N e

als

[B] ay vrteeNinGsskriFr Nt 144768

[C] (45) PATENT MEDDELT
4.NOV., 41984

NORGE G was B 24 B 31/06
[NO]
STYRET ' (21) patentsgknad nr. 744050
FOR DET INDUSTRIELLE (22) Inngitt 11.11.74
RETTSVERN
(23) lopedag 11.11.74
(41) Alment tilgiengelig fra 13.05.75

(44) Seknaden utlagt, utlegningsskrift utgit 27.07. }8 1

(30) Prioritet begjaert 12.11.73, USA, nr. 414656

(54) Oppfinnelsens benevnelse

(71)(73) Saker/Patenthaver

(72) Oppfinner

(74) Fullmektig

(56} Anfgrie publikasjoner

Maskin for overflatebehandling
av deler.

ROTO-FINISH COMPANY, INC.,
3700 East Milham Road, - .

Kalamazoo, MI 49003,

USA.

GUNTHER WILLIAM BALZ,
Kalamazoo, MI,
USA.

Tandbergs Patentkontor A-S, Oslo.

Britisk (GB) patent. nr. 959849 -
BRD (DE) off. skrift nr. 2047406, 2262454, 2319146,
' (67a-23
USA (US) patent nr. 3423884, 51-1632,
3464163, 36116387 51=7



10

16

20

286

380

356

144768

Oppfinnelsen angdr en maskin for overflatebehand-
ling av deler, serlig gradfjerning eller sliping ved hjelp av
et 1gst overflatebehandlings~ eller slipemiddel, bestéende. av
et fjarende understgttet, i tverrsnitt i det vesentlige U-formet,
rett forlgpende eller i grunnriss ringformet behandlingskammer
som opptar delene og overflatebehandlingsmidlet og som ved hjelp
av en svingningsfrembringer settes i vibrasjonsbevegelse 0g
ved hjelp av skillevegger som generelt tilsvarer kammerets
tverrsnitt, er delt opp i avdelinger som beskytter delene mot
gjensidig bergring og beskadigelse mens de settes i vibrasjons-
bevegelse sammen med overflatebehandlingsmidlet, idet massen
av behandlingsmidlet og delene passerer gjennom behandlings-

kammeret under fremadskridende bevegelse.

En overflatebehandlingsmaskin har generelt et
behandlingskammer og en motor som er i drivforbindelse med
kammeret og innrettet til & dreie eksentriske vekter for &
sette kammeret i én vibrerende bevegelse. De deler som skal
behandles, blir sammen med et slipe- eller overflatebehandlings-
middel anbragt i det trommelformede behandlingskammer. = Enn-
videre har de deler som skal beharndles for det meste smid dimen-
sjoner og utsettes i kammeret for vilkérlige'bevegélser og
til dels for fallbevegelser, sdledes at en gjensidig beskadi-
gelse av de enkelte deler ikke er til & unngd. Denne fare
nedsettes -~ selv om den utelukkes - ved hjelp av innretninger
ved hjelp av hvilke behandlingskammeret settes i en ryste-
bevegelse, sdsom ved hjelp av motorisk drevne, eksentrisk
bevegede masser. Ved den seneste tekniske utvikling tar man
sikte pa fullstendig & utelukke den gjensidige ‘bergring
mellom de deler som skal behandles.

En maskin av denne art er vist og beskrevet i
GB-PS 959 849. Her er behandlingskammeret ved hjelp av skille-
vegger delt opp i et antall seksjoner eller avsnitt, i hvilke
der f. eks. bare legges inn en eneste del for overflate-
behandling. Skilleveggene er festet til i fellesskap opp-
lgpende transportvegger som under behandlingstiden holdes i
bevegelse og bevirker at skilleveggene og dermed ogs& de enkelte
kammeravsnitt og innholdet i disse utsettes for en forskyvnings-
bevegelse langs kammerets sidevegger. .



10

15

20

2b

30

36

B somell

1447638

Der kan ogsd henvises til DE-0S 2 .047 406 som
viser en overflatebehandlingsmaskin som bestar év‘et i grunn-
riss ringformet kammer med skra bunn, sédledes at bunnen
danner én vinding av en skruelinje. Ennvidere omfatter
maskinen en innretning med motor og eksentervekter som setter
kammeret i hgyfrekvente svingebevegelser om kammerets verti-
kale akse. Fyllingen i kammeret, i form av arbeidsstykker
og overflatebehandlingsmiddel, settes s&ledes i en spiral-
formet (sirkulerende og vertikal) bevegelse.

' Overflatebehandlingsmaskiner i henhold til den
kjente teknikk, f. eks. tromlemaskiner og de beskrevne vibra-
sjonsmaskiner, er generelt sett effektive, men de har alle
i det minste &n mangel. Under behandlingsprosessen far tett-
liggende deler en tendens til & kollidere som fglge av den
tromle- eller vibrasjonsbevegelse de p&fgres, hvilket ofte
resulterer i vesentlig skade pa delene i form av hakk eller
brudd. Innenfor den kjente teknikk er beskrevet minst &n
type, ved hvilken hele behandlingsmaskinen kan monteres for

" rotasjon ved hjelp av et.motordrev med rem. Behandlings-

kammeret er oppdelt i et antall rom som er stasjonare i for-
hold til dette, mens hele konstruksjonen kan rotere under
behandlingsprosessen hvis dette er ¢gnskelig. Denne maskin-
type kan isolere med h@gy presisjon og deler som lett skades,
sdledes at disse blir sikkert ferdigbehandlet. Imidlertid
er ingen anvisning gitt pa tgmningsarordninger for denne
maskin og det er ngdvendig at hver del fjernes manuelt.
Arbeidsomkostningene er urimelig hgye eller prohibitive

ved manuell innfg¢ring av deler, separering av deler fra be-
handlingsmaterialet, og manuell fjernelse av ferdige deler
fra maskinen. Der er ogsé& konstruert overflatebehandlings-
maskiner, i hvilke delene blir festet til en spindel under |
behandlingsprosessen, men omkostningene ved manuell plasering

av delene og fjernelse av disse er ogsd prohibitivt store.

Anordhinger med frittbzrende rom er ogsa kjent, men disse er

ikke bedre enn maskiner med fikserte rom og har de samme

mangler som tidligere er nevnt, f. eks. ng¢gdvendigheten av

manuell plasering og separering og de store arbeidsomkostnin- 2
ger ved dette i fravar av ethvert forslag til automatisk se-

parering og utfgrelsen av dette i disse anordninger.
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Som kjent er styringen av delenes behandlings-
syklus blitt utfegrt ved regulering av de eksentriske vekters
faseforhold p& den aksel som drives av motoren. Dette er en
delvis tilfredsstillende arbeidsmetode, men den har de be-
grensninger at den ikke tillater en ngyaktig regulering av
den nevnte syklus og at den ikke holder delene jevnt fordelt
i behandlingskammeret. Maskinen i henhold til oppfinnelsen
tillater imidlertid en ngyaktig requlering av behandlingspe-
rioden og innbyrdes isolering av delen for.& hindre skader
ved kollisjon mellom disse.

Et formal med oppfinhelsen er & skaffe en overflate-
behandlingsmaskin utformet med anordninger for & holde deler
som er sarlig utsatt for skade ved kollisjon, isolert fra
andre deler. Et annet formdl er & skaffe en maskin av denne
art, i hvilken de deler som skal behandleé kan bevege seg i
forhold til kammeret under bevarelse av den beskrevne isole-.
ring. Et tredje formdl er 4 skaffe en s&dan maskin som er
innrettet for automatisk uttgmming av deler fra behandlings-
kammeret ndr disse er tilstrekkelig behandlet, 'samt & skaffe
en maskin for overflatebehandling av deler mens disse holdes
isolert fra andre deler og i hvilken enhver av de vanlige
overflatebehandlingsmetoder kan anvendes. Et femte formdl
er a tilveiebringe anordnihgen for & holde deler i isolert
tilstand under behandlingsprosessen, hvilke anordninger lett
kan tilpasses eksisterende, konvensjonelle overflatebehand-
lingsmaskiner. Et sjette formdl er & skaffe innretninger
for ngyaktig regulering av behandlingsperioden ved styring
av hastigheten av den del som beveger seg for & tillate

ngyaktig tidsinnstilling av delenes tilgang og avgang, og

den periode i hvilken delene forblir i maskinen under behand-
lingen, sadledes at den tidsinnstilte syklus kan reguleres s&
ngyaktig at prosessen kan synkroniseres i forhold til andre
maskiner som arbeider i forbindelse med overflatebehandlings-
maskinen. Et syvende formdl er & skaffe en maskin, ved hvil-
ken isoleringsanordningene og behandlingskammeret kan bevége
seg i forhold til hverandre, mens de ferdige deler, hvis

det gnskes, blir automatisk separert etter en ngyaktig tids-
innstilt behandiingssyklus; og det fraseparerte behandlings-
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materiale, hvis det gnskes, automatisk returneres til behand-
lingskammeret for gjentatt bruk. Et ytfterligere formdl er

& skaffe en maskin med isoleringsanordninger som ogsd beveger
seg verikalt eller svinger i forhold til behandlingskammeret.

Det sa@regne ved oppfinnelsen er at skilleveggene
som fgres langs behandlingskammeret under kammerinnholdets
fremadskridende bevegelse, er drivbare, og at derx fortrinns-
vis er anordnet en bremse- hhv. sperreinnretning ved hjelp
av hvilken der mot de krefter som virker pa skilleveggene i
gjennomlgpsretningen, utgves vilkarlige motkrefter mot skil-
leveggene eller de deler som barer skilleveggene, hvilke
motkrefter etter valg nedsetter gjennnomlgpshastigheten til
null.

Disse og ytterligere trekk som er narmere angitt
i underkravene, skal forklares narmere i det fglgende under
henvisning til tegningene, hvis fig. 1. viser et oppriss og
fig. 2 viser et grunnriss av en utfgrelse av en maskin i
henhold til oppfinnelsen, fig. 3 viser et snitt etter linjen
3 - 3 pd fig. 2, sett i pilretningen, fig. 4 viser et snitt '
etter linjen 4 - 4 pd fig. 3, sett i pilretningen, fig. 5
viser et oppriss, delvis 1 snitt, av en utfgrelse med en
kjedetransportgr for del-isoleringsanordningen i henhold til
oppfinnelsen og fig. 6 viser i perspektiv en av diss anordnin-
ger i form av en skillevegg festet til kjeden.

Den pa fig. 1 - 4 viste vibrasjonsmaskin 10 for
overflatebehandling omfatter et fast barestativ 11 med en
sylindrisk vegg 12, en bunn 13, fotplater 14 og en radialt
beliggende, ringformet flens 15. Fremspring 16 er festet
til flensen 15 for inngrep i den nedre ende av en skrue-
fjer 17. I stedet for fjarene 17 kan der anvendes et elastisk
materiale, f. eks. gummi eller tilsvarende.

En pAd fj=zrene 17 lagret baredel 21 omfatter en
midtre, r¢rformet drivenhet 22 for tilveiebringelse av rota-
sjonsbevegelse, og plateformede radiale understgttelser 23.
P& disse er der ved den ene kant festet plater 24 med frem-
spring 25 for inngrep i den #vre ende av fjarene 17. Under-
stgttelsene 23 og horisontale, radiale barearmer 26 er fgyet

sammen med hverandre og med konstruksjonen 22 ved sveising.

B
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Pa baredelen 21 er der montert en ringformet

kammerkonstruksjon 31 med fire horisontale, radiale armer 32
som har i hovedsaken samme dimensjon og er avtagbart festet
til armene 26 ved hjelp av bolter og muttere 33. En indre
vertikal, re¢rformet stgttedel 34 og en ytre vertikal, rgrformet
stpttedel 35 er festet til armene 32; f. eks. ved sveising.
En ringformet U-profil-krans 37 er festet til delen 35, eksem-
pelvis pa& samme mate, for & forsterke konstruksjonen. Et ring-
formet overflatebehandlingskammer 39 er anordnet mellom delene
34 og 35 festet til disse ved sveising.

Konstruskjonen 22 omfatter en vertikal, rgrformet
mantel 46 som ved den nedre del er sveiset sammen med under-
stgttelsene 23 og armene 26. Kammeret 39 kan ha mange forskjel-
lige st@¢rrelser og former. Ifglge fig. 1 har dette kammer en
buet bunn 42 som forlgper langs en enkelt skruevinding og
omfatter en tgmmesone 40 og en fyllesone 41. En vertikaffvegg
43 skiller den nedre del av bunnen 42 fra den gvre. Alter-
nativt kan benyttes kamre 39 med en horisontal bunn eller en
skruelinjeformet bunn med mere enn &n vinding. Ulike separe-
ringsorganer fra den kjente teknikk kan anvendes i sddanne
konstruksjoner for & fjerne delene og returnere overflate-
behandlingsmaterialet til kammerets fyllesone.

Til mantelens nedre ende er der montert en undre
bareplate 50 med et lager 51, og nedenfor den gvre ende en
¢vre bazreplate 52 med et lager 53. En vektbazrende aksel 54
er dreibart anordnet i lagrene 51 og 53. Til den ¢vre ende
av akselen 54 er der festet en arm 57 som barer en eksenter-
vekt 56, og pa den nedre ende er der festet: en arm 58 som
barer en eksentervekt 55.

En motor 59 er ved hjelp av en sleidefot 60 og
en bareplate 61 montert pa den ytre overflate av mantelen 46
ved dennes nedre ende. Motorakselen 30 barer en skive 62 i
drivforbindelse med en skive 63 pad akselen 54 over en endelgs,
bgyelig rem 64.

En konstruksjon for avgrensing av rom som er beve=-
gelige i forhold til kammeret 39, er vist detaljert pad fig.

3 og 4 og omfatter et fotstykke 65 montert pid mantelen 46
med en spindel og et lager 88. En dreieskive 66 kan rotere
rundt spindelen sammen med en hette 67 festet til denne skive.
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Radiale armer 68, 69, 70 og 71 er festet til skiven 66 ved
hjelp av bolter.72. Hull 73, tjener til montering av ytter-
ligere radiale armer eller omplasering av de eksisterende.
Skillevegger 74, 75, 76 og.77‘er3festet til den nedre ende
av vertikale styrestenger 78, 79, 80 og 81 som er glidende
opptatt i hylser 82, 83, 84 og 85. Selv om det ikke er ab-
solutt ngdvendig, kan en skinne 86 vare anordnet for styring
av veggene 74 - 77 langs bunnen av kammeret 39 og over en
separeringssikt 87. Magnet~ eller vakuumseparatorer kan be-
nyttes i stedet for det perforerte element 87. En apning 88
for uttpmming av ferdige deler holdes lukket i det gnskede
antall behandlingsperioder under behandlingsprosessen ved hjelp
av en klaff 89. Et utlgp 45 kan benyttes for & styre ferdige
deler til en egnet beholder eller et samleband (ikke vist).
Nir utfgrelsen ifglge fig. 1 - 4 settes i drift,
fylles overflatebehandlingsmaterialet i kammeret 39, hvoretter
delene anbringes i dette kammer med en eller flere i hvert
rom mellom to og to skillevegger, f. eks. veggene 75 og 76.
Ytterligere deler kan anbringes en i hvert av de ¢gvrige rom.
Motoren 59 settes sd igang og setter kammeret 39 i roterende
bevegelse, sédledes at delene og behandlingsmaterialet kommer
i innbyrdes kontakt under en sirkelbevegelse i kammeret og
samtidig utsettes for en bevegelse oppad i omkretsretning lanés
kammerveggen. Da skilleveggene 74 - 77 er understgttet av
en frittAdreibar skive, roterer de passivt i kammeret sammen
med delene og holder disse innbyrdes isolert for & unngd at de
skades ved sammenstpt. Den nedre buede del av skilleveggene
forskyver seg pa bunnen av kammeret 39 eller eventuelt p& en
skinne 86. Idet skilleveggene beveger seg langs kammerets 39
hellende bunn, lgftes de, hvorunder stengene 78 - 81 fgres -
oppad i hylsene 82 - 85, saledes at veggene styres radialt
og langsgdende med mulighet for & kunne heve seg vertikalt.
Nar veggene 74 - 77 kommer til den ¢verste del av kammeret 39
og passerer sikten 87 og den vertikale vegg 43, faller de ved
tyngdekraftens virkning ned i den nedre del av bunnen 42.
Delene passerer etter ¢gnske gjennom et eller flere behandlings-—
omlgp og tgmmes derpd ut gjennom dpningen 88, hvoretter nye
deler fylles i de tgmte rom. Det fraseparerte}medium faller

gjennom sikten 87 for & benyttes pAny. Prosessen er den samme
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uansett typen av det anvendte separeringsorgan.

P& fig. 5 og 6 ses en annen utfgrelse omfattende
et rettlinjet behandlingskammer 414 i form ‘av en renne med
en buet bunn. Rennen er montert for vibrasjon p& et antall
fijerer 415 som hviler p& en fast maskinramme (ikke. vist).

En motor 416 med til akselen festede eksentriske vekter 417,
418 er festet til undersiden av behandlingskammerets bunn.
Vektene kan vare i eller ute av fase med hverandre avhengig
av om trauet skrdner eller ikke mot utlgpet. I kammeret 414
er et antall skillevegger 419 forbundet med en kjede 420.
Denne er. vanlig kjent som en selvbarende kjede, og dens kon-
struksjon er sdledes innrettet at hvert ledd bare kan bgyes
i horisontal stilling i den ene retning og med en forutbestemt
minste radius i den andre. Som fglge av dette er den ¢gvre
bane av kjeden selvbarende og behgver ikke vare understgttet
pd ruller eller tannhjul. '

Under drift vil vibrasjonen tilveiebragt av motoren
og de eksentriske vekter fordrsake at delen og behandlings-
mediet utsettes for sirkuler bevegelse pad tvers av kammeret
414 og bevegelse fremover langs dette, sdledes at delene bringes
i anlegg mot veggene 419 og beveger den i denne retning.

Nar veggene kommer til frontdelen av maskinen ﬁéter de en rampe
421 og en separeringssikt 422. Behandlingsmediet faller gjen-
nom sikten 422 separert fra delene og returnerer gjennom et

rgr 423 til en apning 424 i utgangsdelen av kammeret 414.

Ved "overflatebehandlingsmateriale" eller "behand-
lingsmedie" eller "meaium", som disse betegnelser benyttes her,
skal forstds lgse, findelte, korn- eller partikkelformede,
og i hvert fall faste materialer av den type som vanlig anvendes
ved denne behandling. Selv om et flytende medium kan benyttes
i forbindelse med faste, betraktes disse som hjelpestoffer
med hensyn til oppfinnelsens formadl som forutsetter i det
minste visse faste medier for prosessen. Dessutel benyttes
de nevnte betegnelser generelt for & angi sddanne faste stoffer
som brukes ved alle overflatebehandlingsmlter inklusive sé&-
danne som oppnds med slipende og polerende medier, og "polering"
betraktes i den vanlige betydning som en art "overflatebé—
handling". '
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Som benyttet her i beskrivelsen og kravene angir
betegnelsen "rom" den romlige konfigurasjon som er avgrenset
ved overflatér av nabo;isoleringsanordninger i henhold til
oﬁpfinnelsen, og i hvilken delen eller delere er anbragt.
ved den utfgrelse, ved hvilken isoleringsana;dningen omfatter
et antall pd tvers anordnede skillevegger, er "rommet" avgren-
set av overflatene av naboskillevegger og sidene og bunnen av
behandlingskammeret. Ved alle de beskrevne utfgrelser beveger
anordningenes vegger seg langs det rom, i hvilket delen eller
delene er anbragt.

Maskinen i henhold til oppfinnelsen har mange forde-
ler overfor konvensjonelt utstyr innenfor denne teknikk. Hit-
til er ingen maskin beskrevet som er i stand til & overflate-
behandle presisjons-maskindeler eller store deler, og i hvilken
delene kan innfgres og fjernes automatisk. Lgpende tilgjengelig
utstyr omfatter en slipende, gradfjernende maskin av spindel-
type, i hvilken den del som skal finbearbeides, festes til en
spindel. Dette involverer plasering og tg¢mming samt en spesi-
ell fiksering for hver del. Denne teknikk kan ogsd anvendes
i forbindelse med en roterende trommel eller et vibrerende kar,
enten krum- eller rettlinjeﬁ, men ulempene er de samme.

Den primzre fordel ved oppfinnelsen er at den kan
bringes i anvendelse i forbindelse med overflatebehandlings-
maskiner som har automatisk fylling og tgmming, mens delene
stadig ved hjelp av de ulike utfgrelser, som definerer indi-
viduelle rom for hver presisjonsdel som skal finbearbeides,
holdes isolert fra alle andre deler og til slutt automatisk
uttgmmes. Dessuten muliggjgr den foreliggende oppfinnelse
en mere forfinet og ngyaktig regulering av delenes behandlings-
periode og oppholdstid i behandlingskammeret. Fglgende er
noen av fordelene ved oppfinnelsen: 1) Absolutt styrt og re-
produserbar tidsperiode. 2) Behandling av enten store eller
smd deler. 3) Komplett isolering av deler fra andre deler
for & eliminere skade i form av hakk eller risser. 4) Ngyaktig
fordeling av deler innenfor maskinens tilgjengelige kapasitet.
5) Forbedret automatisk separering av deler fra medier, da
delene befinner seg i separeringssonen pad et kjent tidspunkt
og i en kjent periode. 6) Automatisk fylling og tgmming av
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maskinen til og fra andre maskiner ved hjelp -av transpor-
térer er muliggjort pé& grunn av presisjonsreguleringen av tids-
perioden og delenes beliggenhet.

Det grunnleggende prinsipp ved oppfinnelsen og de
beskrevne anordninger kan dessuten anvendes pa enhver type
tumlemaskin, enten vibrerende eller roterende. Maskinens
presisjonsevne er muliggjort ved at de skillevegger eller andre
elementer som avgrenser rommene, kan tillates & bevege seg
passivt med delene og behandlingsmediet eller kan retarderes
i enhver ¢nsket grad og stanses i en forutbestemt eller gnsket
periode.

Et flertall modifikasjoner av utfgrelsene ifglge fig.
1 - 6 er mulige og noen av disse skal omtales i det fglgende.

Ved en utfgrelse blir de glidende monterte styre--
stenger forspent i en ngytral stilling ved hjelp av skruefjzrer,
sadledes at den nedre kant av skilleveggene befinner seg ved den
laveste del av behandlingskammeret. N&r skilleveggene kommer
i anlegg mot en t¢gmmerampe presses de nedre fj@rer sammen og
de g¢vre strekker seg, sdledes at veggene kan bevege 'seg opp
langs rampen og inn p& separeringssikten og deretter igjen
falle mot bunnen av kammeret for & begynne en neste syklus.

Ved en annen utfgrelse er de radiale armer festet
til dreieskiven og fgrt inn i kammeret. Skilleveggene er ved
endene svingbart anordnet pa de vertikale armer, sdledes
at de kan dreie seg og passere over en rampe eller en skrd bunn
ndr de mgter en sd&dan. Denne utfgrelse kan ytterligere modifi-
seres sdledes at understgttelsene for skilleveggen beveger. seg
i et spor og er festet til en kjede i inngrep med tannhjul.,
Her er veggen ogsa anordnet svingbart p& armene, siledes at
den kan stige ved mgte med en rampe eller en skrd bunn.

Ved en tredje utfgrelse kan svingtappen ved enden
av skilleveggen vere glidende anordnet i en sliss i barearmen,
sdledes at veggen bé&de kan dreie seg og stige vertikalt.
Alternativt kan bzrearmen vare festet til veggen og svingbart
montert pa dreieskiven for & tillate veggen & bevege seg over
rampen og skrd bunnseksjoner.

I tillegg til de tidligere beskrevne kan ulike typer
av skilleveggkonstruksjoner benyttes. Ved en utfgrelse kan
brukes plateformede vegger svarende til de fgr omtaite, men
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10 .

forsynt med en perforering. Disse virker stort sett som
veggene pa fig. 1 - 6, men samtidig med‘atnde isolerer delene
og hindrer disse 1 innbyrdes bergring, tillater de at behand-
‘lingsmedier passerer gjennom veggen, hvorved unngas en ungdig
stor akkumulering av dette i vilkarlige rom.

Ved en sarlig utfgrelse kan to skinner vare montert
pé& maskinen., Stengene som berer.ékilleveggene, er anordnet
mellom ruller som tillater dem & stige og falle. Endene av
stengene har ruller som ligger an mot skinnene, og en stig-
ning eller et fall av disse f8r barestengene til & 1lgfte og
senke seg tilsvarende. Skinnene er sdledes utformet at de
bringer skilleveggene til & bevege seg oppad eller nedad for
4 g& klar av hindringer som ramper eller skrd bunndeler av
karet.

. En alternativ mate for fjzrende montering av skille-
veggene kan benyttes. Ved en utfgrelse kan veggene vare

plasert pd endene av skruefj@rer, hvis annen ende er festet
til radiale armer ﬁontert pa en horisontal dreieskive. N&r

. veggene m@gter en rampe eller en stigende bunn, bgyes de bak-
- over og oppover mot fjarene og returnerer til normal stilling

etter & ha passert rampene eller skri avsnitt. Ved en annen
utfgrelse er veggene svingbart montert pad de radiale armer
ved hjelp av anordninger med en arm som forlgper ovenfor
disse og er fjerforspent til en ngytral stilling. Alter-
nativt kan veggene vare fremstilt av et elastisk materiale,
f. eks. naturlig eller syntetisk gummi eller ulike andre flek-
sible metaller som fortrinnsvis er bekledt med et elastisk
materiale som neopren. Nar veggen under behandlingsprosessen
mpter en helling eller en rampe, bgyes den bakover og fgrer
den nedre del over hindringen, mens den stadig holder delene
isolert. Hvis det ¢nskes kan dreieskivens rotasjonshastighet
reguleres eller den kan bringes til & stanse pd ethvert
¢nsket tidspunkt og i enhver ¢nsket periode. For & oppnd
dette kan der pa den horisontale dreieskive vare festet et
palhjul med en solenocideaktivert pal.
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Patentkravw

1. Maskin for overflatebehandling av deler, sarlig
gradfjerning eller sliping ved hjelp av et lgst overflate-
behandlings- eller slipemiddel, bestéende av et fjarende
understgttet, i tverrsnitt i det vesentlige U-formet, rett
forlgpende eller i grunnriss ringformet behandlingskammer

(39) som opptar delene og overflatebehandlingsmidlet og som
ved hjelp av en svingningsfrembringer (22) settes i vibra-
sjonsbevegelse og ved hjelp av.skillevegger (74 - 77) som
generelt tilsvarer kammerets tverrsnitt, er delt opp i avde-
linger som beskytter delene mot gjensidig ber¢ring og beskadi-
gelse mens de settes i vibrasjonsbevegelse sammen med over-
flatebehandlingsmidlet, idet massen av behandlingsmidlet og
delene passerer gjennom behandlingskammeret under fremad-
skridende hevegelse, karakterisert ved at skille-
veggene (74 - 77, 419) som fgres langs behandlingskammeret
(39) under kammerinnholdets fremadskridende bevegelse, er
drivbare, og at der fortrinnsvis er anordnet en bremse- hhv.
sperreinnretning ved hjelp av hvilken der mot de krefter som
virker p& skilleveggene i gjennomlgpsretningen, utgves vil-
kédrlige motkrefter mot skilleveggene eller de deler som barer
skilleveggene, hvilke motkrefter etter valg nedsetter gjennom-
lgpshastigheten til null.

2. Maskin i henhold til krav 1, karakteri-
sert ved at sperreinnretningen omfatter en i og for seg

kjent sperre, sd&som et pallhjul og en sperrepall.

3. Maskin i1 henhold til krav 1, karakteri-
sert ved at bremseinnretningen er tilordnet et i og for
seqg kjent kobleur.

4. Maskin i henhold til krav 1, karakteri-
serxrt ved at fgringene pd skilleveggene er forbundet med
behandlingskammeret, sdledes at skilleveggene deltar i be-
handlingskammerets vibrasjoner.
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5. Maskin\i henhold til krav 1, karakte~-
risert ved at fgringene for skilleveggene bestdr av
barearmer (68 - 71) som er festet til en dreieékive (66)
som er anordnet konsentrisk til det i grunnriss ringformede
kammer (39) (fig. 2).

6. Maskin i henhold til krav 5, kar akte -
risert ved at den fortrinnsvis anordnede bremse- hhv.

sperreinnretning er tilordnet dreieskiven.

7. Maskin i henhold til krav 1, karakte~
risert ved at skilleveggene under sin bevegelse er
understpgttet i omrddet for kammerets gvre kanter.

8. Maskin i henhold til krav 1, karakte -
risert ved at skilleveggene styres av en skinne
(86) som er anordnet i det indre av kammeret (fig. 4).

9. Maskin i henhold til krav 1, kar ak te -
r i sert .ved at fgringen for skilleveggene er dannet av
minst &n skinne som befinner seg i omriddet for kammerets

gvre kanter.

10. Maskin i henhold til krav 7, kar akte -
risert ved at de deler som bazrer skillevedgene, er

understgttet p& ruller.

11. Maskin i henhold til krav 7, kar ak te -
risert ved at de deler som bazrer skilleveggene, pa
sin side er understgttet av barearmer som i det minste ved
den ene ende ved hjelp av ruller er understgttet pd en skinne
i kammerets ¢vre omrade.

12. Maskin i henhold til krav 7, k ar ak t e -
risert ved at de deler som barer skilleveggene, er
understgttet pd ruller og styrt langs en av behandlingskam-

merets kanter.

13. Maskin i henhold til krav 1, ved hvilken skille- °
veggene er leddforbundet med to kjeder, kar akter i-

sert ved at kjedene (420) styres pa beholderens vegger.

14. Maskin i henhold til krav 1, k ar ak te -
risert ved at hver skillevegg er elastisk bgyelig eller
lagret svingbart bakover loddrett pad sitt plan mot kraften

av en fjzr.
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15. Maskin i henhold til krav 14, kar ak t e -
risert ved at hver skillevegg er svingbart leddfor-

bundet til sitt bazreorgan om en horisontal aksé, f. eks.

til sin b&rearm.

16. Maskin i henhold til krav 15, k ar ak t e -
risert ved at den akse som danner forbindelsen til
skilleveggen, befinner seg ved den fri ende av den vertikale

arm som utgdr fra de barende deler.

17. Maskin i henhold til krav 14, k ar a k t e -
risert ved at hver skillevegg er fg¢rt vertikalt for-
skyvbart i sitt bareorgan som fgres langs beholderveggen,
fortrinnsvis ved hjelp av féringsstenger (78, 79, 80, 81)
som er lagret i hylser (8é, 83, 84, 85) med vertikale akser.

18. Maskin i henhold til krav 1, kar ak te -
risert ved at skilleveggene danner en sluttet flate .
sett i fremskyvningsretningen.
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