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Glowica narzucarki formierskiej
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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest glowi-
ca narzucarki formierskiej z wirnikiem zaopatrzo-
nym w osadzong przesuwnie lopatke, ktérej pro-
wadnica jest nachylona wzgledem promienia wir-
nika pod takim katem, ze jej przesuwanie i réw-
noczesne ostrzenie obwodowe nie powoduje zmia-
ny masowego momentu bezwiladnosci wirnika.

Narzucarki sa to maszyny formierskie, ktérych
dzialanie polega na podawaniu za pomocy prze-
no$nika — masy formierskiej do glowicy wirniko-
wej zaopatrzonej w lopatke, ktéra odcina podang
porcje masy, a nastepnie nadaje jej ruch obrotowy
i wyrzuca wskutek oddzialywania sity odsrodko-
wej w podstawiong skrzynke formierskg powodu-
jgc réwnoczednie jej ubijanie,

Znane dotychczas narzucarki majg gtowice z lo-
patkami, ktérych polozenie wzgledem osi obrotu
wirnika jest stale. W wyniku $cierania przez ma-
se formierskg lopatka ulega jednak stosunkowo
szybkiemu zuzyciu, przy czym po przekroczeniu
okreS§lonej szerokoSci szczeliny miedzy jej po-
wierzchnig obwodowg a kierownicg glowicy, zuzy-
cie postepuje progresywnie, poniewaz w szczelinie
tworzy sie klin masy formierskiej zwiekszajgc in-
tensywno$§¢é Scierania, wskutek czego zywotnosé
lopatki nawet przy uzyciu tworzyw odpornych na
§cieranie nie przekracza kilku godzin.

Ponadto osiadajgca w szczelinie masa obsypuje
sie do skrzynki powodujgc zmniejszenie jej stop-
nia ubicia.
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Proby, ktore doprowadzity do wynalazku polega-
1y na zastosowaniu lopatki przesuwnej, osadzonej
promieniowo w wirniku w celu umozliwienia jej
ostrzenia, a nastepnie dosuniecia do powierzchni
kierownicy dla utrzymania zadanej wielkoS$ci
szczeliny. Okazalo sie jednak, ze préoby te daja ne-
gatywne wyniki, poniewaz przesuwanie lopatki
powoduje réwnoczesng zmiane masowego momen-
tu bezwladno$ci wirnika i jego drgania. Dla zréow-
nowazenia tych zmian momentu bezwladno$ci pré-
bowano stosowaé przeciwwagi, jednak ich nasta-
wianie w zalezno§ci od polozenia lopatki i do-
§wiadczalna kontrola tego nastawienia okazaly sie
zbyt pracochionne. :

Badania wykazaly jednak, iz niezgodnos¢ te moz-
na usunaé przez zastosowanie przesuwnej lopatki,
ktérej prowadnica jest w przyblizeniu styczna do
powierzchni wirnika i nachylona wzgledem jego
promienia pod takim katem, Ze przesuwanie lo-
patki po zeszlifowaniu (ostrzeniu) nie powoduje
zmiady masowego momentu bezwladno$ci wirnika,
bowiem zwiekszenie odleglosci Srodka cigzkosci
topatki od osi obrotu jest réwnowazone przez
zmniejszenie masy lopatki spowodowanej jej cze§-
ciowym zeszlifowaniem. Kat ten w przypadku to-
patek o ksztalcie ceowym wynosi okolo 20° a wiec
jest w przyblizeniu réwny wartosci stosowanego
ujemnego kata natarcia lopatki w znanych glowi-
cach.
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Lopatka glowicy narzucarki wedlug wynalazku
rézni sie ponadto od znanych dotychczas lopatek
tym, ze jest zaopatrzona w dwie symetryczne po-
wierzchnie robocze umozliwiajgce po starciu jed-
nej z nich odwrécenie lopatki i prace druga ostrg
cze$cia, a wiec jej dwukrotne eksploatowanie w
jednym cyklu ostrzenia.

W celu zapewnienia sztywnoS$ci polgczenia lopat-
ki z wirnikiem glowica wedlug wynalazku jest za-
opatrzona w uchwyt zaciskowy w ksztalcie jaskél-

xczego ogona oraz w Srubowy mechanizm prowad-.

niczys! upgozliwiajacy dokladne przesuwanie i na-
stawianie® lopatki. Dzieki mozliwosci odwracania
‘i ostrzenia zywnotno$é lopatek glowicy mnarzucarki
wedlug wynalazku jest. wielokrotnie wieksza w
poréwnaniu do znanych dotychczas glowic, przy
czym wskutek nachylenia prowadnic lopatek sty-
cznie do powierzchni wirnika, pod katem zapew-
niajgcym niezmienno$é masowego momentu bez-
wladno§ci — przesuwanie i regulacja lopatki nie
wymaga dodatkowego wywazania wirnika i moze
byé dokonana w ciggu kilku minut.

Wynalazek jest przykladowqQ wyjasniony na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia glowice na-
rzucarki formierskiej w przekroju wzdluz linii ta-
manej AA na fig. 3, fig. 2 — te samg glowice w
przekroju wzdluz linii lamanej BB na fig. 1,
fig. 3 — glowice w widoku od tytu, fig. 4 — prze-
‘kréj przez uchwyt lopatki wzdtuz linii CC na fig. 1,
a fig. 5 — odmiane glowicy zaopatrzong w dwie
lopatki w przekroju taktm jak przekréj na fig. 2.

Glowica narzucarki formierskiej wedlug wyna-
lazku sklada sie z nastepujqcych podstawowych ze-
spoléw: .obudowy z kierownica, wirnika, lopatki
albo ukladu lopatek i z przenosnika zasilajacego.

Obudowa glowicy jest zlozona z tulei 1, polgczo-
nej z ostong 2 zaopatrzong w zZebra usztywniajg-
ce 3 oraz w cze$é obwodowsg 4, przymocowang za
pomoca $rub 5 do ramienia 6 narzucarki. Cze§é ob-
wodowa 4 oslony, do ktérej jest od przodu przy-
mocowana uchylnie pokrywa 7 ma gniazda 8, w

ktérych jest osadzona kierownica 9 dociskana do

nich za pomoca §rubowego zacisku 10, 11. W gér-
nej ‘czeSci obudowy znajduje sie okno wlotowe 12
z ostong 13, pod kt6éra umieszczone jest kolo zsy-
powe 14 przeno$nika zasilajgcego 15. W dolnej
czeSci obudowa glowicy jest zaopatrzona w stycz-
ny wylot 33, ktérym masa jest wyrzucana z glowi-
cy do podstawionej skrzynki formierskiej.

Na tulei 1 obudowy jest utozyskowany za pomo-
cg lozysk tocznych 16 wirnik 17, polgezony za po-
mocg tarczy 1gcznikowej 18 z walem napedo-
wym 19. Na ramieniu 20 wirnika 17 jest osadzony
uchwyt zlozony z elementu oporowego 21 i prze-
suwnego zacisku 22, dociskanego za pomocg na-
kretek 23. W sko$nych powierzchniach roboczych
24 uchwytu 21 i 22 jest osadzony chwyt 25 w
ksztalcie jaskélczego ogona topatki 26, ktora w
przykladowym rozwigzaniu przedstawionym na
rysunku ma przekr6éj ceowy. Goérne powierzchnie
uchwytu 21 i 22 tworzg prowadnice 28, nachylong
wzgledem promienia wirnika pod katem a, ktéry
jest dobrany w ten spos6b, ze przesuniecie topatki
wskutek zeszlifowania jej powierzchni roboczych
27 nie powodujg zmiany masowego momentu bez-
wtladnos$eci wirnika.
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Kat ten dla przykladowego ksztaltu ceowego
przekroju lopatki wynosi okoto 20°. Eopatka jest
przy tym korzystnie zaopatrzona w dwie symetry-
czne powierzchnie robocze 27, umozliwiajgce po
stepieniu jednej z nich odwrécenie topatki i prace
druga powierzchnig bez konieczno$ci ostrzenia. W
celu zréwnowazenia dynamicznego oddzialywania
ramienia 20 i zamocowania w nim lopatki 27 wir-
nik jest zaopatrzony w stalg przeciwwage 29.

Do przesuwania lopatki stuzy mechanizm zlozo-
ny z nakretki 30 polgczonej z prowadnicg 25 oraz
ze $ruby 31 osadzonej obrotowo, lecz nieprzesuw-
nie w otworze 32 ramienia 20 wirnika.

Odmiana gtowicy narzucarki przedstawiona na
fig. 5, tym ro6zni sie od wyzej opisanej, ze jej wir-
nik 17 jest zaopatrzony w dwa symetryczne ra-
miona 20a, w ktérych sg zamocowane przesuwnie
za pomocg uchwytéw zaciskowych 21, 22 dwie lo-
patki 26, przy czym gérne powierzchnie tych uch-
wytéw, tworzace prowadnice 28 lopatek sg w przy-
blizeniu styczne do wirnika i nachylone w stosun-
ku - do promienia pod katem tak dobranym, ze
przesuwanie lopatek spowodowane zeszlifowaniem
ich powierzchni roboczych 27 nie powoduje zmia-
ny masowego momentu bezwladno$§ci wirnika. Po-
nadto cze§¢ obwodowa 4a obudowy w celu usztyw-
nienia ma podwéjne $cianki polgczone uzebro-
waniem.

Dzialanie glowicy narzucarki wedlug wynalazku
jest nastepujgce. Masa formierska podawana w
sposbb ciggly przez przenosnik 15 jest wprowadza-
na przez okno 12 do wnetrza obudowy glowicy,
przy czym przy kazdorazowym jej obrocie (a dla
glowicy przedstawionej na fig. 5 po polowie obro-
tu) lopatka 26 odcina znajdujaca sie wewnatrz
glowicy porcje masy, nadaje jej ruch obrotowy
i wyrzuca silg odérodkowa przez styczny wylot 33
do podstawionej pod glowice skrzynki formier-
skiej, przy czym dzieki uzyskanej energii kinety-
cznej masa uderzajac o powierzchnie modelu lub
formy zostaje odpowiednio ubita. _

Wskutek Sciernego oddzialywania masy na po-
wierzchnie robocza 27 lopatki ulega ona stosunko-
wo szybkiemu zuzyciu. Po starciu tej powierzchni
w granicach dopuszczalnego zuzycia odwraca sie
lopatke na druga, niestepiong powierzchnie robo-
czg 27. W tym celu zwalnia sie nakretki 23 mocu-
jace uchwyt zaciskowy 21, 22 i wysuwa sie chwyt
25 topatki réwnoczeénie zsuwajgc go z prowadnicy
nakretki 30. Nastepnie obraca sie lopatke o 180°
i mocuje ja w odwrotnej kolejnosci w uchwycie
zaciskowym 21, 22 i pokrecajgc $rubg 31 dosuwa
sie niestepiong powierzchnie robocza 27 lopatki do
kierownicy 9, zapewniajgc niezbedny luz miedzy
tymi powierzchniami (w granicach okolo'0,5 mm).
Po stepieniu drugiej powierzchni roboczej 27 to-
patki 26 dokonuje sie jej wymiany, przy czym tlo-
patke stepiong przekazuje sie do ostrzenia.

Przy kazdorazowej wymianie przesuwa sie lo-
patke po prowadnicy 28 uchwytu 21 i 22 w poloze-
nie, w ktoérym jej powierzchnia robocza 27 tworzy
z powierzchnig kierownicy 9 szczeling o zgdanej
wielkosci.

Jak wykazalo doSwiadczenie 1gczna zywotnosé
lopatek glowicy wedlug wynalazku jest okolo dwu-
dziestokrotnie wieksza w poréwnaniu do zywotno-



49487
5
$ci lopatek znanych dotychczas glowic narzu- 2.
carek.
Zastrzezenia patentowe
5 3.
1. Glowica narzucarki formierskiej zlozona z obu-

dowy i osadzonego wewnatrz niej wirnika, za-
opatrzonego w Ilcpatke lub w uklad lopatek,
znamienna tym, ze jej lopatka (26) jest osadzo-
na przesuwnie w wirniku, przy czym jej pro-
wadnica (28) jest nachylona wzgledem promie-
nia wirnika pod kgtem a tak dobranym, ze
przesuniecie lopatki spowodowane  zeszlifo-
waniem jej powierzchni roboczej (27) nie powo-
woduje zmiany masowego momentu bezwlad-
noSci wirnika.
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Glowica wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
jej lopatka (26) jest zaopatrzona w obustronne,
symetryczne powierzchnie robocze (27).

Glowica wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
ramie (20) jej wirnika jest zaopatrzone w uchwyt
zaciskowy (21, 22), a lopatka (26) w chwyt (25)
w ksztalcie jaskéolczego ogona zaciskany przez
powierzchnie robocze (24) tego uchwytu (21, 22),

Glowica wedlug zastrz. 1 i 3, znamienna tym,
ze jest zaopatrzona w mechanizm do przesu-
wania lopatki (26) zlozony z osadzonej obroto-
wo i nieprzesuwnie $ruby (31) oraz z nakretki
(30), potgczonej rozlacznie z chwytem (25) lo-
patki (26).
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