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Opfindelsen angidr en beholderendedel omfattende
et endefelt med flere sm& tet ved hinanden anbragte
haldedbninger og en til afdakning af de navnte haldedb-
ninger indrettet afrivningsstrimmel, der er forsynet med en
mod beholderen vendende plastfolie. g

En beholder med en endedel af denne art er kendt
fra beskrivelsen til USA patent nr. 3.292.828.

Det har hidtil ikke varet muligt at forsyne beholderey
der har stort indvendigt tryk, med en udvendig afrivnings-
strimmel uden en understgtning inde i beholderen. Afriv-
ningsstrimler har varet anvendt til afdekning af
haldedbninger for vakuumemballerede produkter, sasom
de sdkaldte "varmpafyldte" produkter, hvor et resulterende
vakuum trakker den metalliserede afrivningsstrimmel imod
enden af beholderen. Den samme teknik kunne ikke anvendes
ved trykbeholdere, fordi de forskydningskrafter, dexr
frembringes af det indre tryk, ville bevirke en
fremadskridende afskralning eller afrivning af den
klazbende afrivningsstrimmel. If@glge beskrivelsen til
USA-patent nr. 3.292.828 anvendes bade indvendige og
udvendige tatninger.

Beskrivelsen til USA-patent nr. 2,870.935 har ogsi
interesse, da den angiver en stor &bning og foreslar
spregjtning af undersiden af léget og afdzkningen med klabe-
middel for at bevirke en tilfredsstillende tatning.

Beskrivelsen til USA-patent nr. 3.338.462 anviser
tildannelsen af en plastprop med en udadbgjet flange under
endefeltet. Denne opbygning ville utvivlsomt krave
en for stor trakkraft med henblik pd fjernelse, hvis
den blev anvendt ved smd huller, og desuden er den
kompliceret at fremstille, rent bortset fra risikoen
for, at der kan blive afknazkket stykker, hvilket ville
vaere ugnskeligt.

I almindelighed har lukkeorganer af den omhandlede
art ikke veret tilfredsstillende i forbindelse med
drikkevarer under tryk p& grund af de strange krav til en

fuldstendig tetning.



10

16

20

25

30

35

146921

Opfindelsen har til formdl at tilvejebringe en
beholderendedel, der omfatter et endefelt med flere
sm&, i nazrheden af hinanden anbragte haldedbninger, som har
en sidan stgrrelse og form, at en afrivningsstrimmel med
en mod endefeltet vendende plastfolie, kan bringes til at
samvirke med disse hzldeabninger pd en sidan made, at af-
rivningsstrimmelen tatner abningerne over for et fra
beholderens indre pafgrt fluidumovertryk af vesentlig
stgrrelse, samtidig med at afrivningsstrimmelen ikke ngdven=-
digggr store afskralnings- eller afrivningskrafter, og uden
at der anvendes inden for endefeltet anbragte hjzlpe-
eller stgtteindretninger.

Dette er opndet ved en beholderendedel ifglge opfindelsen,
der er ejendommelig ved, at plastfolien har dele, der i
form af hule knopper rager ind i &bningerne, og at disse
knopper er forsynet med en vulstformet, langs omkredsen for-
lgbende del, som passer ind i den pagzldende dbning.
Ved at udforme knopperne hule sikres det, at knopperne
let kan trzkkes op af &bningerne ved den efterfglgende
afrivning som fglge af deres indbyggede elasticitet. Den
langs omkredsen forlgbende vulstformede del tilvejebringer
en effektiv beskyttelse mod ugnsket afskralning pé& grund af
indre trykpavirkninger, idet vinkelret pd endefeltet
angribende krafter optages af friktionen mellem vulsterne
og &bningernes rande. -

En udfgrelsesform for beholderendedelen ifglge
opfindelsen er ejendommelig ved, at abningerne har
en skarp kant ved overgangen mellem feltets overside
og &bningernes omkreds, og at plastfoliens hule knopper
rager ind i &bningerne under dannelse af en vulst,
som har en bueformet overflade, der vender mod og i
retning vinkelret pd feltet divergerer bort fra kanten

af den pagazldende &bning. Denne udformning for abningerne

‘og knopperne giver en stor mekanisk styrke i de mest

udsatte omrader, og uafhangige forsgg har vist, at
en siledes udformet beholderendedel har kunnet modsta

beholdertryk pd op til ca. 20 kp/cmz.
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Afrivningsstrimlen kan ifglge opfindelsen vare
forbundet med oversiden af beholderens endefelt langs
en vasentlig del af denne ved hjzlp af et klzbemiddel
med ringe afskralningsstyrke, medens den ved feltets
bort fra &bningerne vendende rand er ulgseligt fastklabet
til beholderendedelen, hvorhos afrivningsstrimlen er
indrettet til at blive ombukket omkring beholderens bort fra
abningerne vendende kant efter afrivningen. Herved opnéds, at
afrivningsstrimlen p& det fgrste stykke let fjernes fra
endefeltet under frilagning af haldedbningerne, medens den
ved endefeltets bort fra hzldedbningerne vendende rand
p& grund af sin formbarhed kan ombukkes over en ved
samlingen af beholderlegemet og endefeltet tilvejebragt
fals og bringes til at f@lge beholderens ydre form, hvorved
den skarpe afrivningsstrimmel ikke langere udggr en fare
for brugeren eller andre personer.

Opfindelsen angdr tillige en fremgangsmade til frem-
stilling af en i overensstemmelse med opfindelsen udformet
beholderendedel med et endefelt med flere smid, taet ved
hinanden anbragte hzldedbninger og en til afdakning af
de navnte haldedbninger indrettet afrivningsstrimmel, der
er forsynet med en mod beholderen vendende plastfolie. Denne
fremgangsmidde er ifglge opfindelsen kendetegnet ved, at
afrivningsstrimlen presses mod endefeltet under et
tilstrakkeligt tryk til at ekstrudere strimlens plastfolie
ind i de pagzldende &bninger under dannelse af hule knopper

med en langs omkredsen forlgbende del.

Herved er der tilvejebragt en materialebesparende og til
masseproduktion egnet fremgangsmide til padfgring af en
afrivningsstrimmel ifglge opfindelsen pd et beholderendefelt
if¢glge opfindelsen. En serlig solid fastggrelse af afriv-
ningsstrimlen opnids ved en udfgrelsesform for fremgangsmidden,
som er ejendommelig ved, at der pafgres en lak pd ydersiden

af beholderens endefelt, og at de smd dbninger derpd udstanses
sdledes i endefeltet, at der blottes ubelagte, r& metalkanter,

som danner abningernes kanter.
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Ved at lade klazbemidlet vare varmeaktiverbart, sdledes
som det er angivet i krav 6's kendetegnende del, opnés,
at klzbningen mellem afrivningsstrimmelen og endefeltet
kan begraznses til bestemte omrader ved at begrense varme-
tilfgrselen til disse bestemte omréader. P& grund af
varmetilfgrselen opnids samtidig en blgdggring af plast-
folien, hvilket er fordelagtigt ved den efterfglgende ekstru-
dering gennem haldedbningerne. .

Opfindelsen beskrives i det fglgende nzrmere under
henvisning til tegningen, pd hvilken

fig. 1 viser en del af en beholderendedel ifglge
opfindelsen i lukket tilstand, i perspektiv,

fig. 2 en beholderendedel i &bnet tilstand, i
perspektiv,

fig. 3 den i fig. 1 viste konstruktion, set fra oven,

fig. 4 den i fig. 2 viste konstruktion, set fra oven,

fig. 5 i stgrre mdlestok et tvarsnit i hovedsagen
efter linien 5-5 i fig. 3, '

fig. 6 i stgrre mdlestok en del af det i fig. 5
viste tversnit,

fig. 7 i stgrre madlestok et tvarsnit i hovedsagen
efter linien 5-5,

fig. 8 en grafisk fremstilling af parametre for
afskralningskraft og huller,

fig. 9 den abnede beholderendedel, set fra oven,

fig. 10 beholderendedelen, set fra siden, til
illustration af hvorledes afrivningsstrimlen er
anbragt langs siden af beholderen,

fig. 11 i stgrre malestok et radialt tversnit gennem
en lukkefals i beholderenden og afrivningsstrimlen, og

fig. 12 ligeledes i stgrre malestok et radialt
tvaersnit gennem beholderendedelen og afrivningsstrimlen.

P& tegningen er der vist en dése 2 med et déselegeme 3,
der ved dobbeltfals 5 er fastgjort til et endefelt 6.

Ved den viste udfgrelsesform bestér endefeltet 6
af aluminium, og det er forsynet med en central, til
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indstikning af et sugergr bestemt udluftningsabning 7,

en forankrings&bning 8, der kunne udelades, og et antal
sm& hzldedbninger 10, som er anbragt i nerheden af
omkredskanten 11 af disen. Disse &bninger kan have for-
skellige former, idet de har i det mindste &n forholdsvis
kort sidelangde, men de er fortrinsvis cirkulare.

Abningerne 10, der kan vaere anbragt i et vilkarligt
foretrukket mgnster, er vist i et cirkulzrt arrangement
omkring en midterdbning 10, som danner midtpunktet for
det omrade, der tilsammen danner en hzldedbning 1l0a.

Hver &bning 10 har en r& kant 12, der, hvis feltet

bestir af stdl, md dakkes for at hindre korrosion eller
smagsforringelse af produktet i beholderen, idet det
bemzrkes, at abningerne 10 er udstanset, efter at endefeltet
for si vidt der er tale om et stdlendefelt, er belagt med

en passende lak.

En bgjelig eller fleksibel, gas- og vasketat, lang-
strakt afrivningsstrimmel er som helhed betegnet med 14.
Den bestar af plast eller af en tynd aluminium- eller
stdlfolie 15, som er belagt med et plastlag eller en plast-
folie 15' af polypropylenharpiks, og den tjener som
lukkeflig til afdezkning af alle &bningerne. Afrivnings-
strimlen 15 kan bestd af en orienteret, gummimodificeret
acrylnitrilpolymer-harpiks, eventuelt i metalliseret
form.

Polypropylenlaget 15' er som vist i fig. 6 og 7
fastklabet til undersiden 18 af folien 15 ved hj=zlp af
et bindingsfremmende middel 17. Et bindingsfremmende
middel, der har vist sig at medfgre gode resultater, er
en carboxyleret polypropylenharpiks, der er narmere omtalt
i beskrivelsen til USA patent nr. 3.616.047.

Som vist i fig. 7 og 8 er afrivningsstrimlen 14
anbragt pd ydersiden af endefeltet med polypropylenlaget
vendende mod feltets overflade 20. For at fremme
bindingen af polypropylenlaget 15' pd afrivningsstrimlen 14
til endefeltet pafgres et klzbemiddelmateriale 17' ved
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pletvis belazgning af endefeltet i omréder, der omgiver
&bningerne. Klzbemidlet 17' er fortrinsvis af den art,

som har lille afskrzlningsstyrke, dvs. at klzbemidlet
tilvejebringer en kraftig binding mellem polypropylenlaget
og endefeltet, men at afrivningsstrimlen, ndr det forsgges
at fjerne den, let afskrazlles eller adskilles renligt

fra endefeltet. Et afskrazlleligt klazbemiddelmateriale, der
har vist sig sarlig hensigtsmessigt til denne anvendelse,
er carboxyleret polypropylenharpiks, som er behandlet

med en anden termoplastisk polymer, sasom ethylen/vinyl-
-acetat, polymethylmethacrylat eller polystyren.

Afrivningsstrimlen 14 opvarmes, ndr eller inden
den anbringes p& det med afskrzlleligt klzbemiddel belagte
felt. Der tilfgres tryk mod oversiden 21, fortrinsvis
ved hjzlp af en opvarmet trykplade 22, der presser afrivnings-
strimlen imod oversiden 20 af endefeltet. Et ikke vist
opvarmet modanlag kan anbringes under feltet, hvis det
gnskes. Trykket imod afrivningsstrimlen 14 har en s&ddan
stgrrelse, at det ved varme blgdgjorte polypropylenlag 15'
presses ud fra mellemrummet mellem folieoverfladen og feltets
overside 20 omkring &bningerne og ekstruderes ind i
ibningerne. Laget 15' omkring &bningerne ggres tyndere
som vist ved 17a, hvorved klazbekvaliteten af
forbindelsen forbedres vesentligt.

Der frembringes af foliematerialet 15' knopper 31 og 32
med tykke, skivelignende dele 27 og 28, hvilke knopper er
centreret i &bningerne henholdsvis 10 og 7. De skivelignende
dele 27 og 28 afgranses ved deres kanter af en vulst eller
ring henholdsvis 29 og 30 med tykkere tvarsnit. Vulsterne
strzkker sig fra hjgrnekanterne 38 af &bningerne under
undersiderne 3la af knoppernes skiveformede midter-
dele til et omr3de i nogen afstand over de nederste

- hjgrnekanter 37 af &bningerne. Denne opbygning af knop-

perne medfgrer ikke blot, at en udbuling modvirkes, men
hindrer ogs& frembringelsen af revner omkring &bningerne
som fglge af for kraftig udbuling p& grund af det tryk,
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der udgves mod knopperne af den under tryk varende vaske

i beholderen. En sddan udbuling vil, med mindre den
begranses, fremme begyndende revnedannelse og vil til

slut bevirke, at fastggringen gdelzgges. Ved praktiske
konstruktioner kan knopperne eller propperne ses 0g kan
desuden fgles ved at lade en fingernegl lgbe imod under-
siden af afrivningsstrimlen efter &bningen. Knoppernes
opbygning bevirker en konstruktionsmassigt forgget styrke

i de kritiske omrader, og uafhangige forsgg har bekraftet,
at de foreliggende konstruktioner har varet yderst tilfreds-
stillende. Lukkerne kraves at kunne modstd et tryk pa

7 kg/cmz. De foreliggende konstruktioner med de med

vulster forsynede knopper har kunnet modstd tryk, som langt
overskrider disse krav, idet de har kunnet modstd tryk pa
op til ca. 20 kg/cm2 ved anvendelse af behandlede,
carboxylerede polypropylenharpikser som klazbende, bindings-
fremmende middel i haldedbningsomraderne. Det behand-

lede, carboxylerede polypropylenharpiks pafgres oven pa

en lakbelagning 25, der kan bestd af en termohardende
harpiks, sdsom epoxy-, urea/formaldehyd-epoxy/phenol-harpiks,
som pafgres pd den rd metaloverflade af endefeltet.

Ved ekstrudering af knopperne som omtalt ovenfor
bliver de hule og modstandsdygtige over for spandinger.

Der anvendes desuden kun en minimal materialemangde. Enhver
delvis binding mellem kanterne af &bningerne og det
ekstruderede materiale har en gunstig indvirkning, sk¢nt
forbindelsen hovedsagelig optrader mellem feltets overside
og afrivningsstrimlen.

Det er vigtigt at klazbemidlets tykkelse og modstand
mod afskralning fastsattes under hensyntagen til stgrrelsen
af huldiameteren. Disse vardier kan variere fra hul til hul,
ndr blot virkningen af klabemidlet ved &t hul ikke
influerer p& virkningen af klabemidlet ved et nabohul.

Under henvisning til fig. 7 undersgges et enkelt hul
og de fordringer, som mi stilles hertil, Ved den fglgende
analyse betegner P det indre tryk, mens D angiver diameteren
af hvert hul, sd& at afskralningskraften - F pr. langdeenhed er
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Bidraget fra den i hulplanet beliggende komposant K
af afskrelningskraften er s& lille, at den er betydningslgs,
navnlig ved de hulstgrrelser, som anvendes, Fig. 8 viser
en kurve for F som funktion af D ved P = 7 kg/cmz.

Hvis der anvendes en 6063-aluminiumfolie, er forskyd-
ningsstyrken ca. 700 kg/cmz. Med en sikkerhedsfaktor pa 2

(kortvarigt) bestemmes den ngdvendige folietykkelse ved

_PD '
t = 7760 (2)

Dette er ogsd illustreret ved den i fig. 8 viste
kurve.

Afstanden mellem hullerne skal vare s& stor, at
afskrazlningsspandingerne rundt om et af hullerne ikke nar

frem til det neste hul. Denne betingelse er opfyldt, hvis
afstanden 1 mellem hullerne er stgrre end L , eller

n
1 77’_ (3)
n
hvor 3El
n = 1/4
Et3h
o

El er modulus for klabemidlet,

E er modulus for folien

t er folietykkelsen,
og ho er klabemiddeltykkelsen.

Som eksempel antages det, at det samlede halde-
areal er 4,84 cm2 med 30 huller, og at klzbemidlets

afskrazlningsstyrke er 1,79 kg/cm.
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Herved fas

0,79 kg/cm
0,000225 cm =~ 0,00025 cm.

ot
o

Hvis det antages, at
21.100 kg/cm®

E. =
1 2
E = 703.000 kg/cm
t = 0,00025 cm
hO = 0,00025 cm
fas
n = 2.100,
og

1 >0,0015 cm.

Afrivningsstrimlen skal fortrinsvis ved sin
forankringsende 40 vare fastgjort til endefeltet ved
hijelp af et klzbemiddel 41, se fig. 3, sasom en carboxy-
leret polypropylenharpiks, en epoxyharpiké, ethylen-acrylsyre-
-copolymer-harpiks eller en phenolformaldehydharpiks, der
kan pifgres i omriderne ved adbningerne 8. Klzbemidlet 41
kan ekstruderes gennem dbningen 8, sa at der dannes en
prop eller knop 42 med en vulst 43 og en tyk midterskive
43a, som desuden mekanisk styrker omrddet for at hindre
fraskillelse inden for de bestemte parametre.

Afrivningsstrimlen kan have stgrre lzngde end
diameteren af endefeltet og kan vare foldet som vist
ved 44 ned i rillen op mod den cylindriske del af
liget, og det kan vare forsynet med en fri gribeende 45,
som er anbragt hen over den fastklazbende del af
afrivningsstrimlen. Afrivningsstrimlen bestdr fortrins-
vis af et folielignende materiale eller metalliseret
plast, der har tilstrazkkelig formbestandighed til, at
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afrivningsstrimlen kan bukkes og genantage sin form,
nar den afskrazlles, si at den kan anbringes ned

langs siden af beholderen, modsat haldedbningerne og
ngje kan tilpasse sig efter beholdersidevaggen, som det
er vist ved 46 i fig. 10.

Som det bedst fremgadr af fig. 4 og 9 er de
fortrinsvis oprivelige fastggringsomrdder for klzbe-
midlet anbragt ved 50 og 51 omkring &bningerne henholdsvis
7 og 10 og i form af med indbyrdes mellemrum i side-
retningen beliggende strimler 52, 52 langs sidekanterne
af afrivningsstrimlen mellem omréderne 50 og 51 samt
desuden ved 53, 53 pa dasens overside. Dette opnés ved
udhuling af trykpladen eller trykvalsen 22. Ved denne
pletvise pafgring af klzbemidlet formindskes fastklazbningen
i ukritiske omrider siledes, at det bliver lettere at
lpfte afrivningsstrimlen til &ben position.

For at abne disen gribes afrivningsstrimlen ved
enden 45, som har et vaflet mgnster, og afskrelles fra
&bningerne 10 og 7, idet de hule knopper trakkes ud af
disse abninger. Da afrivningsstrimlen er fastholdt ved
sin forankring eller sin bageste ende 40 kan den let foldes
hen over den diamentralt modstiende side af désen, sa

at den ikke er i vejen ndr det ¢gnskes at drikke direkte

af désen.
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PATENTIZ XRKRAV.

1. Beholderendedel omfattende et endefelt med flere
smd, tat ved hinanden anbragte hazldedbninger (10) og
en til afdazkning af de navnte hazldedbninger indrettet
afrivningsstrimmel (14), der er forsynet med en mod
beholderen vendende plastfolie (15'), k end e tegnet
ved, at plastfolien (15') har dele, der i form af hule
knopper (31,32) rager ind i &bningerne (10), og at disse
knopper (31,32) er forsynet med en vulstformet, langs
omkredsen forlgbende del (29), som passer ind i den
pdgazldende abning (10).

2. Beholderendedel if¢glge krav 1, k end e t e g~
n e t ved, at &bningerne (10) har en skarp kant
(38) ved overgangen mellem feltets (6) overside (20)
og &bningernes (10) omkreds, og at plastfoliens
(15') hule knopper réger ind i &bningerne (10) under
dannelse af en vulst (29), som har en bueformet over-
flade, der vender mod og i retning vinkelret pa& feltet (6)
divergerer bort fra kanten (38) af den pagzldende .&b=--

ning.

3. Beholderendedel ifglge krav 1 eller 2, Xk end e -
t egne t ved, at afrivningsstrimlen (14) er forbundet
med oversiden af beholderens endefelt (6) langs en
vasentlig del af denne ved hjalp af et klazbemiddel (17')
med ringe afskralningsstyrke, medens den ved feltets
{6) bort fra abningerne (10) vendende rand er ulgseligt
fastklabet til beholderendedelen, hvorhos afrivningsstrimlen
(14) er indrettet til at blive ombukket omkring beholderens
bort fra &bningerne (10) vendende kant efter afrivningen.

4, Fremgangsmdde til fremstilling af en beholderendedel
ifglge krav 1 med et endefelt med flere smid, tet ved
hinanden anbragte hzldedbninger (10) og en til afdakning af
de navnte haldedbninger indrettet afrivningsstrimmel (14),

der er forsynet med en mod beholderen vendende plastfolie
(15'), k ende t egne t ved, at afrivningsstrimlen (14)
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presses mod endefeltet (6) under tilstrekkeligt tryk

til at ekstrudere strimlens plastfolie (15') ind

i de pigzldende &bninger (10) under dannelse af hule knopper
(31,32) ned langs omkredsens forlgbende del.

5. Fremgangsmade ifglge krav 4, k end e tegne t
ved at der pafgres en lak pé ydersiden af beholderens ende-
felt (6), og at de smi &bninger (10) derpéd udstanses
saledes i endefeltet (6), at der blottes ubelagte, ra
metalkanter (12), som danner abningernes kanter (38).

6. Fremgangsméde ifglge krav 5, k e n detegnet
ved, at der pafgres en film af varmeaktiverbart klzbemiddel
(17') pa endefeltets (6) omkring abningerne (10) liggende
bmréde, at afrivningsstrimlen derpd opvarmes for at aktivere
det varmeaktiverbare klazbemiddel og blgdggre plastfolien
(15'), og.. afrivningsstrimlen'derpé presses mod endefeltet
(6) .

7. Fremgangsmade ifglge krav 6, k' en detegnet
ved, at det ekstruderede materiale fortykkes i narheden
af &bningernes kanter (38) i forhold til den del
af folien (15'), som er beliggende midt i &bningen (10) .

8. Fremgangsmide ifglge krav 6 eller 7, kende -
tegnetved, at afrivningsstrimlen (14) opvarmes
siledes pa den til dakning af &bningerne (10) bestemte del,
at strimlen i omradet uden for adbningerne (10) kun
fastggres til beholderens endefelt (6) ved en svag
klzbning, der yder ringe modstand mod afskrzlning.

9. Fremgangsmade ifglge krav 6vtil 8, kende-
te g n et ved, at der pafgres et klzbemiddel (41) med stor
modstand mod afskrzlning pd den ene ende af strimlen,
og at dette klabemiddel bringes til at klzbe til endefeltet
(6) ved til den ene ende af afrivningsstrimlen (14)
at tilfgre varme og presse klazbemidlet mod endefeltet i

et omrade i nogen afstand fra &bningerne (10).

Fremdragne publikationer:
US patenter nr. 3292828, 3338462.
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