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W budowie wspolczesnych piecow
koksowniczych zmniejszono szerokosé¢ ko-
moér do granic zakreslanych kosztami bu-
dowy i eksploatacji, a w szczegolnosci
technicznymi mozliwo$ciami przeprowadza-
nia naprawy komér. Dalsze zmniejszanie
szerokosci komory, pozadane ze wzgledu
na mozno$é szybkiego i réwnomiernego od-
gazowywania materialu, napotyka na trud-
nosci. Ponadto obecne piece kcksownicze
sa przystosowane najlepiej do przerobki
wegla typu koksowniczego, odgazowywa-
nie zas w tych piecach wegli o wiekszej za-
wartosci czesci lotnych, jak tez zastep-
czych materialéw weglowych (wegla bru-
natnego, torfu), wymagajacych zacho-

wania specjalnych warunkéw technolo-
gicznych, nie moze daé dobrych rezulta-
tow ze wzgledu na duza bezwladnosé ciepl-
na scian komér, nie pozwalajaca na regu-
lowanie szybkosci wzrostu temperatury.
Mozliwosé takiego regulowania istnie-
je wprawdzie w rozwigzaniach technicz-
nych, stosujacych ogrzewanie bezposred-
nie paliwa koksowanego, jednakze istnie-
jace piece, pracujace wedlug znanych do-
tychczas metod, pomimo zachowania ko-
rzysci, wynikajacych z bezposredniego o-
grzewania, jak to réwnomiernoséci odgazo-
wywania, latwosci regulacji temperatury
oraz wigkszej sprawnosci cieplnej, daja
produkt o mniejszej wartosci uzytkowej ze

*)  Wiasciciel patentu oswiadczyt, se wynalazcq jest Prof. Dr Wojciech Swigtostawsk.
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wzgledu na przesuw paliwa w czasie kokso-
wania, co sprawia, ze otrzymuje sig¢ koks
drobniejszy ze znaczna iloscia mialu.

. Spos6b wedlug wynalazku niniejszego
polega na tym, ze paliwo w postaci miatu
zwilzonego woda, zmieszanego z jakimkol-
wiek spoiwem lub bez spoiwa, formuje sie
pod cisnieniem w postaci duzych bryl jed-
nolitych lub mniejszych brykietéw i na-
stepnie wprowadza si¢ do komory pieca
tak, aby pomiedzy oddzielnymi
lub brykietami powstawaly kanaly dla
przeplywu plomieni albo gazéw spalino-
wych, ogrzewajacych bezposrednio te
ksztaltki. Bezposrednie ogrzewanie paliwa
daje mozno§é zmiany ilosci doprowadza-
nego do poszczegélnych  miejsc komory
pieca gazu palnego i powietrza wzglednie
gazoéw spalinowych, co pozwala na doklad-
ne i szybkie regulowanie temperatury w
granicach stosowanych w technice. Dzieki
temu, ze paliwo jest przez caly czas prze-
biegu procesu w potozeniu nieruchomym,
otrzymany koks wzglednie pélkoks zacho-
wuje ksztalty nadane mu przed zaladowa-
niem go do komory. Materialy mialkie, zle
zachowujace nadane im ksztalty, mozna
réwniez wprowadzaé do komory i odgazo-
wywaé catkowicie lub czesciowo w skrzy-
niach posiadajacych lub nie posiadajacych
dna lub pokrywy, przez co zabezpiecza si¢
powierzchnig i ksztalt masy materiatu.

Sposéb niniejszy pozwala na prowadze-
nie procesu koksowania zaréwno w jed-
nym, jak i w dwéch stadiach. W drugim
przypadku pélkoks, otrzymany wedlug wy-
zej opisanej metody, przemieszcza si¢ do
pieca pionowego lub jakiegokolwiek innego,
w ktérym ogrzewa si¢ réwniez bezposred-
nio, az do zupelnego skoksowania sie pa-
liwa. Wrypalony koks przed wyladowa-
niem go z pieca gasi sie za pomoca pary
wodnej lub gazéw odlotowych albo spali-
nowych, uzyskanych w pierwszej lub dru-
giej czesci procesu. Polaczenie procesu

brytami

pétkoksowania paliwa z procesem dokok-
sowywania go w piecu pionowym daje moz-

no$¢ odzyskiwania ciepta koksu wylado-

wywanego,” przy czym otrzymywany gaz
palny moze by¢ wyzyskiwany w pierwszej

‘czgéci procesu.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania koksu lub pé‘l-&
koksu z réznego rodzaju paliwa w postaci
mialu, zmieszanego ze spoiwem jak tez bez
spoiwa, przez bezposrednie ogrzewanie go
w komorze pieca koksowniczego, znamien-
ny tym, Ze paliwo, zmieszane ze spoiwem
lub bez spoiwa, najpierw ksztaltuje si¢ pod
cisnieniem w posta¢ duzych jednolitych
bryt lub mniejszych brykietéw, po czym
ksztaltki te umieszcza si¢ w komorze pieca
koksowniczego tak, aby pomiedzy poszcze-
gélnymi brylami lub brykietami pozosta-
waly kanaly, przez ktére przepuszcza sie
nastegpnie gazy grzejne.

2. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamienny
tym, ze paliwo podlegajace skoksowywaniu
umieszcza si¢ w oddzielnych skrzyniach
odpowiedniego ksztaltu, zaopatrzonych w
dna lub w pokrywy, po czym wraz z tymi
skrzyniami umieszcza si¢ w komorze pie-
ca koksowniczego z pozostawieniem wol-
nych przestrzeni pomiedzy tymi skrzynia-
mi.

3. Odmiana sposobu wedlug zastrz, 1,
2, znamienna tym, Ze paliwo przerabiane
ogrzewa sie najpierw do temperatury, w
ktérej powstaje potkoks, po czym otrzyma-
ny produkt przemieszcza si¢ do pieca pio-
nowego i ogrzewa réwniez bezposrednio w
celu ostatecznego skoksowania paliwa.

4. Sposob wedlug zastrz. 3, znamienny
tym, ze do poélkoksowania paliwa uzywa
si¢ gazéw uchodzacych z pieca pionowego.

Chemiczny Instytut
Badawczy.

Druk L. Bogustawskicgo i Ski, Warszawa.
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