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Patent nr 53099 dotyczy sposobu wytwarzania
rdzeni skorupowych wewngtrz pustych z termo-
utwardzalnych wilgotnych mas rdzeniowych przez
ich utwardzenie w gorgcej rdzewnicy i nastepnym
usunieciu nadmiaru nieutwardzonej jeszcze masy
rdzeniowej przy uzyciu sprezonego powiedrza, przy
<czym nadmiar tej nieutwardzonej masy rdzenio-
wej wydmuchuje sie poprzez otwory w tych od-
galezieniach rdzennicy, w ktorych pragnie sie uzy-
skat¢ warstwe skorupows rdzeni.

Przedmiotem niniejsezgo wynalazku jest urzg-
dzenie, do wytwarzania rdzeni skorupowych we-
wnatrz pustych, sposobem, ktéry zostal wyjasniony
w opisie patentowym nr 53099.

Przy pomocy urzgdzenia wedlug wynalazku,
rdzenie skorupowe wewnatrz puste wykonuje sie
na strzelarce lub nadmuchiwarce. Urzgdzenie po-
siada zasuwe gorng, umieszczong miedzy glowi-
cg strzelarki lub nadmuchiwarki a chtodzong pty-
ta strzalowag lub dmuchowg, do ktdérej doci$nieta

jest rdzennica. W zasuwie gérnej wykonane 53

jeden lub wiecej otwory strzalowe lub dmuchowe,
wspotosiowe w chwili wstrzeliwania lub nadmu-
chiwania masy rdzeniowej do rdzennicy, z otwo-
rami w nieruchomej plycie strzalowej lub dmu-
chowej. Ponadto w zasuwie tej wykonany jest po-
dluzny kanal! doprowadzajgcy spa3zone powietrze
‘dla wydmuchu nieutwardzonej masy rdzeniowej,
ktérego otwarty wylot w chwili wydmuchu obej-
muje otwory w plycie strzalowej lub dmuchowej,
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- przez ktére zostala uprzednio wstrzelona lub na-

dmuchnieta masa rdzeniowa. Ze Scianami podgrze-
wanej rdzennicy na ktérych znajduja sie jej otwo-
ry wylotowe, zwigzane sg zasuwy zaslaniajgce
te otwory w chwili wstrzeliwania lub nadmuchi-
wania masy rdzeniowej w ten sposob, Ze znaj-
dujace sie w zasuwach korki, szczeliny lub otwo-
ry odpowietrzajace pokrywajg. sie z otworami wy-
lotowymi rdzennicy.

W zasuwach tych wykonane sg ponadio otwory
przelotowe pokrywajace si¢ z otworami wyloto-
wymi rdzennicy w chwili wydmuchu nieutwar-
dzonej jeszcze masy rdzeniowej. Prowadnice zasuw
posiadaja krééce odprowadzajace wydmuchiwang
mase rdzeniowg. W przypadku wytwarzania rdze-
ni skorupowych posiadajacych odgalezienia w osi
pionowej, rdzennica spoczywa na podstawie, z
ktéra zwigzana jest wraz z prowadnicami zasuwa
dolna oraz kréciec ukierunkowujgcy odprowadze-
nie nieutwardzonej masy rdzeniowej.

Urzadzenie wedlug wynalazku w przykladzie

‘wykonania dla rdzeni tréjnika pokazane jest na

rysunkach.

Na rysunkach fig. 1 i 2 przedstawlaja poloze-
nie elementéw urzadzenia wedlug wynalazku
podczas wstrzeliwania wilgotnej termoutwardzal-
nej masy rdzeniowej dla uzyskania rdzeni pel-
nych, przy czym fig. 1 przedstawia widok z przo-
du i czeSciowy przekrdj urzadzenia, za$§ fig. 2
przekrdj urzgdzenia plaszczyzng prostopadia do
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plaszczyzny rysunku, wzdluz osi urzadzenia, z wi-
docznymi rdzeniami peilnymi. .

Fig. 3 i 4 przedstawiaja poloZenie. elementéw
urzgdzenia wedlug wynalazku podczas wydmu-
chiwania nieutwardzonej jeszcze wilgotnej masy
rdzeniowej, przy czym fig. 3 przedstawia widok
z przodu i czeSciowy przekrdj urzadzenia, za$§ fig.
4 — przekréj plaszczyzng prostopadla do plasz-
czyzny rysunku wzdluz osi urzadzenia, z widocz-

nymi rdzeniami skorupowymi wewnatrz pustymi

i strzalkami oznaczajgcymi kierunki odplywu nie-
utwardzonej masy i powietrza.

Do podnoszonego pneumatycznie stotu 1 strze-
larki, przykrecona jest podstawa 2 posiadajgca
otwor przelotowy podiuzny, pod ktéorym przykre-
cony jest do niej od dolu kréciec dolny 3, odpro-
wadzajagcy wydmuchnieta nieutwardzong jeszcze
mase rdzeniowa. Na podstawie zamocowane s3a
prowadnice 4, w ktorych jest przesuwana zasuwa
dolna 5 posiadajgca korki odpowietrzajgce 6 oraz
otwory przelotowe. Polozenie tej zasuwy w chwili
wstrzeliwania do rdzennicy masy rdzeniowej oraz
wydmuchiwania nieutwardzonej jej reszty, usta-
lone jest zatrzaskiem 7.

Na zasuwie ustawiona jest qugniazdowa rdzen-
nica metalowa 8, do wytwarzania rdzeni trojnika,
dzielona w plaszczyznie pionowej, ktérej potédwki
sa ustalane kotkami centrujacymi 9. Rdzennica
jest ogrzewana przy pomocy przykrecanych do
niej okladek grzejnych 10‘, w ktorych umieszczo-
ne sg oporowe elektryczne elementy grzejne.

W czasie zamykania i otwierania rdzennicy przy
pomocy zaciskow pneumatycznych, ‘ktc’)rych uchwy-
ty 17 sa przykrecone do okladek grzejnych, jej
poléwki sa prowadzone na listwach prowadzacych
11, prostopadiych do prowadnic 4 i przykreconych
do nich. Do jednej (prawej) poléwki rdzennicy, na
jej powierzchniach czolowych, przykrecone sg dwa
krééce boczne 12, odprowadzajace wydmuchiwa-
ng mase rdzeniowa, w ktoérych wykonane sg pro-
wadnice dla zasuw bocznych 14.

Do drugiej (lewej) poléwki przykrecone sg list-
wy 13, przytrzymujgce i dociskajgce do rdzennicy
swoimi Kklinowymi powierzchniami, w czasie jej
zamykania, boki kréécéw. Ten spos6b mocowania
pozwala na otwieranie rdzennicy, przy czym kréé-
ce z prowadnicami oraz zasuwami bocznymi sa
zawsze zwigzane z jedng jej potdwka. Zasuwy
boczne 14, przesuwane przy pomocy dzwigni 16,
posiadajg korki odpowietrzajgce 15 oraz otwory
przelotowe.

Do glowicy strzelarki 18, przykrecone sg pro-
wadnice 19 przesuwnej zasuwy gornej 22 oraz ply-
ta strzalowa 20 chlodzona wodg, ktérej doplyw
i odplyw odbywa sie przez dwa zlgcza gumowe 21.
Zasuwa gorna 22, posiada dwa otwory strzalowe
oraz kanal powietrzny o rozszerzoynm wylocie,
obejmujacym w chwili przedmuchu otwory w ply-
cie strzalowej. Kanalem tym ,przez zlgcze gumo-
we 23 zasuwy goérnej, doprowadzone jest do prze-
dmuchu sprezone powietrze, ktérego doplyw za-
mykany jest zaworem odcinajacym umieszczonym
w instalacji. Polozenie przesuwnej zasuwy 22 usta-
lone jest zderzakami 24. .
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Na fig. 1 i 2 przedstawiono polozenie zasuw
w momencie wstrzeliwania termoutwardzalnej wil-
gotnej masy rdzeniowej do podgrzanej rdzennicy.
Woéwezas stét strzelarki dociska rdzennice do plyty
strzalowej, korki odpowietrzajgce zasuwy dolne}
i zasuw bocznych zakrywajg otwory wylotowe
rdzennicy a otwory strzalowe zasuwy gérnej, po-
krywaja si¢ z otworami w plycie strzalowej i sg
wspotosiowe z otworami wlotowymi rdzennicy. Za-
wor odeinajacy zamyka doplyw sprezonego po-
wietrza uzywanego do przedmuchu. W ten spo-
s6b uzyskuje sie rdzenie pelne 25. Po utwardzeniu
sie masy rdzeniowej na zadanej glebokoS$ci, na-
stepuje wydmuchiwanie z wnetrza pelnych rdzeni
nieutwardzonej jeszcze masy rdzeniowej, przy
ktérym polozenie zasuw jest pokazane na fig.
3id.

Wyloty rdzennicy sa otwarte na skutek przesu-
niecia zasuwy dolnej i zasuw goérnych tak, aby
znajdujace sie w nich otwory pokrywaly sie otwo-
rami wylotowymi rdzennicy. Zasuwa goérna jest
przesunieta do polozenia, w ktérym zakrywa ona
otwor wylotowy masy z glowicy, a znajdujgcy sie
w niej wylot kanalu sprezonego powietrza pokry-
wa sie z otworami w rdzennicy, przez ktore
uprzednio zostala wstrzelona masa rdzeniowa.

Po otwarciu zaworu odcinajacegp spreione po-
wietrze, nastepuje szybki jego przeplyw przez ka-
nal w zasuwie gérnej i wydmuchniecie z wnetrza
rdzeni, przez otwarte wyloty rdzennicy i otwory
w zasuwach bocznych i dolnej, nieutwardzonej
jeszcze masy rdzeniowej. Masa ta przez przewody
podlaczone do kréécow, jest kierowana do miejsca
jej odbioru, skad czerpie jg sie do powtdrnego
uzycia.

Wytwarzane w ten sposéb rdzenie skorupowe
wewnatrz puste 26, po zamknieciu zaworu spre-
zonego powietrza uzytego do przedmuchu oraz po
opuszczeniu stotu strzelarki i otwarciu rdzennicy,
usuwa si€ z jej wnetrza. Przedstawione na rysun-
ku reczne przesuwanrie zasuw moze byé zmecha-
nizowane i zautomatyzowane.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wytwarzania rdzeni skorupowych
wewnatrz pustych na strzelarce lub nadmuchi-
warce wedlug patentu nr 53099 znamienne tym,.
ze miedzy glowicg strzelarki lub nadmuchi-
warki (18) a chtodzong pltytg strzalowa lub dmu-
chowa (20), do ktoérej dociSnieta jest rdzennica
(8), znajduje sie zasuwa goérna (22), w ktorej
wykonany jest jeden lub wiecej otworéw strza- -
towych lub dmuchowych, wspétosiowych w chwili
wstrzeliwania lub nadmuchiwania masy rdze-
niowej do rdzennicy (8), z otworami w nieru-
chomej plycie strzalowej lub dmuchowej- (20),.
oraz wewnatrz ktérej wykonany jest podiuzny
kanal doprowadzajacy sprezone powietrze dla
wydmuchu nieutwardzonej masy rdzeniowej,
ktorego otwarty wylot, w chwili wydmuchu,
obejmuje otwory w plycie strzalowej lub dmu-
chowej (20), przez ktoére zostala uprzednio
wstrzelona lub nadmuchnieta masa rdzeniowa,
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za$§ ze Scianami podgrzewanej rdzennicy (8), na
ktoérych znajdujg sie otwory wylotowe, zwigza-
ne sa, prowadzone w prowadnicach posiadajg-
cych krééce (12), odprowadzajace wydmuchiwa-

na mase rdzeniowsa, zasuwy (14), zaslaniajgce 2
te otwory w chwili wstrzeliwania lub nadmu-
chiwania masy rdzeniowej w ten sposob, ze
znajdujgce sie w zasuwach (14) korki, szcze-
liny lub otwory odpowietrzajace (15) pokrywa- ,
ja sie z otworami wylotowymi rdzennicy (8),
przy czym w zasuwach tych wykonane sg po-
8 24
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nadto otwory przelotowe pokrywajace sie
z otworami wylotowymi rdzennicy (8) w chwili
wydmuchu nieutwardzonej jeszcze masy rdze-
niowej.

. Odmiang urzgdzenia wedlug zastrz. 1 dla wy-

twarzania rdzeni posiadajgcych odgalezienia w
osi pionowej, znamienna tym, Ze z podstawg
(2) rdzennicy (8) zwigzang jest zasuwa dolna (5)
wraz z prowadnicami (4) oraz kréciec (3), ukie-
runkowujgcy odprowadzang nieutwardzong ma-
se rdzeniows.
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