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Uklad sterowania urzadzenia do zraszania przeladowywanych
materialow sypkich do zmniejszenia zapylenia w pomieszczeniach
przeladunkowych
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Przedmiotem wynalazku jest uklad sterowania
urzadzenia do zraszania przeladowywanych mate-
rialdw sypkich celem zmniejszenia zapylenia w
pomieszezeniach  przetadunkowych, przetadowy-
wanych za pomocg urzgdzen takich jak suwnice
itp.

Dotychczas przy przeladunku materialéw syp-
kich stosowane sa urzadzenia zraszajgce, ktérych
zawory uruchamiane sg recznie. Urzadzenia te sg
stosowane do nawilzania materialéw przed przelta-
dunkiem lub do zraszania w czasie przeladunku,
jezeli miejsce przeladunku jest stale i nie zmie-
nia swojego polozenia. W wypadku, gdy miejsca
te zmieniajg czesto swoje polozenie i sg od siebie
odlegte, jak to ma miejsce w dlugich magazynach
surowcOw obstugiwanych przez suwnice, dotych-
czas nie stosowano operacji zraszania materialC.v
w czasie przeladunku. :

Wadg dotychczasowych urzgdzen do zraszania
przetadowywanych materiatow jest staly i ogra-
niczony obszar zraszania oraz Kkonlieczno§é czaso-
chionnej i pracochtonnej recznej obstugi zaworéw,
co uniemozliwia zraszanie przeladowywanych ma-
teriatow w pomieszczeniach przeladunkowych o
duzej powierzchni i zmiennym miejscu przeladun-
ku.

Celem wynalazku jest stworzenie takiego roz-
wigzania, ktére umozliwiloby zmniejszenie zapy-
lenia przy przeladunku materialéow sypkich w
duzych pomieszczeniach przeladunkowych o czesto
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zmieniajacym sie miejscu i czasie przeladunku,
ktére nie posiadaloby wad i niedogodno$ci znanych
rozwigzan, a zwtlaszcza pozwoliloby na zdalne ste-
rowanie dysz zraszajacych z kabiny urzgdzenia
przeladunkowego jezdZacego po torze.

Zadanie wytyczone dla usuniecia podanych nie-
dogodno$ci zostalo rozwigzane zgodnie z wyna-
lazkiem w ten sposéb, Ze celem umozliwienia zdal-
nego sterowania zraszaniem z kabiny urzadzenia
przeladunkowego, jezdzgcego po torze, dowolnej
ilo§ci dysz danej strefy zraszania, przy pomocy
przyciskéw, uklad wyposazono w przewody S$lizgo-
we mocowane wzdluz toru jezdnego urzadzenia
przeladunkowego i stanowigce jego przewody ste-
rownicze, zlozone z elektrycznie izolowanych od
siebie 'odcinkéw, odpowiadajacych strefom zra-
szania z ktérymi wspoélpracujg zbieraki pradowe
przymocowane do konstrukcji urzadzenia przeta-
dunkowego. Odcinki te izolowane sg od siebie elek-
trycznie, najkorzystniej wkladkg 2z tworzywa
sztucznego, korzystnie 2z tekstolitu, stanowigcg
réwnocze$nie wspornik przewodu S$lizgowego.

Rozwigzanie to pozwala sterowaé dowolng ilo§-
cia dysz przy pomocy jednej pary przyciskow
umieszczonych w' kabinie urzgdzenia przetadunko-
wego przez kazdorazowe otwarcie i zamkniecie
doplywu cieczy do dysz przez zawory napedzane
silnikami elektrycznymi. Celem zapewnienia sta-
lego zasiegu zraszania urzadzenie wyposazone jest
w hydrofor, natomiast w okresie mrozéw insta-
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lacje zabezpiecza rurocigg grzewczy lub nagrzewni-
ca parowa wzglednie elektryczna.

Odmiana ukladu sterowania cechuje sie tym,
ze ma poza kabing urzgdzenia przetadunkowego
dodatkowe przyciski sterowania miejscowego umo-
zliwiajgce sterowanie wszystkich lub prawie
wszystkich stref zraszania niezaleznie od chwilo-
wego polozenia urzgdzenia przetadunkowego.

Skutkiem techniczno-uzytkowym zastosowania
przedmiotowego wynalazku jest poprawa warun-
kéw bezpieczenstwa i higieny pracy poprzez sku-
teczne zraszanie zrodel powstawania zapylenia,
zwlaszcza Zrodel o skladnikach toksycznych i wy-
wolujgcych choroby zawodowe takie jak pylica,
przy jednoczesnej prostej mechanizacji urzgdzen
i wyeliminowaniu co najmniej jednego stanowis-
ka pracy. Tym samym rozwigzanie wedlug wy-
nalazku spelnia wytyczone zadanie techniczne usu-
niecia wad i niedogodno$ci znanego stanu techni-
ki oraz wprowadza dalsze dodatkowe korzysci jak
oszczedno$§é wody, mozliwo$ci bezposSredniej obser-
wacji zrodel powstawania pylu i kontrole skutecz-
nosci zraszania.

Uklad sterowania wedlug wynalazku jest przed-
stawiony w nieograniczajgcym zakresu wynalazku
przykladzie wykonania na rysunku, na Kktérym
fig. 1 przedstawia schemat instalacji hydraulicznej
w widoku z goéry, fig. 2 — schemat instalacji
hydraulicznej w przekroju poprzecznym przez ma-
gazyn, a fig. 3 — schemat blokowy instalacji elek-
trycznej.

Pompa } tloczy zimna wode do rurociggu 2,
na ktéorym znajdujg sie zawory napedzane silni-
kami elektrycznymi 3, ktérymi steruje pracownik
obstugujacy urzadzenie przeladunkowe 4. Po ot-
warciu zaworu 3 woda przeptywa do kolektora 5
i przeptywajgc przez umieszczone na nim dysze 6
ulega rozpyleniu. Powstala mgla wodna zrasza za-
siek 7 i przeladowywany materiat. Celem zabez-
pieczenia wymaganego statego ci$nienia wody in-
stalacja wyposazona jest w hydrofor 8. W czasie
mrozow lub dla materiatéw trudnozwilzalnych wo-
de do zraszania podgrzewa sie za pomocg ruro-
ciggu grzewczego lub za pomocg nagrzewnicy wig-
czonej dodatkowo w obieg, lub tez stosuje sie wo-
de ciepta z innych Zzrodel.

Instalacja elektryczna skitada sie z przyciskéw
sterujgcych 9 umieszczonych w kabinie urzadzenia
przeladunkowego 4, przycisk6w sterowania miej-
scowego 10, zbierakéw pradowych 11 wspéipracu-
jacych z przewodami jezdnymi §lizgowymi 12, wy-
konanymi ze stali profilowej, skrzynki z dwoma
styeznikami 13 do zaltgczania dwéch  kierunkéw
obrotéw silnika zaworu 3 (otwieranie i zamyka-
nie), oraz przewod6w elektrycznych 14 Igczacych
te elementy. Przewody 12 skladajg sie z odcinkéw
oddzielonych od siebiie przerwg izolacyjng 15 po-
wietrzng lub z materiatu izolacyjnego np. teksto-
litu i zamocowane sg do konstrukcji nosnej ma-
gazynu 16 na izolatorach.
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Sterowanie odbywa sie w spos6b nastepujacy:
po przejechaniu na miejsce przeladunku nastepuje-
zamkniecie obwodu sterujgcego przy pomocy prze-
wodéw §lizgowych przynaleznych do danego za-
woru i przymocowanych wzdluz toru jezdnego oraz
zbierakéw prgdowych umocowanych do urzadzenia
przetadunkowego. Pracownik przy pomocy przy-
cisk6w wilacza lub wylacza zawodr. Stopien otwar-
cia zaworu regulowany jest czasem przetrzymywa-
nia przycisku w stanie zalgczonym. Pracownik ob-
stugujacy urzadzenie przetadunkowe moze w zalez-
no$ci od potrzeby kolejno uruchomié dowolng
ilo§é zawor6w i pozostawiajgc zawbr otwarty prze-
jecha¢é na mnastepne odcinki. Trzpien zaworu w
swoich skrajnych poloZeniach wylgczony jest auto-
matycznie za pomocg wylaczniké6w krancowych
wchodzacych w sklad wyposazenia zaworu.

Zastrzezenia patentowe

1. Uklad sterowania urzgdzenia do zraszania
przeladowywanych materiatéw sypkich do zmniej-
szenia zapylenia w pomieszczeniach przeltadunko-
wych, zwlaszcza materialéw przeladowywanych za
pomocg suwnic w duzych magazynach surowcow,
sktadajacy sie z zaworéw napedzanych silnikami
elektrycznymi, przewodow éliig‘owych, zbierakow
pradowych, stycznikéw i przycisk6w, znamienny
tym, ze posiada przewody §lizgowe (12), mocowane
wzdluz toru jezdnego urzadzenia przetadunkowego
i stanowigce jego przewody sterownicze zlozone
z elektrycznie izolowanych od  siebie odcink6w
odpowiadajacych strefom zraszania, z ktérymi
wspolpracuja zbieraki prgdowe (11) przymocowane
do konstrukcji urzadzenia przeladunkowego.

2. Uktad sterowania wedlug zastrz. 1 znamien-
ny tym, ze odcinek przewodu $lizgowego (12) od-
powiadajgcy przyjetym strefom zraszania ma diu-
go§¢ jednego zasieku magazynowego (7) i moco-
wany jest do konstrukcji pomieszczenia przela-
dunkowego.

3. Uklad sterowania wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, Ze poszczegbélne odcinki przewodéw
§lizgowych (12) majg wktadki izolacyjne (15), naj-
korzystniej wykonane z tworzywa sztucznego ce-
lem elektrycznego oddzielenia ich od siebie.

4. Uklad sterowania wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienny tym, ze wkladka izolacyjna (15) stanowi
réwnocze$nie wspornik przewodu §lizgowego (12)
i wykonana jest w ksztalcie plytki, najkorzystniej
tekstolitowej.

5. Odmiana ukladu sterowania wedlug zastrz.
1—4, znamienna tym, ze ma poza kabing urzadze-
nia przeladunkowego (4) dodatkowe przyciski ste-
rowania miejscowego (10), umozliwiajgce stero-
wanie wszystkich lub prawie wszystkich stref zra-
szania niezaleznie od polozenia urzgdzenia prze-
ladunkowego (4).
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