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and latch with the latch recess (103) at least in some sections along the profiled plastic strip (101). The protective plastic strip (104)
consequently protrudes and can be removed without tools without damaging the latching recess (103) or the profiled plastic strip (101)
in the process. At the same time, the protective plastic strip (104) protects the assembly until immediately prior to the final assembly.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Leistenanordnung (100), mit einer Kunststoffprofilleiste (101), welche eine
Rastausnehmung (103) zur Aufnahme einer Befestigungsrippe einer Wasserkastenabdeckung umfasst, und mit einer einstiickigen
Kunststoffschutzleiste (104), welche mit der Rastausnehmung (103) mechanisch losbar verrastbar ist. Wiinschenswert ist es, dass die
Kunststoffprofilleiste (101) mechanisch verformbar und belastbar ist, ohne dass der Querschnitt der Rastausnehmung (103) dabei ver-
formt wird. Weiter wiinschenswert ist es, dass die Rastausnehmung (103) bzw. die Kunststoffprofilleiste (101) bei Montage, Transport
und/oder Lagerung weitestgehend unbeschidigt bleibt. Die Erfindung sieht daher einen ersten und einen zweiten Leistenabschnitt (100a,
100b) vor, wobei die Kunststoffprofilleiste (101) derart ausgebildet ist, dass sich diese ausschlieflich innerhalb des ersten Leistenab-
schnittes (100a) erstreckt und wobei die Kunststoffschutzleiste (104) derart ausgebildet ist, dass sich diese innerhalb beider Leistenab-
schnitte (100a, 100b) erstreckt und entlang der Kunststoffprofilleiste (101) zumindest abschnittsweise mit der Rastausnehmung (103)
verrastet ist. Die Kunststoffschutzleiste (104) steht somit {iber und kann werkzeugfrei entfernt werden, ohne dass die Rastausnehmung
(103) bzw. die Kunststoffprofilleiste (101) dabei beschidigt wird. Gleichzeitig schiitzt die Kunststoffschutzleiste (104) die Anordnung
bis unmittelbar vor der Endmontage.
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Beschreibung

Bezeichnung der Erfindung: Leistenanordnung und Verfahren zur

[0001]

[0002]

[0003]

[0004]

[0005]

Herstellung
Technisches Gebiet

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Leistenanordnung und ein Verfahren zur Her-

stellung.
Stand der Technik

Kunststoffprofilleisten zur Anbringung einer Fahrzeug-Wasserkastenabdeckung an
einer Fahrzeug-Windschutzscheibe sind bekannt. Hierbei ist von der Kunststoffpro-
filleiste eine Rastausnehmung zur Aufnahme einer Befestigungsrippe der Wasserka-
stenabdeckung umfasst, wobei die Rastausnehmung zur kraft- und/oder form-
schliissigen Aufnahme der Befestigungsrippe ausgebildet ist.

Wihrend der Herstellung der Kunststoffprofilleiste und wihrend der Montage der
Kunststoffprofilleiste an der Windschutzscheibe kann diese sehr starken mechanischen
Belastungen ausgesetzt sein. Hierbei kann es sich beispielsweise um Biegevorgiinge
zur Adaptierung der Kunststoffprofilleiste an verschiedenste Windschutzscheiben-
konturen handeln. Auch beim Anpressen der Kunststoffprofilleiste an den Windschutz-
scheibenrand konnen sehr hohe Krifte entlang der Kunststoffprofilleiste auftreten, ins-
besondere auch entlang der Rastausnehmung. Daher kann eine einstiickige Kunststoff-
schutzleiste vorgesehen sein, welche mit der Rastausnehmung mechanisch 16sbar
verrastbar ist und welche nach der Verrastung dem Schutz der Rastausnehmung dient.

Hinzu kommt, dass die Kunststoffprofilleiste hdufig schon vor dem Einbau der
Windschutzscheibe, insbesondere bereits beim Windschutzscheibenhersteller, mit der
Windschutzscheibe verbunden wird. Solche vorkonfektionierten Windschutzscheiben
werden wegen ihrer Sprodigkeit in der Regel aufrecht transportiert. Die Kunststoffpro-
filleiste kann dabei als Auflagekante dienen. Aufgrund des Gewichtes der Fahr-
zeugscheibe kann sich die Kunststoffprofilleiste und mithin deren Rastausnehmung
verformen, so dass spiter beim Einrasten der Wasserkastenabdeckung Probleme und/
oder Undichtigkeiten auftreten. Auch hierbei spielt die Kunststoffschutzleiste eine
wichtige Rolle zum Schutze der Kunststoffprofilleiste und/oder der Rastausnehmung.

Insgesamt kann mit Hilfe der Kunststoffschutzleiste die Geometrie des Querschnitts
der Kunststoffprofilleiste und/oder der Rastausnehmung auch bei widrigsten duf3eren
Umsténden geschiitzt werden, so dass die Wasserkastenabdeckung stets zuverlissig,
prizise und dicht in die Rastausnehmung der Kunststoffprofilleiste eingerastet werden
kann. Vor dem Einrasten der Wasserkastenabdeckung in die Rastausnehmung muss

jedoch die Kunststoffschutzleiste aus der Rastausnehmung entfernt werden. Pro-
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[0007]

[0008]

blematisch hierbei ist, dass sich die Kunststoffschutzleiste aufgrund der mechanisch
sehr stabilen Verrastung nicht ergonomisch und nur mithsam aus der Rastausnehmung
der Kunststoffprofilleiste entfernen ldsst. Der Arbeitsschritt zur Entfernung der Kunst-
stoffschutzleiste dauert daher unterschiedlich lange und ist fiir die Handmuskulatur
eines Werkers auf Dauer sehr ermiidend. Die Taktung an der Fertigungsstrale muss
auf die ungiinstige Zeitdauer (,,worst case*) eingestellt werden, was insgesamt die
Effizienz des Montagevorgangs beeintridchtigt. Auerdem kommt es bei der
Entfernung der Kunststoffschutzleiste regelmiBig zu Beschidigungen der Kunststoff-
profilleiste und umliegender Fahrzeugbauteile bzw. von Fahrzeugoberflichen (z.B. der
Fahrzeuglackierung), zum Beispiel durch den Einsatz ungeeigneter Hilfsmittel wie
Schraubendreher, Zangen oder dergleichen. Schlielich besteht ein Verletzungsrisiko
fiir die ausfiihrende Person, beispielsweise durch Abbrechen eines Fingernagels, wenn
versucht wird, die Kunststoffschutzleiste mittels eines Fingernagels aus der
Rastausnehmung heraus zu hebeln.

Um dem zu begegnen, sieht die Offenlegung EP 2 253 556 A1l vor, eine Kunststoff-
schutzleiste mit einer Grifflasche bereitzustellen, welche sich quer und abschnittsweise
entlang der Kunststoffschutzleiste erstreckt, wihrend diese mit der Rastausnehmung
der Kunststoffprofilleiste verrastet ist. Derartige Konstruktionen kénnen leicht reif3en,
und es besteht das Risiko, dass man beim Anpacken der Grifflasche abrutscht, ins-
besondere beim Tragen von Handschuhen oder bei sonstigen widrigen Umgebungsbe-
dingungen, wie im Fahrzeugbau iiblich, z.B. durch 6lige oder verschmutzte Hénde. Ein
dhnlicher Ansatz wird in der Offenlegung W0O2014/041279A1 verfolgt. Insbesondere
wenn es sich um eine drahtformige Griffschlaufe zum Herausziehen der verrasteten
Kunststoffschutzleiste handelt, birgt dies eine hohe Verletzungsgefahr in sich, denn je
nach erforderlichem Kraftaufwand kann die drahtformige Konstruktion die Haut des
Werkers aufschneiden. Beide Losungen erfordern aulerdem zusétzlichen hohen
Aufwand bei der Herstellung der Leistenanordnung und kdnnen beim Handling (z.B.
Transport, Montage, Lagerung, etc.) der Leistenanordnung dazu fiihren, dass sich die
gesamte Leistenanordnung an einem anderen Bauteil verfiangt, so dass die Kunststoff-
schutzleiste unbeabsichtigt und vorzeitig aus der Rastausnehmung herausgelost wird
oder gar die gesamte Anordnung und/oder umliegende Bauteile verformt oder be-
schidigt werden.

Es ist daher eine alternative Leistenanordnung wiinschenswert, welche die ge-
schilderten Nachteile des Standes der Technik iiberwindet, und mittels derer die Kunst-
stoffschutzleiste werkzeugfrei aus der Rastausnehmung herauslosbar ist, wobei die
Leistenanordnung zusétzlich moglichst preiswert herstellbar sein soll.
Kurzbeschreibung der Erfindung

Erfindungsgemil wird eine Leistenanordnung gemifl Anspruch 1 sowie ein
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[0009]

[0010]

[0011]

[0012]

[0013]

Verfahren zur Herstellung einer Leistenanordnung geméf Anspruch 8 vorgeschlagen.
Zusitzlich wird eine Windschutzscheibe mit einer erfindungsgemifien Leisten-
anordnung empfohlen und ein Fahrzeug mit einer solchen Windschutzscheibe bereit-
gestellt.

Zur Realisierung der erfindungsgeméflen Leistenanordnung wird eine einstiickige
Kunststoffprofilleiste vorgesehen, welche bevorzugt aus einem extrudierten ersten
Kunststoffstrang (Profilleistenstrang, Strangabschnitt) realisiert wurde. Die Kunststoff-
profilleiste umfasst eine Rastausnehmung, welche sich entlang der Kunststoffpro-
filleiste erstreckt. Weiter wird zur Realisierung der Leistenanordnung eine einstiickige
Kunststoffschutzleiste vorgesehen, welche bevorzugt aus einem extrudierten zweiten
Kunststoffstrang (Schutzleistenstrang, Strangabschnitt) realisiert wurde. Die Quer-
schnitte der Kunststoffprofilleiste und der Rastausnehmung sind bevorzugt korre-
spondierend zueinander ausgefiihrt, so dass eine reibschliissig und/oder formschliissig
losbare Verrastung realisierbar ist.

Eine Wasserkastenabdeckung mit einer Befestigungsrippe, welche einen zur
Rastausnehmung der Kunststoffprofilleiste im Wesentlichen korrespondierenden
Querschnitt aufweist, 1dsst sich bevorzugt mit geringerem Kraftaufwand in der
Rastausnehmung montieren als demontieren. Dies kann beispielsweise mittels sich
entlang der Rastausnehmung erstreckender und vorzugsweise mittels Koextrusion (d.h.
dem Zusammentfiihren von artgleichen oder unterschiedlichen Kunststoffschmelzen
vor dem Verlassen der Profildiise des Extruders) hergestellter, flexibler und/oder vor-
stehender Kunststofflippen und/oder Rastnasen innerhalb der Rastausnehmung erreicht
werden, deren Shorehirte im Vergleich zur Shorehirte der Rastausnehmung vor-
zugsweise geringer sein kann.

Erfindungsgemil wird ein erster und ein zweiter Leistenabschnitt vorgesehen, wobei
die Kunststoffprofilleiste derart ausgebildet ist, so dass sich diese ausschlieBlich
innerhalb des ersten Leistenabschnittes erstreckt und wobei die Kunststoffschutzleiste
derart ausgebildet ist, so dass sich diese, vorzugsweise ausschlieBlich, innerhalb beider
Leistenabschnitte erstreckt und entlang der, vorzugsweise gesamten, Linge der Kunst-
stoffprofilleiste, zumindest abschnittsweise, mit der Rastausnehmung verrastet ist.

Beide Leistenabschnitte konnen unmittelbar aneinandergrenzend ausgefiihrt sein, so
dass mit dem Ende des ersten Leistenabschnittes unmittelbar der zweite Leisten-
abschnitt beginnt und/oder dass das Ende des ersten Leistenabschnittes mit dem
Anfang des zweiten Leistenabschnittes zusammenfillt. Der zweite Leistenabschnitt
kann sich dabei als Fortsetzung der Lingsrichtung des ersten Leistenabschnittes im
Raum erstrecken oder sich in einem Winkel quer zur Lingsrichtung des ersten Leisten-
abschnittes im Raum erstrecken.

Die Kunststoffschutzleistenlidnge kann, bezogen auf die Kunststoffprofilleistenldnge,
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[0014]

[0015]

[0016]

[0017]

linger als die Kunststoffprofilleistenlinge realisiert sein, so dass die daraus resul-
tierende Uberlinge der Kunststoffschutzleiste auBerhalb der technischen Tole-
ranzgrenzen des Herstellungsverfahrens liegt und/oder einem Bruchteil der Kunststoff-
profilleistenlinge entspricht. Die Uberlinge der Kunststoffschutzleiste kann zumindest
derart dimensioniert sein, dass diese fiir einen Werker manuell ergreifbar ist. Die
Uberlinge kann in etwa der Fingerdicke einer durchschnittlichen erwachsenen Person
entsprechen, so dass die Kunststoffschutzleiste beispielsweise zwischen Zeigefinger
und Daumen der Person einklemmbar und somit greifbar ist. Die Kunststoffschutzlei-
stenoberfliiche kann derart gestaltet sein, dass der Werker beim Greifen der Uberlinge
nicht abrutscht, beispielsweise mittels einer sich entlang der Kunststoffschutzleiste er-
streckenden Oberflichenaufrauhung und/oder mittels einer Gummierung.

Aufgrund der beim Greifen vorherrschenden Hebelwirkung kénnen die erfor-
derlichen Krifte zum manuellen Herauslosen der Kunststoffschutzleiste aus der
Rastausnehmung leicht iiberwunden werden. Aulerdem lédsst sich die Leisten-
anordnung ohne zusitzliche Bauteile und/oder Montageschritte aus, vorzugsweise ex-
trudierten, Endlosstringen herstellen.

Vorteilhafte Ausgestaltungen sind Gegenstand der Unteranspriiche sowie der nach-
folgenden Beschreibung.

Vorteile der Erfindung

Die Erfindung erméglicht es einerseits, dass bei verrasteter Kunststoffschutzleiste die
Innenwandungen der Rastausnehmung und/oder die gegeniiberliegenden Kanten der
Rastausnehmung gegeneinander abgestiitzt sind. Somit wird bei einer dufleren
Krafteinwirkung auf die Leistenanordnung entlang der Rastausnehmung einer
Verformung des Querschnittes der Rastausnehmung vorgebeugt. Die Leisten-
anordnung kann somit schon wihrend oder unmittelbar nach ihrer Herstellung be-
arbeitet (z.B. Verformen) oder verarbeitet (z.B. Andriicken an eine Windschutzschei-
benkante) oder transportiert (z.B. vormontiert an der Kante einer Windschutzscheibe)
werden.

Die Erfindung erméglich es zusitzlich, dass die Kunststoffschutzleiste vor der
Endmontage des Wasserkastens in der Rastausnehmung, und zwar mit minimalstem
Zeitaufwand, hdndisch oder (teil-)automatisiert entfernt werden kann. Somit ist die
Rastausnehmung in jeder denkbaren rdumlichen Lage oder Anordnung bis zur
Endmontage am Fahrzeug optimal geschiitzt. Die Herausnahme der Kunststoff-
schutzleiste erfolgt bevorzugt hindisch und vollig werkzeugfrei, indem ein Werker die
Kunststoffschutzleiste im Bereich des zweiten Leistenabschnitts beispielsweise mittels
Zeigefinger und Daumen greift und aus der Rastausnehmung abzieht. Dies verbessert
insgesamt die Ergonomie und verringert die korperliche Belastung des Werkers, weil

dies fiir die Handmuskulatur weniger ermiidend ist. Das Verletzungsrisiko fiir den
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[0019]

[0020]
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Werker geht gegen Null, weil er nicht mehr dazu verleitet wird, z.B. die Kunststoff-
schutzleiste mittels eines Fingernagels zu entfernen, und auch sonst kein scharf-
kantiges Werkzeug mehr einzusetzen braucht. Auf in die Leistenanordnung zwischen
Kunststoffschutzleiste und Rastausnehmung wihrend der Herstellung eingefédelte
Hilfsgriffmittel, wie Drahtschlaufen oder sonstige Schlaufen, kann génzlich verzichtet
werden.

Montagebedingte Schiden an Karosserie und/oder Rastausnehmung werden somit
zusitzlich bestmoglich vermieden. Insgesamt reduziert dies die Montagekosten und
beugt etwaigen Reklamationen vor. In der Massenproduktion von Leistenanordnungen
und Fahrzeugen kénnen damit erhebliche Kosten eingespart werden, denn die Dauer
des Arbeitsschrittes ,,Herausziehen der Kunststoffschutzleiste* wird nun besser kal-
kulierbar. Die Taktung an der Fertigungsstralie kann entsprechend voreingestellt
werden. Tatsédchlich wird der Zeitaufwand fiir das Entfernen der Kunststoffschutzleiste
aus der Rastausnehmung nunmehr vernachléssigbar. Fiir ein teil- oder vollautoma-
tisiertes Entfernen der Kunststoffschutzleiste steht nun ein Griffmittel bereit, welches
leicht, beispielsweise mittels eines Roboters, ergreifbar ist.

ZweckmaiBigerweise ist eine zweite Kunststoffprofilleiste mit einer Rastausnehmung
derart vorgesehen, dass sich diese ausschlieBlich innerhalb des zweiten Leistenab-
schnittes erstreckt, wobei die Kunststoffschutzleiste zusitzlich mit der
Rastausnehmung dieser zweiten Kunststoffprofilleiste zumindest abschnittsweise
verrastet ist. Hierdurch vergroBert sich die Grifffldche der iiberstehenden Kunststoff-
schutzleiste und verbessert sich die Griffigkeit beim Herauslosen der Kunststoff-
schutzleiste aus der Rastausnehmung der ersten Kunststoffprofilleiste.

Besonders zweckmiBig ist es, wenn die Kunststoffprofilleiste eine Anlagefldche zum
Anlegen entlang einer Windschutzscheibenkante umfasst. Weiter bevorzugt ist ein
doppelseitiges Klebeband vorgesehen, umfassend eine erste Klebeflidche und eine
mittels einer, vorzugsweise einstiickigen, Klebebandschutzfolie bedeckte zweite Kle-
befldche. Das Klebeband ist zweckméBigerweise mittels der ersten Klebefldche auf der
Anlageflidche aufgeklebt und die Klebebandschutzfolie erstreckt sich bevorzugt
innerhalb beider Leistenabschnitte.

Die Klebebandschutzfolienldnge kann lidnger als die Kunststoffprofilleistenlinge
realisiert sein, so dass die daraus resultierende Uberlinge der Klebebandschutzfolie
auferhalb der technischen Toleranzgrenzen des Herstellungsverfahrens liegt und/oder
einem Bruchteil der Kunststoffprofilleistenléinge entspricht. Die daraus resultierende
Uberlinge der Klebebandschutzfolie ist zumindest derart dimensioniert, dass diese fiir
einen Werker manuell ergreifbar ist. Die Uberlinge kann in etwa der Fingerdicke einer
durchschnittlichen erwachsenen Person entsprechen, so dass die Klebebandschutzfolie

beispielsweise zwischen Zeigefinger und Daumen der Person einklemmbar und somit
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greifbar ist. Vorzugsweise ist die Uberlinge im Rahmen der iiblichen fertigungs-
bedingten Toleranzgrenzen im Wesentlichen identisch zur Uberlinge der Kunststoff-
schutzleiste. Die Klebebandschutzfolienoberfliche kann derart gestaltet sein, dass der
Werker beim Greifen der Uberlinge nicht abrutscht, beispielsweise mittels einer Ober-
flachenaufrauhung und/oder mittels einer Gummierung.

Die Anlagefldche kann den Montagevorgang vereinfachen, zum Beispiel wéihrend
die Kunststoffprofilleiste an die Windschutzscheibenkante angeformt und/oder an
dieser angeordnet wird. Die Anlageflidche dient bevorzugt beim Anformen der Kunst-
stoffprofilleiste an die Windschutzscheibenkante als Fithrung, solange die Klebeband-
schutzfolie sich auf der zweiten Klebefldche befindet. Sobald die Kunststoffprofilleiste
die gewlinschte Form angenommen hat, kann die Klebebandschutzfolie genauso
einfach und effizient und mit denselben Vorteilen von der Anlageflidche entfernt
werden, wie die Kunststoffschutzleiste aus der Rastausnehmung entfernt werden kann.
Es wird sogar moglich, die Kunststoffschutzleiste gleichzeitig zusammen mit der Kle-
bebandschutzfolie, d.h. innerhalb eines Arbeitsganges, von der Kunststoffprofilleiste
zu entfernen. Bevorzugt wird jedoch zuerst die Klebebandschutzfolie entfernt, an-
schlieBend die Kunststoffprofilleiste am Scheibenrand appliziert und dann erst die
Kunststoffschutzleiste aus der Rastausnehmung entfernt.

Vorteilhafterweise weist ein Ende der Kunststoffprofilleiste im Wesentlichen quer
zur Lingserstreckung der Kunststoffprofilleiste Merkmale einer Sollbruchstelle oder
einer gestanzten Schnittstelle auf. Mittels einer Stanzung lédsst sich die Kunststoffpro-
filleiste leicht innerhalb der vorgegebenen Leistenabschnitte anordnen und preiswert
realisieren, da der Stanzvorgang in den Herstellprozess leicht integrierbar ist. Mittels
einer Sollbruchstelle kann die Leistenanordnung spiter, z.B. wihrend des Montage-
prozesses am Fahrzeug, realisiert werden. Im letzteren Fall ist neben der
Rastausnehmung somit auch die Kunststoffschutzleiste vor Beschiddigungen geschiitzt,
weil sie von beiden Rastausnehmungen beider mittels der Sollbruchstelle verbundener
Kunststoffprofilleisten zunédchst weiterhin zumindest teilweise umfasst und gefiihrt ist.

Weiter bevorzugt umfasst die Kunststoffprofilleiste einen sich entlang der Kunst-
stoffprofilleiste erstreckenden und zumindest abschnittsweise plastisch verformbaren
Profilleistenkern, wobei die Kunststoffprofilleiste zumindest abschnittsweise bo-
genformig ausgebildet ist, idealerweise korrespondierend zur Windschutzschei-
benkante vorgebogen ist, vorzugsweise mittels einer geraden und/oder schiefen
Biegung. Vorzugsweise ist auch eine Riickfederungskompensation vorgesehen. Damit
lasst sich die Kunststoffprofilleiste leichter an die zu applizierende Kante anpassen,
anheften und montieren. Der Montagevorgang wird beschleunigt. Der Profilleistenkern
kann einteilig oder mehrteilig realisiert sein, auerdem kann er mittels eines Metalls

oder mittels eines Kunststoffes realisiert sein. Dieser Kunststoff kann vom Kunststoff-
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material der den Kern umfassenden Profilleiste abweichen beziiglich der Shorehérte

und/oder beziiglich des verwendeten Materials. Der Profilleistenkern und der um-

liegende Profilleistenkunststoff konnen im Rahmen eines Koextrusionsverfahrens
realisiert sein.

Eine Windschutzscheibe mit einer, vorzugsweise an der Windschutzscheibe vor-
montierten, erfindungsgeméfBen Leistenanordnung ist sehr gut geeignet fiir das Ersatz-
teilgeschift, insbesondere fiir Anbieter, welche sich auf den Austausch von Wind-
schutzscheiben spezialisiert haben. Solche Anbieter werden mit Windschutzscheiben
unterschiedlichster Hersteller beliefert und gelegentlich miissen diese Windschutz-
scheiben auch zwischengelagert werden. Die vormontierte Leistenanordnung schiitzt in
diesem Falle einerseits die Lingsseite der Windschutzscheibe wihrend der Lagerung
bzw. withrend eines Transports und/oder wihrend der Montage. Die noch verrastete
Kunststoffschutzleiste schiitzt andererseits die Rastausnehmung der Kunststoffpro-
filleiste vor Quetschungen aufgrund des Eigengewichtes der Windschutzscheibe,
welches auf die Leistenanordnung wihrend der Lagerung einwirkt.

Nachdem die Windschutzscheibe am Fahrzeug fest angeordnet wurde, wird die iiber-
stehende Kunststoffschutzleiste vom Monteur als Griffmittel verwendet, um die
gesamte Kunststoffschutzleiste aus der Rastausnehmung zu entfernen. AnschlieBend
kann die Befestigungsrippe der Wasserkastenabdeckung mit der Rastausnehmung vom
Monteur verrastet werden. Dies geht aufgrund des weiter oben erwihnten Designs der
Rastausnehmung besonders montagefreundlich und einfach mit wenig Kraftaufwand
vonstatten.

Das erfindungsgeméifBe Verfahren ermdglicht eine besonders kostengiinstige und ef-
fiziente Herstellung der erfindungsgeméfBen Leistenanordnung aus einstiickigen
Stringen, welche mittels, vorzugsweise extrudierter und/oder mittels eines
3D-Druckerfahrens gedruckter, Kunststoffe realisiert werden, und welche bereits im
Herstellprozess miteinander verbunden werden z.B. mittels einer Verrastung. Die Rei-
henfolge der Verfahrensschritte ist nicht durch die Reihenfolge der nachfolgenden Be-
schreibung oder der Anspriiche festgelegt und kann im Rahmen der beanspruchten
Lehre variiert werden.

Das erfindungsgemifBe Verfahren zur Herstellung einer erfindungsgeméfBen Leisten-
anordnung umfasst zumindest die nachfolgend aufgefiihrten Verfahrensschritte:

. Bereitstellung eines Profilleistenstrangs mit einer Rastausnehmung zur
Aufnahme einer Befestigungsrippe einer Wasserkastenabdeckung sowie eines
Schutzleistenstrangs, welcher zumindest abschnittweise mit der
Rastausnehmung mechanisch 16sbar verrastet ist, und

. Zweiteilung des Profilleistenstrangs in einem Bearbeitungsbereich, wobei der

Schutzleistenstrang einstiickig bleibt.
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In einer Weiterbildung des Verfahrens wird vor oder nach der Zweiteilung des Profil-
leistenstrangs ein Strangabschnitt von dem Profilleistenstrang und dem Schutzlei-
stenstrang abgetrennt, welcher den Bearbeitungsbereich umfasst. Der Strangabschnitt
ist bevorzugt aus den Endabschnitten des Profilleistenstrangs und des Schutzlei-
stenstrangs gebildet oder umfasst diese. Der Strangabschnitt liegt der Leisten-
anordnung zugrunde.

In dem hier in Bezug auf das Verfahren beschriebenen Bearbeitungsbereich erzeugt
die Zweiteilung eine Grenze oder einen Ubergangsbereich zwischen den beiden unter
Bezug auf die erfindungsgemiBe Leistenanordnung beschriebenen Leistenabschnitten.

Die Zweiteilung kann vor oder nach der Gewinnung eines Strangabschnittes
erfolgen, was die Flexibilitdt erhoht und ein anwendungsspezifisches Reagieren auf
Kundenwiinsche ermoglicht. Die Zweiteilung kann mittels einer Sollbruchstelle
realisiert werden, um das Material anschlieend oder verzégert aufzutrennen. Die Auf-
trennung wire in diesem Falle erst nach der Herstellung und vor oder wihrend bzw.
nach der Montage moglich. Alternativ oder zusétzlich kann die Zweiteilung mittels
Stanzen oder Schneiden erfolgen, was sich leicht und vorzugsweise automatisiert in
den Herstellprozess integrieren lédsst. Hierdurch wird eine Materialdurchtrennung
bewirkt, durch welche ein endstindiger Teilabschnitt von dem Profilleistenstrang ab-
getrennt wird, welcher optional von dem Profilleistenstrang und dem Schutzlei-
stenstrang entfernt werden kann. Der hier in Bezug auf das Verfahren beschriebene
endsténdige Teilabschnitt entspricht der in Bezug auf die erfindungsgemifBie Leisten-
anordnung beschriebenen zweiten Kunststoffprofilleiste oder bildet diese.

Bevorzugt wird zur Stanzung ein Profilmesser verwendet, welches derart ausgebildet
ist, dass es den Schutzleistenstrang bzw. die aus dem Schutzleistenstrang resultierende
Kunststoffschutzleiste zumindest abschnittsweise ausspart, so dass diese einstiickig
verbleibt bzw. zumindest nicht vollstindig durchtrennt wird. Das Profilmesser ist
bevorzugt korrespondierend zum Querschnitt des Profilleistenstrangs bzw. Strangab-
schnitts bzw. der Kunststoffprofilleiste ausgebildet und umfasst bevorzugt eine
Aussparung fiir den Querschnitt des Schutzleistenstrangs bzw. der Kunststoff-
schutzleiste. Im Ubrigen entsprechen die Vorteile des erfindungsgeméiBen Verfahrens
den weiter oben erlduterten Vorteilen im Hinblick auf die erfindungsgemifBe Leisten-
anordnung und den in diesem Zusammenhang erwéhnten Ausfithrungsformen und
Varianten. Auf diese vorstehende Beschreibung wird daher auch im Hinblick auf das
erfindungsgemifBe Verfahren verwiesen. Weitere Vorteile und Ausgestaltungen der
Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Figurenbeschreibung und den zugrun-
deliegenden Zeichnungen.

Es versteht sich, dass die vorstehend genannten und bereits erwdhnten Merkmale und

die nachfolgend noch zu erlduternden Merkmale in den Zeichnungen nicht nur in der
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jeweils angegebenen Merkmalskombination, sondern auch in anderen, hier nicht
explizit genannten Merkmalskombinationen oder in Alleinstellung oder isoliert
auftreten kdnnen, ohne den Rahmen der vorliegenden Erfindung zu verlassen. Dies gilt
insbesondere fiir alle lediglich der Vollstindigkeit halber in den verschiedenen Ausfiih-
rungsformen gezeigten und/oder beschriebenen Merkmale, welche jedoch nicht erfin-
dungswesentlich sind, d.h. nicht zur Erzielung der erfindungsgeméifien Effekte
zwingend erforderlich sind.

Die Erfindung wird anschlieend anhand der nachfolgenden Ausfiihrungsbeispiele in
den Zeichnungen grob schematisch dargestellt und unter Bezugnahme auf die
Zeichnungen kurz beschrieben. Identische oder gleichwirkende Merkmale sind mit
denselben Bezugszeichen versehen, sofern nichts weiter dazu angegeben ist.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

Figur 1 zeigt extrudierte oder mittels 3D-Druck hergestellte Kunststoffstriange.

Figur 2 zeigt eine erfindungsgemil bearbeitete erste Leistenanordnung.

Figur 3 zeigt ein Endstiick der bearbeiteten Leistenanordnung aus Figur 2.

Figur 4 zeigt eine erfindungsgemil bearbeitete zweite Leistenanordnung.

Figur 5 zeigt den Querschnitt der erfindungsgeméfBen Leistenanordnung.

Figur 6 zeigt eine Windschutzscheibe mit erfindungsgeméBer Leistenanordnung.

Figur 7 zeigt zu Figur 5 eine alternative Ausfithrungsform fiir den Querschnitt.
Detaillierte Beschreibung der Zeichnungen

Figur 1 zeigt einen einstiickigen, extrudierten und/oder mittels eines
3D-Druckverfahrens hergestellten, Profilleistenstrang 100d aus zumindest einem
Kunststoff. Vom Profilleistenstrang 100d umfasst ist eine, vorzugsweise durchgehend
verlaufende, Anlagefldche 102 und Rastausnehmung 103. In die Rastausnehmung 103
ist ein korrespondierend zur Rastausnehmung 103 ausgebildeter Schutzleistenstrang
104a form- und/oder kraftschliissig eingebracht. Der Schutzleistenstrang 104a ist
ebenfalls aus einem Kunststoff einstiickig hergestellt, vorzugsweise mittels Extrusion
und/oder 3D-Druck. Auf der Anlagefldche 102 ist ein doppelseitiges Klebeband (nicht
sichtbar) aufgeklebt. Die nicht mit der Anlagefldche 102 verklebte zweite Klebeseite
des doppelseitigen Klebebandes ist mit einer Klebebandschutzfolie 105 abgedeckt. Die
Endabschnitte des Profilleistenstrangs 100d und des Schutzleistenstrangs 104a bilden
einen Strangabschnitt 100c, welcher der Leistenanordnung 100 zugrunde liegt. Der
Strangabschnitt kann mittels eines Stanz- und/oder eines Schneidevorgangs von dem
Profilleistenstrang 100d und dem Schutzleistenstrang 104a abgetrennt werden.

Generell kommen als Kunststoffe Thermoplaste und/oder Duroplaste mit und/oder
ohne Fiillstoffe und/oder in unterschiedlichsten Shorehirten in Frage. Geeignete Ma-
terialien sind PE (Polyethylen), PP (Polypropylen), PA6 (Polyamid 6), PA12
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(Polyamid 12), PA6.6 (Polyamid 6.6), ABS (Acrylnitril-Butadien-Styrol), PVC
(Polyvinylchlorid), PVC/ABS, SAN (Styrol/Acrylnitril), PC (Polycarbonat), PMMA
(Polymethylmethacrylat), et cetera.

Figur 2 zeigt den aus Figur 1 bekannten Strangabschnitt 100c, welcher erfin-
dungsgemif behandelt wurde, so dass eine Leistenanordnung 100 mit einem ersten
und mit einem zweiten Leistenabschnitt 100a, 100b entsteht. Die Kunststoffprofilleiste
101 mit der von ihr umfassten Rastausnehmung 103 und der Anlagefldche 102
(groBtenteils verdeckt von dem doppelseitigen Klebeband 106 mit Klebeband-
schutzfolie 105) erstreckt sich bei dieser Ausfithrungsform ausschlieflich und im
Rahmen der iiblichen Herstellungstoleranzen innerhalb des ersten Leistenabschnittes
100a. Die Kunststoffschutzleiste 104 erstreckt sich bei dieser Ausfithrungsform aus-
schliellich und im Rahmen der iiblichen Herstellungstoleranzen innerhalb beider Lei-
stenabschnitte 100a, 100b und entlang, vorzugsweise der gesamten Linge, der Kunst-
stoffprofilleiste 101, und ist zumindest abschnittsweise mit der Rastausnehmung 103
formschliissig und 16sbar verrastet.

In der hier gezeigten bevorzugten Ausfithrungsform erstreckt sich die Kunststoffpro-
filleiste 101 einstiickig und durchgehend vom Beginn bis zum Ende des ersten Leisten-
abschnittes 100a und die Kunststoffschutzleiste 104 erstreckt sich einstiickig und
durchgehend vom Beginn des ersten Leistenabschnittes 100a bis zum Ende des
zweiten Leistenabschnittes 100b. Die Kunststoffschutzleiste 104 iiberbriickt somit
einstiickig und durchgehend die Grenze zwischen beiden Leistenabschnitten 100a und
100b. Die Kunststoffschutzleiste 104 verlduft im Bereich des zweiten Leistenab-
schnittes 100b zumindest abschnittsweise frei und/oder ohne die Fiihrung einer
Rastausnehmung. Die Kunststoffschutzleiste 104 ist daher im zweiten Leistenabschnitt
100b zumindest abschnittsweise nicht von dem Kunststoffmaterial einer
Rastausnehmung und/oder einer Kunststoffprofilleiste umgeben. Die Kunststoff-
schutzleiste 104 kann bevorzugt an einem Ende der Kunststoffprofilleiste 101
iiberstehen, wobei dieser iiberstehende Abschnitt deutlich aul3erhalb der technischen
Toleranzgrenzen des Herstellungsverfahrens liegt, mindestens derart, dass der iiber-
stehende Abschnitt als Griffstiick fungiert, mittels dessen die Kunststoffschutzleiste
104 aus der Rastausnehmung der Kunststoffprofilleiste 101 vorzugsweise manuell her-
auslosbar ist.

In einer zweckmiBigen Weiterbildung dieser Ausfithrungsform (nicht gezeigt in
dieser Figur) erstreckt sich das zuvor genannte doppelseitige Klebeband 106 und/oder
die Klebebandschutzfolie 105 einstiickig und durchgehend vom Beginn des ersten Lei-
stenabschnittes 100a bis zum Ende des zweiten Leistenabschnittes 100b. Das dop-
pelseitige Klebeband 106 und/oder die Klebebandschutzfolie 105 iiberbriickt somit

einstiickig und durchgehend den Ubergangsbereich (oder die Grenze) 110 zwischen
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beiden Leistenabschnitten 100a und 100b. Das doppelseitiges Klebeband 106 und/oder
die Klebebandschutzfolie 105 verlduft im Bereich des zweiten Leistenabschnittes 100b
zumindest abschnittsweise frei von einer Anlagefldche. Das doppelseitige Klebeband
106 und/oder die Klebebandschutzfolie 105 wird im zweiten Leistenabschnitt 100b
daher zumindest abschnittsweise nicht auf einer Anlagefldche angeordnet. Das dop-
pelseitige Klebeband 106 und/oder die Klebebandschutzfolie 105 kann bevorzugt an
einem Ende der Kunststoffprofilleiste 101 iiberstehen, wobei dieser iiberstehende
Abschnitt deutlich auBerhalb der technischen Toleranzgrenzen des Herstellungs-
verfahrens liegt, mindestens derart, dass der iiberstchende Abschnitt als Griffstiick
fungiert, mittels dessen die Klebebandschutzfolie 105 vom Klebeband 106 entlang der
Leistenanordnung 101 abldsbar ist. Bevorzugt ist der tiberstehende Abschnitt auch frei
von doppelseitigem Klebeband 106 ausgefiihrt und umfasst zumindest abschnittsweise
ausschlieBlich die Klebebandschutzfolie 105. In diesem Falle erstreckt sich das zuvor
genannte doppelseitige Klebeband 106 einstiickig und durchgehend vom Beginn des
ersten Leistenabschnittes 100a bis zum Ende des ersten Leistenabschnittes 100a und
die Klebebandschutzfolie 105 erstreckt sich gleichzeitig einstiickig und durchgehend
vom Beginn des ersten Leistenabschnittes 100a bis zum Ende des zweiten Leistenab-
schnittes 100b. Gezeigt ist auch eine Materialunterbrechung 108 des Kunststoffprofil-
leistenmaterials am Ende des ersten Leistenabschnittes 100a.

Figur 3 zeigt die iiberstehende Kunststoffschutzleiste 104 der aus der Figur 2
bekannten Leistenanordnung 100 perspektivisch im Detail. Leicht erkennbar ist
auBerdem der Leistenabschnitt 100a mit einer Kunststoffprofilleiste 101, einer Anla-
geflidche 102, einer Rastausnehmung 103, mit der Kunststoffschutzleiste 104, einem
doppelseitigen Klebeband 106, einer Klebebandschutzfolie 105 und einem Profillei-
stenkern 107, vorzugsweise aus Metall. Der Profilleistenkern 107 ist vorzugsweise
erginzend vorgesehen und kann beispielsweise Aluminium umfassen, sowie mehrteilig
ausgebildet sein, wie im Bild gezeigt. Die Rastausnehmung 103 ist im Querschnitt
etwa U-formig ausgebildet und umfasst zwei sich entlang der Rastausnehmung 103
zumindest abschnittsweise erstreckende und vorzugsweise gegeniiberliegende
Rasthaken. Die Kunststoffschutzleiste 104 ist im Querschnitt in etwa T-formig aus-
gebildet und derart ausgeformt, dass die Kunststoffschutzleiste 104 zumindest ab-
schnittsweise mit den Rasthaken formschliissig verrastbar ist. In Figur 3 ist die
Anordnung bereits verrastet gezeigt. Die gezeigte Querschnittsflidche, welche den En-
dabschnitt der Kunststoffprofilleiste 101 représentiert, kann mittels einer Soll-
bruchstelle 108, mittels einer Stanzung 108 oder mittels eines Materialschnitts 108
realisiert sein.

Figur 4 zeigt den aus Figur 1 bekannten Strangabschnitt 100c als Zwischenprodukt,

welcher erfindungsgemél vorbehandelt wurde, so dass eine Leistenanordnung 100 mit
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einem ersten und mit einem zweiten Leistenabschnitt 100a, 100b entsteht. In der hier
gezeigten bevorzugten Ausfiithrungsform ist eine (erste) Kunststoffprofilleiste 101 mit
einer von ihr umfassten Rastausnehmung 103 (im Bild nicht sichtbar) und einer Anla-
gefliache 102 (groBtenteils verdeckt von dem doppelseitigen Klebeband 106 mit Klebe-
bandschutzfolie 105) gezeigt. Die erste Kunststoffprofilleiste 101 erstreckt sich aus-
schlielich und im Rahmen der herstellungsspezifischen Toleranzgrenzen innerhalb
des ersten Leistenabschnittes 100a. Die vorzugsweise gleichermallen ausgebildete
zweite Kunststoffprofilleiste 101° mit einer von ihr umfassten Rastausnehmung 103°
und einer Anlagefldche 102° (groBtenteils verdeckt von dem doppelseitigen Klebeband
106 mit Klebebandschutzfolie 105), erstreckt sich ausschlieBlich und im Rahmen der
herstellungsspezifischen Toleranzgrenzen innerhalb des zweiten Leistenabschnittes
100b. Das Klebeband 106, 106° mit der Klebebandschutzfolie 105 erstreckt sich vor-
zugsweise durchgehend und einstiickig innerhalb beider Leistenabschnitte 100a, 100b
entlang und iiber beide Kunststoffprofilleisten 101, 101° und ist zumindest ab-
schnittsweise mit den Anlagefldchen 102, 102° beider Kunststoffprofilleisten 101, 101°
verklebt.

Die Kunststoffschutzleiste 104 erstreckt sich einstiickig und durchgehend innerhalb
beider Leistenabschnitte 100a, 100b entlang und iiber beide Kunststoffprofilleisten
101, 101° und ist zumindest abschnittsweise mit den Rastausnehmungen 103, 103°
beider Kunststoffprofilleisten 101, 101° formschliissig und/oder kraftschliissig und
16sbar verrastet.

In der hier gezeigten bevorzugten Ausfithrungsform erstreckt sich die erste Kunst-
stoffprofilleiste 101 einstiickig und durchgehend vom Beginn bis zum Ende des ersten
Leistenabschnittes 100a. Die zweite Kunststoffprofilleiste 101 erstreckt sich dabei
bevorzugt einstiickig und durchgehend vom Beginn bis zum Ende des zweiten Leisten-
abschnittes 100b. Die Kunststoffschutzleiste 104 erstreckt sich dabei, bevorzugt
einstiickig und durchgehend, vom Beginn des ersten Leistenabschnittes 100a bis zum
Ende des zweiten Leistenabschnittes 100b. Die Kunststoffschutzleiste 104 iiberbriickt
in allen Ausfithrungsformen einstiickig und durchgehend den Ubergangsbereich 110,
innerhalb dessen beide Leistenabschnitte 100a und 100b aneinander angrenzen.

Die Kunststoffschutzleiste 104 verlduft in der hier gezeigten bevorzugten Ausfiih-
rungsform im Bereich des zweiten Leistenabschnittes 100b, im Gegensatz zu der aus
Figur 2 bekannten Anordnung, jedoch nicht mehr frei. Die Kunststoffschutzleiste 104
ist zumindest abschnittsweise von der Rastausnehmung 103 der zweiten Kunststoff-
profilleiste 101° umgeben. Diese aus Sicht des Leistenabschnittes 100a deutlich
auBerhalb der technischen Toleranzgrenzen des Herstellungsverfahrens liegende iiber-
stehende Anordnung, umfassend die zweite Kunststoffprofilleiste 101° mit

Rastausnehmung 103 und die Kunststoffschutzleiste 104, fungiert nun als Griffstiick,
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mittels dessen die Kunststoffschutzleiste 104 entlang der Rastausnehmung 103 der
Kunststoffprofilleiste 101 leicht manuell herausldsbar ist.

In einer zweckmiBigen Weiterbildung dieser Ausfithrungsform erstreckt sich das
zuvor genannte doppelseitige Klebeband 106 und/oder die Klebebandschutzfolie 105
einstiickig und durchgehend vom Beginn des ersten Leistenabschnittes 100a bis zum
Ende des zweiten Leistenabschnittes 100b. Das doppelseitige Klebeband 106, 106°
und/oder die Klebebandschutzfolie 105 iiberbriickt somit einstiickig und durchgehend
den Ubergang 110 zwischen beiden Leistenabschnitten 100a und 100b. Das doppel-
seitiges Klebeband 106, 106 und/oder die Klebebandschutzfolie 105 iiberbriickt somit
einstiickig und durchgehend die Grenze zwischen beiden Leistenabschnitten 100a und
100b. Das doppelseitige Klebeband 106 und/oder die Klebebandschutzfolie 105
verlduft im Bereich des zweiten Leistenabschnittes 100b im Gegensatz zu der bzgl.
Figur 2 erwihnten zweckmiBigen Weiterbildung der dort gezeigten Anordnung nicht
mehr frei. Das doppelseitige Klebeband 106° ist daher zumindest abschnittsweise auf
der Anlageflidche 102 der Kunststoffprofilleiste 101° aufgeklebt. Diese aus Sicht des
Leistenabschnittes 100a deutlich auflerhalb der technischen Toleranzgrenzen des Her-
stellungsverfahrens liegende iiberstehende Anordnung, umfassend die zweite Kunst-
stoffprofilleiste 101° mit Rastausnehmung 103 und die Kunststoffschutzleiste 104 und
das doppelseitige Klebeband 106 mit Klebebandschutzfolie 105, fungiert nun als
Griffstiick, mittels dessen die Kunststoffschutzleiste 104 und/oder die Klebeband-
schutzfolie 105 entlang der Rastausnehmung 103 bzw. der Anlagefldche 102 der
Kunststoffprofilleiste 101 leicht manuell ablsbar ist. Das doppelseitige Klebeband
106, 106* ist bevorzugt im Ubergangsbereich 110 zwischen den beiden Leistenab-
schnitten 100a, 100b durchtrennt, so dass lediglich die Klebebandschutzfolie 105
einstiickig verbleibt und zwei Klebebandabschnitte an den Ubergangsbereich 110
angrenzen. Der Ubergangsbereich 110 kann mittels einer Sollbruchstelle 108, einer
Stanzung 108 oder eines Materialschnitts 108 realisiert sein. Ein Profilleistenkern 107,
107* kann beidseitig und angrenzend an den Ubergangsbereich 110 vorzugsweise
vorgesehen sein und beispielsweise Aluminium umfassen, sowie mehrteilig aus-
gebildet sein und/oder an unterschiedlichen Positionen am Querschnitt vorgesehen
sein.

Figur 5 zeigt die Leistenanordnung 100 im Querschnitt. Dieser Querschnitt be-
schreibt den Querschnitt des Leistenabschnittes 100a der in der Figur 2 gezeigten Lei-
stenanordnung 100 und die Querschnitte der Leistenabschnitte 100a und 100b der in
der Figur 4 gezeigten Leistenanordnung 100.

Im Detail zu sehen sind die einstiickige Kunststoffschutzleiste 104, die Kunststoff-
profilleiste 101, 101°, ein freier Teilabschnitt der Anlagefliche 102, 102°, die
Rastausnehmung 103, 103¢, das doppelseitige Klebeband 106, 106°, die Klebeband-
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schutzfolie 105 und ein Profilleistenkern 107, 107°. Der Profilleistenkern 107, 107° ist
vorzugsweise vorgesehen und kann beispielsweise Aluminium umfassen und
auBerdem mehrteilig ausgebildet sein, wie im Bild gezeigt. Die Rastausnehmung 103,
103¢ ist im Querschnitt etwa U-férmig ausgebildet und umfasst zwei sich entlang der
Rastausnehmung 103, 103° zumindest abschnittsweise erstreckende und vorzugsweise
gegeniiberliegende Rasthaken. Die Kunststoffschutzleiste 104 ist im Querschnitt etwa
T-férmig ausgebildet und derart ausgeformt, dass die Kunststoffschutzleiste 104
zumindest abschnittsweise mit den Rasthaken formschliissig verrastbar ist. In Figur 5
ist der verrastete Zustand dargestellt.

Figur 6 zeigt eine Windschutzscheibe mit einer erfindungsgemifien Leisten-
anordnung 100 wie in Figur 2 gezeigt. Alternativ kommen alle beschriebenen und/oder
beanspruchten Ausfiihrungsformen von Leistenanordnungen 100 in Betracht. Die er-
findungsgemiBe Leistenanordnung 100 ist bei dieser Ausfithrungsform entlang der
unteren Kante der Windschutzscheibe mittels des doppelseitigen Klebebandes 106
(verdeckt durch die Windschutzscheibenkante) bereits angeklebt. Die Kunststoff-
schutzleiste 104 steht hier im Bild rechtsseitig als Griffmittel zum Abziehen der Kunst-
stoffschutzleiste 104 tiber. Alternativ konnte die Kunststoffschutzleiste 104 auch
linksseitig als Griffmittel zum Abziehen der Kunststoffschutzleiste 104 iiberstehen.
Weiter alternativ konnte die Kunststoffschutzleiste 104 auch beidseitig als Griffmittel
zum Abziehen der Kunststoffschutzleiste 104 iiberstehen.

Zur Montage einer Wasserkastenabdeckung (nicht gezeigt) wird zunédchst die Wind-
schutzscheibe 111 mit der erfindungsgeméifBen Leistenanordnung 100 an einer Karos-
seriedffnung (nicht gezeigt) angebracht, z.B. an einem Scheibenflansch der A-Siule
eines KFZ. AnschlieBend wird die Kunststoffschutzleiste 104 erfindungsgemif aus der
Rastausnehmung 103 der Kunststoffprofilleiste 101 (im Bild verdeckt durch die Kunst-
stoffschutzleiste 104) entfernt, bevor die Befestigungsrippe der Wasserka-
stenabdeckung mit der Rastausnehmung 103 verrastet wird.

Fiir das Ersatzteilgeschift kann auch ein Montagebausatz (nicht gezeigt) bereit-
gestellt werden, umfassend zumindest eine Windschutzscheibe 111 und eine noch
nicht montierte erfindungsgemiBe Leistenanordnung 100.

Figur 7 zeigt eine alternative Ausfithrungsform eines Querschnittes fiir die Leisten-
anordnung 100. Dieser Querschnitt beschreibt den Querschnitt des Leistenabschnittes
100a der in der Figur 2 gezeigten Leistenanordnung 100 und die Querschnitte der Lei-
stenabschnitte 100a und 100b der in Figur 4 gezeigten Leistenanordnung 100 sowie
einen bevorzugten Querschnitt des in Figur 1 gezeigten Strangabschnittes 100c.

Neben einer etwa U-formigen Rastausnehmung 103, 103°¢, vorzugsweise mit beid-
seitigem Hinterschnitt, ist bei dieser Ausfithrungsform auch eine etwa U-formige

scheibenseitige Montagenut 109, 109¢, vorzugsweise ohne Hinterschnitt, vorgesehen,
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welche entlang der Scheibenkante anordenbar ist und welche die Scheibenkante
beidseitig umfasst. Die scheibenseitige Offnung der Montagenut 109, 109* verliuft in
etwa rechtwinkelig zur wasserkastenseitigen Offnung der Rastausnehmung 103, 103",
Eine Anlagefliche mit doppelseitigem Klebeband zum Ankleben der Anordnung
entlang der Windschutzscheibenkante kann hier entfallen bzw. wird durch die
Montagenut 109, 109° ersetzt. Abgesehen davon sind alle sonstigen erfin-
dungsgemifBen Merkmale auch hier realisiert und mit identischen Bezugszeichen ge-

kennzeichnet. Im Ubrigen wird Bezug auf die Beschreibung genommen.
Bei allen oben beschriebenen und/oder gezeigten Ausfithrungsformen kann die

Kunststoffprofilleiste 101, 101° aus unterschiedlichen Materialien hergestellt sein. Ins-
besondere sich entlang einer Karosseriedffnung und/oder einer Fahrzeugscheibe er-
streckende Abschnitte sind, zumindest abschnittsweise- und/oder bereichsweise,
bevorzugt mittels eines Kunststoffes mit geringerer Shorehérte im Vergleich zur
Shorehirte der Kunststoffprofilleiste 101, 101 und/oder im Vergleich zur Shorehérte
der Rastausnehmung 103, 103° realisiert. Die gezeigten Ausfithrungsformen kénnen
bevorzugt mittels eines Koextrusionsverfahrens hergestellt werden. Alternativ wire
auch ein 3D-Druckverfahren denkbar oder eine gleichzeitige Verwendung beider Her-
stellverfahren. Weitere Verfahren, welche bevorzugt eine einstiickige Herstellung der
Leistenanordnungskomponenten als Endlosstrang erméglichen, sind ebenfalls

anwendbar und zu empfehlen.

Liste der Bezugszeichen
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[Tabellenl]
100 Leistenanordnung
100 a erster Leistenabschnitt
100 b zweiter Leistenabschnitt
100 ¢ Strangabschnitt
100d Profilleistenstrang
101 (erste) Kunststoffprofilleiste
101° zweite Kunststoffprofilleiste; endstidndiger Teilabschnitt

102, 102° Anlagefliche
103, 103¢ Rastausnehmung

104 Kunststoffschutzleiste
104a Schutzleistenstrang
105 Klebebandschutzfolie

106, 106° Klebeband

107, 107¢ Profilleistenkern

108 Sollbruchstelle, Stanzung, Schnitt
109, 109° Montagenut

110 Grenze/Ubergangsbereich (zwischen den Leistenabschnitten 100a und
100b), Bearbeitungsbereich

111 Windschutzscheibe
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[Anspruch 2]

[Anspruch 3]

[Anspruch 4]

[Anspruch 5]
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Anspriiche

Leistenanordnung (100), mit

einer Kunststoffprofilleiste (101), welche eine Rastausnehmung (103) zur
Aufnahme einer Befestigungsrippe einer Wasserkastenabdeckung umfasst,
und mit einer einstiickigen Kunststoffschutzleiste (104), welche mit der
Rastausnehmung (103) mechanisch 16sbar verrastbar ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

ein erster und ein zweiter Leistenabschnitt (100a, 100b) vorgesehen ist und
die Kunststoffprofilleiste (101) derart ausgebildet ist, dass sich diese aus-
schlieBlich innerhalb des ersten Leistenabschnittes (100a) erstreckt und
wobei die Kunststoffschutzleiste (104) derart ausgebildet ist, dass sich diese
innerhalb beider Leistenabschnitte (100a, 100b) erstreckt und entlang der
Kunststoffprofilleiste (101) zumindest abschnittsweise mit der
Rastausnehmung (103) verrastet ist.

Leistenanordnung (100) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
eine zweite Kunststoffprofilleiste (101°) mit einer Rastausnehmung (103°)
derart vorgesehen ist, dass sich diese ausschlieBlich innerhalb des zweiten
Leistenabschnittes (100b) erstreckt und wobei die Kunststoffschutzleiste
(104) zusitzlich mit der Rastausnehmung (103°) der zweiten Kunststoffpro-
filleiste (101°) zumindest abschnittsweise verrastet ist.

Leistenanordnung (100) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Kunststoffprofilleiste (101,101°) eine An-
lagefldache (102,102°) zum Anlegen entlang einer Windschutzscheibenkante
umfasst, und wobei ein doppelseitiges Klebeband (106, 106°) vorgesehen ist,
umfassend eine erste Klebefldche und eine mittels einer Klebeband-
schutzfolie (105) bedeckte zweite Klebefldche, wobei das Klebeband (106,
106°) mittels der ersten Klebefldche auf der Anlagefliche (102, 102°)
aufgeklebt ist und wobei sich die Klebebandschutzfolie (105) innerhalb
beider Leistenabschnitte (100a, 100b) erstreckt.

Leistenanordnung (100) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass ein Ende der Kunststoffprofilleiste (101) im
Wesentlichen quer zur Lingserstreckung der Kunststoffprofilleiste (101)
Merkmale (108) einer Sollbruchstelle oder einer gestanzten Schnittstelle
aufweist.

Leistenanordnung (100) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Kunststoffprofilleiste (101, 101°) einen
sich entlang der Kunststoffprofilleiste (101, 101°) erstreckenden und
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plastisch verformten Profilleistenkern (107, 107¢) umfasst, wobei die Kunst-
stoffprofilleiste (101, 101°) bevorzugt entlang ihrer Lingserstreckung
zumindest abschnittsweise bogenformig ausgebildet ist.

[Anspruch 6] Windschutzscheibe (111) mit einer Leistenanordnung (100) nach einem der
vorhergehenden Anspriiche.

[Anspruch 7] Fahrzeug mit einer Windschutzscheibe (111) nach Anspruch 6.

[Anspruch 8] Verfahren zur Herstellung einer Leistenanordnung (100), umfassend
Bereitstellung eines Profilleistenstrangs (100d) mit einer Rastausnehmung
(103) zur Aufnahme einer Befestigungsrippe einer Wasserkastenabdeckung
sowie eines Schutzleistenstrangs (104a), welcher zumindest abschnittsweise
mit der Rastausnehmung (103) mechanisch l8sbar verrastet ist, und
Zweiteilung des Profilleistenstrangs (100d) in einem Bearbeitungsbereich
(110), wobei der Schutzleistenstrang (104a) einstiickig bleibt.

[Anspruch 9] Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass vor oder nach der
Zweiteilung ein Strangabschnitt (100, 100c, 104) vom Profilleistenstrang
(100d) und vom Schutzleistenstrang (104a) abgetrennt wird, welcher den Be-
arbeitungsbereich (110) umfasst.

[Anspruch 10] Verfahren nach einem der vorhergehenden Verfahrensanspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass im Bearbeitungsbereich (110) eine Sollbruchstelle
(108) vorgesehen wird.

[Anspruch 11] Verfahren nach einem der vorhergehenden Verfahrensanspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass im Bearbeitungsbereich (110) eine Materialdurch-
trennung (108) vorgesehen wird.

[Anspruch 12] Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Material-
durchtrennung (108) mittels eines Profilstanzmessers vorgenommen wird.

[Anspruch 13] Verfahren nach einem der vorhergehenden Verfahrensanspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass im Zuge der Zweiteilung ein endstindiger Teilabschnitt
(101°) von dem Profilleistenstrang (100d) abgeteilt und optional entfernt
wird.

[Anspruch 14] Verfahren nach einem der vorhergehenden Verfahrensanspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Profilleistenstrang (100d) eine Anlageflidche
(102,102%) zum Anlegen entlang einer Windschutzscheibenkante umfasst,
und wobei ein doppelseitiges Klebeband (106, 106°) vorgesehen ist,
umfassend eine erste Klebefldche und eine mittels einer Klebeband-
schutzfolie (105) bedeckte zweite Klebefldche, wobei das Klebeband (106,
106°) mittels der ersten Klebefldche noch vor der Zweiteilung auf der Anla-
gefldche (102, 102°) aufgeklebt wird und wobei das Klebeband (106, 106°)

wihrend der Zweiteilung derart durchtrennt wird, dass die Klebeband-
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schutzfolie (105) einstiickig verbleibt.

[Anspruch 15] Verfahren zur Montage einer Wasserkastenabdeckung an einer Wind-
schutzscheibe (111) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der sich
innerhalb des zweiten Leistenabschnittes (100b) erstreckende Abschnitt der
Kunststoffschutzleiste (104) als Greifmittel verwendet wird und die Kunst-
stoffschutzleiste (104) mittels dieses Greifmittels aus der Rastausnehmung
(103) entfernt wird, bevor die Befestigungsrippe der Wasserka-
stenabdeckung mit der Rastausnehmung (103) verrastet wird.

[Anspruch 16] Verwendung einer Leistenanordnung (100) zur Anbringung an einer Wind-
schutzscheibe, mit einer Kunststoffprofilleiste (101), welche eine
Rastausnehmung (103) zur Aufnahme einer Befestigungsrippe einer Wasser-
kastenabdeckung umfasst, und mit einer einstiickigen Kunststoffschutzleiste
(104), welche mit der Rastausnehmung (103) mechanisch 16sbar verrastbar
ist, dadurch gekennzeichnet, dass ein erster und ein zweiter Leistenabschnitt
(100a, 100b) vorgesehen ist und die Kunststoffprofilleiste (101) derart aus-
gebildet ist, dass sich diese ausschliellich innerhalb des ersten Leistenab-
schnittes (100a) erstreckt und wobei die Kunststoffschutzleiste (104) derart
ausgebildet ist, dass sich diese innerhalb beider Leistenabschnitte (100a,
100b) erstreckt und entlang der Kunststoffprofilleiste (101) zumindest ab-

schnittsweise mit der Rastausnehmung (103) verrastet ist.
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