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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie z pro-
miennikiem, ramg do przytrzymywania folii, sto-
lem perforowanym, wentylatorem oraz podnos$ni-
kiem, do pyloszczelnego pakowania przedmiotéw
ulozonych na plaskiej tekturze przez obciggniegcie
ich folig z tworzywa sztucznego i przyklejenie jej
do tektury w miejscach przez pakowane przed-
mioty nie zajetych.

Urzadzenia obecnie stosowane posiadajg pro-
miennik cieplny w postaci systemu elementéw
grzejnych umieszczony ponad plasko rozciggniets
folig z tworzywa sztucznego, stél perforowany na
ktory kladzie sie papier do pakowania oraz wen-
tylator pod tym stolem, ktéry wytwarza podcis-
nienie pod ptyta stotu.

Po odpowiednim nagrzaniu folii opuszcza sie ja
na ustawione pod nig na perforowanym kartonie
przedmioty, ktére majag by¢é opakowane .i przez
wytworzenie pod kartonem podciSnienia obcigga
sie folie na przedmiotach i kartonie, do ktdrego
to kartonu folia przylepia sie. Jako$§é obciggniecia
zalezy od stopnia nagrzania folii, przy czym pro-
miennik wlaczony jest tylko w okresie nagrzewa-
nia folii. Przy sposobie okresowego wlgczania pro-
miennika temperatura jego -zalezy od poprzedza-
jacych okres grzania okreséw postoju. Urzadzenie
takie dziala sprawnie tylko przy jednakowym
tempie seryjnie pakowanych przedmiotéw. Zdarza
sie, ze Zzle sa zapakowane pierwsze pakowane
przedmioty lub przedmioty, przy ktérych tempo
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pakowania zostalo naruszone na przyklad na sku-
tek chwilowego postoju lub zmiany przedmiotéw
pakowanych wymagajacych innego czasu przygo-
towawczego. Usuniecie tej wady przez utrzymy-
wanie promiennika stale na wysokim poziomie
temperatury jest nieekonomiczne, gdyz urzadzenia
do pakowania pochtaniajg do$¢é duzo energii. Ce-
lem wynalazku jest usuniecie tej niedogodnosci
i uzyskanie lepszej rownomiernosci pakowania. i
mniejszego zuzycia energii elektrycznej.

Cel ten zostal osiggniety przez wyposazenie
urzadzenia w dwa uklady regulacyjne z ktoérych
jeden zlozony jest z czujnika temperatury (np. ter-
mopary) i regulatora temperatury oraz stycznika
a drugi zlozony jest ze sterownika i stycznika.
Pierwszy uk!: ! steruje temperature promiennika
a drugi steruje prace promiennika podczas cyklu
pakowania. Praca promiennika rozpoczyna sig
zawsze od okreS§lonej temperatury postojowej niz-
szej od temperatury pracy. Rozwigzanie takie daje
taki sam przebieg nagrzewania dla kazdego cyklu
pakowania niezaleznie od czestotliwosci cyklow
a wiec dlugo$ci okresow postojowych miedzy cy-
klami, co daje réwniez mniejsze zuzycie energii
niz przy cigglej pracy promiennika.

Wynalazek zostanie blizej objasniony na przy-
kladzie wykonania przedstawionym na rysunku,
na ktérym fig. 1 pokazuje schemat urzgdzenia
oraz fig. 2 wykres przebiegu temperatury pro-
miennika. Na rysunku przedstawiono urzadzenie
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do pakowania wyposazone w promiennik 1, ru-
chomag rame 2, na ktérej naciagnieto folig, stol
perforowany 4, z polozonag na nim perforowana
tekturg i przedmiotami do pakowania 3, wenty-
lator z silnikiem 5 wytwarzajacym podci$nienie,
serwomechanizm podnoszacy lub opuszczajacy ra-
me 6 oraz elementy ukladu sterowania i regula-
cji: czujnik (np. termopare) 11, dwupoloZeniowy .
regulator 7, styczniki 8 i 9 sterownik 12, przycisk
13 oraz gniazdo zasilajagce 10. Elementy mecha-
niczne i grzejne oraz zasada pracy urzadzenia do
pakowania sg znane i nie wymagaja omoéwienia.

Dzialanie ukladu regulacyjno-sterowniczego jest
nastepujgce: czujnik 11 przekazuje sygnaly wiel-
ko$ci temperatury do regulatora dwupolozenio-
wego 7, ktéry steruje stycznikiem 8 wiaczajac lub
wylaczajaec system grzejny promiennika 1 zasi-
lanego z gniazda 10. Regulator jest ustawiony na
temperature zadang postojowas.

Cykl pakowania rozpoczyna sie na sygnal nada-
ny przyciskiem 13, ktéry uruchamia sterownik 12.
Sterownik powoduje zamkniecie obwodu grzejnego
przez stycznik 9 z ominieciem obwodu regulacyj-
nego i po uplywie nastawionego okresu czasu wy-
laczenie stycznika 9, a wiec przejécie znowu na
regulacje temperatury, rownoczesne uruchomienie
wentylatora 5 na pewien okre§lony okres czasu
i serwomechanizmu podno$nika 6 opuszczajacego
rame i folie.
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Fig. 2 przedstawia przebieg temperatury pro-
miennika. Na osi rzednych naniesiono temperature
T, na osi odcietych czas t. Po wlgczeniu urzadzenia
temperatura ro$nie od pewnej temperatury poczat-
kowej, az do momentu zadzialania regulatora,
ktéry utrzymuje sie na $§rednim poziomie T,. Roz-
poczecie cyklu pakowania e, ¢; ... powoduje zasi-
lanie promiennika pelng moca i tym sposobem
wzrost temperatury dazgcej do warto$ci T, Za-
konczenie cyklu pakowania powoduje ponowny
spadek temperatury do wartosci zadanej. Przerwa
p miedzy cyklami pakowania dowolnie wieksza
niz czas stygniecia nie wplywa na przebieg tem-
peratury podczas cyklu pakowania.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do pyloszczelnego pakowania skila-
dajgce sie z promiennika cieplnego, ramy do przy-
trzymywania folii, stolu perforowanego, wentyla-
tora oraz podno$nika, znamienne tym, ze wypo-
sazone jest w uklad regulacyjny zloZzony z czuj-
nika temperatury (11), regulatora temperatury (7),
oraz stycznika (8), utrzymujacy temperature pro-
miennika (1) na stalym nizszym od temperatury
pracy poziomie oraz ma stycznik (9) sterowany
przez sterownik (12), ktére powodujg zasilanie
pelng ‘mocg podczas cyklu pakowania promienni-
ka (1) z pominieciem ukladu regulacyjnego.
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