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FLUSSIGKEITSBEHALTER

Es wird ein Fliissigkeitsbehélter mit einem
hohlen Kunststoffkérper aus wenigstens
zwei Teilen (1, 2) beschrieben, von denen
zumindest einer tiefgezogen ist, wobei die
beiden Teile (1, 2) miteinander entlang
einer Stolflache (5) Uber nach auflen ab-
stehende Randflansche (3, 4) flissigkeits-
dicht verbunden sind. Um vorteilhafte
Handhabungsbedingungen zu schaffen,
wird vorgeschiagen, dass der tiefgezogene
Teil (1) eine entlang der StoRflache (5) ver-
laufende, durch den Randflansch (3) be-
grenzte Randsicke (6) bildet, deren Tiefe
(t) zumindest der Breite (b) der Randflan-
sche (3, 4) entspricht.
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Zusammenfassung:

Es wird ein Flissigkeitsbehaiter mit einem hohlen Kunststoffkérper aus wenigstens
zwei Teilen (1, 2) beschrieben, von denen zumindest einer tiefgezogen ist, wobei
die beiden Teile (1, 2) miteinander entlang einer StoRflache (5) uber nach auRen
abstehende Randflansche (3, 4) flussigkeitsdicht verbunden sind. Um vorteilhafte
Handhabungsbedingungen zu schaffen, wird vorgeschlagen, daR der tiefgezogene
Teil (1) eine entlang der StoRflache (5) verlaufende, durch den Randflansch (3) be-
grenzte Randsicke (6) bildet, deren Tiefe (t) zumindest der Breite (b) der Randflan-

sche (3, 4) entspricht.

Fig—4y Fig..Z
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Die Erfindung bezieht sich auf einen Fliissigkeitsbehzlter mit einem hohlen Kunst-
stoffkérper aus wenigstens zwei Teilen, von denen zumindest einer tiefgezogen ist,
wobei die beiden Teile miteinander entlang einer StoRflache iiber nach auRen ab-

stehende Randflansche fliissigkeitsdicht verbunden sind.

Flussigkeitsbehélter lassen sich zwar durch ein Fiigen ihres hohlen Kunststoffkér-
pers aus zwei tiefgezogenen Teilen oder aus einem tiefgezogenen Teil und einem
ebenen Deckel in vergleichsweise einfacher, wirtschaftlicher Art fertigen, doch be-
hindern die zum Fugen der beiden Teile erforderiichen, nach auRen abstehenden
Randflansche die Handhabung des Fliissigkeitsbehalters, insbesondere wenn die
StoRflache zwischen den Teilen vertikal verlauft und sich daher die Randflansche
Uber den Behalterboden erstrecken. Zur Vermeidung dieses Nachteils wurde bereits
vorgeschlagen (DE 36 43 030 A1), die beiden Tiefziehteile aus einer gemeinsamen
Kunststoffolie so zu fertigen, daR diese Tiefziehteile im Bodenbereich des spateren
hohlen Kunststoffkérpers {ber eine Biegekante miteinander verbunden sind. Wer-
den die beiden Tiefziehteile entlang der Biegekante um 180° gegeneinander ver-
schwenkt und entlang der von der Biegekante ausgehenden Randflansche mitein-
ander flissigkeitsdicht verbunden, so kann der auf diese Weise erhaltene flaschen-
artige Hohlkérper auf seinem Boden abgestelit werden. Nachteilig ist allerdings, dafl
die Biegekante gerade verlaufen mu, da durch die Notwendigkeit, beide Tiefzieh-
teile aus einer gemeinsamen Kunststoffolie zu fertigen, Einschriankungen sowohl
hinsichtlich der Herstellung als auch beztiglich der Form der Flussigkeitsbehailter in
Kauf genommen werden miissen, und daR die liber den Mantel des Kunststoffkér-
pers nach auBen abstehenden Randflansche zur Verbindung der beiden Tiefziehtei-
le nach wie vor die Handhabung des Fliissigkeitsbehalters beeintrichtigen.
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Der Erfindung liegt somit die-Aufgabe zugrunde, einen Flussigkeitsbehalter der ein-
gangs geschilderten Art zu’ 's;chaffen, der trotz nach aufen abstehender Randflan-
sche zum Verbinden der Teile keine EinbuRen hinsichtlich seiner Handhabbarkeit

mit sich bringt. ) s

Die Erfindung I6st die gestellte Aufgabe dadurch, daR der tiefgezogene Teil eine -
entlang der StoRfléche verlaufende, durch den Randflansch begrenzte Randsicke®
bildet, deren Tiefe zumindest der Breite der Randflansche entspricht.

Durch die Ausbildung einer entlang des StoRes zwischen den Teilen verlaufenden
Randsicke ragen die Randflansche unter der Voraussetzung, daR die Tiefe der
Randsicke zumindest der Breite der Randflansche entspricht, nicht tber die die
Randsicke uberbriickende Hillflache des hohlen Kunststoffkérpers vor, so daR
durch die Randflansche die Handhabung des Fliissigkeitsbehalters nicht beeintrich-
tigt wird. Trotzdem bleiben die Vorteile hinsichtlich der Herstellung des hohlen
Kunststoffkérpers erhalten, weil die nach auRen abstehenden Randflansche von
beiden Seiten tber die Randsicke zuganglich bleiben, um die Randflansche mitein-
ander durch ein Schweif3en, Siegeln oder Kieben zu verbinden. Die fiir die jeweilige
Verbindungsart erforderlichen Werkzeuge kénnen ja von beiden Seiten an die
Randflansche zangenartig herangefiihrt werden.

Wird der Flissigkeitsbehélter aus zwei tiefgezogenen Teilen zusammengesetzt, die
ber nach auBen abstehende Randflansche fliissigkeitsdicht miteinander verbunden
werden, so missen beide Tiefziehteile je eine durch den zugehérigen Randflansch
begrenzte Randsicke aufweisen, um ein Vorstehen der Randflansche iiber die Hiill-

flache des Fliussigkeitsbehélters zu vermeiden.

Obwohl unter der Voraussetzung der Herstellbarkeit durch ein Tiefziehen grundsétz-
lich keine Einschrankungen hinsichtlich der geometrischen Form des hohlen Kunst-
stoffkbrpers gegeben sind, kénnen die Vorteile des erfindungsgeméaRen Fliissig-
keitsbehélters besonders dann geniitzt werden, wenn der hohle Kunststoffkérper die
Grundform eines Rotationskérpers aufweist, so da die Randflansche innerhalb der
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Hilifldche dieses Rotationskorpers verlaufen. Die damit mégliche Flaschenform des
Flussigkeitsbehélters weist i)v_eder hinsichtlich der Standfestigkeit noch beziglich der
Handhabung Nachteile im Vergleich mit herkdmmlichen Flaschen auf. Die StoRfla-
che zwischen den beiden Tiefziehteilen kann quer zur Langsachse des Kunststoff—
kérpers verlaufen, aber auch diese Langsachse enthalten. Liegt die Langsachse

des Kunststoffkdrpers in der Stoflache, so erdffnet sich die Méglichkeit, den Kunst- .--

rd

stoffkérper mit einer in der StoRfliche liegenden Trennwand zu versehen, die zwi;!"
schen den Randflanschen der tiefgezogenen Teile gehalten wird. Damit wird ein
Flussigkeitsbehélter geschaffen, der zwei voneinander getrennte Kammern zur Auf-
nahme unterschiedlicher Flissigkeiten bildet, was das Einsatzgebiet solcher Flis-
sigkeitsbehélter entsprechend erweitert.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es zei-

gen

Fig. 1 einen erfindungsgemaRen Flussigkeitsbehdlter in einer vereinfachten, zum
Teil aufgerissenen Seitenansicht,

Fig. 2 eine Ausfiihrungsvariante eines erfindungsgemifen Flissigkeitsbehalters in

~ einer zum Teil aufgerissenen Seitenansicht,

Fig. 3 den Flussigkeitsbehalter nach der Fig. 2 in einem Schnitt nach der Linie 11-111
der Fig. 2,

Fig. 4 eine Konstruktionsvariante eines erfindungsgemaRen Fliissigkeitsbehalters in
einem Axialschnitt und

Fig. 5 eine weitere Ausfilhrungsform eines erfindungsgemaBen Flissigkeitsbehal-
ters in einem Axialschnitt.

Wie dem Ausfiihrungsbeispiel gemaR der Fig. 1 zu entnehmen ist, ist der in seiner
Grundform quaderférmige, hohle Kunststoffkérper des Fliissigkeitsbehalters aus
zwei Teilen 1 und 2 zusammengesetzt, von denen der Teil 1 tiefgezogen ist und der
Teil 2 einen ebenen Deckel bildet. Zur Verbindung der beiden Teile 1 und 2 sind
diese mit nach auRen abstehenden Randflanschen 3 und 4 versehen, die flachig
aneinanderliegen und miteinander flissigkeitsdicht, beispielsweise durch ein
Schweilen, verbunden sind. Zum Unterschied von herkémmilichen Flussigkeitsbe-
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haitern aus zwei miteinander verschweilten Teilen stehen allerdings die Randflan-
sche 3, 4 nicht tber die auBere Huillflache des Kunststoffkérpers vor. Der tiefgezo-
gene Teil 1 des Kunststoffkérpers ist namlich mit einer entlang der Stofflache 5
zwischen den Teilen 1 und 2 verlaufenden, einspringenden Randsicke 6 versehen,
die durch den Randflansch 3 des Tiefziehteiles 1 begrenzt wird. Da die Breite b der
Randflansche 3, 4 héchstens der Sickentiefe t entspricht, ragen die Randflansche 3, -
4 nicht Gber die auBere Hillifliche des hohlen Kunststoffkérpers vor, so daR trotz"
der Verbindung der Teile 1 und 2 tiber nach auRen abstehende Randflansche 3, 4
keine Beeintrachtigung bei der Handhabung des Flissigkeitsbehélters durch die
Randflansche 3, 4 auftritt. Der AusguB 7 kann unterschiedlich ausgefiuhrt werden
und beispielsweise aus einem Kunststoffkorper angesetzten Ausgufistutzen beste-
hen, der gegebenenfalls mit einem Schraubgewinde fiir eine Schraubkappe verse-

hen ist.

Zum Unterschied zu der Ausfilhrungsform nach der Fig. 1 ist der Kunststoffkérper
des in den Fig. 2 und 3 dargesteliten Flﬁssigkéitsbehélters aus zwei Tiefziehteilen 1
und 2 zusammengesetzt, die je eine Randsicke 6 entlang der StoRfléche 5 aufwei-
sen. Der Kunststoffkorper ist im wesentlichen nach einem Rotationskérper beformt,
wobei die Randflansche 3, 4 aufgrund der Abstimmung der Flanschbreite b und der
Sickentiefe t wiederum innerhalb der die Randsicken 6 iiberbriickenden Hullflaiche
liegen, wie dies der Fig. 3 entnommen werden kann. Der Kunststoffkérper bildet
somit gewissermaBen eine im Bereich der StoRflache 5 umlaufende Sicke, die
durch die Randflansche 3, 4 in zwei Teilsicken, namlich die Randsicken 6, unterteilt

wird.

Aus der Fig. 3 &Rt sich entnehmen, daR durch die Randsicke 6 im Bereich der Aus-
guRsffnung 8 des Ausgusses 7 Einschnirungen in Kauf genommen werden mis-
sen. Sollen solche Einschniirungen vermieden werden, so kénnte ein gesondert ge-
fertigter AusguBansatz auf dem Kunststoffkérper aufgesetzt werden. Obwohl es
durchaus méglich ist, ein Schraubgewinde im AusguBbereich auch beim Tiefziehen
der Teile 1 und 2 herzustellen, ergeben sich im allgemeinen einfachere Konstrukti-
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onsbedingungen, wenn ein gesonderter AusguRansatz mit einem Gewinde zur Auf-
nahme einer Schraubkappe'vorgesehen wird.

Nach den Fig. 1 und 3 verlduft die StoBfliche 5 zwischen den beiden Tiefziehteilen
1 und 2 axial; die Langsachse des in seiner Grundform durch einen Rotationskérper
bestimmten Kunststoffkérpers liegt also innerhalb der StoRfiache 5. Dies ist aber :
nicht zwingend, wie dies der Fig. 4 entnommen werden kann. Das in der Fig. 4 dar—f‘:
gestellte Ausfiihrungsbeispiel zeigt einen hohlen Kunststoffkérper aus zwei Tiefzieh-
teilen 1 und 2, deren StoRflache 5 senkrecht zur Langsachse des Kunststoffkdrpers
ausgerichtet ist. Die Randflasche 3, 4 liegen wiederum im Bereich einer einsprin-
genden Sicke, die durch die Randflasche 3, 4 in zwei Teilsicken, namlich die Rand-
sicken 6, unterteilt wird, so daR die Randflasche 3, 4 nicht uber die auBere Hulfla-
che des Kunststoffkérpers vorstehen. Die Randsicken 6 beidseits der Randflansche
3, 4 stellen nicht nur eine Voraussetzung fir eine nicht tiber die Hallfliche des
Kunststoffkérpers vorstehende Randflanschanordnung dar, sondern gewahrleisten
auch den freien Zugang zu den Randflanschen 3, 4 durch Werkzeuge, beispielswei-
se SchweiBzangen, die zum Verbinden der Randflansche 3, 4 benétigt werden. Ab-
gesehen davon, bringen die Randsicken 6 eine zusatzliche Versteifung des Kunst-

stoffkérpers mit sich.

Der Flussigkeitsbehalter gemaR der Fig. 5 unterscheidet sich von dem nach den
Fig. 2 und 3 zunachst dadurch, daB die beiden Tiefziehteile 1, 2 aus einer gemein-
samen Kunststoffolie gefertigt wurden, so daR sie tber eine Biegekante 9 miteinan-
der verbunden sind, um die die beiden Tiefziehteile 1, 2 zum Fligen des hohlen
Kunststoffkorpers gegeneinander verschwenkt werden, bis die von der Biegekante 9
ausgehenden Randflansche 3, 4 miteinander fliissigkeitsdicht verbunden werden
kénnen. Dariiber hinaus sind die Randflasche 3, 4 nicht unmittelbar, sondern tiber
eine Trennwand 10 miteinander verbunden, die von der Biegekante 9 umgriffen
wird. Diese Trennwand 10 unterteilt den hohlen Kunststoffkérper in zwei Kammern
11 und 12, die mit unterschiedlichen Fliissigkeiten gefilit werden kénnen. Dement-
sprechend sind die je eine dieser Kammern 11, 12 bildenden Tiefziehteile 1 und 2
auch mit voneinander getrennten AusguBansatzen 13 versehen, die gesondert ge-
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fertigt sind und auf eine AusguBéffnung 8 der Tiefziehteile 1 und 2 aufgesetzt wer-
den. Die Vorteile der innerﬁa_lb einer durch die einspringenden Randsicken 6 gebil-
deten Sicke angeordneten Randflansche 3 und 4 bleiben auch bei einer solchen

Aot

Ausfiihrungsform erhalten. i
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Patentanspriche:

1. Flussigkeitsbehélter mit einem hohlen Kunststoffkérper aus wenigstens zwei
Teilen, von denen zumindest einer tiefgezogen ist, wobei die beiden Teile miteinan-
der entlang einer StoRflache Uber nach auBen abstehende Randflansche flissig-
keitsdicht verbunden sind, dadurch gekennzeichnet, daR der tiefgezogene Teil (1)
eine entlang der StoRflache (5) verlaufende, durch den Randflansch (3) begrenzte
Randsicke (6) bildet, deren Tiefe () zumindest der Breite (b) der Randflansche (3,

4) entspricht.

2. Flissigkeitsbehélter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da der
Kunststoffkdrper aus wenigstens zwei miteinander liber nach auRen abstehende
Randflansche (3, 4) flissigkeitsdicht verbundenen, tiefgezogenen Teilen (1, 2) zu-
sammengesetzt ist, die je eine durch den zugehdrigen Randflansch (3, 4) begrenzte

Randsicke (6) aufweisen.

3. Flussigkeitsbehdlter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR
der Kunststoffkdrper die Grundform eines Rotationskérpers aufweist und daf die
Randflansche (3, 4) innerhalb der Hillifliche dieses Rotationskérpers verlaufen.

4. Flussigkeitsbehaiter nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daR die StoRflache (5) zwischen den beiden Teilen (1, 2) des Kunststoff-

kérpers quer zu dessen Langsachse verlauft.

5. Flussigkeitsbehélter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR
die Langsachse des Kunststoffkrpers in der StoRflache (5) zwischen den beiden

tiefgezogenen Teilen (1, 2) liegt.




6. Flussigkeitsbehélter nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daR der

Kunststoffkérper eine in der StoRflache (5) liegende Trennwand (10) aufweist, die
zwischen den Randflanschen (3, 4) der tiefgezogenen Teile (1, 2) gehalten ist.

Linz, am 23. November 2006 Rudolf Holzleitner

durch:
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FIG.3
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Neue Patentanspriiche:
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1. Flﬂssigkeitsbehaltier mit einen:\jho'hlen Kunststofﬂw'rper aus wenigstens zwei
tiefgezogenen Teilen, wobei die beiden Teile miteinander entlang einer StoRflache
uber nach auBen abstehende Randflansche flissigkeitsdicht verbunden sind und
entlang der StoRfiache verlaufende, durch den Randflansch begrenzte Randsicken
bilden, deren Tiefe zumindest der Breite der Randflansche entspricht, dadurch
gekennzeichnet, dass zwischen den Randflanschen (4) der beiden Tiefziehteile (1, 2)
wenigstens eine die Tiefziehteile (1, 2) je fur sich filissigkeitsdicht abschlieBende
Wand (3) vorgesehen ist und dass die beiden Tiefziehteile (1, 2) je eine gesonderte
AusgieR6ffnung (8) mit jeweils einem Ausgussansatz (13) aufweisen.

2. Flussigkeitsbehalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass er
rotationssymmetrisch ist.

3. Flussigkeitsbehalter mit einem hohlen Kunststoffkérper aus wenigstens zwei
tiefgezogenen Teilen, wobei die beiden Teile miteinander entlang einer StoRflache
tber nach aufen abstehende Randflansche flissigkeitsdicht verbunden sind und
entlang der StoRflache verlaufende, durch den Randflansch begrenzte Randsicken
bilden, deren Tiefe zumindest der Breite der Randflansche entspricht, dadurch
gekennzeichnet, dass die StoBflache (5) zwischen den beiden Teilen (1 ,2) des
Kunststoffkdrpers quer zu dessen Langsachse verlauft.

4. Flussigkeitsbehalter nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass er
rotationssymmetrisch ist.

5. Flussigkeitsbehalter mit einem hohlen Kunststoffkérper, welcher als
Tiefziehteil ausgefiihrt ist, der einen Randflansch aufweist, welcher in einer Ebene
liegt und eine Randsicke begrenzt, deren Tiefe zumindest der Breite des
Randflansches entspricht, dadurch gekennzeichnet, dass der Tiefziehteil (1) durch
eine ebene Wand (2) verschlossen ist.




6. Flussigkeitsbehalter nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der
Tiefziehteil (1) in einem von der Wand (2) distanzierten Bereich eine AusgieBdffnung

mit einem Ausguss (7) aufweisﬂ
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