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69 Anlage fiir ortliches galvanisches Ueberziehen von Gegenstiinden durch ein Strahlverfahren.

@ Die Anlage enthilt einen geschlossenen Behilter (6),

der mit einem System fiir die Zufithrung eines Elek-
trolyten verbunden ist. Dieses System umfasst eine Pum-
pe (5), eine Kammer (9), in der eine Anode (10) angeord-
net ist, Diisen (13) sowie Kanile (14) fiir die Elektroly-
tenzufiihrung zu den mit der Kathode verbunden, zu be-
schichtenden Gegenstinden. Die Anlage weist ferner einen
Driicker (18) mit Dichtungsscheiben (22) auf, der ober- : \
halb der Oberwand des Behilters (6) beweglich angeord- N L A A ]

Mo law ']

net ist, der mit Elementen (23 und 24) zur Orientierung RN T
und Fixierung der Gegenstinde versehen ist. Der Driicker
(18) ist als Revolver (20) mit zwei Andruckflichen (21)
ausgefiihrt. Jede Andruckfliche (21) ist mit den Dichtungs-
scheiben (22) versehen und sie trigt die Orientierungs-(23)
und Fixierungselemente (24).

Die zu bearbeitenden Gegenstinde konnen wihrend
der Bearbeitung eines vorher eingelegten Satzes von Ge-
genstinden in die Anlage eingelegt werden. Dies erh6ht
die Produktivitdt der Anlage.

‘
W 9
TZITT




631492 2

PATENTANSPRUQ_H E stangen (28) dienen, dass jede bewegliche Zugstange (28)
1. Anlage fiir ortliches galvanisches Uberziehen von einen Passteil (36) aufweist, der in die Offnung (32) im
Gegenstdnden durch ein Strahlverfahren, mit einem Bolzen (29) eingefiihrt ist und der Langsverschiebungen

geschlossenen Behilter, der mit einem System fiir die Zufiih-  innerhalb der Verformungsgrenzen des elastischen Elementes
rung des Elektrolyten verbunden ist, in dessen Stromungsweg 5 (38) ermdglicht.

eine Anode angeordnet ist, der Kanile fiir die Elektrolyten- 6. Anlage nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass
zufiihrung zu den mit der Kathode verbundenen Gegen- die beweglichen Zugstangen (28) einen auf der einen Seite des
stinden aufweist und an dem bei den Austritts6ffnungender  Passteiles (36) befindlichen Bund (35) und ein Ende (37) mit
Kanile an der Oberwand ein Abdeckelement zur Begrenzung  einem Gewinde aufweisen, das auf der anderen Seite des

der Bearbeitungszone der dieses berithrenden Oberfliche der 10 Passteiles (36) liegt und iiber dem Bolzen (29) vorsteht, dass

Gegenstinde angebracht ist, und mit einem Driicker mit das elastische Element eine Druckfeder (38) ist, welche auf
Dichtungsscheiben, der oberhalb der Oberwand des Behil- das emporragende und das Gewinde aufweisende Ende (37)
ters beweglich angeordnet und kinematisch mit einem der beweglichen Zugstange (28) aufgesetzt ist, und dass die

Mechanismus fiir die Senkrechtbewegung gekoppelt ist, um Druckfeder (38) an den Bolzen (29) mittels einer Regelmutter
die Gegenstéinde gegen das Abdeckelement zu driicken und 15 (39) angedriickt ist, die auf dem emporragenden Ende (37)

der Elemente zur Orientierung und Fixierung der Gegen- der beweglichen Zugstange (28) aufgeschraubt ist.
stinde aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass der Driicker 7. Anlage nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass
(18) als Revolver (20) mit mindestens zwei Andruckflichen unbewegliche Fithrungen (49) vorgesehen sind, dass an

(21) ausgestaltet ist, wobei jede Andruckfléche (21) mit Dich-  diesen und auf den beiden Seiten des Behdlters (6) Gleit-
tungsscheiben (22) versehen ist, dass jede Andruckfliche (21) 20 stiicke (50) mit Bohrungen (51) angebracht sind, die sich

die Orientierungs- (23) und Fixierungselemente (24) fiir die senkrecht bewegen lassen und die Zapfen (25) beweglich
Orientierung und Fixierung der Gegenstinde trigt, dass die umgreifen, und dass die Gleitstiicke (50) Feststeller (52)
kinematische Kopplung des Revolvers (20) mit dem Mecha- besitzen, durch welche eine konstante Winkellage des Revol-
nismus (19) fiir die Senkrechtbewegung eine Drehung des vers (20) bei dessen Senkrechtbewegung gesichert wird.
Revolvers (20) um die eigene Horizontalachse erméglicht, die 25

zwischen den Andruckflichen (21) derart verlauft, dass beim

Andriicken der zu bearbeitenden Gegenstiinde an das Abdeck- .

element (15) des galvanischen Blockes (6) mit Hilfe einer der

genannten Andruckflichen (21) die andere Andruckfliiche Die Erfindung betrifft eine Anlage fiir ortliches galvani-
(21) die Stellung einnimmt, die fiir die Anbringung des fol- 30 sches Uberziehen von Gegenstinden durch ein Stahlver-
genden Satzes von Gegenstinden giinstig ist. fahren, mit einem geschlossenen Behélter, der mit einem

2. Anlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass  System fiir die Zufiihrung des Elektrolyten verbunden ist, in
der Revolver (20) als eine Traverse mit Zapfen (25) an ihren dessen Stromungswege eine Anode angeordnet ist, der
Enden ausgebildet ist, deren gemeinsame Achse gleichzeitig Kandle fiir die Elektrolytenzufiihrung zu den mit der
als Achse deren Drehung dient, und dass der Mechanismus 35 Kathode verbundenen Gegenstéinden aufweist und an dem
(19) fiir die Senkrechtbewegung mit beweglichen Zugstangen  bei den Austrittséffnungen der Kanile an der Oberwand ein
(28) versehen ist, in welchen die Zapfen (25) des Revolvers Abdeckelement zur Begrenzung der Bearbeitungszone der
(20) drehbar angebracht sind. dieses berithrenden Oberfldche der Gegenstinde angebracht

3. Anlage nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass  ist, und mit einem Driicker mit Dichtungsscheiben, der ober-
jene Enden der beweglichen Zugstangen (28), die den Verbin- 40 halb der Oberwand des Behilters beweglich angeordnet und
dungsstellen der Zugstangen (28) mit den Zapfen (25) abge- kinematisch mit einem Mechanismus fiir die Senkrechtbewe-
wandt sind, mit Exzentern (47) gelenkig verbunden sind, die  gung gekoppelt ist, um die Gegenstinde gegen das Abdeck-
auf die Abtriebswellen (46) von Getrieben (42) montiert sind,  element zu driicken und der Elemente zur Orientierung und
welche, damit sie einen synchronen Lauf aufweisen, mittels Fixierung der Gegenstinde aufweist.
einer gemeinsamen Antriebswelle (43) miteinander ver- 45 Alsbevorzugtes Anwendungsgebiet dieser Anlage kann die
bunden sind und welche auf den beiden Seiten des Behilters Herstellung von Halbleiterelementen und Mikroschaltungen
(6) symmetrisch angeordnet sind, wobei die Zapfen (25)und  genannt werden. Mit dieser Erfindung konnen elektrische
die beweglichen Zugstangen (28) miteinander so verbunden Kontakte hergestellt werden, die sich in einem Gehéuse oder

sind, dass die beweglichen Zugstangen (28) beziiglich der an Bandschnitzeln befinden. Das beniitzte Material kann
Zapfen (25) in Querrichtung bewegbar sind. so dabei Gold oder andere Edelmetalle sein. Dabei konnen an
4. Anlage nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass  den gewiinschten Stellen stabile Kontakte gebildet werden,
die Verbindung der Zapfen (25) mit den beweglichen Zug- die nur geringe, und sich unter Einfluss der Umgebung nicht
stangen (28) mit Hilfe von Bolzen (29) erfolgt, dass diese dndernde Widersténde aufweisen.
Bolzen mit den Zapfen (25) gelenkig gekoppelt sind, dass sie Beim Anbringen eines Uberzuges im Strahlverfahren wird
Fithrungen zur Lingsbewegung der beweglichen Zugstangen ss der Gegenstand, der an den Minuspol einer Stromquelle
(28) tragen, und dass die beweglichen Zugstangen (28) mit angeschlossen ist, mit einem Eletrolyten ununterbrochen
elastischen Elementen, die sie mit den Bolzen (29) zur Erzeu-  bespiilt. Vorher werden allerdings jene Stellen des Gegen-
gung einer Andruckkraft fiir die Gegenstéinde beim Uber- standes gegen den Einfluss des Elektrolyten abgedeckt, die
ziehen verbinden, versehen sind. der Behandlung nicht unterworfen werden diirfen. Die

5. Anlage nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass 60 Metallionen des Elektrolyten, die bei der Beriihrung des
die Bolzen (29) mit den Zapfen (25) des Revolvers (20) mittels  Elektrolyten mit der Anode positiv geladen wurden, werden

Schifte (30) gelenkig verbunden sind, dass diese Schiifte in wihrend der Galvanisierung auf der Oberfliche des Gegen-
Offnungen (26) drehbar angebracht sind, welche in der Mitte  standes abgeschieden.

der Zapfen (25) gefiihrt sind, dass in den iiber den Zapfen Die Versuche, um die Produktivitit des dargelegten Vor-

(25) vorstehenden Kopfen (31) der Bolzen (29) Offnungen 65 ganges durch eine kontinuierliche Zubringung von Gegen-

(32) ausgefiihrt sind, deren Achsen senkrecht zur gemein- stinden zur Behandlungszone zu erhéhen, scheiterten, und

samen Achse der Zapfen (25) verlaufen, und deren Winde als  zwar wegen der Notwendigkeit einer nur teilweisen Abdek-
Fithrungen zur Langsverschiebung der beweglichen Zug- kung gegen den Elektrolyten, bei welcher die Gegenstéinde



3 631492

wihrend der Behandlung dicht an das Abdeckelement ange-  max. 5 Sekunden betrégt. Somit kann bei der Anlage mit dem
driickt werden miissen. Revolver, die zwei Andruckflichen aufweist, die Maschinen-
Die bekannten, nach dem Fliessbandprinzip arbeitenden zeit 95 bis 98% der Gesamtzeit des Arbeitszyklus betragen,
Maschinen zur ortlichen galvanischen Metalliiberziehung, wodurch ohne Verschlechterung der Beschichtungsqualitit
welche gestatten, den unproduktiven Zeitaufwand zuredu- s die Produktivitét des Vorganges nahezu um das Doppelte, im
zieren, der bei der Umstellung eines langen Gegenstandes Vergleich zu bekannten Anlagen mit dem nicht drehbaren
entsteht, um Oberflichenstellen desselben behandeln zu Driicker, mit nur einer Andruckfliche vergrossert werden
konnen, fanden keine weitgehende Anwendung bei der kann.
Beschichtung mit Edelmetallen, und zwar wegen irreversibler Nachstehend werden Ausfiithrungsbeispiele der vorlie-
Elektrolytenverluste, welche beim Verriicken des Gegen- 10 genden Erfindung anhand der beigefiigten Zeichnungen
standes mit frisch beschichteten Oberflédchenstellen unver- néher erldutert. Es zeigt:
meidlich sind. Als einen weiteren Hinderungsgrund kann
man den verhiltnismissig hohen Preis solcher Maschinen Fig. 1 eine Gesamtansicht einer erfindungsgeméssen
nennen, weil die Konstruktion solcher Maschinen sehr kom-  Anlage fiir drtliches galvanisches Uberziehen von Gegen-
pliziert ist. 15 stiinden, die ihre Anwendung beim Vergolden von Band-
Es ist weiter eine Anlage fiir ortliches galvanisches Uber- schnitzeln fiir integrierte Schaltungen findet;
ziehen von Gegenstinden bekannt (siche GB-PS Nr. Fig. 2 das Getriebeschema der in Fig. 1 abgebildeten
1393138, K1. C5B), die einen galvanischen Block enthilt, Anlage;
dessen Hohlraum mit einem System zur Elektrolytenzufiih- Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie I1I-I11 der Fig. 1;

rung verbunden ist. Die Oberwand dieser Anlage dientzur 20  Fig. 4 das Getriebeschema fiir eine Ausfiihrungsform der
Aufnahme von zu bearbeitenden Gegenstinden. Die Anlage  erfindungsgeméssen Anlage fiir ortliches galvanisches Uber-
enthilt auch einen Driicker, der oberhalb der Oberwand des ziehen von Gegenstinden;

als einen Block ausgebildeten Behilters beweglich Fig. 5 eine perspektivische Ansicht der in Fig. 1 gezeigten
angeordnet und mit einem als Kraftzylinder ausgebildeten Anlage.
Mechanismus fiir Senkrechtbewegungen kinematisch gekop- 25
pelt ist. Die Anlage gemaiss Fig. 1 weist einen kastenformigen

An der Aussenfliche der Oberwand des Behilters befinden  Unterteil 1 auf, an dessen Deckel 2 unten ein im Hohlraum
sich ein Abdeckelement zur Begrenzung der Behandlungs- des Unterteiles 1 befindliches galvanisches Bad 3 mit einem
zone der dieses beriihrenden unteren Fliche der Gegen- Elektrolyten 4, einer bekannten Goldsalzlosung befestigt ist.
stinde, sowie Elemente zur Orientierung und Fixierung der 30 Das galvanische Bad 3 mitsamt einer darin eingetauchten
Gegenstinde. An der unteren Aussenflidche des Driickers Pumpe 5 bildet ein System fiir die Elektrolytenzufiihrung. Im
sind Dichtungsscheiben vorgesehen. Die Anlage verfiigt iiber  Innern des galvanischen Bades 3 befindet sich iiber dem
eine Anode, die im Strdmungsweg des Elektrolyten bei Spiegel des Elektrolyten 4 ein Block 6, der die Form eines
dessen Zufiihrung zum Gegenstand angebracht ist. Im gege- geschlossenen Behiilters hat. Dieser Behdlter 6 weist ein

benen Fall sind dies Diisen des galvanischen Blockes, durch 35 Gehéuse 7 auf, mit dem der emporragende Deckel 2 des
die der Elektrolyt zugefiihrt wird. Als Kathoden der Anlage Unterteiles 1 auf Stoss verbunden ist. Das Gehduse 7 ist
dienen die zu behandelnden Gegenstinde selbst. Im Oberteil ~ kastenférmig und mittels einer horizontalen Wand 8 in zwei

des galvanischen Blockes befinden sich Kanile, die ermog- Teile getrennt. In dessen unterem Teil, der eine Kammer 9
lichen, dass der Elektrolyt zu den unten gedffneten Oberfld- darstellt, befindet sich eine Anode 10 in Form einer Drahtspi-
chenstellen der Gegenstinde gefiihrt wird. 40 rale, die an die Plusklemme A einer Stromquelle (nicht abge-
Die Gegenstinde werden mit Hilfe von Dichtungsscheiben  bildet) angeschlossen ist.
des Driickers an das Abdeckelement angedriickt, wenn sich Die untere Wand der Kammer 9 besitzt eine Offnung 11,
der Driicker in der unteren Stellung befindet. die mit dem Auslasstutzen der Pumpe 5 in Verbindung steht
Der Driicker dieser Anlage iibt somit nur eine Dichtungs- Der obere Teil des Gehiuses 7 bildet zusammen mit dem
funktion aus. Die Orientierungselemente fiir die Gegen- 45 Deckel 2 eine Kammer 12, worin sich senkrecht in der Wand
stinde, die an der starren Oberwand des galvanischen 8 angebrachte Diisen 13 befinden.
Blockes direkt unter dem Driicker liegen, bieten keine Mog- Direkt iiber den Diisen 13 sind in der oberen, durch den
lichkeit, Gegenstiinde auszuwechseln, bevor die Bearbeitung ~ Deckel 2 gebildeten Wand des Blockes 6 Kanile 14 fiir die
vollig beendet ist und der Driicker in die obere Stellung Zufiihrung des Elektrolyten zu den Gegensténden ausge-
gebracht wird. so fiihrt, welche unter Freilassung eines ringformigen Spaltes
Der Erfindung wurde die Aufgabe zugrunde gelegt, eine die Enden der Diisen 13 umgeben. An der Aussenfldche der
Anlage fiir rtliches galvanisches Uberziehen von Gegen- Wand des Blockes 6 ist ein Abdeckelement 15 vorgesehen,
stdnden zu schaffen, bei der der Driicker so ausgebildet ist, das elastisch ist und gegeniiber den Kanilen 14 des Deckels 2
dass die Beschickung von zu bearbeitenden Gegenstéinden liegende Fenster 16 hat. Diese Fenster 16 haben eine Form
und der Austrag von fertigen Gegenstéinden wihrend der ss und Abmessung, die der Form und den Abmessungen der
Bearbeitung anderer Gegensténde ermoglicht ist. Bereiche der zu beschichtenden Oberflache von Gegen-
Die Aufgabe wird durch die im Anspruch 1 angegebenen stdnden entsprechen.
technischen Merkmale der Erfindung geldst. Die seitlichen Winde des Gehiuses 7 weisen Offnungen 17

Ein solcher Driicker bietet die Moglichkeit, die Zeit fiirdie ~ zum Abfliessen des verbrauchten Elektrolyten in das galva-
Vorbereitungs- und Abschlussarbeitsginge mit der Maschi- ¢ nische Bad 3 auf.

nenzeit der Anlage zu vereinigen. Der Austrag und die Oberhalb des Behilters 6 befindet sich ein am Unterteil 1
Beschickung von Gegenstiinden erfolgt hierbei auf einer Seite  beweglich angeordneter Driicker 18 (Fig. 1, 2), der mit einem
eines Revolvers, wahrend sich dessen andere Seite mit ange- Mechanismus 19 fiir die Senkrechtbewegung kinematisch
brachten Gegenstiinden in der Bearbeitungszone befindet. gekoppelt ist. Der Driicker 18 ist als ein Revolver 20 (Fig. 1)

Hierbei liisst sich der unproduktive Zeitaufwand nur auf die 65 ausgebildet, der zumindest zwei Andruckfléchen 21 besitat.
Zeit beschriinken, die fiir die Bewegung des Revolvers in die An diesen sind Dichtungsscheiben 22, Elemente 23 zur
obere Stellung, fiir dessen Drehung um die Horizontalachse Orientierung von Gegensténden, die in diesem konkreten
und fiir das Einnehmen der unteren Stellung notig ist, was Fall als Stifte ausgefiihrt sind, die entsprechend der Lage der
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Basisoffnungen der Gegenstinde angebracht sind, sowie Ele-  gekoppelt.

mente 24 zur Fixierung von Gegenstéinden nach deren Orien- Auf dem Deckel 2 des Unterteiles 1 (Fig. 1) sind starre Fiih-
tierung in Form von Klinken oder Greifern angebracht. rungen 49 symmetrisch zum galvanischen Block 6 (Fig. 1, 3)
Die Elemente 23 zur Orientierung von Gegenstéinden angebracht, an denen sich zwei Gleitstiicke 50 senkrecht
konnen iiber den Umriss des Gegenstandes angeordnete 5 bewegen konnen. In den Offnungen 51 der Gleitstiicke 50
Anschldge oder andere bekannte Feststellelemente sein. Die sind die Zapfen 25 des Revolvers 20 drehbar angeordnet. Die
Elemente 24 zur Fixierung der Gegenstinde sind an die Gleitstiicke 50 haben Feststeller 52 (Fig. 1). Jeder von diesen
Minusklemme B einer Stromquelle (nicht abgebildet) ange- enthilt eine Kugel 53, die durch Federn 54 an die Oberfliche
schlossen und erfiillen somit die Funktion einer Kathode. des Zapfens 25 angedriickt wird. Andererseits stiitzen sich die
Durch das Vorhandensein von zwei bzw. mehr Andruck- 10 Federn 54 gegen die Stirnfléiche einer Verschlusschraube 55
fldchen 21 kann erreicht werden, dass die eine Andruckfliche  ab. In der waagrechten Stellung der Andruckflichen 21 des
21 fiir den Andruck der soeben bearbeiteten Gegenstinde Revolvers 20 befinden sich die Kugeln 53 der Feststeller 52 in
verwendet wird, wihrend von der anderen Andruckfliche 21 den Aushdhlungen 27, wie das in Fig. 1 gezeigt ist.
die bereits bearbeiteten Gegenstéinde abgenommen und Zur giinstigen Ausnutzung der Produktionsfliche ist es
daran andere, zu bearbeitende Gegenstiinde angebracht 15 ratsam, die Anlage mit mehreren Revolvern 20 zu bestiicken.
werden. Dank einer solchen zeitlichen Uberlappung der In Fig. 3 und 4 ist die bevorzugte Ausfiihrungsform der

Bearbeitung von Gegenstiinden und der Vorbereitungs- und Anlage mit zwei Revolvern 20 abgebildet. Der Schnitt durch
Abschlussarbeitsginge steigt die Produktivitiit des Uberzieh-  die Ebene, in der die Drehachse eines der Revolver 20 liegt,

vorganges an. entspricht der in Fig. 1 gezeigten Ansicht.

Der Revolver (20) enthilt eine rechtwinklige Traverse mit 20  Der Behilter 6 verfiigt in diesem Falle iiber die doppelte
anihren Enden ausgebildeten zylinderférmigen Zapfen 25, Zahl von Diisen 13 und Abdeckelementen 15, und jedes
deren gemeinsame Achse die Drehachse des Revolvers 20 Getriebe 42 hat, wie aus dem Getriebeschema in Fig. 4
darstellt. ersichtlich ist, je zwei Abtriebswellen 46 mit den Exzentern

In der Mitte jedes Zapfens 25 ist eine Bohrung 26 ausge- 47.

fiihrt, deren Verwendungszwecke nachfolgend erldutert sind. 25  Die Anlage enthilt einen Block 56 (Fig. 5) zur Steuerung
In der zylinderférmigen Aussenfliche der Zapfen 25 und dia-  der galvanischen Beschichtung, der auf dem Deckel 2 des
metral zueinander stehend, sind Aushéhlungen 27 fiir einen Unterteiles 1 aufgestellt ist. Zum Absaugen von schidlichen
Feststeller ausgefiihrt. Dampfen ist am Deckel 2 ein mit der Beliiftung (nicht

Mit den Zapfen 25 des Revolvers 20 sind bewegliche Zug- gezeigt) verbundener Stutzen 57 vorgesehen.
stangen 28 des Mechanismus fiir die Senkrechtbewegung 30 Diebeschriebene Anlage arbeitet wie folgt:
kinematisch gckoppelt. Diese Verbindung ist durch Bolzen29  Auf die Oberfliiche der Dichtungsscheibe 22 (Fig. 1), die auf

ermdglicht. Jeder Bolzen 29 enthilt einen Schaft 30, der in der nach oben gewandten Andruckfliche 21 des in der
der Offnung 26 des Zapfens 25 drehbar angeordnet ist sowie  unteren Stellung befindlichen Revolvers 20 (Fig. 1, 4, 5) liegt,
einen iiber dem Zapfen 25 vorstehenden Kopf 31 mit einer werden die zu bearbeitenden Gegenstiinde 58, wie z.B. Band-

Offnung 32. Die Offnung liegt in einer Ebene, in der auch die 35 schnitzel fiir integrierte Schaltungen, aufgebracht und mittels
AushShlungen 27 liegen. Ausserdem verliuft die Offnung 32 der Offnungen mit den darin befindlichen Stiften als Orien-
dieser Achse senkrecht zur Achse der Offnung 26. Die Winde  tierungselemente 23 orientiert. Mit Hilfe der Fixierungsele-
der Offnung 32 dienen als Fithrungen zur Lingsverschiebung  mente 24 werden die Gegenstinde nach ihrer Orientierung
der jeweiligen Zugstange 28. Jede bewegliche Zugstange 28 befestigt.

besteht aus einem Schaft 33 mit einem Schikel 34, einem 40  Anschliessend werden die Antriebskurbeln 44 aus der Stel-
Anlaufbund 35, einem Passteil 36, der in die Offnung 32 ein-  lung D in die Stellung C gebracht, wie aus Fig. 4 und 5 zu
gefiihrt ist, und einer iiber dem Bolzen 29 vorstehende End- erkennen ist.

partie 37 mit einem Gewinde. Auf der Endpartie 37 der Das Drehmoment der Antriebswelle 43 (Fig. 1, 4) wird

beweglichen Zugstangen 28 sind Druckfedern 38 aufgesetzt,  hierbei wihrend derselben Zeit auf die beiden Abtriebswellen
die elastische Elemente sind, durch deren Verformung die 45 jedes Getriebes 42 iibertragen, die die Exzenter 47 drehen und

Langsverschiebung der beweglichen Zugstangen 28 in den somit die Finger 48 zusammen mit den darauf aufgesetzten
Offnungen 32 begrenzt wird. Die Druckfedern 38 sind an die beweglichen Zugstangen 28 hochgehen lassen. Die Letzteren
Bolzen 29 mittels Regelmuttern 39 angedriickt, welche auf bringen ihrerseits iiber die Bolzen 29 die Revolver 20 in die
den beweglichen Zugstangen 28 aufgeschraubt sind. Zwi- obere Stellung. Zusammen mit den Revolvern 20 bewegen
schen den Stirnseiten der Druckfedern 38 und den Regelmut- so sich die Gleitstiicke 50 lings den starren Fiithrungen nach
tern 39 sind Anschlagscheiben 40 vorgesehen. Ahnliche oben. Wihrend sich die Revolver 20 aufwirts bewegen,

Anschlagscheiben 41 befinden sich auf der entgegengesetzten  bleiben die Andruckfléichen 21 in der horizontalen Lage, da
Seite jeder Druckfeder 38 zwischen deren zweiter Stirn und die Zapfen 25 in den Gleitstiicken 50 durch die Feststeller 52
dem Bolzen 29. (Fig. 1) gegen Drehung gesichert sind. Die Bolzen 29 kénnen
Der Mechanismus 19 fiir die Senkrechtbewegung (Fig. 1, 2) 55 jedoch in den Offnungen 26 der Revolver 20 frei drehen, so
verfiigt iiber zwei Getriebe 42, die um einen synchronen Lauf  dass sich die beweglichen Zugstangen drehen, wihrend sie

derselben zu sichern, eine gemeinsame Antriebswelle 43 sich lings den Achsen der Offnungen 32 um den erforder-
haben, auf die Antriebskurbeln 44 aufgesetzt sind. Die lichen Betrag bewegen kénnen.

Getriebe 42 sind in die Locher 45 (Fig. 1) des Deckels 2 des Der sich in seiner oberen Stellung befindliche Revolver 20
Unterteiles 1 eingesetzt und daran unten (nicht veranschau- eo lisst sich in bezug auf die Offnung 51 des Gleitstiickes 50 von
licht) symmetrisch zum galvanischen Block 6 befestigt. Hand umdrehen, wodurch die Druckkraft jeder der die
Dadurch wird eine gleichmissige Ubertragung der Kraftauf ~ Kugeln 53 auf die Oberfliche der Zapfen 25 andriickenden
den Driicker 18 und letzten Endes auch ein gleichmassiger Federn 54 des Feststellers 52 iiberwunden wird. Die Druckbe-
Andruck von Gegenstinden wihrend der Bearbeitung erzielt. anspruchung der Federn 54 kann im voraus durch die Ver-
Jedes Getriebe 42 (Fig. 1, 2) verfiigt iiber seine eigene 65 schlusschrauben 55 eingestellt werden. Die Drehung findet so
Abtriebswelle 46, auf welche ein Exzenter 47 mit einem lange statt, bis die Kugel 53 jedes Feststellers 52 in die weitere

Finger 48 aufgesetzt ist. Mit den Fingern 48 der Exzenter 47 Ausho6hlung 27 des Zapfens 25 einfillt, wobei der Dreh-
sind die Schiikel 34 der beweglichen Zugstangen 28 gelenkig ~ winkel 180° betriigt. Hierbei nehmen die fiir die Bearbeitung
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vorgesehen Gegenstinde 58 ihre untere Stellung ein und der Anode 10 durch die Offnungen der Diisen 13 und durch

kommen gegeniiber den Abdeckelementen 15 zu liegen. die Kanile 14 an die Oberfliche der zu bearbeitenden Gegen-
Bei der Verstellung der Antriebskurbeln 44 aus der Lage C  stinde 58 gelangt, die an den Fenstern 16 der Abdeckele-

in die Lage D (Fig. 4, 5) nehmen die Revolver 20 ihre untere mente 15 gegeniiberliegenden Stellen auf der Diisenseite

Stellung ein. Zunichst kommen hierbei die Gegenstiinde 58 5 offen ist. Die Metallionen (Goldionen) des Elektrolyten 4

(Fig. 1) und dann, je nach deren Verlagerung, auch die Dich-  scheiden hierbei auf der Oberfliche von negativ geladenen

tungsscheiben 22 in Beriihrung mit den Abdichtelementen 15 Gegenstinden 58 an den genannten Stellen ab.

des Behiilters 6. Die Exzentrizitit der Finger 48 beziiglich der Der verbrauchte Elektrolyt, der nach unten durch die ring-

Achsen der Abtriebswellen 46 ist dermassen gewdhlt, dass formigen Spalte zwischen den Winden der Kandle 14 und

sich die beweglichen Zugstangen 28 nach der Beriihrung der 10 den Diisen 13 sowie durch die Offnungen 17 im Gehduse 7

elastischen Elemente lings der Achse der Offnungen 32 der des galvanischen Blockes 6 (wie in Fig. | mit Pfeilen mar-

Bolzen 29 weiter verlagern, die Federn 38 zusammendriicken  kiert) geschleudert wird, kommt ins galvanische Bad 3

und damit eine Andruckskraft erzeugen, die stetig zunimmt. zuriick.

Die Andruckskraft und die davon abhéngige hermetische Wihrend der Metallabscheidung findet der Umlauf des

Abdichtung der Verbindungsstelle lassen sich mittels der 15 Elektrolyten 4 ununterbrochen statt.

Regelmutter 39 und der Anschlagscheibe 40 einstellen. Gleichzeitig mit dem Verlauf der Galvanisierung werden
Nach dem Andriicken und der Sicherung eines hermeti- von der nach oben gewandten Andruckfliche 21 des Revol-

schen Abschlusses von zu bearbeitenden Gegenstéinden 58 vers 20 die bearbeiteten Gegenstidnde 58 abgenommen und an

wird die Stromquelle angeschlossen und den Gegenstinden ihre Stelle neue, zu bearbeitende Gegenstinde 58 angebracht.
58 wird Strom iiber die Minusklemme 5 der Stromquelle und 20 Gegen Bearbeitungsschluss ist die Anlage zum wiederholten

die an diese angeschlossenen Fixierungselemente 24 als Arbeitsverlauf bereit.

Kathode zugefiihrt. Die erfindungsgemaisse Anlage, die dank dem Zusammen-
Zur Anode 10 erfolgt die Stromzufiihrung iiber die daran legen der produktiven und der unproduktiven Phase die

angeschlossenen Plusklemmen A der Stromquelle. Gleich- Bearbeitungszeit von Gegenstinden reduziert, trigt zur

zeitig wird der Antrieb der Pumpe 5 eingeschaltet,und der 25 Erhhung der Produktivitit des galvanischen Prozesses bei

Elektrolyt 4 wird aus dem galvanischen Bad 3 zur unteren und zwar ohne die Qualitit des aufgetragenen Uberzuges zu

Kammer des Behilters 6 geleitet, wovon er unter Bespiilung verschlechtern.

B 2 Blatt Zeichnungen
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