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Distributeur sectorisé (112) pour une turbomachine, comprenant deux plates-formes coaxiales reliées entre elles par des pales
radiales, la plate-forme interne (130) étant reliée a une cloison annulaire (138) de suspension d'un support annulaire (140) portant
des ¢éléments (136) en matériau abradable, ce support coulissant circontérentiellement sur la cloison et comportant des moyens
coopérant avec des moyens correspondants de la périphérie interne de la cloison pour assurer la retenue radiale du support sur
cette cloison.
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Distributeur sectorisé pour une turbomachine

La présente invention concerne un distributeur sectorisé pour une
turbomachine telle qu'un turboréacteur ou un turbopropulseur d’avion.

Une turbomachine comprend des étages de turbine comportant
chacun une roue de rotor a aubes et un distributeur, chaque distributeur
étant sectorisé, c'est-a-dire formé de plusieurs secteurs de distributeur
disposés circonférentiellement bout a bout.

Chaque secteur de distributeur comporte deux plates-formes
annulaires coaxiales s’étendant 'une a l'intérieur de l'autre et reliées entre
elles par des pales sensiblement radiales. La plate-forme externe comporte
des moyens d’accrochage sur un carter externe de la turbine. La plate-
forme interne est solidaire d’une cloison annulaire sensiblement radiale qui
porte des éléments en matériau abradable, situés radialement a l'intérieur
de la plate-forme interne du distributeur. Les éléments en matériau
abradable coopérent avec des léchettes annulaires portées par le rotor de
la turbine pour former des joints d’étanchéité du type a labyrinthe.

En cas d'usure importante des éléments en matériau abradable, il
est nécessaire de les remplacer par des neufs lors d’'une opération de
maintenance. Dans la technique actuelle, ces éléments sont fixés par
brasage sur la cloison annulaire de la plate-forme interne du distributeur. Le
remplacement des éléments en matériau abradable nécessite un
démontage complet des secteurs du distributeur, un usinage de chaque
secteur de distributeur pour enlever les éléments abradables usés, et le
brasage d’éléments abradables neufs sur la cloison annulaire. II est ensuite
nécessaire de déposer un revétement anti-oxydation sur chaque secteur de
distributeur. Cette opération de remplacement des éléments abradables
d’'un distributeur est donc longue et couteuse.

Par ailleurs, les secteurs de distributeur sont séparés les uns des
autres par de faibles jeux en direction circonférentielle pour autoriser des

dilatations thermiques de leurs plates-formes en fonctionnement. lls sont de
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plus soumis en fonctionnement a des vibrations et a des sollicitations
dynamiques relativement importantes qui peuvent = entrainer des
déplacements parasites et des déformations de ces secteurs.

On a déja proposé de rigidifier le distributeur a l'aide de moyens
d’appui axial formés sur les secteurs de plate-forme interne du distributeur,
les moyens d’appui d’'un secteur de plate-forme étant destinés a coopérer
avec des moyens correspondants formés sur des secteurs de plate-forme
interne adjacents pour limiter les déformations du distributeur en
fonctionnement.

Dans la technique actuelle, ces moyens d’appui comportent un
matériau trés dur appelé « stellite » qui est déposé par un procédé de
soudage laser (« stellitage ») long, colteux, difficile a mettre en ceuvre, et
qui risque de détériorer les secteurs de distributeur. Cette technologie n'est
en outre pas réalisable sur certains distributeurs dont les plates-formes ont
des formes trop complexes (appelées plates-formes 3D).

La présente invention a notamment pour but d’apporter une solution
simple, efficace et économique aux probléemes de la technique antérieure,
en simplifiant le remplacement des éléments en matériau abradable du
distributeur, et en supprimant le stellitage des secteurs de ce distributeur.

Elle propose a cet effet un distributeur sectorisé pour une
turbomachine, formé de secteurs comprenant deux plates-formes
annulaires coaxiales, respectivement interne et externe, reliées entre elles
par des pales sensiblement radiales, la plate-forme interne étant solidaire
d’'une cloison annulaire sensiblement radiale portant des éléments en
matériau abradable, caractérisé en ce que les éléments en matériau
abradable sont fixés sur un support annulaire sectorisé qui comporte une
gorge annulaire débouchant radialement vers I'extérieur et dans laquelle
est engagée et retenue en direction radiale la périphérie interne de la
cloison annulaire, chaque secteur de support comportant a une de ses
extrémités circonférentielles une ouverture d’engagement et de montage

sur la cloison annulaire d’'un ou de plusieurs secteurs de distributeur, le
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montage étant réalisé en déplagant en direction circonférentielle le secteur
de support sur cette cloison, et a I'autre de ses extrémités circonférentielles
des moyens formant butée en direction circonférentielle et coopérant avec
la cloison annulaire du ou d’un des secteurs de distributeur pour assurer la
retenue dans un sens en direction circonférentielle de la cloison annulaire
par rapport au secteur de support.

De fagon simple, la cloison annulaire de la plate-forme interne est
regue dans des moyens d'accrochage prévus sur le support des éléments
abradables, qui peut coulisser sur cette cloison. Au contraire de la
technique antérieure, le support des éléments abradables est monté de
maniere amovible sur la cloison, ce qui facilite le remplacement des
éléments abradables usés. Il suffit en effet de démonter le support
annulaire de la cloison et d’effectuer les opérations d’'usinage et de brasage
précités directement sur ce support, ou bien de remplacer tout simplement
ce support portant des éléments abradables usés par un nouveau support
portant des éléments abradables neufs. Le remontage du support sur la
cloison est en outre relativement simple et rapide. _

L’invention permet également de simplifier la fabrication de chaque
secteur de distributeur qui est obtenu de fonderie, car le support des
abradables est désormais réalisé indépendamment de ces secteurs.

Le support annulaire quand il s’étend sur plusieurs secteurs de
distributeur permet en outre de rigidifier les secteurs de distributeur de
maniére a limiter leurs vibrations et leurs déplacements parasites en
fonctionnement, tout en autorisant leurs dilatations circonférentielles. |l
n'est donc plus nécessaire de déposer par stellitage un matériau dur sur les
moyens d’'appui axial des secteurs de distributeur, ce qui permet de faire
I'économie de cette opération longue et coliteuse, et de supprimer le risque
de détérioration des secteurs de distributeur lors de cette opération
délicate.

Le support annulaire est sectorisé et chaque secteur de support

comporte une extrémité circonférentielle une ouverture d’engagement et de
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montage sur les cloisons des secteurs de distributeur, le montage étant
réalisé en déplagant le secteur de support en direction circonférentielle sur
les secteurs de distributeur par coulissement circonférentiel. Chaque
secteur de support comporte a son autre extrémité circonférentielle des
moyens formant butée en direction circonférentielle et coopérant avec la
cloison d'un secteur de distributeur adjacent pour assurer la retenue dans
un sens en direction circonférentielle des secteurs de distributeur par
rapport au secteur de support.

Selon une autre caractéristique de l'invention, le support est en
forme de rail et réalisé en tole, ce qui permet notamment d’alléger le
distributeur de fagon significative par rapport a la technique antérieure.

Le support peut avoir en section une forme en U ou en C dont

louverture est orientée radialement vers I'extérieur, ce support comportant

deux ailes annulaires sensiblement radiales, respectivement amont et aval,
reliées entre elles a leurs périphéries internes par une paroi cylindrique
interne de support des éléments en matériau abradable. Les éléments
abradables peuvent étre fixés sur le support par brasage ou par toute autre
technique appropriée.

Des déflecteurs annulaires en tdle peuvent en outre étre fixés, par
exemple par brasage, sur les ailes du support. Ces déflecteurs annulaires
sont destinés a coopérer avec des éléments correspondants des roues de
rotor situées en amont et en aval du distributeur pour limiter le passage
d'air en direction radiale entre le distributeur et ces roues de rotor.

Chaque aile du support peut étre pliée a sa périphérie externe pour
former une paroi externe sensiblement cylindrique s’étendant axialement
vers l'aile opposée, les parois externes définissant entre elles la gorge
annulaire de passage de la cloison annulaire d'un secteur de distributeur.

Chaque paroi externe du support peut étre pliée du coté de la
cloison annulaire pour former un rebord annulaire s'étendant sensiblement
radialement vers l'intérieur, ces deux rebords annulaires étant sensiblement

paralléles entre eux et & la cloison annulaire du support.
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En position de montage, la cloison est serrée entre les parois
externes ou entre les rebords annulaires du support, et est serrée
radialement entre les parois externes ou les rebords annulaires du support
d'une part, et la paroi interne du support d’autre part, ce qui permet
notamment de limiter les vibrations du support en fonctionnement.

La cloison comprend de préférence a sa périphérie interne des
épaulements circonférentiels formant butée en direction radiale, ces
épaulements étant logés entre les ailes du support et coopérant avec les
parois externes ou les rebords annulaires du support pour assurer sa
retenue radiale sur la cloison.

Le nombre de secteurs de support peut étre inférieur au nombre de
secteurs de distributeur. Chaque secteur de support peut s’étendre en
direction circonférentielle sur une étendue angulaire correspondant a
plusieurs secteurs de distributeur. Chaque secteur de support permet dans
ce cas de relier et rigidifier plusieurs secteurs de distributeur.

L’invention concerne également une turbine basse-pression de
turbomachine, comprenant au moins un distributeur sectorisé du type
précité, ainsi qu’'une turbomachine, telle qu'un turboréacteur ou un
turbopropulseur d’avion, comprenant au moins un distributeur tel que décrit
ci-dessus.

L'invention sera mieux comprise et d'autres détails, caractéristiques
et avantages de la présente invention apparaitront plus clairement a la
lecture de la description qui suit faite a titre d’exemple non limitatif et en
référence aux dessins annexés, dans lesquels :

- la figure 1 est une demi-vue schématique en coupe axiale d'une turbine
basse-pression de turbomachine,

- la figure 2 est une vue schématique partielle en perspective d'un secteur
de distributeur, selon la technique antérieure a I'invention,

- la figure 3 est une vue schématique en perspective des moyens d’appui
axial entre deux secteurs de distributeur adjacents de la technique

antérieure,
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- la figure 4 est une vue schématique partielle en perspective d'un
distributeur sectorisé selon l'invention,

- la figure 5 est une vue a plus grande échelle d’une partie de la figure 4 et
représente une extrémité circonférentielle d'un secteur de support selon
linvention,

- la figure 6 est une vue schématique en perspective de l'autre extrémité
circonférentielle du secteur de support de la figure 4.

On se référe d’abord a la figure 1 qui représente une turbine basse-
pression 10 de turbomachine comprenant quatre étages comportant
chacun un distributeur 12 porté par un carter externe 16 de la turbine et
une roue a aubes 18 située en aval du distributeur 12.

Les roues 18 comprennent des disques 20 assemblés coaxialement
les uns aux autres par des brides annulaires 22 et portant des aubes 24
sensiblement radiales. Ces roues 18 sont reliées a un arbre de turbine (non
représenté) par lintermédiaire d’'un cdne d’entrainement 26 fixé sur des
brides annulaires 22 des disques.

Des flasques annulaires 28 de retenue axiale des aubes 24 sur les
disques 20 sont montés entre les disques et comprennent chacun une
paroi radiale interne 29 serrée axialement entre les brides annulaires 22 de
deux disques adjacents.

Les distributeurs 12 comprennent chacun deux plates-formes
annulaires 30, 32 coaxiales, respectivement interne et externe, qui
délimitent entre elles la veine annulaire d’écoulement des gaz dans la
turbine et entre lesquelles s’étendent des pales fixes 14 sensiblement
radiales. Les plates-formes externes 32 des distributeurs sont accrochées
par des moyens appropriés sur le carter externe 16 de la turbine.

La plate-forme interne 30 de chaque distributeur est solidaire d'une
cloison annulaire 38 portant des éléments annulaires 36 en matériau
abradable, ces éléments 36 étant agencés radialement a l'intérieur de la
plate-forme interne 30 du distributeur. Dans l'exemple représente, la

cloison annulaire 38 est sensiblement radiale et sa périphérie externe est
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reliée a la surface interne de la plate-forme interne 30 du distributeur. Les
éléments abradables 36 sont fixés sur. la périphérie interne de la cloison
annulaire 38.

Les éléments abradables 36 sont agencés radialement a I'extérieur
et en regard de léchettes annulaires externes 42 portées par les flasques

28. Les léchettes 42 sont destinées a coopérer par frottement avec les

_éléments 36 de fagon a former des joints a labyrinthe et a limiter le passage

d’air en direction axiale a travers ces joints.

Les distributeurs 12 de la turbine sont sectorisés et sont chacun
formés de plusieurs secteurs disposés circonférentiellement bout a bout
autour de I'axe longitudinal de la turbine.

On a représenté en figure 2 une partie d'un secteur de distributeur
12 selon la technique antérieure a la présente invention. Ce secteur de
distributeur 12 comprend un secteur de plate-forme interne 30 et un secteur
de plate-forme externe (non visible) reliés entre eux par sept pales 14. Le
secteur de plate-forme interne 30 est solidaire d’un secteur de cloison 38
portant des éléments abradables 36. Le secteur de plate-forme 30 et le
secteur de cloison 38 sont formés d’'une seule piéce de fonderie.

Dans la technique actuelle, les éléments abradables 36 sont fixés
par brasage sur la périphérie interne du secteur de cloison 38. Des
déflecteurs annulaires 42 en téle sont en outre fixés par brasage sur la
périphérie interne du secteur de cloison 38, en amont et en aval des
éléments abradables 36. Ces déflecteurs 42 coopérent par effet de chicane
avec des moyens correspondants des roues a aubes 18 situées en amont
et en aval du distributeur pour limiter le passage de gaz en direction radiale
entre le distributeur et ces roues a aubes.

Le remplacement des éléments abradables 36 est dans ce cas une
opération longue et colteuse, comme cela a été vu dans ce qui précede.

Les bords longitudinaux 44, 44’ du secteur de plate-forme interne 30
de chaque secteur de distributeur 12 ont des formes complémentaires des

bords longitudinaux correspondants des secteurs de plates-formes internes
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des secteurs de distributeur adjacents, de fagon a ce que les bords
longitudinaux s’encastrent circonférentiellement les uns dans les autres au
montage de ce distributeur (figure 3).

Dans la technique actuelle, les bords longitudinaux 44, 44’ des
secteurs de plate-forme interne 30 sont usinés en Z pour définir des
moyens 46 d'appui axial entre les secteurs de distributeur 12. L'appui axial
d’'un secteur de plate-forme interne 30 sur un secteur de plate-forme
interne adjacent permet de limiter les déplacements parasites et les
vibrations des secteurs de distributeur 12 en fonctionnement de la turbine.

Les moyens dappui 46 comportent un matériau dur appelé
« stellite » déposé par un procédé long, colteux, et trés difficile a mettre en
ceuvre, comme cela a également été décrit dans ce qui précéde.

Par ailleurs, les bords longitudinaux 44, 44’ du secteur de plate-
forme 30 et les bords radiaux du secteur de cloison 38 comportent des
fentes 48 rectilignes de logement de languettes assurant une étanchéité
entre les secteurs de distributeur. Ces fentes 48 sont obtenues lors d'une
opération d’usinage relativement longue et délicate, la fente radiale forméee
sur chaque bord radial du secteur de cloison 38 s’étendant & son extremité
radialement interne jusqu’au voisinage immédiat des éléments abradables
36.

L’invention permet de remédier au moins en partie aux problemes
indiqués ci-dessus grace a un support annulaire 140 qui est fixé de maniére
amovible sur la cloison annulaire 138 du distributeur et qui porte les
éléments en matériau abradable 136.

Dans l'exemple de réalisation représenté aux figures 4 a 6, le
support annulaire 140 est en forme de rail et est sectorisé, les secteurs de
support 140 étant disposés bout a bout. Les secteurs de support 140 sont
réalisés en tole, par exemple en tole emboutie.

Selon une caractéristique de l'invention, le nombre de secteurs de
support 140 est inférieur au nombre de secteurs de distributeur 112. A titre

d’exemple, le nombre de secteurs de distributeur 112 est de dix huit et le
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nombre de secteurs de support est de six, de fagon a ce que chaque
secteur de support 140 s'étende sur une étendue angulaire correspondant
a trois secteurs de distributeur consécutifs. Dans ce cas, chaque secteur de
support relie trois secteurs de distributeur consécutifs dont les extremités
circonférentielles peuvent étre dépourvues de stellite.

En variante, chaque secteur de support peut rigidifier deux ou quatre
secteurs de distributeur 140 consécutifs, voire plus.

Les bords longitudinaux 144, 144’ des secteurs de plate-forme
interne de chaque distributeur peuvent étre conformés en Z, comme dans
la technique antérieure, pour conserver les surfaces d’appui axial, ou bien
&tre en coupe droite pour supprimer ces surfaces d’appui axial.

Le support annulaire 140 selon linvention comporte une gorge
annulaire 150 débouchant radialement vers I'extérieur et dans laquelle est
engagée et retenue en direction radiale la périphérie interne de la cloison
radiale 138. Le support 140 est monté et démonté de la périphérie interne
de la cloison 138 de fagon simple et rapide, comme cela sera décrit plus en
détail dans ce qui suit, ce qui permet de faciliter le remplacement des
éléments abradables 136 lorsqu'ils sont usés.

Dans I'exemple représenté, le support 140 a en section une forme
en U ou en C dont l'ouverture débouche radialement vers I'extérieur. Le
support 140 comporte deux ailes annulaires 152 sensiblement radiales,
respectivement amont et aval. Ces ailes 152 sont sensiblement paralleles
entre elles et reliées entre elles a leurs périphéries internes par une paroi
annulaire interne 151 sensiblement cylindrique. Des éléments 136 en
matériau abradable sont fixés, par exemple par brasage, sur la surface
interne de cette paroi cylindrique interne 151, et des déflecteurs annulaires
142 en tble sont également fixés par brasage sur les ailes 152.

Chaque aile 152 est pliée a sa périphérie externe de maniéere a
former une paroi annulaire externe 154 sensiblement cylindrique s'étendant
axialement vers l'autre aile. Ces parois cylindriques externes 154 sont

elles-mémes pliées a leurs extrémités axiales situées du cote de I'ouverture
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de la gorge 150 pour former des rebords annulaires 156 s'étendant
sensiblement radialement vers l'intérieur, dans la gorge 150 du support. La
périphérie interne de chaque rebord annulaire 156 est a distance radiale de
la paroi interne 151, la dimension radiale des rebords 156 étant par
exemple sensiblement égale a la moitié de celle des ailes 152.

Ces rebords 156 sont sensiblement paralléles entre eux et a la
cloison 138. lls définissent ici I'ouverture de la gorge 150 du support 140.
La distance axiale entre les faces en regard des rebords annulaires 156 est
inférieure a I'épaisseur de la cloison 138 de fagon a ce que, en position de
montage, la cloison soit maintenue axialement serrée entre les rebords 156
du support 140.

La cloison 138 du distributeur 112 a dans I'exemple représenté une
section en T renversé et comprend a sa périphérie inteme des
épaulements circonférentiels 158 destinés a étre logés dans la gorge 150
du support, et & coopérer par butée avec les rebords annulaires 156 et la
paroi interne 151 du support pour immobiliser en direction radiale et axiale
le support 140 sur la cloison 138.

La largeur des épaulements 158 en direction axiale est déterminee
de fagon a ce que les bords périphériques internes des rebords annulaires
156 soient en appui radial vers lintérieur sur les surfaces annulaires
externes de ces épaulements. L'épaisseur des ébaulements 158 en
direction radiale est déterminée de fagon a ce que ces épaulements soient
insérés avec un serrage radial entre la surface externe de la paroi interne
151 et les bords périphériques internes des rebords 156.

Les épaulements 158 peuvent avoir une étendue angulaire égale ou
inférieure a celle du secteur de distributeur. Le secteur de distributeur 112
peut comprendre de chaque coté du secteur de cloison 138 plusieurs
épaulements 158 a distance circonférentielle les uns des autres.

Chaque secteur de support 140 comporte une extrémité
circonférentielle ouverte (figure 5) pour 'engagement et le montage sur un

nombre donné de secteurs de distributeur (trois dans ['exemple
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représenté), et une extrémité circonférentielle opposée qui est fermée
(figure 6) pour retenir le secteur de support dans un sens en direction
circonférentielle sur les secteurs de distributeur.

Dans I'exemple représenté en figure 6, I'extrémité circonférentielle
du secteur de support a été fermée par fixation, par exemple par brasage
ou soudage, d’'une plaque 160 sur cette extrémité circonférentielle. Cette
plaque 160 forme un moyen de retenue sur les secteurs de distributeur 112
en direction circonférentielle. La plaque 160 vient en appui circonférentiel
dans un sens sur le secteur de cloison 138 du secteur de distributeur 112
adjacent a cette plaque (figure 6). Cette plaque 160 est bloquée
circonférentiellement dans le sens opposé par appui sur le secteur de
cloison 138 d'un autre secteur de distributeur sur lequel est monté un
secteur de support adjacent. ’

Dans les figures 4 a 6, on peut voir que les fentes 148 formées sur
les bords radiaux du secteur de cloison 138 sont plus courtes que celles de
la technique antérieure et sont donc plus rapides a realiser.

Le support annulaire 140 est accroché sur les secteurs de
distributeur 112 de la fagon suivante. Trois secteurs de distributeur 112
sont disposés bout & bout. Un secteur de support 140 est disposé a cote
d’'un des secteurs de distributeur 112 de sorte que son extrémité
circonférentielle ouverte soit alignée en direction circonférentielle avec les
épaulements 158 du secteur de cloison 138 de ce secteur de distributeur.
Le secteur de support 140 est alors déplacé en direction circonférentielle
par rapport aux secteurs de distributeur 112 de fagon a ce que les
épaulements 158 des secteurs de distributeur pénétrent dans la gorge 150
du secteur de support, en s'insérant entre les bords périphériques interes
des rebords annulaires 156 du secteur de support et la paroi cylindrique
interne 151 du secteur de support, et que les secteurs de cloison 138
s’engagent entre les rebords annulaires 156 du secteur de support. Cela se
traduit par un léger écartement axial des rebords annulaires 156 I'un de

lautre. Le secteur de support 140 est déplacé par coulissement
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circonférentiel sur les secteurs de cloison 138 jusqu’a ce que sa plaque 160
vienne en butée sur un des secteurs de distributeur 112. Ces opérations
sont répétées pour chaque secteur de support (au nombre de six dans
'exemple décrit) puis tous les secteurs de distributeur sur lesquels sont
accrochés les secteurs de support sont disposés a plat et bout a bout de
facon a former le distributeur. Un outil approprié est alors utilisé pour saisir
ensemble du distributeur et le monter directement sur le carter de la
turbine. Les opérations précitées sont réalisées en ordre contraire pour le
démontage du distributeur, et pour le remplacement du support 140 ou d'un

secteur de support selon l'invention.
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REVENDICATIONS

1. Distributeur sectorisé (112) pour une turbomachine, formé de
secteurs comprenant deux plates-formes annulaires coaxiales,
respectivement interne (130) et externe, reliées entre elles par des pales
(114) sensiblement radiales, la plate-forme interne étant solidaire d’'une
cloison annulaire (138) sensiblement radiale portant des éléments (136) en
matériau abradable, caractérisé en ce que les éléments en matériau
abradable sont fixés sur un support annulaire (140) sectorisé qui comporte
une gorge annulaire (150) débouchant radialement vers I'extérieur et dans
laquelle est engagée et retenue en direction radiale la périphérie interne de
la cloison annulaire, chaque secteur de support comportant a une de ses
extrémités circonférentielles une ouverture d'engagement et de montage
sur la cloison annulaire d'un ou de plusieurs secteurs de distributeur, le
montage étant réalisé en déplagant en direction circonférentielle le secteur
de support sur cette cloison, et a 'autre de ses extrémités circonférentielles
des moyens (160) formant butée en direction circonférentielle et coopérant
avec la cloison annulaire du ou d’'un des secteurs de distributeur pour
assurer la retenue dans un sens en direction circonférentielle de la cloison
annulaire par rapport au secteur de suppokt.

2. Distributeur sectorisé selon la revendication 1, caractérisé en ce que
le support (140) est en forme de rail et est réalisé en tole.

3. Distributeur sectorisé selon la revendication 2, caractérisé en ce que
le support (140) a en section une forme en U ou en C dont I'ouverture est
orientée radialement vers l'extérieur, ce support comportant deux ailes
annulaires (152) sensiblement radiales, respectivement amont et aval,
reliées entre elles a leurs périphéries internes par une paroi cylindrique
interne (151) de support des éléments (136) en matériau abradable.

4. Distributeur sectorisé selon la revendication 3, caractérisé en ce que
des déflecteurs annulaires (142) en tole sont fixés, par exemple par

brasage, sur les ailes (152) du support (140).
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5. Distributeur sectorisé selon la revendication 3 ou 4, caractérisé en ce
que chaque aile (152) du support (140) est pliée a sa périphérie externe
pour former une paroi externe (154) sensiblement cylindrique s’étendant
axialement vers l'aile opposée, ces parois externes définissant entre elles
la gorge annulaire (150) de passage de la cloison annulaire (138) d'un
secteur de distributeur.

6. Distributeur sectorisé selon la revendication 5, caractérisé en ce que
chaque paroi externe (154) du support (140) est pliée du cbdté de la cloison
annulaire (138) pour former un rebord annulaire (156) s'étendant
sensiblement radialement vers F'intérieur, les deux rebords annulaires étant
sensiblement paralléles entre eux et a la cloison annulaire.

7. Distributeur sectorisé selon la revendication 5 ou 6, caractérisé en ce
que, en position de montage, la périphérie interne de la cloison (138) est
serrée entre les parois externes (154) ou entre les rebords annulaires (156)
du support (140).

8. Distributeur sectorisé selon l'une des revendications 5 a 7,
caractérisé en ce que, en position de montage, la périphérie inteme de la
cloison (138) est radialement serrée entre les parois externes (154) ou les
rebords annulaires (156) du support (140) d’'une part, et la paroi interne
(151) du support d’autre part.

0. Distributeur sectorisé selon lI'une des revendications 5 a 8,
caractérisé en ce que la cloison (138) comprend a sa périphérie interne des
épaulements circonférentiels (158) formant butée en direction radiale, ces
épaulements étant logés entre les ailes (152) du support et coopérant avec
Ies parois externes (154) ou les rebords annulaires (156) du support pour
assurer la retenue radiale du support (140) sur la cloison.

10. Distributeur sectorisé selon 'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que le nombre de secteurs de support (140) est inférieur
au nombre de secteurs de distributeur (112).

11.  Distributeur sectorisé selon 'une des revendications précédentes,

caractérisé en ce que chaque secteur de support (140) s’étend en direction
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circonférentielle sur une étendue ahgulaire correspondant a plusieurs

secteurs de distributeur (112).

12.  Turbine basse-pression de turbomachine, caractérisée en ce qu'elle

comprend au moins un distributeur sectorisé (112) selon l'une des
5 revendications précédentes.

13. Turbomachine, telle qu'un turboréacteur ou un turbopropulseur

d’'avion, caractérisée en ce qu'elle comprend au moins un distributeur

sectorisé (112) selon F'une des revendications 1 a 11.



PCT/FR2009/000277

1/3

WO 2009/125078

i2
|30
12
18
.
24
14
| o4
18
~ 1l 30
‘ 28
20




0000000000000000000000000000




PCT/FR2009/000277

WO 2009/125078




	Page 1 - front-page
	Page 2 - front-page
	Page 3 - description
	Page 4 - description
	Page 5 - description
	Page 6 - description
	Page 7 - description
	Page 8 - description
	Page 9 - description
	Page 10 - description
	Page 11 - description
	Page 12 - description
	Page 13 - description
	Page 14 - description
	Page 15 - claims
	Page 16 - claims
	Page 17 - claims
	Page 18 - drawings
	Page 19 - drawings
	Page 20 - drawings

