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(54) Zptsob vysoby ohebnych plosnych utvari propoustéjicich vodni pary

Vyndlez se tykd zplisobu vyroby ohebnych
.ploSnych tdtvard propouldt&jicich vodni pdéry.
Snahou vyrobed je vyrdb¥t materidl mékky
a poddajny, urdeny zejména pro vyrobu obuv-
nickych svrikdé, Tomuto poZadavku vSeobecné
vyhovuje materidl dvouvrstvy, sloZeny pouze
z impregnované rubové vrstvy a mikroporéz-
niho nédnosu, opat¥eného povrchovou idpravou.
V podstatd existuji dva zplsoby piipra-
vy dvouvrstvych dtvarfi. V prvnim se roztok
polyuretanu nand3i p¥imym zplsobem na
impregnovanou vldknitou vrstvu a srdZi se
v prostfedi sriZedla polyuretanu. Vyhody
tohoto zpfisobu moZno shrnout ndsledovné.
Vzhledem k piimému styku koagulalniho
prostfedi s ndnosem polyuretanu je rychlost
koagulace maximdlni. Povrch neni zdvisly
od kvality pomocné podloZiky, zato miZe
byt poSkozen zbytky oligomernich &ésti,
které se usazuji bdhem koagulace, Obvykle
se dosahuje dobrého spojeni mezi licovym
ndnosem a rubovou vrstvou. Zafizeni pro pFi-
my ninos je jednodu¥¥i a ménd ndkladné., N&-
rodnost pFimého ndnosu spolivd predeviim
v oblasti vyb&ru vhodného typu polyuretanu,
ktery snd&i podminky srdiedla bez po3koze-
ni povrchu. Potife vznikaji s vyskytem
a odstranovdnim oligomernich &dsti na povr-
chu tvoficiho se mikroporézniho filmu.
Nep¥imy zplsob vyuZivd pomoecné podloZky,
na které se vytvdfi ndnos, do kterého se
ve vhodném okamZiku laminuje vldknitd
vrstva. Ve srovnini s p¥imym nédnosem je
tento zplisob technologicky ménd ndroény.
Nevyhodou jsou nékdy potife s dosaZenim
vyhovujici soudrinosti mezi obéma vrstva-
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mi; sni%end rychlost koagulace a vyi¥i po-
¥izovaci cena zaFizeni.

Vyhody obou uvedenjch postupd lze vhodnd
kombinovat a vyuZit a dosdhnout tak vySs§i
G&innosti a provozui spolehlivosti.

Je vieobecnd znidmo, Ze vyrobu dvouvrst-
vych materidld je moZno uspofddat v nékoli-
ka modifikacich zdkladnich postupd. Tak
napf. je zndmo p¥ipravovat mikroporézni
film koagulaci na pomocné podloZce, ktery
se po odstranéni rozpouSt&dla a vysuSeni
spojuje s riznymi podkladovymi vidknitymi
materidly, tkaninami a pleteninami. Tento
zplsob je velmi ndrolny na vedeni mikro-
porézniho filmu systémem vypiracich sekecti
a sufdrnou. Spojovini s jinymi materidly
vyfaduje prostory a zaFizeni. Spojoviéni
bé&%Znymi pojivy sniZuje propustnost pro vodni
pary. Tento vyrobni zplsob byl ovéfen dlou-
‘hodobou sériovou vyrobou.

Jiny zplsob vyuZivd v principu rovnéi
pomocné podlofky k vytvofeni ndnosu, ktery
se v prostfedi koagulantu zpevni. Povrch
zpevnéného nédnosu se potom vhodnym zpliso-
bem osu$i a nanese se dal¥i, tzv. spojovaci
ndnos, do kterého se nalaminuje vhodny v1dk-
nity Gtvar a v§e se podrobi koagulaci, vy-
pirdni rozpoudtddla a suleni.

Poti%e p¥i realizaci -tohoto zplsobu
vznikaji ptedevdim v plsobeni vlhkosti na
roztok pojiva p¥i aplikaci spojovaciho
ndnosu, které se s vlhkym podkladem nesnadno
spojuje, vlhkost se postupnd zand§i do zd-
sobniho prostoru a roztok se v ném postupné
srdzi. Takové vytva¥eni ndnosu na nezkoagu-
lovany podklad 4814 zna&né potiZe s dodrZo-
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vinim poZadované tloudtky spojovaciho ndnosu.

Uvedené nevyhody jsou odstran&ny zplso-
bem vyroby ohebnych plodnych idtvard, pro-
pouitdjicich vodni pdry, podle vyndlezu,
jeho% podstata spolivd v tom, Ze na pomoc~
nou podlo%ku se nand8i vrstva polymerniho
roztoku v organickém rozpouStédle a podro-
bi se koagulaci v prostf¥edi nerozpouitédla
tak, Ze e ndnos roztoku zpevni a je schop-
ny separacc s pomocné podloZky, naleZ se
pomoci dvcjice Zdimacich vdlel odstrani
5 aZ 80 7 hmot. kapalné sloZky obsahujici
srd¥edlo a rozpouStédlo a takto pF¥ipraveny
mikroporézni filw se spojuje s vldknitou

“vrstvou opat¥fenou unénosem pojiva, kteri
se zpevni koagulaci, a tim spoji mikropordz-
ni £film a vldknitou vrstvu pdsobenim zbveo-
kové vlihkosti, kterou mikroporézni film
obsahuje a odstrandni zbytkd rozpoultédla
se provede v systému protiproudného vypi-
rdni.

Na zafizeni, které sestdvd z odviject
v1dknité podloZky, nandSeciho zatlizeni
a laminovaciho vdlce, se vldknitd vrstva
opat¥i ndnosem spojovaci vrstvy z roztcku
polyuretanu a zavede se spolefné& s odidim-
nutym mikroporéznim filmem mezi laminadni
vdlce, kde se oba dtvary spoji. Zpevnéni
spojovaciho ndnosu nastane ve velmi krdtké
dob® za 30 aZ 60 s plisobenim zbytkové vih-
kosti v odZdimnutém mikroporéznim filmu,

Spojeny idtvar se potom zavddi do pracich
sekci, v nich¥ se dokonli vysrédZeni spo-
jovaciho ndnosu a odstrani zbytek rozpous-
tédla jak 2z mikroporézniho filmu, tak i ze
spojovaciho ndnosu. Utvar se pak vysu$i,
opat¥{ povrchovou dpravou a vhodnym dezénem.

Zplsob vyroby md ndsledujici p¥ednosti.
Vzhledem k tomu, Ze v celém prib&hu koagu-
ladniho procesu se srdZi pouze samotny
mikroporéazni film, je rychlost koagulace
znaénd vy#§si. Kvalita povrchu mikroporéz-
nihe filmu je velmi dobrd a nezdvisli na
stavu pomocné podlofky, protuvZe na hotovém
vyrobku tvo¥i licovancu stranu protilehly
povrch.

PouZitim tenzidd «cebo jinych koagulantd
se koagulaéni proces znadéné zjednoduluje
a dosihne se dspor na materidlu; v didsledku
niZdi objemové hmotnosti mikroporézniho
filmu s vldkuniton podloZkou pomoci pojiva se
snifuje propustnost pro vodni pdry v mendi
mife, protoZe ke zpevnéni dojde koagulaci
v prost¥edi srdfedla k vytvo¥eni mikroporéz-
ni struktury. Spojovidni v podstaté vysrdZe-
ného mikroporézniho filmu s vldknitou
vrsivou sunifuje deformace /krouceni okrajt/
syntetickych usni v prdbéhu dalSiho zpraco-
viéni.

Spojeni s vytvofenou mikroporézni vrst-
vou nezvySuje tuhost dtvaru. Spojovaci nd-
nos mezi mikroporéznim filmem a vldknitou
vrstvou plisobi jako tlumici vrstva a v kom—
binaci s licovym ndnosem s ni%3i objemo~-
vou hmotnosti znaéné sniZuje procento vysky-
tu pomeranlcvého efektu.

“plsob vyroby podle vyndlezu je ddle
pepsda v ndsledujicich p¥ikladech, Uvedend
procenta jsou procenta hmotnostni.

P¥iklad 1

Na vcelovy pds byla nanesena vrstva
roztoku obsahujici 83 Z polyuretanmofoviny
a 17 7 polyvinylchloridu v mnofsivi
1100 g/m%, Polyuretanmofovina byla p¥ipra-
vena reakci polyoxypropylenglykolu, 4,4 di-
fenylmetandiizokyanitu, prodlouZena rozto-
kem hydrazinhydrdtu v dimetylformamidu.

Do roztoku byla zamichdna voda, dimetyl-
formamid a tenzid ra bdzi alkylpolyglykol-
eteru, Celkovd receptura natéraci smdsi
byla ndsleduiici:

4

Roztok polyuretan-

moloviny /20 Z/ 928.79 hmot., dild
Voda 23.22 hmot., dild
Dimetylformamid 23,22 hmot. dild
Tenzid na bédzi
alkylpolyglykoleteru 24,77 hmot. dild

1000. -

Jednotlivé sloiky byly zamichdny v mi-
chafce. Smds méla opalescentni zdkal.

Ninocs byl koagulovdn bezprost¥edn& po
vytvofeni, v ldzni obsahujici 70 Z vody
a 30 7 dimetylformamidu, byl temperovin
na teplotu 30 aZ 40 °C. Pravidelny rozvod
srdZeci kapaliny na povrchu ndnosu hyl
zajiftén pomoci srifecich elementd podle
popisu k &s. autorskému osvédéeni &islo
181 932. Doba srdZeni byla !5 min, béhem
niZ% se ndnos zpevnil natolik, Ze mohl byt
8 ocelové podloZky separovdn. Separovany
mikroporézni film obsahuje 79 % vihkosti.
Bezprosttednd po separaci byl mikroporézni
film lehce Zdimédn mezi dvéma vdlei tak,

Ze vlihkost poklesla na 75 7% p8vodniho
mnoZstvi, z Ceho? obsah dimetylformamidu
a vody byl pFibliZnd 1:1.

Vlidknitd vrstva byla p¥ipravena jehlo-
vanim a srdfenim smési vlidken polypropylenu
a polyesteru v pomdru 70:30 a naimpregno-
védna roztokem polyuretanmocoviny na obsah
pojiva 30 %. Po vysrdfeni, odstrandni roz-
poudtédla a vysufieni byl pnaimpregnovany
dtvar oboustranné broufen a rozStipaut.

Jako pojiva pro mikropordézni film s
vldknitou vrstvou bylo pouZito roztoku
polyuretanmodoviny stejného sloZeni jako
v p¥ipadé& licového ndnosu, avSak bez modi-
fikujici sloZky polyvinylchloridu, vody
a koaguldtu. Koncentrace roztoku byla 20 Z,
viskozitam = 4,5 Pas.

V1dknitd vrstva opat¥end ndnosem pojiva
a odfiznuty mikroporézni film byly pomoci
dvojic dublovacich vidlch spojeny. Ke zpev-
néni pojiva do8lo béhem 30 aZ 60 s plsobe~
nim zbytkové vlhkosti 2z mikroeporézniho
filmu,

Cely dtvar byl pfeveden do pracich sekei,
ve kterych byly odstrandny zbytky rozpousSté-
dla, nafez v teplovzdu8né tryskové suSdrnd
byla odstranéna vlhkost.

Po aplikaci povrchové iipravy a opatfeni
povrehu vhodnym dezédnem méla synteticka
usen tyto zdkladni hodnoty:

Pevnost v tahu /MPa/ P 12
N 12
TaZnost /%/ P 100
. N 60

Pevanost proti daldimu
trhdni /N/ g 22
N 20

Propustnost pro vodni
pary /mg.em=2 n-1/ 2,1
Sorpce /mg/cm?/ 7,5

P¥ ik1lad 2

P¥iprava dvouvrstvé syntetické usnd byla
provedena podle p¥ikladu 1, pouze s tim
rozdilem, %e¢ jako tenzidu ovlivnujiciho
charakter porézni struktury bylo pouZito
neionogenniho tenzidu na bdzi etoxylova-
ného esteru vyisSi mastné kyseliny.

Charakteristické hodnoty porézni struk-
tury s poufitim tohoto tenzidu jsou uvede-
ny v ndsledujici tabulce:

Objemovi hmotnost g/cm 0,3
Pevnost v tahu MPa 2,0
Tainost /%/ 320, -
Pevoost proti dal§imu

trhdni /N/ 1,6

Propustnost pro vodni péry



mg.cm‘z.h"1

t5,~
Sorpce mg/cm2

0,5
P¥iklad 3

Postup pfipravy byl stejny jako v p¥i-
kladu 1, avSak pro spojeni separovaného
a odidimnutého mikroporézniho filmu s vlak-

PREDMET

1. Zplsob vyroby ohebnych ploSnych dtva-
ri propouSt&jicich vodni pdry, sloZenjch
z vldknité vrstvy impregnované polymernim
pojivem ve formé& porézni struktury, dile
porézniho ndnosu pFipraveného koagulaci
polymerniho roztoku nerozpouitddlem, spo-
jovaci vrstvy obou p¥edchozich &4sci a po-
vrchové dpravy, vyznadeny tim, Ze na po-
mocnou podloZku se nand$i vrstva polymerni-
ho roztoku v organickém rozpouStddle a pod-
robi se koagulaci v prostfedi nerozpou¥tdd-
la do zpevnéni ndnosu, umoZnujiciho jeho
separacli s pomocné podloiky, nadeZ se
odmalknutim odstrani 5 aZ 80 Z hmot, ka-
palné sloZky obsahujici srd¥edlo a rozpous-
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nitou vrstvou bylo pouZito polymeru p¥i-
praveného na bdzi polybutylenadipdtu a 4,4 -
dimetylmetandiizokyanitu a dimetylformami-
du jako rozpouSt&8dla. Viskozita roztoku

je 20 a% 40 Pa.s. Tohoto roztoku lze s vy-—
hodou vyuZit pro spojovdmi s vldknitymi
dtvary, které jsou savé a vyZaduji spojova-

ci roztok o vy33i viskozité.

VYNALEZU

tédlo, takto pF¥ipraveny mikroporézni film
se spoji s vldknitou vrstvou, opatFenou
ninosem pojiva plisobenim zbytkové vlhkosti,
a odstranéni zbytkd rozpoustddla se pro-
vede systémem protiproudného vypirdni v ne-
rozpoustddle polvmeru.

2. Zplisob podle bedu 1, vyznaleny tim,
Ze pro vytvofeni mikroporézniho ndnosu se
vyuZivi pomocné podloZky.

3. Zpidsob podle bodu 1, vyznaleny tim,
Ze ke spojeni obou vrstev se pouZivi roz-
toku polyuretanu, dterového nebo estero-
vého typu nanidSeného na vldknitou vrstvu
v mnoZstvi 10 a¥ 40 g/m2 v sufins.

Severografia. n. p. 2évod 7. Most
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