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: zawierajqcych material sypki

Patent trwa od dnia 1 czerwca 1962 r. .

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
bezpylowego opréiniania workéw i toreb pa-
pierowych lub =z tworzywa sztucznego oraz
beczek zawierajgcych materialy sypkie.

Dotychezas stosowane sposoby oproéiniania
workow, toreb i beczek polegaly na rozcina-
niu, rozdzieraniu lub w przypadku beczek
otweraniu i1 wysypywaniu ich zawartosci,
a nastepnie poddawaniu materialu dalszym
operacjom w przestrzeni otwartej, co powo-
dowalo bardzo duze zapylenie.

Taki sposéb postepowania wymaga bezpos-
redniej ucigzliwej pracy fizycznej przy roz-
cinaniu workéw lub opakowan, wysypywaniu

*) Wiaséciciel patentu oéSwiadczyl, ze tworcea
wynalazku jest inz. Jerzy Kielczewski.

ich i poddawaniu materialu dalszym operac-
jom, przy ktérych to czynnoSciach powstaje
bardzo duze zapylenie pomieszczen, co oprécz
strat materialowych stwarza szkodliwe wa-
runki pracy dla personelu.’

Wszystkich powyzszych wad 1 mniedogod-
no$ci mozna uniknaé przez zastosowanie urzg-
dzenia, przedstawionego schematycznie na
rysunku, na ktérym — fig. 1 przedstawia
schemat urzadzenia ilustrujgcy w rzucie bocz-
nym zasade jego dzialania, fig. 2 — rzut
z przodu, fig. 3 — rzut poziomy, a fig. 4
ilustruje zasade dzialania {rzepaczki i spiasz-
czania workéw.

Urzadzenie wedbug wynalazku sklada = sie
z nastepujgcych zespoléw: komory 1 do roz-
cinania i wysypywania materialu z workow



lub toreb, odchylonej od pionu o okolo 8°
z drzwiczkami -hermetycznymi 2 z ssawka
szczelinowg 3, pokryws gérna 4 i ssawka
szezelinowa 5. W dolnej cze§ci komory T znaj-
duja eie sworznie 6, oraz urzadzenie do roz-
_ cinania dna worka, skladajace si¢ z ruchcmej
konstrukcji posuwajgcej sie na krgzkach 7,
osi 8, pily tarczowej lub noia tarczowego 9
osadzonego na osi 8 i napedzanego silnikiem
zamontowanym na wymienionej konstrukeji
ruchowej, przy czym osadzenie silnika i pily
lub noza tarczowego na osi 8 mozna jedno-
czeénie przesuwaé; aby przeciecie dna worka
nastgpilo w jego linii Srodkowej.

ITrzadzenie do trzepania 1 splaszezania
aprégnionych workéw przedstawione przyk-
Jadowo mna fig. 4, sk¥ada sie z trzepaczki 10
osadzonej na jarzmie 11. Na obydwéch ra-
mionach jarzma osadzone sg sprezyny 12.

.Jarzmo 11 polaczone jest z pretem stalowym
13, zakohczonym krazkiem obrotowym 14
i tarcza mimosrodowa 15 napedzang przez
_ przekladnie 16 od silnika 17.

Do splaszczenia worka lub torby zastosowano
urzadzenie napedowe skladajace sie z silnika
17, przekladni 16 i 18 z parg koét stozkowych,
oraz z walka nagwintowanego 19 z cobejmg 20
zacpatrzong w wystep 21. Pret 13 jest wypo-
sazony w podobny wystep 22.

Urzadzenie do oprézniania- beczek sklada
sie z komory 23 zawierajgcej wewnatrz klat-
ke obrotowsg 24, zamykang za pomocg pokry-
wy — kratownicy 25, pokrywy komory 26
szczelnie  zamykajacej otwor  ladowniczy
i ssawki szczelinowej 27 obrzezajacej ten ot-
wor oraz z przewodu zsypowego 28, lacza-
cego sie ze zsypem 29 i dozownikiem 30.

Dzialanie urzadzenia wedlug wynalazku jest
nastepujace:

Wigzanie lub zszycie worka wkiada sie. do
uchwytu znajdujacego sie na koncu tancucha
wceiggu.

Uruchamiajgc i przesuwajac wcigg podnosi
sie worek na wlasciwg wysoko§¢ i wprowa-
‘dza do komory 1 przez otwarte drzwiczki 2.
Po oparciu ‘worka dnem na wystajacych
sworzniach 6, pochyla sie’ go  do oparcia
0o S$clane wewnetrzng komory, zamyka sie
drzwiczki 2 i pokrywe 4, oraz uruchamia
ssawki szczelinowe 3 i 5. Nastgpnie uruchamia
sie sllnik elektryczny powodujacy ruch pos-
tepowy urzadzenia na. krazkach 7, obr6t pily
tarczowej 9, ktoéra rozcina podluznie dno wor-
ka w jego linii $rodkowej i material samo-

~dowany wzglednie
bieralnik. Po wysypaniu z worka lub torby

czynnie zsypuje sie do zsypu 29. Wysypany
material przez podajnik 30 podawany jest do
odbiornika, ktéorym moze byé przeno$énik obu-
inne urzadzenie lub od-

materialu, uruchamia sie trzepaczke 10 przez
wiaczenie. silnika 17, przekladni 16, i tarczy

- mimo§rodowej 15, kidéra przy obrocie naciska

krazek 14, posuwajac prct 13 i zlgczong z nim
trzepaczkg 10. Sprezyny 12 powodujg powroét
trzepaczki do polozenia pierwotnego.

Jednocze$nie uruchomiona jest przekiadnia
18 = parg kot stozkowych i walkiem 19. Wys-
tep na obejmie 20 w pcczatkowym polozeniu
znajduje sie w takiej odleglo$ci od wystepu
22, ze czas jaki potrzebuje na przej$cia tej
odlegloSci wystarcza do- wytrzepania torby.
Potem wystep 21 opiera sie na wystepie 22
posuwajgc trzepaczke 10 az do splaszczenia
torby lub worka o zamkniete drzwiczki 2 ko-
mory 1. Po splaszczeniu worka wystep 21 obej-
my 20 dziekt gwintomm watka 19 cofa sie,
a sprezyny 12 cofajg trzepaczke 10 do jej
pierwotnego polozenia. Odpowiedni wlacznik
elektryczny samoczynnie uruchamia urzgdze-
nie oraz wylacza go po powrocie do pozycji
wyjSciowej. Nastepnie otwiera sie pokrywe 4
i wycigga sie pusty splaszczony worek lub
torbe przy dzialajgcym wyciggu szczelino-
wym. Worek zwalnia sie z uchwytu i odklada
na bok.

Je$li urzadzenie wedlug wynalazku ma shu-
zyé do oprézniania beczek, to  dzialanie jego
jest nastepujace:

Na beczke w pozycji lezacej naklada sie
kla\tke transportowsa, ktérg zamyka sie. Klat-
ka posicda przypawane uszy dla zaczepiamia
uchwytéw, znajdujacych sie na lancuchu
wciggu. Beczke ustawia sie za pomoca weiagy
w pozycji normalnej i usuwa pokrywe. Ot-
wartg beczke z klatka transportowsa za ‘pomo-
cg wciagu wklada sie do klatki wewnetrznej
24 w komorze 23 i zwalnia uchwyty weciggu.
Nastepnie zamyka sie pokrywe-kratownice 25,
pokrywe 26 komory 1 uruchamia wyciag
szczelinowy 27.

Nastepnie za pomoca korby osadzonej na
osi 31 przechyla sie powoli klatke wewnetrzna
24 o 180°. Wstrzaéniecie beczki wykonuje sie
za pomocg korby dobijajac do oporu. Beczke
powraca sie do pozycji poczgtkowej, otwiera
pokrywe 26 i za pomocg weciggu wyjmuje sie
beczke pustg w Kklatce transportowej. Nastep-
nie uwalnia sie pustg beczke z klatki trans-
portowej, lokujac w niej nastepna.
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Wysypany material spada grawitacyjnie
przez przewdd. 28. do zsypu 29 skad podawany
jest dalej przez dozownik 30.

W ten sposdob uniemozliwia sie wyd-ostawa-
nie pylu na zewnatrz urzgdzenia przy rozci-
naniu i wysypywaniu materialu sypkiego
z opakowania. Material sypki grawitacyinie
splywa do zsypu i nie wymaga Zzadnej czyn-
no§ci ze strony pracown‘ika, dalej podajnik
w spos6b zorganizowany podaje material do
dalszych operacji. Calo§¢é procesu odbywa sie
w przestrzeni zamknietej, co izoluje catkowi-
cie :pracownika od bezposredniego zetkniecia
sie z materialem i powstajagcym kurzem oraz
pozwala na calkowite unikniecie strat mate-
rialowych, przez rozsypanie i pylenie.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest kon-
struowane tylko dla opro6zniania workéw, lub
tylko dla opréimiania beczek. wzglednie w wy-
konaniu uniwersalnym.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do bezpylowego oproézniania
.workow, toreb i beczek zawierajacych ma-
terial sypki, skladajgce sie z komory do
oprozniania workéw i toreb, komory do

oprozniania beczek, urzgadzenia do rozcina-

_nia workéw zsypu i dozownika, znamienne

tym, ze obrzeza otworéw przestrzeni zam-
knietej calkowitej obudowy urzadzenia sa
zaopatrzone w ssawki szczelinowe (3,51 27),
dzieki czemu powstale pyly przy oproz-
nianiu nie wydostajg sie na zewnatrz urza-
dzenia.

. Urzadzenie wedirug zastrz. 1, znamienne

tym, ze jest zaopatrzone w u.rza,dzenie do
trzepania opréznionych workéw, skladajg-
ce sie z trzepaczki (10) osadzonej na jarz-
mie (11), na ktérego ramionach znajduja sie
sprezyny (12), przy czym jarzmo (1I) jest
polaczone z pretem stalowym (13), zakon-

‘czonym krazkiem obrotowym (14) i tarcza

mimoérodowa (I15) napedzang przez przek-
ladnie (16) od silnika (17).

. Urzadzenie wedbtug zastrz. 1—‘2, znamienne

tym, ze jest wyposazone w pile tarczowa
(9) osadzong na osi (8) i posuwajaca sie na
krazkach (7) przeznaczong do przecinania
den opakowan.

Biuro Projektéw
Przemystu Organicznego
i Tworzyw Sztucznych ,Proerg”
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