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Noz do mechanicznego urabiania wegla
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Przedmiotem wynalazku jest néz do urabiania
‘wegla osadzony w uchwycie organu urabiajgcego.

Noze do wurabiania wegla majg dwa zadania.
“"Pierwsze polega na wbijaniu konca noza w ca-
lizne, drugie na odlupywaniu wegla od calizny.
Whbijanie moze zachodzi¢é dynamicznie przez ude-
rzenie koncem noza w calizne lub statycznie
-przez wtlaczanie neza. Dzialanie noza urabiajg-
cego wegiel rézni sie zasadniczo od dzialania no-
‘za do skrawania metali, gdyz wlaSciwosci we-
gla i metalu sg catkowicie odmienne. Dlatego
‘niewlaSciwe jest opieranie konstrukcji noza do
urabiania wegla na analogii do nozy do skrawania
metali, mimo, Ze majg one dawng tradycje i ob-
‘szerng literature. Jedyne podobienstwo wystepu-
jace w budowie znanych nozy do wegla i metali
‘polega na tym, ze kazdy méz ma ostrze i trzonek.
-Ostrzem niezaleznie od ksztaltu nazywa sie cze§é

noza, ktéra ma bezposredni styk z urabianym .

‘weglem czy obrabianym metalem, a trzonkiem
cze§é noza, ktora ksztaltem jest dostosowana do
-obsadzania w uchwycie.

Ostrze noza do urabiania wegla spelnia zada-
nie wbijania sie w calizne swym kohAcowym od-
cinkiem. Zadanie odlupywania spelnia ostrze no-
za pozostalym, z reguly wiekszym odcinkiem,
wzdtuz ktérego ma ono ksztalt klina lub stozka.

Wynalazek wynika z obserwacji zuzywania sie
nozy przy urabianiu wegla. Z reguly najszybsze-
mu zuzyciu podlega koncowy odcinek ostrza. Za-
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opatrywanie samego kofica ostrza w twardy
spiek weglikbw w pewnym tylko stopniu ulepsza
koniec ostrza, ale nie moze byé traktowane jako
Srodek powstrzymujacy zuzycie konca ostrza. No-
ze wymieniane z powodu zuzytego ostrzana kon-
cowym odcinku przewaznie maja ostrze zdatne
do dalszej pracy na pozostalym z reguly wiek-

szym odcinku.

Wymiana takiego noza jest konieczna, gdyz
nawet nieznaczne zuzycie ostrza na odcinku kon-
cowym albo zwigksza zapotrzebowanie mocy, al-
bo przy danej mocy powoduje zmniejszenie wy-
dajnoSci urabiania. Wymiana calego noza, ktére-
go tylko malta cze§é ostrza uleglta zuzyciu, a kt6-
rego. ogromna wiekszo§¢é ostrza moze §wietnie
petni¢ funkcje lupania jest wybitnie nieekono-
miczna.

N6z wedlug wynalazku majgcy podobnie jak noze
znane ostrze i trzonek ma wostrze zlozone z dwoch
rozigcznych czeSci. Jedng z nich jest element
stanowigcy koncowy odcinek ostrza, ewentualnie
zaopatrzony w spiek, ktéry to odcinek gtéwnie
spelnia zadanie wbijania sie w calizne weglows.
Drugim elementem stanowigcym jedna calo§é z
trzonkiem jest dalszy, przewaznie znacznie wiek-
szy odcinek ostrza spelniajacy gtéwnie zadanie
odlupywania wegla od calizny i dlatego majacy
ksztalt stozkowy lub klinowaty. Polgczenie tych
odcinkéw winno zapewniaé cigglo§é przejécia po-
wierzchni jednego odcinka w powierzchnie dru-
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giego, a ponadto winno byé latwo rozlgczne. Zlg-
cze moze byé wykonane zwlaszcza w oparciu o
znane roéznorodne rozwigzania mocowania noza
w uchwycie narzedzia urabiajacego.

Wynalazek umozliwia najracjonalniejszy dob6r
tworzywa dla obu element6w. Oplaca sie bowiem
wykonywaé stosunkowo niewielki element -ostrza
z najdrozszej stali stopowej, aby osiggngé jego
dluzsza prace z duzg wydajnoécia. Rozlgczno$é
elementéw pozwala na wymiane jedynie konco-
wego odcinka ostrza bez wymiany caloSci noza,
gdy stwierdzi sie zuzycie jedynie koncowego od-
cinka ostrza. Wymiana moze byé dokonywana na
miejscu pracy bez uwalniania trzonka noza z
uchwytu w organie urabiajacym. Moze byé do-
konywana prewencyjnie, aby wykluczyé zmniej-
szanie wydajno§ci urabiania na skutek zuzycia
koncowych odcinkéw. ostrzy.

Komplet koncowych elementéw do wymiany
we wszystkich nozach danej maszyny urabiajgcej
moze obslugujacy maszyne nosié w torbie, aby
wykorzystujac chwilowe postoje z innyeh przy-
czyn dokonywaé sukcesywnie wymiany. Komplet
calych nozy do tej samej maszyny urabiajgcej
wazy kilkadziesigt razy wiecej. Musi on byé pod-
wieziony chodnikiem nad$cianowym lub podscia-
nowym, a maszyna urabiajgca musi byé specjalnie
wprowadzona w lokre§lone miejsce i specjalnie
zatrzymana do wymiany nozy. '
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Te cechy noza wedlug wynalazkn stanowia jege
znaczng przewage techniczng i ekonomiczng nad’
nozami znanymi.

N6z do mechanicznego urabiania wegla jest .
uwidoczniony na rysunku w widoku bocznym,
a czeSciowo w przekroju.

N6z sklada sie z trzonka 1 i ostrza zlozonego-
z dwoéch czeSci. Czeéé 2 tego ostrza stanowi odreb-
ny element, a cze§¢ 3 wraz z trzonkiem 1 sta-
nowi jedng calo$é. Polgczenie elementu 1, 3
z elementem 2 jest rozlgczne i moze byé dokona-
ne w. dowolny znany sposéb. Wykonanie tego zla-
cza przedstawione przykiadowo na rysunku po-
lega na uksztaltowaniu na jednym elemencie stoz-
ka 4, a w drugim gniazda odpowiadajgcego temu
stozkowi. Otwoér 5 o osi prostdpa;dlej do osi stoz-
ka 4 stuzy do wkladania narzedzia, Kktérym pod- -
waza si¢ stozek w celu rozilgczania elementow.

Zastrzezenie patemtowe

N6z do mechanicznego urabiania wegla majgcy
ostrze i trzonek do oOsadzania w uchwycie glo-
wicy urabiajgcej, znamienny tym, ze sklada sie
z dwbch elementéw polaczonych rozlgcznie z kt6-.
rych jeden stanowi trzonek (1) i cze$é (3) ostrza,
a drugi
ostrza.

element (2) jest koncowym odcinkiem
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