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Patentanspruch:

Verfahren zur Herstellung eines bindemittelfreien Vliasstoffes mit hohem Kurzfaseranteil,
insbesondere aus nativen ReiRfasern, dadurch gakennzelchnet, dal aus dem Fasermate ial mithohem
Kurzfaseranteil ein Vlies gebildet und das Vlies anschlieRend in nur einer Bearbeitungsstufe
hydrodynamisch verfestigt wird. '

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung batrifft die Herstellung eines Vliesstotfes insbesondere aus nativen Reilfasern, die einan hohen Kurzfaseranteil
aufwaisen.

Charaicteristik des bekannten Standes der Technlk

Bei der Verarbeitung textiler Sekundirrohstoffe zur Wiederverwendung in der Textilindustrie tritt das Problem auf, daB die bai
der Aufldsung dor Textilabfélle entstehenden ReiB8fasern einen sehr hohen Anteil kurzer Fasern aufweisen. Dies ist sehr
ungtinstig, da die Rei8fasern meist der Garnherstellung zugefithrt werden, bei dar ein hoher Kurzfaseranteil nicht verwendbar
ist. Eine weitere Mdgiichkeit der ReiBfaserverarbeitung besteht in ihrer Verwendung zur Vliesstoffherstellung.

In der DE-AS 1560868 ist ein Verfahron beschrieben, bel dem aus Uberwiegend kurzen Zellulosefasern mit Hilfe einer zusétzlich
zugefiihrten Gewebebahn mittels eines Bindemittels ein Vliesstoff hergestellt wird. Dieses Verfahren ist relativ aufwendig,
besonders nachteilig ist der erforderliche Rindemitteleinsatz.

Bisher wurde jedoch davon ausgegangen, dal es bei hohem Kurzfaseranteil ohne Einsatz eines Bindemittels nicht zur Bildung
eines haltbaren Flichengebildes kommen kdnne, dazwischen den Kurzfasern kein Zusammenhalt entstehe. Deshalb wurden die
Reiflfasern mit hohem Kurzfaseranteil bei der Vliesbildung stets nur anteilig dem langfaserigen Material beigemischt.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, ein Verfahren zur Herstellung eines bindemittelf. eien Vliesstoffes zu entwickeln, bei dem mit geringem
Aufwand aus Material mit hohem Kurzfaseranteil ein Erzeugnis mit ausreichender Festigkeit und guten textilen Eige nschaften
entsteht.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, zwischen den Fasern ohne zusétzliche Hilfsmittel einen solchen Zusammenhalt
herzustellen, daB ein textiles Flichengebilde entsteht,

Erfindungsgem&B wird saus dem Fasermaterial mit hohern Kurzfaseranteil, insbesondere aus nativen Reif}fasern, ein Vlies
gebildet und das Vlies anschlieBend in nur einer Bearbeitungsstufe hydrodynamisch verfestigt.

Mit dem erfindungsgomiiien Varfahren ist es méglich, Material mit hohem Kurzfaseranteil direkt zu einem textilen
Flichengebilde zu verarbeiten, ohne dald Bindemittel oder ein relativ groBer Anteil langer Fasern zur Erzielung des
Zusammenhaltes zwischen den Fasern hinzugefligt werden missen. Dies wurde tiberraschend dadurch erreicht, da} das
Kurzfaser-.'ies bei der bekannten hydrodynamischen Verfestigung nur eine einzige Bearbeitungsstufe durchlduft. Bei der
Verarbsitung ldngerer Fasern wird das Vlies der Einwirkung der Wasserstrahlen mehrmals hintereinander ausgesetzt, um eine
beidseitige bestmogliche Faserverwirbelung und damit Varfestigung zu erreichen. Im Falle des Einsatzss einos hohen Anteils
kurzer Fasern war davon auszugehen, daB eine Faservenvirbelung gar nicht entstehen kénnte was durch die mit hohem Druck
einwirkenden Wasserstrahlen zu einem Zerfall des Vlieses fiihren miBta. Dieser Effekt tritt Gberraschend nicht ein, da die
Kurzfasern, auf die die Wasserstrahlen treffen, ihre Lageim Vlies derart 8ndern, dafd sie senkrecht bzw, anndhernd senkrecht zur
Vlissebene ste..an. Daduich entsteht eine dreidimensionalo Vei netzung, die dem Vliesstoff seine Festigkeit gibt. Der entstandene
Vliesstoff weist dariiber hinaus auch gute textile Eigenschaften auf. Er ist aufgrund seiner Struktur voluminds, saugfahig und
besitzt eine flausckige Oberflache.

Durch den hohen Kurzfaseranteil im Ausgangsmaterial massen bei der Herstellung geeignete Filtersysteme eingesetzt werden.
Die aus der Luft herausgefilterten Kurzfasern kénnen dem VliesbildungsprozeB unmittelbar wieder zugefiihrt werden. Aus den
nach der hydrodynamischen Verfestigung aus dem abflieBenden Wasser gefilterten Fasern kann z.B. durch Zugabe eines
Bindemittels ebenfalls ein Vliesstoff hergestellt werden.

Ausfdhrungstaeispiel

Die Erfindung soll nachstehend anhand eines Ausfihrungsbeispieles nZher erldutert werden.

In einer Faseraufbereitungsaniage werden Baumwollreififasern mit einem Kurzfaseranteil von 54,55 % unter 10mm, wobei der
Anteil von Kurzfasern unter 5ram 30% betrdgt, uber die Arbeitsstufen Mischballendffner, Horizontal6flner, Fil'schacht einem
Vliesbildner zugefihrt. Der aerodynamische Vliesbildner erzeugt ein weitgehend isotropes faservlies. Das Faservlies wird im
Viiesverfestiger einseitig bei einer Verfestigungsstufe mittels Wassarstrahlen bei einem Druck von 3MPa zu einem
Wirbelvliesstolf verfestigt. Der verfestigte Wirbelvliesstoff weist eine Flichenmasse von 100g/qm auf.
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Es ist 2u beobachten, daB entgegen den Erwartungen der hohe Kurzfaseranteil wihrend der Wasserstrahlverfestigung nicht zu
einer Zerstdrung des Faservlieses fihrt, sondern die vorhandenen vielen frelen Faserenden mit der Verwirbslung auch zu einer
sehr guten Verfilzung fahren und somit ein Viiesstoff hergestellt wird, der sehr gut geeignet ist zum Mulchen in pflanzlichen
Kuituren. Die im Vliesstoff vorhandenen Festigkeiten sind ausrsichend, um eine maschinelle Vliesstoffausbringung
durchzufihren,

Weiterhin ist bemerkenswert, daB die sonst mittels Wasserstrahlen verfestigten Vliessto**e aufgrund des Verfestigungsdruckes
verhaltnisra&Big flach sind. Da die Kurzfasern sich der &uBeren Einwirkung am ehesten anpassen, daher sich in
Wasserstrahlrichtung orientieren, wird ein sehr voluminéser Wirbelvliesstoff hergestelit.
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