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Inventia se refera la un dispozitiv de inlocuire rapida a unui perete lateral al unei
masini de turnare continud a unui produs metalic, cuprinzand doi cilindri care se
rotesc n sensuri opuse.

Se cunosc dispozitive de turnare continud a unui produs metalic si mai ales a
unei benzi metalice subtiri, ale caror lingotiere sunt constituite, in principal, din doi
cilindri ce se rotesc in sensuri opuse cu axele orizontale si paralele, dispuse fata in
fata si cu un ecartament corespunzator grosimii produsului de turnat.

Metalul lichid este deversat in spatiul de turnare definit de portiunile supra-
fetelor cilindrilor ce se afld deasupra unui plan care trece prin axele paralele ale aces-
tor cilindri st de peretii laterali de extremitate, numiti “fete mici”, sprijiniti pe extremi-
tatile axiale ale cilindrilor, astfel incat sa se obtinad o etanseitate eficace pentru a evita
orice scapare de metal in stare de fuziune.

Este totodata necesar sa se evite sau sa se limiteze solidificarea metalului la
contactul cu peretii laterali. In acest scop, s-a propus realizarea peretilor laterali dintr-
un material izolant termic, astfel,incdt sa se impiedice o racire masiva a metalului in
stare de fuziune la contactul cu acestia.

S-a mai propus utilizarea unor pereti laterali cuprinzand o parte din material
refractar izolant termic inseratd intre cilindri si plasata intre doua placi metalice in
forma de portiuni de inel, aplicati fiecare pe cate o fata frontald plana a fiecarui
cilindru.

In toate aceste cazuri, peretii laterali suferd o uzura in functionare, datorit3
faptului ca vin In contact cu metalul turnat aflat in curs de salidificare si in deplasare
prin intrefierul cilindrilor si cu marginile cilindrilor ce se rotesc.

Este prin urmare necesar sa se inlocuiasca peretii laterali uzati cu pereti noi,
dupd un anumit timp de functionare a masinii de turnare, iar, pentru a efectua
aceasta inlocuire, este necesara oprirea turnarii prin inchiderea iesirii repartitorului
dispus deasupra lingatierei.

Dupa inchiderea repartitorului, turnarea se continud pana la golirea completa
a lingotierei. Se realizeaza atunci inlocuirea fetelor mici.

Fetele mici dispuse de o parte si de alta a extremitatilor cilindrilor sunt sus-
tinute de carucioare mobile montate pe niste glisiere de ghidaj paralele cu axele cilin-
drilor si asociate unor dispozitive de deplasare in translatie intre o pozitie avansata de
lucru, in care partile active ale fetelor mici se afla in contact cu cilindrii si o pozitie re-
trasa, in care fetele mici sunt indepartate de cilindri, montarea nailor fete mici de inlo-
cuire pe carucioarele corespondente avand loc in pozitia retrasa a acestor carucioare.

Carucioarele sunt apoi redispuse 1n pozitia lor avansata de lucru, in care reali-
zeaza punerea in contact si mentinerea fetelor mici in contact cu extremitatile
cilindrilor.

Turnarea poate fi atunci reluatd prin repunerea obturatorului repartitorului in
pozitia sa de deschidere.

In realitate, timpul necesar pentru realizarea inlocuirii fetelor mici, de la inchi-
derea repartitorului pana la redeschiderea sa in vederea reinceperii turnarii, este in
general prea lung (de ordinul a 20 + 45 min) si in consecinta este necesara golirea
completa a repartitorului inainte de efectuarea unei operatiuni de Tnlocuire, deoarece
este dificild mentinerea metalului din repartitor in stare lichida in tot acest timp.

Este deci necesar ca, inainte de a reincepe turnarea, sa fie umplut repartitorul
cu metal lichid.

Anumite operatiuni de intretinere a masinii de turnare, de exemplu, curatirea
cilindrilor sau schimbarea repartitorului, pot fi realizate in perioada de timp necesara
schimbarii fetelor mici.
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Totusi, necesitatea schimbarii fetelor mici dupa trecerea unui anume timp de
functionare continud a masinii se traduce printr-o functionare globald discontinua, cu
perioade de intrerupere relativ lungi si determina o diminuare sensibild a productivitatii
masinii.

Praoblema tehnica, pe care o rezolva inventia consta in realizarea unui dispozitiv
de schimbare rapida a peretilor laterali de extremitate ai unei masini de turnare care
sa permita reducerea considerabild a timpului de rearmare a masinii adica a timpului
scurs intre Tnchiderea repartitorului dinaintea unei operatiuni de nlocuire a peretilor
si redeschiderea repartitorului de dupa inlocuire, pentru a obtine o functionare cvasi-
continud@ a masinii, cu intreruperi de durata limitatd, de exemplu mai putin de trei
minute.

Problema este rezolvata cu un dispozitiv de schimbare rapida a unui perete
lateral al unei masini de turnare continua a unui produs metalic, cuprinzand doi cilindri
care se ratesc in sensuri opuse cu axele paralele dispuse fata in fata la o anumita
distantd, pe ale céror extremitati axiale se sprijind doi pereti laterali,astfel, incat sa
delimiteze un spatiu de turnare intre cilindri si cuprinzédnd un carucior de deplasare
a peretelui lateral, montat mobil pe un suport dupa directia axiala a cilindrilor intre o
pozitie avansata si 0 pozitie retrasa in raport cu cilindrii, acest dispozitiv permitand
reducerea la o valoare foarte scdzuta a timpului de rearmare a masinii pentru a
realiza o schimbare a peretilor Iaterali, astfel, incét sa asigure o functionare cvasi-con-
tinud a masinii de turnare, pentru aceasta dispozitivul cuprinzénd, de asemenea, un
tambur montat pe carucior cu posibilitatea de a se roti in jurul unei axe perpendiculare
pe axa cilindrilor, avand mijloace de fixare pentru cel putin doi pereti laterali in pozitii
care decurg una dintr-alta printr-o rotatie cu un unghi determinat in jurul axei tambu-
rului si mijloace de deplasare in rotatie a tamburului cu pasi de amplitudine corespun-
zatoare unghiului de rotatie determinat, astfel, incat sa deplaseze un perete lateral de
inlocuire dintr-o pozitie de asteptare intr-o pozitie ocupata de un perete lateral in
serviciu ce trebuie inlocuit.

Dispozitivul este prevazut, de asemenea, cu mijloace de preincalzire care actio-
neaza asupra peretelui sau peretilor laterali aflati in asteptare, dupa dispunerea lor
pe tambur. Preincélzirea se poate astfel efectua asupra partii peretelui care va intra
ulterior in contact cu metalul lichid si astfel temperatura acestei parti va fi cea mai
ridicatd cu putinta inainte de punerea in serviciu a peretelui lateral, care va fi deci
operational imediat dup& punerea sa in serviciu.

Dispozitivul, conform inventiei, prezintd urmatoarele avantaje:

- permite reducerea timpului de inlocuire a peretilor laterali ai masinilor de tur-
nare, asigurand o functionare cvasi-continua;

- permite efectuarea cu usurintd si in timp scurt a preincalzirii peretilor laterali
de inlocuire Tnainte de punerea lor in lucru.

In cele ce urmeaza, este prezentat un exemplu de realizare a unui dispozitiv de
inlocuire rapida si de mentinere a unui perete lateral, conform inventiei, in cazul unei
masini de turnare continua a unei benzi subtiri de otel, in legatura si cu fig. 1...7, care
reprezinta:

- fig.1, vedere de sus a unei parti a masinii de turnare si a unui dispozitiv de
inlocuire si de mentinere, conform inventiei, intr-o prima variantd de realizare;

- fig.2, vedere cu sectiune dupa un plan 1 -1, din fig. 1;

- fig.3, vedere laterala dupd un plan 0l - 1l, din fig. 1;

- fig.4, vedere cu sectiune longitudinald analogd sectiunii din fig. 2, a unei a
doua variante de realizare a unui dispozitiv conform inventiei;
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- fig.5, vedere laterala cu sectiune partiald dupa un plan Il - I, din fig. 4;

- fig.6, vedere cu sectiune longitudinald analoga vederii din fig. 4, a unui alt mod
de realizare a celei de-a doua variante;

- fig. 7, vedere din fatd cu sectiune partiald dupa un plan IV - IV, din fig. 6.

Dispozitivul, conform inventiei, functioneaza in legatura cu o instalatie de tur-
nare continua alcatuitd din doi cilindri, 1 si 2 dispusi cu axele lor orizontale si paralele,
avand intre ei un spatiu 3 de Iatime mica, corespunzand grosimii benzii de otel a carei
turnare se asigura intre cilindrii 1 si 2.

Cilindrii 1 si 2 sunt prevazuti cu niste prelungiri a si, respectiv b, prin inter-
mediul carora cilindrii 1 si  sunt montati cu posibilitatea ratirii in niste lagare si antre-
nati intr-o miscare de rotatie in sens invers unul fata de celdlalt. Prelungirile pot fi
montate de aceeasi parte a cilindrilor, ca in fig. 1, sau de o parte pentru un cilindru
si de partea cealaltda pentru celdlalt cilindru.

Cilindrii 1 si 2 delimiteaza intre suprafetele lor laterale, deasupra unui plan
orizontal ce trece prin axele lor la nivelul la care ecartul 3 dintre cilindri este cel mai
mic, un spatiu de turnare care este inchis, la nivelul extremitatilor longitudinale ale
cilindrilor 1 si 2, de catre doi pereti laterali,cum ar fi peretele 4 mentinut contra
cilindrilor 1 si @ in pozitie de stréngere si de etanseitate de catre un dispozitiv de
schimbare rapida si de mentinere, conform inventiei, desemnat la modul general prin
reperul A.

Dispozitivul A cuprinde un suport 5, care se sprijind prin intermediul unui soclu
6 pe platforma masinii de turnare si doua coloane laterale 7 si 8 fixate cu niste col-
tare pe soclul 6 si sustinand la partea lor superioara céte o glisierd longitudinala 9 si,
respectiv 10 alcatuitd din doua parti introduse una intr-alta si fixate cu suruburi.

Coloanele laterale 7 si 8 ale batiului si glisierele corespondente 9 si 10 sunt
dispuse dupa directia axelor cilindrilor 1 si 2 sau dupa directia longitudinald, de o
parte si de alta a planului vertical median al spatiului de turnare 3.

Un carucior 11 este montat cu posibilitatea de translatie dupa directia longi-
tudinald pe suportul 5, prin intermediul glisierelor 9 si 10, caruciorul 11 fiind prevazut
cu niste elemente laterale de ghidaj 12 si 13, care se angajeaza intre cele doua parti
ale glisierelor 9 si, respectiv 10.

Dupa cum se poate vedea in fig. 2, caruciorul 11 are o deschizdtura 14, care
il traverseaza la nivelul céreia este fixata o coloand 15 cu ax vertical dirijata n jos in
interiorul suportului 5 si sustindnd la extremitatea sa inferioard un lagar 16 cu ax
vertical. Suportul 5 mai are pe suprafata sa superioara o coroana 17 alcatuita dintr-
un lagar cu role conic coaxial coloanei 15 si lagarului 16.

Un tambur 18 este montat cu posibilitatea de a se roti in jurul axei verticale
a coloanei 15 a caruciorului 11 prin intermediul lagarului 17 si al unui arbore tubular
19 montat cu posibilitatea rotirii in interiorul lagarului 16.

Tamburul 18 are o placa de baza 20, care se sprijind pe inelul interior al laga-
rului conic 17 si niste pereti laterali 21, 22 si 23 asezati pe soclul 20 si asamblati
intre el prin sudare dupa muchii la partea lor superioara, astfel, incat sa fie dispusi
dupa trei laturi ale unui paralelogram. Fiecare dintre peretii verticali 21, 22 si 23 ai
tamburului 18 este prevazut cu mijloace de fixare a unui perete lateral, cum ar fi,
peretele lateral 24 in serviciu contra cilindrilor 1 si 2 si peretii 25 si 26, care pot fi
pereti laterali noi in pozitie de asteptare pe tamburul 18.
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Pe suportul 5 se afta doud vinciuri 27 si 28 de deplasare in translatie pe direc-
tia longitudinald a c&ruciorului 11 ce sustine tamburul 18, pe care sunt fixati peretii
laterali.

Fiecare dintre vinciurile 27 si 28 este prevazut cu un corp fixat pe suportul 5
si cu o tija legata la extremitatea din spate a caruciorului 11.

Vinciurile 27 si 28 permit deplasarea caruciorului 11 ce sustine tamburul 18,
intre o pozitie avansata cétre cilindri, ca cea reprezentata in fig. 1, si o pozitie retrasa
in care tamburul 18 si peretele lateral 4 sunt depdrtati de suprafetele de extremitate
ale cilindrilor 1 si 2.

Arborele tubular 19 al tamburului 18 este solidar, la extremitatea sa infe-
rioard, cu un scripete cu lant 29.

Tamburul 18, care este montat cu posibilitatea de a se rati pe suportul 11 1n
jurul axei verticale comune lagarelor 16 si 17 poate fi antrenata in miscare de rotatie
prin intermediul unui vinci hidraulic rotativ 30 fixat pe un suport 31 solidar cu coloana
15. Vinciul 30 este previzut cu un ax rotativ vertical pe care este fixat un scripete cu
lant 32 care asigurd antrenarea scripetelui cu lant 29 solidar cu arborele tubular 19,
prin intermediul unui lant 33 angrenat pe partile dintate ale scripetilor 29 si 32.
Aceastd antrenare poate fi realizata si cu o curea de transmisie.

Caruciorul 11 are pe suprafata sa superioard un opritor fix 34,iar soclul tam-
burului 18 este traversat de deschideri ca 35 si 36, in care se poate angaja un opri-
tor mobil 37.

De altfel, suportul 5 mai sustine si un vinci de indexare 38 avand o dispunere
verticald si find prevézut cu o tija la extremitatea céreia este fixat un stift de blocare
39.

Atunci cand caruciorul 11 este plasat in pozitia sa retrasa cu ajutorul vinciurilor
27 si 28, tamburul 18 este suficient de departat fata de cilindrii 1 si 2 pentru a se
putea roti in jurul axei sale verticale, astfel, incat sa prezinte un nou perete lateral fata
in fatd cu cilindrii 1 si 2.

O rotatie de un sfert de turd a tamburului 18 permite plasarea peretelui 25
fata in fat3 cu cilindrii, adica in pozitia ocupata anterior de peretele 24.

Ratatia tamburului 18 cu un sfert de turd permite astfel plasarea unui perete

lateral nou intr-o pozitie de cuplare cu suprafetele de extremitate ale cilindrilor 1 si 2. °

Opritorul mobil 37 este dispus intr-o astfel de pozitie, astfel, incat sa vina in
contact cu opritorul fix 34 atunci cand tamburul a facut un sfert de tura in sensul
dorit (de exemplu, conform fig. 1, in sensul acelor de ceasornic, pentru a orienta
peretele 25 dupa orientarea initiala a peretelui 24).

Contactul dintre opritorul mobil 37 si opritorul fix 34 permite oprirea rotatiei
tamburului dupd un sfert de tura. In cazul in care doar doua fete mici sunt montate,
simetric, pe tambur, tamburul va putea efectua intre doua pozitii ale opritorului juma-
titi de turd, alternativ intr-un sens si in celalalt. In cazul a mai mult de doua fete mici,
cel putin unul dintre opritoare este escamotabil.

Tamburul 18 este imobilizat si fixat prin intermediul stiftului 39 al vinciului de
indexare 38, care se introduce intr-o deschidere a soclului 20 al tamburului, deschi-
dere situata intr-o pozitie ce permite indexarea rotatiei tamburului.

Asa dupd cum se poate vedea mai ales in fig. 2 si 3, fetele mici 24, 25 si 26,
care sunt alcituite, cel putin partial din material refractar, au margini circulare opuse
corespunzand marginilor cilindrilor 1 si 2 cu, care vin in contact.
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Materialul refractar este, de preferintd, inserat intr-un invelis metalic, formand un
ansamblu premontat numit casets.

Fata mica 24, vizibild in fig. 2 si 3, este fixata pe un suport metalic 40, care
este la réndul sdu legat de peretele vertical 21 al tamburului prin mijloace de legatura
care i asigura fetei mici 24 o anumit3 libertate de deplasare dupa directia longitudi-
nala, pentru a asigura strangerea fata de partile de extremitate ale cilindrilor 1si2.

Aceste mijloace de legaturd cuprind un ansamblu de vinciuri de impingere 41
fixate pe peretele 21, ale céror tije sunt legate de suportul 40 intr-un ansamblu de
puncte repartizate pe suprafata fetei mici, asa dupa cum se poate vedea in fig. 3.

Vinciurile 41 exercitd o apasare pe suportul 40, dupa directia longitudinals,
inspre extremitatile cilindrilor 1 si 2, astfel, incat fata mica 24 sa fie aplicatd in mod
etans pe cilindri, atunci cand tamburul 18 si caruciorul 11 se afls in pozitia lor
avansata, asa dupa cum apare in fig. 1.

Vinciurile 41 ar putea fi inlocuite prin arcuri de compresie intercalate intre
suprafata anterioara a peretelui 16 al tamburului si suprafata posterioarad a suportului
40.

Mijloacele de legaturd mai cuprind si niste vinciuri sau arcuri de tractiune 42
legate de suportul 40, la partea sa superioara si la partea sa inferioara, astfel, incat
sa exercite asupra casetei o fortd de tractiune dupa directia longitudinald, intr-un sens
opus fortei exercitate de catre dispozitivele de sprijin 41.

Niste captatoare de deplasare 43 sunt dispuse intre peretele 21 si suportul
40, pentru a determina deplasdrile si pozitia suportului 40 in timpul asezarii fetei mici
24 si in timpul utilizirii masinii de turnare. Captatoarele 43 permit n particular con-
trolul pozitionarii si al uzurii fetei mici 24.

Mijloacele de sprijin 41 si mijloacele de tractiune 42 ale fetei mici 24 a carei
parte activa vine n contact cu cilindrii 1 si 2, asigura o fixare supla a casetei, care
prezintd o anumitd libertate de deplasare dupa directia orizontala.

Suportul 40 al fetei mici 24 este sprijinit pe niste axe 44, care asigura men-
tinerea sa in directia verticala si pe niste proeminente laterale 45, care asigura menti-
nerea sa in directia transversala, pe timpul turnarii.

Va fi descrisd in continuare o operatiune de schimbare a unui perete lateral
utilizénd dispozitivul, conform inventiei, asa cum este acesta reprezentat in fig. 1, 2
si 3.

Atunci cand a fost detectatd, prin intermediul captatoarelor de deplasare 43,
0 uzura a partii active a peretelui lateral 24, care impune inlocuirea sa, se inchide
repartitorul de alimentare a lingotierei alcituits din cilindri si din fetele mici, dupa care
se continua turnarea pana la golirea completd a lingotierei.

Se deplaseaza atunci caruciorul 11 si tamburul 14 citre o pozitie retrasa inde-
partata de cilindrii 1 si 2, utilizandu-se vinciurile 27 si 28 fixate pe suportul 8.

Se verifica pozitia opritoarelor, astfel, incat s& se determine o rotire a tambu-
rului cu un sfert de turd in sensul dorit, de exemplu, pentru a plasa fata mica 25 intr-
0 pozitie, fatd in fatd cu extremitatile cilindrilor 1 si 2, in locul fetei mici 24.

Fata mica 25 este echipata cu o parte activa nous si a fost preincalzita cu aju-
torul unui dispozitiv,nefigurat, care poate fi, de exemplu, un arzitor sau un dispozitiv
de incalzire prin radiatii de la distanta.

Caruciorul 11 si tamburul 18 sunt apoi deplasati in directia cilindrilor 1 si 2,
pana in momentul in care partea activaa fetei mici 25 ajunge in contact cu
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extremitatile cilindrilor pentru a fi mentinutd apasata pe cilindri cu o anumita presiune,
prin intermediul dispozitivelor de sprijin 41.

Caruciorul 11 ce poartd tamburul 18 este ancorat, la nivelul glisierelor 9 si
10, in pozitia sa avansatd, prin intermediul unor vinciuri de strangere 46.

Pe durata tuturor operatiunilor necesare efectuarii schimbarii fetei mici, se
poate efectua o periere a partilor de extremitate si a tablei cilindrilor, pentru a elimina
particulele, de exemplu de zgura, care s-au lipit, eventual, pe aceste suprafete. Se
imbunatateste astfel calitatea produsului la reinceperea turnarii.

Se pot realiza, utilizand dispozitivul conform inventiei, schimbari ale peretilor
laterali intr-un timp foarte scurt, de exemplu de tret minute sau chiar inferior acestuia.

Avand in vedere durata foarte redusa a schimbarii fetei mici, este paosibila
efectuarea schimbarii fara a goli repartitorul.

Este totodatd posibild mentinerea cilindrilor in miscare de rotatie in timpul
operatiunilor de schimbare.

Diferitele vinciuri de strangere si de tractiune a casetei cu partea activa a fetei
mici sunt alimentate de catre un bloc hidraulic 47 dispus in interiorul tamburului 18,
deasupra extremitatii superioare a coloanei 19.

Cablurile si conductele de alimentare ale blocului hidraulic patrund in interiorul
coloanei 19 si al tamburului, prin intermediul unei jonctiuni rotative 48 fixate pe extre-
mitatea inferioara a caruciorului 11.

In fine, mijloacele de ghidare a cablurilor si conductelor de alimentare ale fetei
mici si ale tamburului sunt alcatuite dintr-un lant port-cablu 49 dispus pe partea supe-
rioara a suportului 5.

In fig. 4 si 5 este reprezentat un dispozitiv de inlocuire rapidd, conform
inventiei, intr-o altd varianta de realizare, desemnat prin reperul B.

Dispozitivul de inlocuire B cuprinde un suport 50 de directie longitudinala fixat
pe planseul masinii de turnare si avand niste coloane laterale verticale la partea supe-
rioard a carora sunt fixate niste glisiere de directie longitudinald 51 si 52. Pe suportul
50 este montat un carucior 53 mobil dupa directia longitudinala, prin intermediul
partilor laterale externe, ale placii sale de baza 54.

Caruciorul 53 poate fi deplasat dupa directia longitudinald pe suportul 50 de
catre un vinci hidraulic montat in acest suport, a carui tija 85 este legata de
caruciorul 53.

Caruciorul 53 cuprinde doua coloane verticale 56 si 57 fixate prin sudura pe
suprafata superioara a placii de baza 54.

Intre coloanele 56 si 57 este montat cu posibilitate de rotatie un tambur 58,
prin intermediul unui arbore tubular 59 avand o dispunere orizontald, ale carui parti
de extremitate sunt montate in lagare de pe coloana 56 si, respectiv 57.

Arborele 59 ce constituie partea centrald a tamburului este solidar cu patru
pereti 60, 61, 62 si 63, prin intermediul unor traverse 64.

Fiecare dintre peretii 60, 61, 62 si 63, sustine o caseta cuprinzand un suport
de caseta si partea activd a unei fete mici. Partile active ale fetelor mici fixate pe
peretii 60, 61, 62 si 63 si fetele mici corespondente sunt desemnate prin reperele
65, 66, 67 si, respectiv 68.

Suporturile de casetd pe care sunt fixate fetele mici 65, 66, 67 si 68, sunt
ele insele legate de peretii 60, 61, 62 si 63, in acelasi mod cu cel descris cu referire
la peretele 24 al dispozitivului reprezentat in fig.1, 2 si 3.
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Un vinci rotativ 89 este fixat intr-o deschidere, care traverseaza coloana late-
rald 86 a caruciorului 53. Axa vinciului 69 poarta un scripete 70, care permite antre-
narea in miscare de rotatie, prin intermediul unui lant sau al unei curele 71, a unui
al doilea scripete 72 solidar cu extremitatea arborelui tubular 89 al tamburului 58.

Coloana 57 a caruciorului 53 este prevazuta cu un vinci de indexare 73 a carui
tijd 74 poate fi introdusa intr-o deschidere a unui perete 75 solidar cu arborele
tubular 59 al tamburului 58. Vinciul de indexare 73 permite realizarea blocarii pe
pozitie a tamburului 58, dupa o rotatie care sa fi adus partea activad 64 a unei fete
mici, fatd in fatd cu cilindrii.

Functionarea dispozitivului reprezenat in fig. 4 si 5 este practic identica functio-
narii descrise cu referire la dispozitivul reprezentat in fig. 1, 2 si 3, partile active ale
fetelor mici 64, 85, 66 si 67 putand fi aduse prin rotatii succesive de cate un sfert
de tura, fatd in fatd cu cilindrii masinii de turnare, atunci cand caruciorul 53 este
plasat in pozitie retrasa.

Diferentele dintre dispozitivul din fig. 1, 2 si 3 si dispozitivul din fig. 4 si 5 se
refera la directia axei de rotatie a tamburului (verticald, in primul caz si orizontald, in
cel de-al doilea caz) si la prezenta, in cel de-al doilea caz, a patru fete ale tamburului
care permit plasarea a patru casete cu partile active ale patru fete mici.

Este evident ca, in cazul dispozitivului cu tambur vertical din fig. 1...3, este
posibila plasarea a patru fete mici pe patru pereti ai tamburului in locul celor trei fete
mici descrise.

in fig. B si 7 este reprezentat un alt mod de realizare a variantei de dispozitiv
de inlocuire rapida reprezentat in fig. 4 si 5.

Dispozitivul reprezentat in fig. 6 si 7 cuprinde un suport longitudinal 76 ale
carui coloane laterale au la partea lor superioara niste glisiere 77 si 78. Un carucior
79 este montat mobil dupa directia longitudinald fata de suportul 76, prin intermediul
partilor laterale 80 ale bazei caruciorului angajat in glisierele 77 si 78. Un vinci a
carui tija 81 legata la caruciorul 79 a fost reprezentata in fig. 6 si 7 permite depla-
sarea caruciorului 79 intre o pozitie avansata in vecindtatea extremitatilor cilindrilor
unei instalatii de turnare si o pozitie retrasa.

Caruciorul 79 cuprinde niste coloane laterale 82 si 83, intre care este montat
un tambur rotativ 84, prin intermediul unui arbore tubular orizontal 85 aflat in lega-
tura cu niste traverse 86.

Tamburul 84 cuprinde doi pereti paraleli 87 si 87, care sustin fiecare cate o
caseta de suport al partii active 89 sau 90 a unei fete mici a masinii de turnare.

Casetele de suport al fetelor mici sunt legate la peretii corespondenti 87 si 88
intr-un mod identic casetelor de suport al fetelor mici 65, 66, 67 si 68 legate la
peretii 60, 61, 62 si 63 ai tamburului 58, reprezentat in fig. 4 si 5.

Diferenta dintre tamburii dispozitivelor reprezentate, pe de o parte in fig. 4 si
5 de pe cealalta parte in fig, B si 7 este aceea ca tamburul dispozitivului din fig. 4 si
5 cuprinde patru pereti de sustinere a patru fete mici in timp ce tamburul dispozitivului
din fig. 6 si 7 nu cuprinde decéat doi pereti de sustinere a doua fete mici.

Atunci cand caruciorul 79 si tamburul 84 sunt intr-o pozitie retrasa fata de
cilindrii masinii de turnare, tamburul 84 poate fi ratit cu o jumatate de tura, astfel,
incat sa schimbe intre ele pozitiile fetelor mici 89 si 90.

Inainte de efectuarea schimbarii fetei mici este posibild, ca mai Tnainte,
preincalzirea fetei mici de inlocuire inainte de a o plasa prin rotirea tamburului intr-o
pozitie fata in fatd cu cilindrii.
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In cazul dispozitivelor de inlocuire reprezentate in fig. 1...3, 4 si 5, respectiv
6 si 7, dupa inlocuirea unei fete mici uzate, dupa repornirea instalatiei, se poate
realiza demontarea acestei fete mici uzate intrucat pozitia corespunzatoare de pe
tambur este accesibild. Se realizeaza atunci montarea unei casete ce cuprinde o parte
activa noud pe peretele corespunzator al tamburului si se face preincalzirea fetei mici
in aceasta pozitie.

In orice caz, dispozitivul conform inventiei, permite realizarea intr-un mod foarte
rapid a schimbarii peretilor laterali sau a fetelor mici ale masinii de turnare continua.

Dispozitivul, conform inventiei, permite totodata realizarea in mod simplu a
preincalzirii fetelor mici Tnainte de punerea acestora in pozitia de lucru pe cilindrii
masinii de turnare.

El permite in acelasi timp plasarea pe tambur, n timpul functiondrii masinii de
turnare, a peretilor laterali noi de inlocuire.

Inventia nu se limiteaza la exemplele de realizare care au fost descrise, astfel
cd, suportul, caruciorul si tamburul, ca si mijloacele lor de deplasare, pot fi realizate
intr-un mod diferit de cel care a fost descris.

Tamburul poate cuprinde doar doi pereti care sa& permita plasarea a doua fete
mici sau din contrd, un numar mai mare de pereti care sa permita plasarea simultana
a mai mult de doi pereti pe tambur.

Atunci cand dispozitivul este prevazut cu arzatoare de preincalzire, este
avantajos, desi nu indispensabil, din mative de spatiu, s& se plaseze aceste arzatoare
paralel cu axele cilindrilor, facandu-le sa actioneze asupra unui perete lateral de
inlocuire situat simetric peretelui lateral in serviciu In raport cu axa tamburului.
Tamburul poate atunci sa fie prevazut doar cu doi pereti laterali dispusi simetric, unul
fiind schimbat si preincalzit in timp ce celalalt este in serviciu.

Inventia se aplicd nu numai masinilor de turnare intre cilindri a benazilor, ci si
masinilor de turnare intre cilindri a altor produse metalice.

Revendicari

1. Dispozitiv de inlocuire rapida si mentinere a unui perete lateral al unei masini
de turnare continud a unui produs metalic intre cilindri care se rotesc in sensuri
opuse, cu axe paralele, dispusi fata in fatd cu un ecart anume, pe extremitatile carora
se sprijind doi pereti laterali, astfel, incat sa delimiteze un spatiu de turnare intre
cilindri si care cuprinde un carucior de deplasare a peretelui lateral, montat mobil pe
un suport in directia axiald a cilindrilor intre o pozitie avansata si o pozitie retrasa in
raport cu cilindrii, caracterizat prin aceea ca mai cuprinde un tambur (18] montat
cu posibilitatea de a se roti pe caruciorul (11) in jurul unei axe perpendiculare pe axa
cilindrilor (1 si 2) si prevazut cu mijloace de fixare pentru cel putin doi pereti laterali
(@) in pozitii ce decurg una dintr-alta in urma rotatiei cu un unghi determinat in jurul
axei tamburului (18) si mijloace de deplasare in rotatie 29, 30, 31, 32 si 33) a tam-
burului {18) cu pasi de amplitudine corespunzadtoare unghiului de rotatie determinat
amintit anterior, astfel, incat sa aiba loc deplasarea unui perete lateral de nlocuire
(25) dintr-o pozitie de asteptare intr-o pozitie ocupata de un perete lateral in serviciu
(26) de inlocuit, pentru preancalzirea peretelui lateral de inlocuire (25) find prevazute
mijloace de incalzire.

2. Dispaozitiv, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca tamburul
{(18) este montat cu posibilitatea de a se roti in jurul unui ax vertical.
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3. Dispozitiv, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca tamburul
(58) este montat cu posibilitatea de a se roti in jurul unui ax orizontal.

4. Dispozitiv, conform revendicarilor 1...3,caracterizat prin aceea ca mijloa-
cele de fixare a peretilor laterali (4) cuprind, pentru fiecare dintre peretii laterali, un
suport (40) pe care este fixat peretele lateral si mijloace (41, 42, 44 si 45) de lega-
tura intre suportul peretelui lateral (4) si un perete plan corespondent al tamburului.

9. Dispozitiv, conform revendicarii 4, caracterizat prin aceea ca tamburul
(84) cuprinde doi pereti plani (85 si 86) paraleli, ale céror poziti decurg una de
cealaltd in urma unei rotatii de jumatate de turd a tamburului in jurul axei sale.

6. Dispozitiv conform revendicarii 4,caracterizat prin aceea ca tamburul (18
si 58] cuprinde niste pereti plani perpendiculari,doi cate doi si dispusi dupa fetele unui
paralelipiped, ale caror poziti decurg una din cealalts in urma unei rotatii de un sfert
de tura a tamburului.

7. Dispozitiv, conform revendicarii 6, caracterizat prin aceea ca tamburul
(18] cuprinde trei pereti (21, 22 si 23), perpendiculari doi cate doi.

8. Dispozitiv, conform revendicarii 6, caracterizat prin aceea ca tamburul
(58) cuprinde patru pereti (60, 61, 62 si 63), perpendiculari doi cate doi.

8. Dispozitiv, conform revendicarilor 1...8,caracterizat prin aceea ca
mijloacele de deplasare in miscare de rotatie a tamburului (18] sunt asociate cu niste
opritoare (34 si 37) fixate pe un cirucior (11) si pe un tambur (18), astfel, incat s3
limiteze deplasarea in miscare de rotatie a tamburului la un pas de amplitudine, cores-
punzatoare unghiului de rotatie determinat.

Presedintele comisiei de examinare: ing. Anghel Radu
Examinator: ing. Spataru Magdalena
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