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Przyrzad do mechanicznego zalamywania czolowych krawedzi
zebow kol zebatych
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Dziedzina techniki. Przedmiotem wynalazku ijest
przyrzagd do mechanicznego zalamywania czolowych
krawedzi zebéw ko6t zebatych.

Stan techniki. Znane sg przyrzgdy do mechanicz-
nego zalamywania czolowych krawedzi zebéw kot
zebatych, np. z opisu patentowego PRL nr 63044,
lecz sg to przyrzady skomplikowane, kosztowne, zaj-
mujgce duzo miejsca, ze skomplikowanym ukiadem
sterujgcym do obracania obnabianego kola zebate-
go dla zalamania krawedzi kolejnego zeba. Ponadto
narzedziem skrawajgcym jest dtutaj kosztowna
i szybko zuzywajgca sie¢ tarcza szlifierska. Przyrza-
dy te sg trudne w zastosowaniu do ko6l zebatych
o malych modulach wystepujacych zwlaszcza
w precyzyjnych konstrukcjach.

Istota wynalazku. Przedmiot wynalazku ma na
celu usuniecie wyzej wymienionych mniedogodnosci.
Zadanie 'to zostalo rozwigzane przez zastosowanie
przyrzagdu skladajgcego sie z elementu skrawajgce-
go w ksztalcie drobno uzebionego katowego freza,
w ktérym obie powierzchnie stozkowe machylone sg
wzgledem siebie pod katem okolo 90°, przy czym
frez jest $ciety wzdluz cieciwy krétszej miz jego
§rednica oraz elementu prowadzgcego w Kksztalcie
tarczy uzupelniajgcej Sciety cze$é freza, przymoco-
wanej do miego mozlgcznie i tak ukszbtaltowanej, ze
poczatkowy skrawajgcy wycinek freza zbiega sig
z konicowym, daszkowo uksztaltowanym wycinkiem
prowadzgcej tarczy, a koricowy skrawajgcy wycinek
freza maklada sie z poczgtkowym wycinkiem tar-
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czy, przy czym odstep miedzy ich wierzcholkami
réwny jest podzialce obrabianego kola =zebatego,
a otwér freza przesuniety jest wzgledem jego ze-
wnetrznej $rednicy.

Objaénienie figur rysunku. Przedmiot wynalazku
uwidoczniony jest w przykladzie wykonania na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia element skra-
wajacy w ksztalcie $cietego, drobno uzebionego fre-
za katowego w widoku z boku, fig. 2 przedstawia
frez z widoku z przodu, fig. 3 przedstawia element
prowadzacy w kszalcie odpowiednio wycietej
i uksztaltowanej tarczy w widoku z boku, fig. 4
przedstawia tancze w widoku z goéry, fig. 5 przed-
stawia tarcze w widoku z przodu, fig. 6 przedsta-
wia przyrzad zmontowany wraz z obrabianym ko-
lem zebatym w widoku z boku, a fig. 7 przedstawia
przyrzad z obrabianym kolem w widoku z goéry.

Przyklad wykonania wynalazku. Przyrzad do me-
chanicznego zatlamywania czolowych krawedzi ze-
béw ko6l zebatych jak uwidoczniono na fig. 1 do 7
sklada sie z elementu skrawajgcego w kszbalcie fre-
za 1 oraz elementu prowadzgcego 'w ksztalcie odpo-
wiednio wycietej i uksztaltowanej prowadzgcej tar-
czy 2.

Oba wymienione elementy sa polgczome ze sobg
rozlgceznie. Przyrzagd osadzony jest na gwintowanym
trzpieniu 3 z kolnierzem 4 i wpustem zabezpiecza-
jacym przed obréceniem i docisnietym do kolnierza
4 nakretks 5.
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Opis dzialania. Trzpiefi 3 z osadzonym na nim
przyrzgdem 1, 2 mocowany jest we wrzecionie me-
chanizmu obrotowego o obrabiane zebate kolo 6
mocowane jest obrotowo w uchwycie. Po urucho-
mieniu wrzeciona pmzyrzagd 1, 2 obracajac sie
w kierunku zgodnym 2z ruchem wskazéwki zegara
wedlug fig. 6 Scina elementem skrawajgcym, tj. fre-
zem 1 czolowe krawedzie obrabiamego zebatego ko-
la 6, a prowadzgca tareza 2 po kazdym wobrocie
przyrzadu 1, 2 powoduje obrécenie zebatego kola 6
o jedng podaialke.

PRezyrzad 1, 2 wspélpracuje z zgbatym kolem 6
na zasadzie wspélpracy jednozwojowego Slimaka ze
Slimacznicg, ktérg jest w tym wypadku zebate ko-
1o 6. o

Zastr*zez_e:-nria patentowe

1.” Przyrzad do mechanicznego zalamywania czo-
lowych krawedzi zebdéw k6t zehatych zwlaszcza
o malych modulach, znamienny tym, Ze sklada sie
z elementu skrawajgcego w ksztalcie drobno uzg-
bionego katowego freza (1), w ktérym obie po-
wierzchnie stozkowe nachylone sg wzgledem siebie
pod katem okolo 90°, przy czym frez (1) jest Scie-
ty wzdluz cieciwy krétszej miz jego S$rednica oraz
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elementu prowadzgcego w ksztalcie tarczy (2) uzu-
pelniajacej Sciety czesé freza (1).

2. Przyrzad do mechanicznego zalamywania czo-
lowych krawedzi zebéw kél zebatych zwlaszcza
o malych modulach, wedlug zastrz. 1, zmamienny
tym, ze przymocowana do freza (1) tarcza (2) jest
tak uksztaltowana, ze poczatkowy skrawajacy wy-
cinek freza (1) zbiega si¢ z koncowym wycinkiem
(%) prowadzacej tarczy (2), a koncowy skrawajgcy
wyeinek freza (1) maklada sie z poczatkowym wy-
cinkiem prowadzgcej tarczy (2).

3. Przyrzad do mechanicznego zalamywania czo-
lowych krawedzi kol zebatych zwlaszcza o matych
modulach wediug zastrz. 1, znamienny tym, ze od-
step miedzy wierzchotkami mnatozonych na siebie
freza (1) i tarczy (2) rowny jest podzialce obrabia-
nego zgbatego kola (6).

4. Przyrzad do mechanicznego zalamywania kra-
wedzi k6l zebatych zwlaszcza 0 maltych modutach
wedlug zastrz. 3, znamienny tym, ze w miejscu zbie-
gania sig freza (1) z tarcza (2) koficowy jej wycinek
(7) jest uksztaltowany daszkowo.

5. Przyrzad do mechanicznego zalamywania czo-
lowych krawedzi két zebatych zwlaszcza o matych
modutach wedlug zastrz. 4, znamienny tym, ze otwoér
freza (1) przesuniety jest wzgledem jego Srednicy
zewnetranej.
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