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SISTEMA ANTIROTAZIONE, ANTIOSCILLAZIONE E

ROVESCIAMENTO DI CESTELLI E VASSOI NELLE

s MACCHINE PER LA MOVIMENTAZIONE DI PR ODOTTI

. DESCRIZIONE

|
Il presente brevetto & attinente al settore degli impianti per la

cottura degli alimenFti solidi come la pasta (secca o fresca), il riso,
ortaggi, ecc. € per le{f movimentazione di piccoli oggetti in genere.

10 Esistono impianti f;)er la cottura dotate di vassoi con cestelli
trascinati da una catena o cinghia che esegue un tragitto in una
vasca per la cottura i’n acqua calda.

Per il corretto e sicuro trattamento dei prodotti & necessario che il
vassoio non oscilli néé tanto meno si rovesci.

15 La posizione orizzczmtale del vassoio viene finora disposta e
mantenuta ponendo, il punto di fulcro e di trascinamento del
vassoio in posizione sopraelevata rispetto al suo centro di gravita.
Ciononostante ad ogiili cambio di direzione del percorso il vassoio

tende ad oscillare attorno al suo fulcro o a rimanere inclinato con

20 il rischio che il pro:dotto contenuto nel cestello del vassoio si
muova e cada. Sei poi la catena di trascinamento non &
opportunamente tesa ii vassol ¢ la catena oscillano con 1 medesimi
rischi di mescolamento e caduta del prodotto.

Per ovviare ai suddet:ti inconvenienti si € studiato e realizzato un

25 nuovo sistema antirotazione ed antioscillazione per cestelli e
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vassol durante tutto 1l tragitto ed in particolare nei cambi di
direzione nelle maicchine per la movimentazione di prodotfi in
genere ed alimentafi in particolare.

Il nuovo sistema sii compone di dispositivi meccanici tali per cui
ciascun vassoio con cestelli rimane sempre correttamente
orizzontale in tuttc; 1l percorso ed in particolare nei cambi di
direzione del tragitt%) di lavorazione.

Come nelle macchine descritte nella domanda di brevetto PD 97
A 67 dello stesso Iiichiedente 1 vassol con cestelli sono applicati
alla catena di trascil:lamento con il punto di fulcro piu alto del loro
centro di gravita. |

Ciascun vassoio € cliotato di almeno una ruota dentata fissa posta
su un lato del vassoio ed in prossimita della catena di
trascinamento. i

Sui medesimi bordi?del vassoio sono presenti uno o due pemi o
bottont o rotelle fo;lli ai lati della ruota dentata ed alla stessa
altezza di detta ruota dentata.

Nei tratti rettilinei oilrizzontali del percorso det vassoi sono poste
delle guide o pattiniE orizzontali i quali, agendo sui bordi inferiort
e/o superiori del Vassoio, mantengono il vassoio stesso in
posizione orizzontak:a.

Tali guide o pattini s?ono principalmente e preferibilmente costituiti
da aste metalliche rigide e rette rivestite di uno strato di materiale

a basso coefﬁciente: d’attrito e possono essere poste sopra €/o

sotto il bordo del 1 vassoio per evitare sobbalzamenti dovuti
f .
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all’azione di trasciniamento.

In ogni caso le giuide o pattini sopra e/o sotto il vassoio si
mterrompono a breffe distanza dal punto in cui il percorso cambia
di direzione, compatibilmente con le dimensioni del vassoio e con
Pentita della van'azijone di direzione.

Net tratti verticali ciel percorso det vassoi sono poste delle guide
piane verticali comle quelle sopra citate o guide con sezione a
forma di C. Su tali éuide piane o con sezione a C insistono i perni
o bottoni o rotelle t?olli presenti ai lati della ruota dentata di ogni
vassoio in modo da 'mantenere costante la distanza orizzontale fra
la ruota dentata d%:l vassolo, a cui ¢ applicata la catena di
trascinamento, ed i perni o bottoni o rotelle folli ovvero mantenere
orizzontale il vassoic:‘).

Sulle ruote dentate i:ngrananti nelle maglie della catena di vassoi
per il cambio di direzione della catenaria sono applicate ulteriori
ruote dentate di minori dimensioni aventi lo scopo di mantenere
orizzontali 1 vassoi n€1entre percorrono I’arco di cerchio di cambio
di direzione della catfena.

Queste ruote sono épplicate lateralmente e parallelamente alla
ruota dentata di tras‘pinamento, sul lato rivolto verso dette ruote

. {
dentate dei vassor.

In ogni caso 1l modulo di assemblaggio e il funzionamento delle
|
ruote dentate applicate alla ruota dentata di trascinamento rimane
costante € viene qui di seguito descritto per un singolo vassoio.
|

Una ruota dentata, jsuccessivamente chiamata ruota coassiale
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fissa, 1dentica sia per dimensioni che per modulo dei denti alla
ruota dentata dei V%ISSOI', & posta coassialmente alla ruota dentata
di trascinamento, sﬁ;l medesimo lato rivolto verso i vassoi e fissata
alla struttura della rflacchina in modo da non ruotare.

Una ulteriore ruotia dentata, successivamente chiamata ruota
oziosa (o satellite), E applicata alla ruota dentata di trascinamento,
sul medesimo lato Erivolto verso 1 vassol. Detta ruota oziosa ha
I’asse di rotazion:e fissato sul lato della ruota dentata di
trascinamento, in modo che con la normale rotazione la ruota
dentata di trascinanillento porti con sé la ruota oziosa. Il pemo o
asse di rotazione della ruota oziosa ¢ posto ad una distanza dal
centro della ruota dil- trascinamento pari a meta del raggio di detta
ruota di trascinamenlto.

1l modulo det dentiidella ruota oziosa & identico al modulo dei
dent1 delle ruote deliltate dei vassol e della ruota coassiale fissa,
mentre il suo diametlljo ¢ tale da ingranare contemporaneamente la
ruota dentata coaséiale fissa ¢ la ruota dentata del vassoio
trasportato dalla ruota di trascinamento.

Le suddette tre ruotife dentate (ruota dentata del vassoio, ruota
coassiale fissa e r:uota oziosa) costituiscono un sistema di
ingranaggi mobile poiché vincolato alla ruota dentata di trazione.

It funzionamento di teljli ingranaggi puo essere cosi riassunto:

-la ruota dentata coa%;siale ¢ fissa per costruzione ed esegue una
rotazione inversa, rispetto alla ruota dentata di trazione;

. . i . . . .
- la ruota oziosa viene trascinata in rotazione dalla ruota dentata di
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trascinamento dellai} catena e nel contempo, ingranando la ruota
coassiale fissa, ese:gue una rotazione attorno al suo asse con un
rapporto determinafto dai diametri della ruota coassiale fissa e
della ruota oziosa; zi] verso di rotazione della ruota oziosa risulta
identico al verso di rotazione della ruota dentata di trascinamento;
- la ruota dentata ({iel vassolo trasportato dalla ruota dentata di
frascinamento, ingrz'}na la ruota oziosa, ruota in senso inverso alla
ruota oziosa con un rapporto determinato dai diametri della ruota
oziosa e della ruotia dentata del vassoio (inverso del rapporto
esistente fra ruota céassiale fissa e ruota 0ziosa).

Dati i rapporti e le:[relazioni intercorrenti, fra la ruota coassiale
fissa, la ruota oziosa, la ruota dentata del vassoio, la ruota dentata
di trascinamento, deitta ruota dentata del vassoio viene trasportata
dalla ruota dentata di trascinamento ed ha un moto rotativo attorno

|
al suo asse identico al moto rotatorio della ruota coassiale fissa, e

|
mantiene sempre la posizione orizzontale del vassoio.

Ferma restando una :unica ruota coassiale fissa, sono previste pit
ruote oziose ed il loro diametro, o il loro numero & in funzione
della dimensione c:iella ruota dentata di trascinamento, le

dimensioni delle ruote dentate presenti ai lati dei vassoi, il passo
esistente fra 1 vassoi? in modo che tutte le ruote dentate di ogni
vassoio ingranino su c:lette ruote dentate oziose.

I dispositivi meccani;ci sopra descritti, nonché le loro possibili
modifiche costruttivfe dettate da necessitda meccaniche di

b

funzionamento, permettono di mantenere la posizione prestabilita
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l
e desiderata dei v:assoi lungo tutto il percorso di lavorazione,
senza oscillazione o rotazioni incontrollate.
La rotazione per l'lo svuotamento del cestello avviene con due
distinti cilindri pneltnnatici che azionano una cremagliera la quale
viene prima traslata verticalmente, dove salendo impegna la ruota
dentata del vassoic:), ¢ poi trasla orizzontalmente ruotando il
vassoio di 180°. Successivamente la cremagliera viene traslata nei
versi opposti riportando il vassoio nella posizione originaria.
Nella tavola allegatl;a viene presentato, a titolo esemplificativo e
non limitativo, una p:ratica realizzazione del trovato.
In figura 1 € propoSta una vista verticale, ortogonale all’asse di
rotazione della ruota! dentata di trascinamento, mentre in figura 2 &
proposta una vista ve{:rticale parallela all’asse della ruota dentata di
trascinamento. :
In tale figura sono ciliaramente visibili 1 vassoi (1) trascinati dalla
catena (2) ( segnata ct.:on linea tratto-tratto-punto).
Ciascun vassoio (1) & dotato di una ruota dentata (3) posta, fra il
bordo del vassoio ( 1)I e la catena di trascinamento.

Sui medesimi bordi del vassoio sono presenti uno o due perni (4)

o bottoni o rotelle folli.

Nei tratti rettilinei or{izzontali del percorso dei vassoi sono poste
delle guide o pattini (;5) 1 quali, agendo sulia superficie del vassoio
(1) in prossimita della ruota dentata (3) mantengono il vassoio (1)
stesso in posizione or:izzontale.

Sulla ruota dentata di trazione (6) sono applicate ulteriori ruote
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dentate dette oziosé (8), di minori dimensioni aventi lo scopo di

mantenere orizzontali i vassoi (1) mentre percorrono 1’arco di
cerchio di cambio dll direzione della catena (2).

La ruota dentata cpassiale fissa (7) e le ruote oziose (8) sono
applicate lateralmente ¢ parallelamente alla ruota dentata di
trascinamento (6), wsul lato di detta ruota di trascinamento (6)
rivolta verso i vassoéi (1).

La ruota coassiale %ﬁssa (7), 1dentica sia per dimensioni che per
modulo dei denti alla ruota dentata (3) dei vassoi (1) & posta
coassialmente alla | ruota dentata di trascinamento (6), sul
medesimo lato rivo:lto verso 1 vassoli (1) e fissata alla struttura
della macchina in modo da non ruotare.

Le ruote oziose l(8) sono applicate alla ruota dentata di
trascinamento (6), sllul medesimo lato rivolto verso i vassoi (1).
Dette ruote oziose hanno I’asse di rotazione (9) fissato sul lato
della ruota dentata Edi trascinamento (6), in modo che con la
normale rotazione la% ruota dentata di trascinamento (6) porti con
sé€ le ruote oziose (8:). Il perno o asse di rotazione (9) della ruota
oziosa (8) & posto Ead una distanza dal centro della ruota di
trascinamento (6) p'an a meta del raggio di detta ruota di
trascinamento (6).

Nelle figure 3a, 3bi, 3¢, 3d, 3e vengono rappresentati alcuni
momenti della rotazi;one della ruota di trascinamento (6) mentre

cambia direzione ad un vassoio (1).

In figura 4 ¢ rappreéentata una vista dall’altro del bordo di un
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vassoio (1) mentre jpercorre un tratto verticale e viene mantenuto
f

in posizione orizzontale da due guide con sezione a C (10) entro
cui SCorrono 1 botto:m' o pemi o rotelle folli (4).

In figura 5 & rappresentato schematicamente il dispositivo per la
rotazione per lo svu:otamento del cestello costituito da due cilindrt
pneumatici (11, 12) che azionano una cremagliera (13) la quale
prima impegna, sale!,ndo, la ruota dentata (3) del vassoio (1) e poi
trasla ruotando il ;.vassoio (1) di 180°. Successivamente la
cremagliera (13) viene traslata in verso opposto riportando il
vassoio (1) nella poéizi011e originaria.

Queste sono le m%)dalitz‘i schematiche sufficienti alla persona
esperta per realizzare il trovato, di conseguenza, in concreta
applicazione potrannl:o esservi delle varianti senza pregiudizio alla
sostanza del concett$ innovativo.
Pertanto con riferimélnto alla descrizione che precede e alla tavola

acclusa si esprimono, le seguenti rivendicazioni.
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RIVENDICAZIONI

1. Sistema antirotazione, antioscillazione e di rovesciamento di
[}

cestelli e vassol nelle macchine per la movimentazione di
prodotti vari ed ailimentari in genere caratternizzato dal fatto che
sulla/e ruota/e dentata/e di trascinamento della catena di traino
dei cestell o va;ssoi sono applicate lateralmente delle ruote
dentate oziose (c'? satelliti) e dove dette ruote dentate oziose,
ruotanti su asse} sohdale ad detta ruota di trascinamento,
ingranano su una ruota dentata fissa, coassile a detta ruota di
trascimamento, e'; su ruote dentate solidali a detti cestelli o

vassol.

- I- L] . - . - .
2. Sistema antirotazione, antioscillazione e di rovesciamento di
|

cestelli e vassoiz nelle macchine per la movimentazione di
prodotti in genere e alimentari in genere caratterizzato dal fatto
che dette ruote oiziose, dette ruote solidali ai cestelli e detta
ruota fissa, solidalie al telaio, hanno un uguale diametro e passo
in modo che la rotazione del cestello sia uguale, ma in verso

|
opposto, della rotazione della ruota dentata di trascinamento.

1
3. Sistema antirotazione, antioscillazione e di rovesciamento di

cestelli e vassoi :11elle macchine per la movimentazione di
prodotti in genere ‘;e alimentari in genere caratterizzato dal fatto
che I’ asse di rotézione di ogni ruota oziosa ¢ posto ad una
distanza dal centro della ruota di trascinamento pari a meta del

raggio di detta ruota di trascinamento

4. Sistema antirotazione, antioscillazione e di rovesciamento di




@® =

cestelli e vassol nelle macchine per la movimentazione di
prodotti in gener'e ¢ alimentari in genere caratterizzato dal fatto
di avere guide Eo pattini agenti sui vassoi per mantenerli
orizzontali sui percorsi orizzontali.

5 5.Sistema antirota:izione, antioscillazione e di rovesciamento di
cestelli e vassoi nelle macchine per la movimentazione di
prodotti vari ed ailxlimentari In genere caratterizzato dal fatto di
avere guide scanalate nei tratti verticali e/o inclinati del

l
percorso det vassol, e dove 1 vassoi con cestelli presentano sui
10 bordi laterali dei:: perni, bottoni, rotelle folli, e dove i pemi,
bottoni, rotelle fol;li scorrono entro le scanalature di dette guide.
6. Sistema antirotaz}'one, antioscillazione e di rovesciamento di
cestelli ¢ vassoi nelle macchine per la movimentazione di
prodotti vari ed al:imentari in genere, caratterizzato dal fatto di

15 avere una cremagliera azionata da due cilindri pneumatici fra
loro ortogonali, Ee dove detta cremagliera prima trasla
verticalmente e im:pegla, salendo, la ruota dentata del vassoio e
poi trasla orizzontélmente ruotando il vassoio (anche di 180°), e
dove dopo il roveszciamento detta cremagliera viene traslata nei

20 versi opposti riportiando 1l vassoto nella posizione originaria.
7. Sistema antirotazione ¢ antioscillazione di cestelli e vassoi nelle
macchine per la nt}ovimentazione di prodotti alimentari come

dalle rivendicazioni che precedono caratterizzato dal fatto che

b
la sua produzione! la sua commercializzazione si intendono
i

25 protetti dal presente brevetto il tutto come descritto ed
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