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Wynalazek dotyczy takich przenosnych
przyrzadéw do wiercenia, szlifowania,
gwintowania i podobnych prac, napedza-
nych zapomoca silnika elektrycznego, w
ktoérych pewnej czesci przyrzadu, np. glo-
wicy narzedzia roboczego, nadaje sig ruch
obrotowy zapomoca sprzegla, umieszczo-
nego miedzy zrédlem napedu i wzmianko-
wana powyzej czescia, przyczem na te
czes¢ przenoszony jest zmienny moment
obrotowy.

Sprzeglo jest wedlug wynalazku wy-
konane w ten sposéb, ze przenosi na nape-
dzana cze$é narzedzia roboczego momen-
ty obrotowe, dzialajace naprzemian w oby-
dwoch kierunkach tak, iz najwiekszy mo-
ment, oddzialtywajacy w jednym kierunku
jest wiekszy, niz najwiekszy moment ob-
rotowy, oddzialywajacy w kierunku od-

wrotnym. Sprzeglo powyzsze moze byé
przytem wykonane w ten sposéb, ze prze-
cietna wartos¢ momentu obrotowego, dzia-
lajacego w jednym kierunku jest rowniez
wieksza, niz przecietna warto§é momentu
obrotowego, dziatajacego w kierunku od-
wrotnym.

Gdy momentowi obrotowemu, napedza-
jacemu pewna czes$é narzedzia roboczego
stawia opér moment przeciwdziatajacy,
odpowiadajacy pracy, wykonywanej tem na-
rzedziem, to napedzajacy moment obroto-
wy, przenoszony okresowo na te cze$é¢ na-
rzedzia i dzialajacy w jednym kierunkuy,
winien byé¢ dobrany tak, aby byl wigkszy,
niz moment przeciwdzialajacy, podczas
gdy moment napedzajacy, przenoszony na
te cze$¢ narzedzia i dzialajacy w kierun-
ku odwrotnym, winien by¢ mniejszy, niz
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moment _przeciwdziatajacy w tym kie-
nku

dzia jest poddana dzialaniu wielkich mo-
mentéw napedzajacych, dzialajacych w
ciagu krotkich okresow czasu z krétkiemi
przerwaml

W razie zastosowania wynalaz'ku ni-
niejszego, np. w przyrzadach do wierce-
nia, gryzowania, szlifowania, dociagania
nakretek, srub lub tym podobnych czyn-
‘nosci, cze$é narzedzia. roboczego, nape-
dzana silnikiem, jest poruszana zmiennym
momentem obrotowym, niejednakowym w
réznych okresach czasu; zmiennosé tego
momentu jest dobrana tak, aby najwyzsza
warto§é momentu obrotowego, przenoszo-
nego na narzedzie robocze (np. wiertlo) i
dzialajacego w jednym kierunku (kierun-
ku roboczym), byta wigksza od momentu
przeciwdzialajacego, podczas gdy najwigk-
sza warto§¢ momentu obrotowego, przeno-
szonego w kierunku odwrotnym, dobiera
si¢ tak, aby byla mniejsza lub najwyzej
réowna momentowi przeciwdzialajacemu
(np. momentowi tarcia), oddziatywajace-
mu w tym kierunku na narzedzie robo-
cze. . _
Wskutek tego okresowego dzialania
momentu obrotowego, s$rednia wartosé
momentu obrotowego, wytwarzanego zapo-
mocy silnika, i moment obrotowy, przenie-
siony na odnosna cze¢$¢ narzedzia robocze-
go, sa rowne sobie, dzieki czemu niema
potrzeby doprowadzania dodatkowego mo-
mentu obrotowego, co ma zwlaszcza duze
znaczenie w przyrzadach przenosnych.
Wedlug wynalazku niniejszego pracownik,
trzymajacy przyrzad, przejmuje tylko mo-
ment obrotowy silnika, nie potrzebuje na-
tomiast rekoma przejmowaé czesci momen-
tu reakeji, jak to dzieje si¢ np. przy sto-
sowaniu znanych wiertarek przeno$nych,
w ktérych wiertlo jest obracane zapomoca
przekladni zebatej i wykonywa mniejsza
liczbe obrotéw, niz silnik napedzajacy. -

detlek f'ego mapedzana czesé narze- _

Rysunek uwidocznia kilka przyktadéw
wykonania przedmiotu wynalazku.

Fig. 1 przedstawia w  przekroju po-
dluznym przenosna wiertarke, wykonana
wedlug wynalazku niniejszego; fig. 2 —
przekréj tejze wzdtuz linji II—II na fig. 1,
fig. 3.i 4 podobne przekroje innych odmian
wykonania wynalazku, a fig. 5 — przekroj
wzdtuz linji VI—VI na fig. 4.

W ostonie I wiertarki (fig. 1), zaopa-
trzonej w uchwyt 2, miesci sie stojan 3
silnika elektrycznego, ktérego wirnik 4 jest
umocowany na watku 5, osadzonym obro-
towo w ostonie 1. Watek 5 jest polaczony
z tarcza 6 lub:tworzy z nig jednolita ca-
tos¢. W tarczy 6 umieszczona jest pewna
liczba krazkéw lub cigzarkéw 7, prowa-
dzonych zapomoca czopéw 12 i rowkéw 11
w ten sposob, iz krazki te moga, przyblizaé
si¢ lub oddalaé od watka 5. Krazki lub
cigzarki 7 sa otoczone obrotowym bebnem
8, zaopatrzonym w uchwyt 9 do zamoco-
wywania narzedzia roboczego oraz w po-
wierzchni¢ 10, wspétdziatajaca z krazka-
mi 7 i uksztaltowana tak, ze krazki 7
przekazuja podczas obracania sie walu 5,
napedzanego zapomoca silnika 3, 4, beb-
nowi 8, a przez to i uchwytowi 9, przery-
wane, dzialajace w jednym kierunku mo-
menty obrotowe, ktérych najwyzsze war-
tosci sa wigksze od wartoséci momentu ob-
rotowego, wytwarzanego zapomocy sil-
nika.

Wedtug fig. 2 kazda poléwka po-
wierzchni 10 zawiera czes$¢ 10°, w ktorej
powierzchnia ta oddala si¢ od waltka 5 w
kierunku obwodu i w kierunku ruchu
wskazéwki zegara, oraz czesé¢ 10%, w kto-
rej powierzchnia ta zbliza si¢ do walka 5
réowniez w kierunku ruchu wskazéwki ze-
gara. Przytem czeé¢ 10° powierzchni 10
moze zajmowaé znacznie wieksza czg$é
obwodu, niz czesé¢ 102. Najwieksza war-
tos¢ momentu obrotowego, przenoszonego
na beben 8, jest zalezna od stosunku dlu-
gosci czesci 10° i 10* powierzchni 10,



Przykfad wykonania wynalazku, przed-

stawiony na fig. 3, rézni sie¢ od przykladu

wykonania wedtug fig. 1 i 2 tylko tem, ze
rowki prowadnicze 11, przewidziane w
tarczy, w ktérych przesuwaja si¢ czopy
krazkow 7, sa uksztattowane nieco luko-
wo, a nie prosto, jak to uwidoczniono na
fig. 1 i 2. We wszystkich odmianach wy-
konania wynalazku rowki 11 sa rozmie-
szczone skosnie w stosunku do srednicy
tarczy 6 w celu zmniejszenia uderzer czo-
poéw prowadniczych 12 krazkéw 7 o $cian-
ki rowkéw, gdy krazki sa przesuwane ku
watkowi 5 podczas przenoszenia przery-
wanych momentéw obrotowych na bgben 8.
W przyktadzie wykonania wedlug fig. 4
krazki sa osadzone w ramionach 13, umo-

cowanych obrotowo na walku 5 zapomoca-

czopow 14.

Dzialanie opisanego powyzej sprzegla
jest oparte na tem zalozeniu, Ze przeno-
szenie momentéw obrotowych na beben 8
uskutecznia si¢ zapomoca sily odsrodko-
wej. Nie jest to jednak niczem wyréznia-
"jacem wynalazek niniejszy, poniewaz ta-
kiez wyniki osiagnaé moina réowniez przez
wykorzystanie innych sit, np. sily spreiyn
lub sity ciezkosci. Istotne jest tylko to, ze

' najwyzsza warto$¢ przenoszonego okreso--

wo momentu obrotowego jest wigksza od
przecigtnego momentu obrotowego, wy-
.twarzanego zapomocg Zrédia. napedu, wo-
bec czego osiaga si¢ okresowe przezwycig-
zanie momentu przeciwdzialajacego, wiek-
szego od momentu, ktéry zrédlo napedu
moze stale przezwycigzaé. Sprzeglo, wy-
konane wedlug wynalazku, jest bardzo nie-
zlozone, zawiera nieliczne tylko czesci ru-
chome i nie posiada zadnych két zebatych,
zapadek lub innych, tatwo niszczacych sie
czesci sktadowych. '
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Zastrzezenia patentowe.

1. Przenosny przyrzad do wiercenia,

szlifowania, gwintowania 1 podobnych
prac, napedzany zapomoca silnika elek-
trycznego, znamienny tem, ze jest wypo-

sazony w mechanizm napedowy, skladaja-
cy si¢ z bebna, tarczy lub podobnej czesci
i kilku narzadéw tocznych, osadzonych
swemi czopami w rowkach, wykonanych w
tarczy, przyczem powyzsze czesci sklado-
we sprzegla sa uksztaltowane i rozmie-
szczone tak, iz jeden-lub kilka narzgdéw
tocznych zmusza si¢ do réwnoczesnego ob-
rotu dookola osi srodkowej w ten sposdb,
ze przyciska sie je do wewngtrz w kierun-

ku promieniowym zapomoca sily odsrod-

kowej do wygietych powierzchni bebna,
powierzchnie zas bebna sa wygiete tak, iz
beben ten jest wystawiony na naprezenia,
dzialajace naprzemian we wzajemnie od-
wrotnych kierunkach, a najwigkszy mo-
ment obrotowy, przenoszony na beben w
jednym kierunku, jest wigkszy, niz mo-
ment, przeciwdzialajacy ruchowi obroto-
wemu narzedzia roboczego w tym kierun-
ku, podczas gdy najwiekszy moment, prze-
noszony na bgben w kierunku przeciwnym,

‘jest mniejszy, niz moment, przeciwdziala-

jacy ruchowi obrotowemu narzedzia robo-
czego w tymze kierunku, wskutek czego
na beben, a zatem i na narzedzie robocze
przenoszony jest tylko przerywany ruch
obrotowy, odbywajacy sie w jednym tylko
kierunku. .

2. Przyrzad wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tem, ze obracajace si¢ narzady
toczne i wygiete powierzchnie bebna sg
rozmieszczone w ten sposdb, ze srednia
warto§¢ momentu obrotowego, przenoszo-
nego na beben w jednym kierunku, jest
wieksza, niz warto$é momentu obrotowe-
go, przenoszonego nafi w drugim kierunku.

Aktiebolaget Nordiska
Armaturfabrikerna.
Zastepca: Dr, inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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