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Spdésob pretvarania tenkostennych telies

Oblast techniky

Predlozené technické rieSenie sa vieobecne tyka pretvarania tenkosten-
nych telies, zvlast tenkostennych nadobiek alebo telies rirkovitého tvaru, ktoré

mozZu byt valcové alebo aj iného tvaru.

Vynalez je predovSetkym vhodny na vytvéranie reliéfu na tenkostennych
kovovych telesdch (zvlast na hlinikovych nddobkach) razenim ¢i podobnymi o-
perdciami. Vynalez mdze byt predovietkym vyuZity pri takych postupoch, ako
je razenie registrovanej znacky, vytvérahie reliéfu na tenkostennych telesdch
nadobiek majtcich vopred pripraveny ozdobeny povrch, napriklad predtlaCenu

ozdobu.

Doterajsi stav techniky

Je zname, Ze sa &asto pozaduje pretvéarat razenim reliéfu vonkajsie val-
cové steny kovovych nadobiek, ako napriklad hlinikovych nddobiek. Boli robe-
né pokusy razit reliéf na stendch nadobiek vo vopred danych miestach, aby sa
tak doplnil tlateny design na vonkajiej stene takejto nadobky. Pri pouZiti ta-
kychto technik je vel'mi délezité zladit’ polohu raziaceho néstroja s predtlace-
nym designom na stene nadobky. Dosial znime spdsoby pouZivaju snimacie
systémy na uréenie polohy nddobky vo¢i referenénej polohe a prestavenie na-

dobky tak, aby sa tdto spravne situovala vo¢i referencnej polohe.

Dosial zname techniky razenia a zariadenia si opisané napriklad vo WO-
A-9803280, WO-A-9803279,WO0O-A-9721505 a WO-A-9515227. Obvykle je u
tychto postupov nadobka vlozend do vnutorného nastroja, ktory pdsobi ako
podpora néddobky a tiez spolupdsobi s vonkajsim néastrojom pri razeni reliéfu.

Takyto systém ma v3ak nevyhody, ktoré vyplynil z nasledujiceho.



Podstata vyndlezu

Teraz bol navrhnuty postup, ktory odstrafiuje nevyhody dosial' znamych

postupov.

Podla pfvého aspektu vynédlezu poskytuje tento spdsob tvirnenia tenko-

stennych telies, ktory zahrnuje:
1) upnutie telies bezpednym zovretim v upinacej stanici;

i1) privedenie ndstroja do zaberu na tvarnenie steny telies vo vopred uréenej
oblasti, priCom ndstroj je sucastou nastrojovej stanice, ktora prilieha po-

¢as tvdrnenia k upinacej stanici;

pri¢om pred vlastnym tvarnenim vopred stanovenej oblasti steny sa toto zarov-

nd s nastrojom pomocou koordinaéného pohybu nastroja.

Podla d'alSieho aspektu vynéilezu poskytuje tento zariadenie na tvarnenie

tenkostenného telesa, pri¢om zahrnuje:
1) upinaciu stanicu na upnutie telesa jeho bezpeénym zovretim;

1i) nastrojovu stanicu zahrnujlcu nastroj na tvarnenie telesa vo vopred danej

oblasti steny telesa, pri¢om nastrojova stanica prilieha podas tvarnenia k

upinacej stolici;

iii)ur€ovaci prostriedok na stanovenie orientacie valcového telesa vzhladom

na referenént polohu;

iv)prostriedky na koordinovany pohyb nastroja na jeho zodpo'.vedajt'nce pri-
stavenie k vopred stanovenej oblasti steny pred jeho tvarniacim zaberom

s telesom.

Obvykle je pozadované vzajomné presné pristavenie nastroja a oblasti
steny telesa, aby sa tak zaistilo, ze razeny reliéf bude presne vyrovnany s
predtlatenou dekoraciou na telese. V spdsobe podla predlozeného vynalezu te-

leso nie je podavané z upinacej stolice do vlastného nastroja, aby nim bolo ne-



sené, ale naopak zostava upnuté v upinacom zariadeni po celd dobu tvarniacej

operacie.

Prestavovanie nastroja tak eliminuje u upinacej alebo zvieracej stanice

poZiadavku na ich vybavenie na zmenu orientacie uvedeného telesa.

Uvedena technika je predovSetkym vhodna na razenie reliéfu u nadobiek
majicich hribky stien v rozsahu od 0,25 mm do 0,8 mm (predovSetkym v roz-
sahu 0,35 mm aZ 0,6mm). PredloZeny postup je pouzite[ny u naddobiek z hlinika
a jeho zliatin, z ocele, z pocinovanych ocelovych plechov aj pre kovové nado-
bky s polymérom laminovanou vnutornou stenou alebo lakovanou stenou , €i i-
nych materidlov. Obvykle bude nadobka valcova a relié¢fom pretvarana oblast
bude zodpovedat predtlacenému/vopred nanesenému dekoraénému motivu na
obvodovych stenach. Obvykly priemer nadobiek, ktorych sa vyndlez tyka, bude
v rozsahu 35 mm aZ 74 mm, aj ked’ nddobky s priemermi mimo tento rozsah su

tiez vhodné na vyuzitie v spojitosti s predloZzenym vynalezom.

Je vyhodné, ak je na pristavenie nastroja k vopred urfenej oblasti steny

pouzity rota¢ny pohyb okolo rota¢nej osi nédstroja.

Urcovaci prostriedok na stanovenie orientacie vyhodne riadi prostriedky
na roticiu néstroja, aby sa tento pohyboval/otatal do pozZadovanej polohy.
Prostriedok na stanovenie orientacie vyhodne stanovuje najkrat3iu, najracio-
nalnejdiu cestu (v smere pravotolivom alebo l'avotoivom) do danej polohy a

spina rotaciu vo vhodnom zmysle.

Diiké ¢asu, potrebného na vykonanie krokov preorientovania a tvdrnenia,
je pomerne kratka pre obvykly vyrobny postup, pri ktorom mdze byt spracova-
vanych aZz 200 nadobiek za minutu. Prestavenie néastroja, predovSetkym otoCne
okolo osi nastroja, umoZiiuje, aby pozadované prestavenie bolo vykonané vo
vhodnom, obmedzenom ¢&ase. Na dosiahnutie pozadovaného ¢asu je predoviet-
kym vhodna l'ahkost’ zmeny orientAécie ota¢ania v smere pravotodivom alebo v
protismere, sledujicej zmysel orientdcie nadobky a najkratSia cesta do danej

polohy.



Podla d'alSieho aspektu vyndlezu tento poskytuje zariadenie na pouZitie
pri pretvéarani oblasti steny tenkostenne;j nadobky. Zariadenie zahrnuje vnutor-
ny nastroj na zavedenie do vniitra nadobky a vonkaj$i nastroj, situovany mimo
nadobky, pri¢om vonkaj3i a vnitorny ndstroj pri tvarniacej operacii, pri ktorej
sa tvarni oblast’ nadobky, spolupracuji. Vnitorny nastroj je pohyblivy v smere
k stredovej ¢iare alebo osi nadobky a v smere od nich a to medzi polohami na-
stroja, v ktorych je ndstroj odtahovany/vsivany, pri€om nédstroj méze byt za-
sunuty alebo vysunuty z vnutra kontajnera, aby voSiel do zdberu so stenou a za

uCelom jej G&inného tvarnenia.

Este d'alSim aspektom vynilezu je spdsob tvarnenia tenkej steny nado-

bky. Spdsob zahrnuje:

vloZenie vnutorného nastroja do vnutra nadobky, ked vnatorny nastroj je

v prvom vkladacom postaveni;

pohyb néstroja do druhej (vyhodne rozovretej) polohy alebo postavenia,
blizko priliehajicej k alebo zaberajucej s vnttornou stenou nadobky tak,

aby sa umoznilo tvarnenie oblasti steny nadobky;

navratenie nastroja z druhého postavenia smerom do prvého postavenia,

aby sa tak umoznilo vytiahnutie vnatorného néstroja z nadobky.

Vzhladom na to, ze vnitorny ndstroj je pohyblivy v smere k a od steny
nddobky (vyhodne smerom k a od osi/stredovej &iary nadobky), je mozné vy-
tvarat’ vyrazené reliéfne znaky s vic¢3ou hibkou a vyS8kou. Dosial zndme postu-
py vieobecne pouzivali vnutorny néstroj, ktory tiez sluzil na nesenie nadobky
poc':és tvarniacej operdcie (razenia) a preto obvyklou praxou bolo, Ze medzi
priemerom vnitorného néastroja a vnitornym priemerom nadobky bola len mala

A

vola.

V sulade s naj8irsim aspektom vynalezu je mozné reliéfny raznik na ra-
zenie vytvorit na vackovej ¢asti vnutorného a/alebo vonkajSieho néastroja, pri-
¢om otacanie vatkovych ¢asti spésobi synchréonne razenie prislusnej Casti steny
nadobky.
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Zvlastna vyhoda predlozeného vynalezu spoliva v tom, Ze mdZe byt
pretvarana vdcSia plocha steny nadobky (vdcsi rozmer v smere obvodu), nez je
tomu u dosial’ znamych spdsobov, pri ktorych uZzivani méze byt razenéd dekora-
cia na mens$ej ploche néstroja. Ota¢avy ndastroj v tvare vacky ma napriklad len

mald vyuzitePnt plochu na razenie dekoracie.

Prestavitelny, predovsetkym skladaci/rozpieraci vnutorny néstroj pos-
kytuje vdésiu hibku/vysku razenych utvarov, ked’ je vnutorny nastroj vysuno-
vany zo zdberu s razenou oblast'ou a nasledne axialne vysivany z vnitra nado-
bky.

Podla vynalezu je mozné dosiahnut rozmery hibky/vyéky u razenych
znakov v rozmedzi 0,5 mm a vy$3ie (dokonca 0,6 mm az 1,2 mm a viac). Toto

bolo nedosiahnutel'né pri pouziti dosial zndmych postupov.

Inym aspektom vyndlezu je, Ze tento poskytuje zariadenie na bretﬁéranie
valcovej steny tenkostennej valcovej nadobky, ktoré zahrnuje vnitorni néstro-
jovu &ast’ na umiestnenie do vnitra nadobky a vonkajSiu néstrojovu Cast na u-
miestnenie z vonkaj$ku nadobky. Obe nastrojové €asti spolupracuji pri tvéarnia-
cej operacii na ¢asti steny valcovej nadoby leziacej medzi nimi, priCom na-

strojové ovladacie prostriedky su usporiadané tak, Ze

a) vnutorny a vonkaj$i nédstroj si nezavisle od seba pohyblivé na deforméciu

steny nadobky a/alebo

b) deformadna sila, pouZitd na vonkajSom a vnatornom néstroji, pdsobi v
¢innych silovych oblastiach, umiestnenych na opaénych stranach oblasti

stien nadobky, ktora mé byt tvarnena.

Ako je opisané vys§Sie, postup podla vynéalezu je zvlast vhodny na raze-
nie reliéfu na nddobkach, majucich pomerne tenké steny (napriklad v rozsahu
0,35 mm az 0,8 mm). Takéto tenkostenné nadobky st vhodné pre spotrebitelské
natlakované aerosélové vyrobky, udrZzované na relativne v.y‘sokom tlaku. Dosial’
neboli zname technolodgie, ktoré by boli vhodné na uspes$né razenie reliéfu na
takychto tenkostennych nddobkéach, ani ktoré by umoziiovali vytvorit' razené

znaky, ktoré by mali esteticky, pekny vzhl'ad a mali vidésie rozmery , tak ako to



umozfiuje predlozeny vyndlez (beZne vrozsahu 0,3 mm az 1,2 mm hib-

ku/vysku).

Predlozend technolégia tieZ umoznila razit reliéf na nadobkach (ako na
bez§vovych hlinikovych nddobkich vytvorenych ako jeden celok), vybavenych
ochrannym/protikoréznym vndtornym niterom alebo vrstvou bez poskodenia

tohto vnitorného povlaku alebo vrstvy.

Podl'a este d'alSieho aspektu, tento poskytuje nadobku alebo vyrobok v
tvare valca, ktory zahrnuje bo&nd stenu, majicu hrubku v podstate v rozsahu
0,25 mm aZ 0,8 mm a oblast’ steny oznatenti vyrazenym reliéfom, pric¢om reliéf

mé rozmery hibky/vy§ky v rozsahu 0,3mm az 1,2 mm alebo viac.

Vyhodné znaky vynalezu su definované v pripojenych narokoch a su cel-
kom zrejmé z nasledujuceho opisu. Rézne znaky uvedené a definované tu ako

samostatné znaky s tieZ vyhodné navzajom, ked’ vytvaraju kombinacie.

Prehlad obrdazkov na vvykresoch

Vynélez bude teraz d'alej opisany na konkrétnom uskuto&neni uvedenim

prikladov a s odkazmi na pripojené vykresy, na ktorych
obr.l znazorfiuje postupovy diagram spésobu podla predmetného vynélezu;

obr.2 predstavuje pohl'ad na nadobku, ktora bude podrobené spracovaniu podla

vynalezu;
obr.3 je bokorys nadobky z obr. 2 v ukonéenom, vytvarovanom stave;
obr.4 uvadza pohlad na rozvinuty polohovaci kéd podla vynalezu;

obr.5 predstavuje schematicky bokorysny pohl'ad na zariadenie podla predloze-

ného vynalezu ;

obr.6 a 7 ukazuju pohlady na polovice pddorysu zloziek zariadenia z obr.5;
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obr. 8, 9 a 10 zodpovedaji pohl'adom z obr. 5, 6 a 7 so zlozkami v réznych

funkénych polohéch;

obr.11 predstavuje schematicky pohlad na rez zariadenim z predchadzajicich

obr. pri prvom kroku tvarniaceho postupu.; !

obr.11a ukazuje detail tvarniaceho néstroja a stenu nadobky pri operacii

z obrazku 11;
obr.12, 12a az 16, 16a zodpovedaju pohladom z obr. 11 a 1la a

konecne obr. 17 je schematicky pohlad na rez reliéfnou oblastou na stene na-

dobky podl'a vynélezu.

Priklady uskutoénenia vynalezu

Podl'a vykresu, zariadenie a postup su urc¢ené na tvarnenie (konvexné a-
lebo konkadvne) obvodovej steny hlinikovej nddobky 1 v oblasti plastickych de-
formdacii, vo vopred danej polohe vzhladom na predtladend ozdobu na vonkaj-
$ej stene kontejnera. Tam kde je zamys$lané razenie reliéfu tak, aby tento sply-
val s natlacenym dekorativnym vzorom bude tento nazyvany, ako je v danom

odbore zvykom, chranena reliéfna tlac.

U uskutoénenia, znazorneného na vykresoch, ma byt na stene nadobky
(vid. obr.16a) razeny vzor 50, zahrnujuci tri axidlne umiestnené oblukové
drazky v protilahlych polohach pootogenych o 180°. Zo vzhladovych dévodov
je délezité, aby poloha, v ktorej je vzor 30 razeny, blola' koordiﬂov'ané.
s tlalenym vzorom na stene nadobky 1. Koordindcia axidlnej orientdcie nado-

bky 1 s nastrojom na razenie je vel'mi ddlezita.

Podla obr. 5 az 7, tvarniace zariadenie 2 zahrnuje zvisle orientovanu o-
to¢nu dosku 3 ovlédz;nﬁ pri ota¢ani pozdiz vodorovnej osi tak; aby vykonavala
krokovy pohyb a tak aby dosiahla otd¢anim postupne predsunutd polohu. Okolo
obvodu oto¢nej dosky 3 je umiestneny rad upinacich stanic zahrnujucich zvie-

raciu ¢elust 4. Nadobky su postupne dopravované k doske v ndhodnej axidlnej



orientdcii, pricom kazda z nich je zachytena uvedenou &elustou 4 a bezpetne
zovreta okolo zdkladne 5 nadobky 1 K otoénej doske 3 je obratena &elom tvar-
niaca doska 6, ktord nesie rad tvarniacich nastrojov, umiestnenych na nastrojo-
vych staniciach 7. Po postupnom otd¢avom, krokovom pohybe oto¢nej dosky 3
sa tvarniaca doska 6 posunie zo stiahnutej polohy (obr.3) to vysunutej polohy
(obr.8). Pri pohybe do vysunutej polohy, uvedené tvarniace nastroje, na na-
strojovych staniciach 7, vykonaju tvérniace operacie na obvodovych stendch
nadobiek blizko ich otvorenych koncov 8. Za sebou nasledujice nastrojové sta-
nice 7 uskutoéfiuju postupne v krokoch tvarnenie. Tento postup je vePmi dobre
znamy v danom odbore a je ¢asto oznalovany ako zatahovanie. Vzor, spoliva-
juci v réznom zuzovani/osadzovani profilov je mozné vytvorit opisanym spé-

sobom, ako je znazornené na obr.3.

Drazkovacie, zuzovacie zariadenie pracuje obvykle rychlostou do 200
nddobiek za minttu, pri obvyklom pracovnom &ase u kazdej stanice rddovo 0,3
sekundy. V tomto ¢ase je potrebné, aby tvarniaca doska 6 sa prestavila axidlne
do predsunutej polohy, aby néstroj na uvedenej stanici vosiel do styku
s uvedenou nddobkou 1 a pretvoril v jednom kroku drazkovacieho postupu ste-

nu nadobky a aby tvarniaca doska 6 bola stiahnuté spit’.

V sulade s vyndlezom, okrem nastroja na tvarnenie drazko-
vych/osadenych profilov umiestnenych na staniciach 7 nastrojova doska nesie
raziaci nastroj 10 na raziacej stanici 9. Raziaci nastroj (znazorneny jasnej$ie na
obr.11 aZ 16) zahrnuje vnutorné nastrojové &asti 1la, 11b prislusnych ramien
11 rozpieracieho tfiia 15. Nastrojové &asti 1la, 11b su vybavené prislu§nymi,

zapustenymi raziacimi Gtvarmi ]2.

Raziaci néstroj m.tiei zahrnuje prislusné vonkaj$ie usporiadanie, zahr-
nujuce prislusné ramend 13, vybavené néastrojovymi ¢astami 13a, 13b, majuci-
mi raziace Gtvary 14 komplementarne k raziacim utvarom 12. Uvedené nastro-
jové Casti 1la, 11b, pri pohybe do dopredu smerujtcej polohy nastrojovej sta-
nice 7, sa umiestnia do vnuatra nadobky, do blizkosti steny nadobky 1, pricom
vonkajSie néastrojové Easti 13a, 13b st nastavené mimo nadobky tiez v blizkosti

steny nadobky 1.



Vnutorné jadro 15 je rozpinacie tak, aby pohybovalo néstrojovymi ¢as-
tami 1la, 11b a tie aby sa premiestnili zo zasunutej polohy, zobrazenej na obr.
11 (nastrojové casti 1la, 11b, umiestnené mimo vnutornu stenu nadobky 1 ) do
postrannej polohy, v ktorej priliehaji k vnuatornej stene nadobky 1. Predizené
ovladacie tahadlo 16 je presuvné v pqzdiinom' smere, aby tak spdsobilo rozo-
vretie a stiahnutie jadra 15 a nasledovne pohyb nastrojovych casti 1la, 11b
smerom k sebe a navzajom od seba. Pri pohybe ovlddacieho tahadla 16 v smere
Sipky A hlavova cast’ 17 tahadla spdsobuje roztiahnutie jadra 15. Hlavova ast
17 vacky p6sobi proti naklonenym povrchom klinov 65 nastrojovych Casti 11a,
11b aby roztiahla (pohyb do strdn) nastrojové Casti 11a, 11b. Pri pohybe ovla-
dacieho tahadla 16 v smere §ipky B sa vplyvom pruznosti ramien 11 vracia jad-

ro 15 do uzavretej polohy.

Vonkaj$ie ramena 13 nastroja st pohyblivé navzajom v smere k sebe a od
seba pod vplyvom uzatvaracich vaékovych ramien 20 ovladaga 21, pdsobiacich
na osadenie 13c uvedenych vonkajSich ramien 13. Pohyb ovladdaca 21 v smere
Sipky D spdsobi, Ze vonkaj$ie nastrojové ¢asti 13a sa odtiahni od seba. Pohyb
oviadada 21 v smere Sipky E spdsobi, Ze vonkaj$ie nastrojové €asti 13a sa od-

delia.

Ramena 13 a 11 vonkaj3ieho usporiadaného nastroja a vnatorné jadro sd
uchytené na nosnom kriuzku 22. Ramena 11 a 13 sa maji moZnost pruZne ohy-

bat’ vzh'adom na nosny kriaZok 22 pri ¢innosti ovladacov 21 a 16.

Okrem ovlddacich mechanizmov vyuzivajucich vackové/klinové ovla-
dacie usporiadanie méZu byt pouzité d’'aldie typy ovladacov ako su hydraulic-
ké/pneumatické, elektrbmagnetické (naprik’lad solenoidovy ovldda¢) alebo e-

lektricky motor (servomotor/krokovy motor).

Funkcia raziaceho nastroja je takd, Ze ¢innost’ vnutorného jadra 15, to je
jeho rozoprenie a zloZenie, je nezdvisld od ¢&innosti vonkajSich nastrojovych

¢asti 13a.

Vnutorné jadro 15 (zahrnujtce ramend 11) a vonkaj§i ndstroj (zahrnujtci
ramena 13), spojené s nosnym vackovym krazkom 22 su uloZené vzhladom

na dosku 6 otoéne okolo spolo¢nej osi jadra 15. Na tento ulel s pouzité loZis-
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ka 25. Pre riadené otacanie néstroja 10 vzhladom na dosku 6 je pripojeny po-
mocou vhodnej prevodovky servomotor (krokovy motor) 26, spésobom ktory

bude d’'alej opisany podrobnejsie.

Pokial je nastroj 10 v polohe, zndzornenej na obr. 11, jadro je vplyvom
pohybu ovladacieho tahadla 16 v smere Sipky A roztlahnute a nastrojova Cast
1la lezi proti vnutornej ObVOdOVC_] stene valca 1, prlcom toto usporiadanie je
zobrazené na obr. 12 a 12a. Potom sa ovladac 21 zaéne pohybovat v smere Sip-
ky D a sposobi, Ze vatkové ramena 20 zaént pdsobit’ na osadenie 13¢ a ohybat
ramena 13 navzdjom k sebe. Pritom vojdu vonkajsie nastrojové casti 13a do
styku so stenou nadobky 1, a vystupky 14 pretvaraji materidl steny nadobky 1
tak, Ze ho zatlauji do zodpovedajucich utvarov na &asti 1lla vnutorného na-

stroja.

Tvarniace néstrojové Casti 1la, 13a mozu byt z tvrdej, nastrojovej ocele
alebo z in¢ho materidlu. U ur€itych uskutoéneni mézu jedna alebo dalsie asti

obsahovat’ materialy ako plasty, polymérické materialy a im podobné.

DoleZitou vlastnostou je, ze vnutorné nastrojové &asti 1lla podopieraju
Casti steny nddobky 1, ktora sa nepretvéara podas razenia vzoru 50. Stav v tomto
kroku vyroby je zndzorneny na obr. 13, 13a. Usporiadanie a postavenie vacko-
vych ramien 20, osadenia 13c vonkajsich raziacich nastrojov a sklon (alebo
klin) vackového povrchu vnitornych nastrojovych &asti 1la (spolupracujicich
s vatkovou hlavou 17 ovlddacieho tahadla 16) spdsobuju, ze charakteristiky
raziacej sily daného usporiadania méZu byf riadené tak, aby sa zaistilo rovno-
merné razenie v celej ploche razeného vzoru 50. Vonkajiie pdsobenie sily od
vatky na vonkajSie' nastrojové &asti 13a sa deje v smere spat’ od raziacich vy-
stupkov 14 zatial' o pdsobenie sily od vnuitornej vaéky na vniitorné nastrojové
Casti 1la je v smere k tvarniacim Gtvarom 12. Sily sa vyrovnéjll, pricom vznik-

ne vysledny vyrazeny vzor so zhodnou hibkou Gtvarov po celej oblasti razeného

vzoru 50 .

Dalej sa ovlada¢ 21 navracia do svojej vychodiskovej polohy (3ipka E),
pricom umozni ramendm 13 vonkaj$ich ndstrojov ohnut sa smerom von do ich

normalnej polohy. Pri tomto ndstrojové &asti 13a vyjda zo zaberu s vonkaj$im
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povrchom stien naddobky 1. Stav v tomto stupni vyroby je zndzorneny na obr.
14, 14a.

Dalsim vyrobnym krokom je pohyb vnutorného jadra za icelom pre vysu-
nutie nastrojovych éasti 1la z dotyku s vnutornou stenou nadobky 1. Tento vy-

robny krok je uvedeny na obr. 15 a 15a.

Nakoniec je tvarniaca doska 6 odsunutda od oto¢nej dosky 3, pricom sa
vytiahne nastroj 10 z nadobky 1. Tento krok daného postupu je zndzorneny na

obr. 16 a 16a.

U vys$sie opisaného uskuto¢nenia je pohyb néastrojov pri razeni len po-
suvny. Toto je vSak uskuto¢nitelné pri pouZiti rotaénych vonkaj-
Sich/vnitornych nastrojov na razenie, ako je to vSeobecne zndme z doterajSieho

stavu techniky.

Otoén4 doska 3 je upravena na krokovy rotaény pohyb nadobky 1 urcene;j
na razenie tak, aby pril'ahla k nastrojovej stanici 7 a dopravila a ustavila d’alSiu

nadobku 1 u raziaceho nastroja 10 na stanici 9.

Opisané vyrobné kroky zodpovedaju krokom 106 az 112 zobrazenych na

postupovom diagrame na obr.1.

Pred prisunutim raziaceho néstroja 10 k nadobke 1 upnutej na doske 3
(obr.11 a krok 106 z obr.1) je ddlezité, aby nadobka 1 a nastroj 10 boli presne
rotaéne orientované a tym aby tak bolo zaistené, Ze razeny vzor 50 je nastaveny

.v presnej polohe vzhl'adom na tlakeny vzor na vonkajdej ploche nadobky 1.

Podrla predloieinéhd \;'yné'lezu'je.tot'o V)'/hvodne dOSiahnuté' tym, ié je
skontrolovana poloha uvedenej nadobky 1 po jej upnuti v ¢elustiach 4 rotacnej
dosky 3 a otofenim preorientovany raziaci nastroj 10 do poZadovanej polohy.
Tato technoldgia je zvlast vyhodna a pokrokova tym, Ze iba vyZaduje rotany
pohyb usporiadania raziaceho néastroja 10. Celuste 4 na oto¢nej doske 3 mdzu
byt uchytené pevne, priéom upni nddobky 1 v ndhodnych axidlnych a rotaé¢-
nych polohdch. Pohyblivé &asti zariadenia su ¢o do pocétu minimalizované a

bezporuchovost’ zariadenia je optimalizovana.
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Otvorené konce 8 este nepretvorenych nadobiek 1 privritené k zariadeniu
2 maju okraje 30 potlatené kédovanym znadiacim pasom 31, zahrnujicim rad
oddelenych kédovych blokov alebo pruzkov 32 (zobrazenych jasnejsie na obr.
4). Kazdy koédovy blok/prizok 32 zahrnuje stipec zo siestich bodovych oblasti

- zafarbenych tmavo alebo svetlo, podla vopred uréeného poradia.

Po upnuti nadobky 1 v nahodnej orienticii vzhadom na uvedené &eluste
4, pripojené sledovacie zariadenie: (CCD) tvorené kamerou 60 prehliadne cast’
kédu v jej zornom poli. Udaje zodpovedajice sledovanému kédu st porovnané
s udajmi uloZenymi v pamiti (oviadaéa 70) pre dané pasmo kédu a je zistena
poloha nadobky 1 vzhadom na referenéni polohu. Stupefi rota&ného prestave-
nia, pozadovaného pre raziaci ndstroj 10, aby sa prispésobil referenc¢nej polohe
nadobky 1, je uloZeny do pamiti hlavného ovladaca 70. Po indexacii uvedenej
nadobky 1 je tato pristavend pred raziaci nastroj 10, priCom ovlada¢ 70 iniciuje
rotadné prestavenie raziaceho nastroja 10, aby tak zaistil, Ze razenie nastane v

spravnej oblasti na obvodovom povrchu nddobky 1.

Ovlada¢ 70 po vyhodnoteni uhlovej polohy néastroja vzhladom na uhlovu
polohu, v ktorej ma byt uskutoénené razenie na nadobke 1 vyda rutinné roz-
hodnutie, ¢i najkrat3i cesta nastroja 10 do danej polohy bude vykonana v smere
otacania hodinovych ruci¢iek alebo v protismere otacania hodinovych rugiciek
a iniciuje pozadovany zmysel otd¢ania servomotora 26. Toto je dolezita vlast-
nost' systému na umoZnenie rotdcie néastroja v dostatoéne kratkom zakladnom

¢ase, ktoréd je vykonana v indexaénom intervale otoénej dosky 3.

. Systém kodoveho bloku 32, v skutoénosti bmamy kod, zaist'uje, ze CCD
snimacie kamerove zariadenie mébZe presne a jasne stanov1t kéd a uréit polohu
nadobky 1 vzhPadom na stanovenu polohu nastroja 10 zobratim len malej Casti
kédu (napriklad prilahlé dva bloky 32 mdZu mat’ velky pocet ojedinelych za-
kédovanych usporiadani). Kédové bloky 32 su vytvorené z vertikalnych praz-
kov, nesucich ddaje (kolmych na smer priebehu kédového pasu 31), pricom
v kazdom z nich s tmavé a svetlé oblasti (stvorce). Kazdy vertikalny blok 32
obsahuje Sest’ idajovych oblasti. Toto usporiadanie ma oproti beZnému uspo-
riadaniu ¢iarového kédu vyhodu, pretoZe zvlast vo vyrobnom prostredi, méze

byt rézna intenzita osvetlenia, mechanické vibricie a podobne.
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Ako je zrejmé z obr. 4 nastroj 10 v prikladnom uskutoéneni je upraveny
tak, aby razil rovnaky vzor v polohach pootocenych o 180 stupfiov. Preto kédo-

vany znaciaci pas 31 zahrnuje obrazec kddovacieho bloku, ktory sa opakuje po
180°.
Systém na uréenie polohy a riadené otd¢anie nastroja 10 si predstavova-

né blokmi 102 aZ 105 postupového diagramu z obr.1.

Koédovy pas 31 mézZe byt vyhodne tladeny sGlasne s tlatenim vzoru na
vonkajSku nddobky 1. Pri tvirneni hrdla, za u¢elom vytvorenia napriklad ven-
tilového sedla 39, sa kédovy pas 31 skryje, takZze na vyslednom vyrobku nie je

viditel'ny.

Ako alternativa k optickému, panoramatickému vizuédlnemu snimaniu koé-
. dového pasu 31 mdZe byt pouzitd menej vyhodna technika, spolivajuca
v pouziti alternativnych vizudlnych znaciek alebo fyzick)'zch znadiek (napriklad
deformacii v stene nadobky 1 pre fyzické snimanie. Technolégia uvedena na
obr. 17 je zvlast’ vhodnd na vytvaranie atraktivnych, pdsobivych razenych utva-
rov 50 s via&simi rozmermi (d) vy$ok/hibok (obvykle v rozsahu 0,3 mm az 1,2
mm neZ bolo mozné dosiahnut podl'a dosial’ znameho stavu techniky. Navy3e je
toto mozné u nadobiek 1 s vdc¢$imi hrabkami (t) steny neZ bolo dosiahnutelné
v minulosti. Podl'a skor§ich znamych technolégii bolo mozné s ispechom moz-
né razit do hlinikovych nadobiek 1 s hrubkou steny 0,075 mm az 0,15 mm.
Podl'a predlozenej techniky razenia je moZné uskutoériovat’ razenie do hliniko-
vych nadobiek 1 s hrubkou steny okolo 0,15 mm alebo dokonca v rozsahu 0,25
mm az 0,8 mm. PredloZeny spOsob je preto mozZné pouzit na vyrobu razenych
nadobiek 1 .-pre tlékbvané aerosdlové spbtrebitel’ské vyrobky','-'éo ,-bodl’a dosial
znamych postupov nebolo mozné. Razené bez§vové nadobky z hlinika su zvlast
vhodné pre natlakované aeroso! rozpraéujl'ice vyrobky (obvykle majuce chulos-
tivy vnitorny protikorézny povlak alebo vrstvu, chraniacu material nadobky 1
pred vnitornym spotrebitel'skym produktom). PredloZzeny vynalez umoznuje ra-

zenie takychto nadobiek (predovsetkym chranenych znakov).

Ako alternativa k technike vys$$ie opisanej, u ktorej raziaci néstroj sa o-

tdca, aby sa jeho poloha prispdsobila pozadovanej polohe, mdze sa okamzite
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potom, €o je nddobka 1 umiestnena v ¢elustiach 4 a upnuta, opticky prehliad-
nut’ za (celom uréenia jej orientdcie vzhladom na pozadovanu polohu. Pokial
orientacia nadobky 1 sa lisi od pozadovanej polohy naprogramovanej v systéme
potom nadobka 1 sa automaticky otada okolo svojej pozdiznej osi az je nadobka
1 nastavena do vopred naprogramovanej polohy. Ked je nadobka v poZadovane;j
polohe, je automaticky vloZena do &elusti 4 upinacej stanice a pevne zovreta.
Tymto spdsobom sa navzajom skoordinuje obvodova poloha natlaieného vzoru
na stene nadobky 1 s polohou nastroja. Potom uz nie je nutné nastavovat vza-
jomnu polohu nadobky 1 a nastroja. Tento postup je vsak menej vyhodny nez

spdsob prvotne tu opisany, u ktorého sa zmeni orientacia raziaceho nastroja 10.

Predlozeny vynélez je pdvodne opisany s ohladom na razenie hliniko-
vych nadobiek 1 s relativne malymi hribkami stien, v podstate v rozsahu 0,25
mm az 0,8 mm. Je v3ak zrejmé, e pre odbornikov z daného odboru bude zrej-
mé, Ze podstata vyndlezu je. vyuZzitelnad na razenie ’ienkostenn)'lch nado-
biek/telies i z inych materialov, ako je ocel, pocinovany ocelovy plech, lako-

vany plech, plastom pokryty material a d’al$ich nezeleznych alebo nekovovych

materialov.



1.

i.

ii.

15

PATENTOVE NAROKY

Spoésob pretvarania tenkostenného telesa, zahrnujuci
upnutie telesa bezpeénym zovretim v upinacej stanici;

zasunutie ndstroja na tvarnenie steny telesa vo vopred stanovenej ob-
lasti steny, pri€om nastroj je usporiadany na nastrojovej stanici, pri-

liehajucej k upinacej stanici v priebehu tvarnenia,

vyznadujici sa tym, Ze vopred stanovena oblast steny je nastavena do
polohy sthlasnej s polohou nastroja pomocou koordinaéného pohybu ni-

stroja pred jeho tvarniacim zdberom so stenou telesa.

Spdsob podlPa naroku 1, vyznacujuci sa tym, Ze nastavenie nastroja do
polohy sthlasnej s vopred stanovenou oblast'ou steny sa dosiahne pomo-

cou otacania ndstroja okolo jeho osi rotacie.

Spdsob podla naroku 1 alebo 2, vyznacujuci sa tym, Ze tenkostenné te-
leso je tvorené valcovym tenkostennym telesom s vopred stanovenou

oblastou steny, ktora zahrnuje vopred stanovenu oblast’ steny na obvode

telesa.

Sposob podla niektorého z predchadzajucich narokov, vyznadujici sa
tym, Ze nastavenie nédstroja do polohy vyrovnanej s polohou telesa sa do-
siahne v podstate Gplne koordinaénym pohybom néstroja, pri¢om teleso

zostdva bezpecne zovreté s nemennou orientaciou.



10.

16

Spdsob podl'a niektorého z predchadzajucich narokov, vyznacujici sa
tym, Ze tvarniaci nastroj v priebehu tvarnenia nevytvéra oporu alebo u-

chytenie telesa.

Spdésob podla niektorého z predchadzajicich néarokov, vyznacdujuici sa
tym, Ze nastroj sa pohybuje v smere prieinom ku stredovej osi telesa, a-
by vosiel do zdberu s vopred stanovenou oblastou steny a spdsobil jej

pretvorenie.

Spésob podla niektorého z predchadzajicich narokov, vyznacujici sa
tym, Ze nédstroj sa posunuje v axialnom smere valcového telesa do polo-

hy, v ktorej Cast’ nastroja leZi proti obvodovej stene valcového telesa.

Spdsob podla niektorého z predchadzajucich narokov, vyznacujici sa
tym, Ze ndstroj zahrnuje vnutornu néastrojovu ¢ast’ upravena na umiestne-
nie do vnutra telesa a vonkaj$iu ndstrojovi ¢ast upravent na umiestnenie

mimo telesa.

Spdsob podla niroku 8, vyznadujici sa tym, ze oblast steny je pri tvar-
neni oblasti steny zovretd medzi vnutorna nastrojova Cast’ a vonkajsiu
nastrojovu ¢ast, priCom vnutorna nédstrojova &ast sa rozpina zo zasunutej

polohy vlozenim/vysunutim nastroja.

Spdsob podla naroku 8 alebo 9, vyznadujici sa tym, Ze vnutorna na-
strojova ¢ast’ a vonkaj$ia nastrojova &ast su nezavisle od seba pohyblivé

v smere prie¢nom Kk stene telesa.
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Sposob podla niektorého z nirokov 8 az 10, vyznadujuci sa tym, Ze
tvarniaca sila p6sobi na vnutorny a vonkaj$i nastroj v oblastiach pdsobe-
nia, umiestnenych v axidlnom smere telesa na protilahlych stranach ob-

lasti steny, ktord ma byt tvarnena.

Spdsob podla niektorého z ndrokov 8 az 11, vyznalujici sa tym, Ze
vnutorné a vonkajSie nastrojové Casti su uchytené v oblastiach pomerne
blizko prilahlych k nédstrojovej stanici, pricom odlahlé konce uvedenych
vnatornych nastrojovych &asti nest tvéarniace prvky a tvarniaca sila po-
sobi medzi odlahlym koncom a prilahlym koncom uvedenych néastrojo-

vych Casti.

Sposob podPa niektorého z predchddzajucich narokov, vyznacujici sa
tym, Ze tvarniaci néastroj nespdsobuje tvarnenie odvalovanim po stene

telesa.

Spoésob podla niektorého z predchadzajucich néarokov, vyzmadujici sa
tym, Ze nastroj nesie vopred urdeny reliéf alebo tvarovy profil prenéasa-

jaci vopred uréent deformaciu daného tvaru na oblast’ steny.

Spbsob podla niektorého z predchadzajucich narokov, vyznacujici sa

tym, Ze nastroj zahrnuje vnitorni nastrojovi ¢ast’ upravend na umiestne-
nie do vnitra telesa a vonkaj$iu nastrojovu ¢ast upravenu na umiestnenie
mimo telesa, pricom ndastrojové casti su navzéjorﬁ profilované tak, aby
zaistili, Ze bude v stene telesa tvarnenim vytvorené pozadované usporia-

danie vzoru.
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Spbsob podla niektorého z predchadzajucich narokov, vyznacfujici sa
tym, Ze ndstroj je vedeny tak, aby sa pohyboval posuvne do a von z po-

lohy proti stene telesa a vykonal pretvorenie oblasti steny.

Sﬁésob p'odl’a niektorého z predchadzajtcich narokov, vyznadujuci sa
tym, Ze nastroj zahrnuje nosny zaklad alebo povrch zakriveny tak, aby sa

zodpovedajicim spésobom nastavil prilahlo k stene telesa pri tvarneni

reliéfneho profilu.

Sposob podlPa niektorého z predchddzajucich narokov, vyznaéujici sa
tym, Ze pri upnuti telesa v upinacej stanici je na povrchu telesa uréena
poloha jedného alebo viacerych znakov a nastroj v nastrojovej stanici je

preorientovany.

Spdésob podla naroku 18, vyzna&ujici sa tym, e na uréenie polohy vop-
red umiestnenych znakov na povrchu telesa je pouzity opticky nastavo-

vaci systém.

Spdsob podla naroku 19, vyznaujici sa tym, e opticky nastavovaci

systém zahrnuje panoramatické zistovacie usporiadanie.

Spdsob podla niektorého z narokov 18 az 20, vyznadujuci sa tym, Ze
poloha vopred umiestneného oznadenia sa porovna s referenénou polo-
hou, potom sa vykona zodpovedajice nastavenie nastroja, aby sa jeho

poloha prispdsobila referenénej polohe.
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Sposob podla niektorého z predchadzajucich narokov, vyznadujici sa
tym, Ze nastroj sa prestavi oto¢ne, priCom néstroj je ulozeny oto¢ne ako
v zmysle ota€ania hodinovych ruciciek, tak v protismere otddania hodi-

novych rudiciek.

Spb6sob podla naroku 20, vyznadujici sa tym, Ze pri upnuti telesa v upi-
nacej stanici sa na jeho povrchu vopred usporiada poloha jedného alebo
viacerych znakov, tito poloha vopred usporiadaného oznacenia sa porov-
na s danou situdciou, naco sa vykona potrebné rotacné nastavenie k na-
stroju, aby sa poloha prispdsobila poZzadovanej situécii, d’alej sa urci, ¢i
otaCanie néstroja v smere pohybu hodinovych ruc¢iciek alebo v opa¢nom
smere do danej polohy predstavuje najkrat$iu cestu a vykona sa natocenie

néastroja v zmysle najkratSej cesty.

Spdésob podla niektorého z predchéadzajicich nérokov, vyznacujici sa
tym, Ze nastrojova stanica zahrnuje stanicu pre viacnasobné tvarniace
postupy a dalSie stanice, vykondvajice jednu alebo viac z operacii, ako
vytvaranie hrdla, tahanie, vyrovnéavanie, pretlacovanie, lakovanie, potla-

¢ovanie povrchu, vfahovanie a/alebo rezanie valcového telesa na dlzku.

Sposob podla niektorého ipredchédzajﬁcich nirokov, vyznaéujici sa
tym, Ze teleso pevne upnuté v upinacej stanici je prenesen€ (vyhodne po-
ota¢anim radu upnutych nidobiek) medzi radom tvéarniacich stanic; upra-
venych na pretvaranie steny nadobky do rézne tvarovanych konfiguracii

a/alebo vykonavanie réoznych uvedenych operacii na telese.

Zariadenie na pretvaranie tenkostenného telesa, vyznacujice sa tym, Ze

zahrnuje:
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1. upinaciu stanicu na upnutie telesa bezpeénym zovretim ;

?

ii.  nastrojovi stanicu na tvarnenie vopred ur&enej oblasti na obvodovej
stene telesa, ked’ néstrojova stanica je umiestnena po&as tvarnenia na

mieste priliehajicom k upinacej stanici ;

>

iii. urCovacie prostriedky na stanovenie orienticie valcového telesa

vzhladom na referenény stav;

iv.  prostriedky na vykonanie koordinaéného pohybu na prestavenie na-
stroja do polohy zodpovedajicej vopred stanovenej oblasti pred tvar-

niacim zaberom néastroja s telesom.

Zariadenie podla naroku 26, vyznalujice sa tym, Ze upinacia stanica je
upravena na
1. zovretie telesa, na zabranenie ot4¢aniu telesa v priebehu jeho upnutia;
a/alebo
ii.  zovretie tenkostenného valcového telesa; a /alebo
iii. udrZovanie bezpe&ného zovretia nddobky v priebehu tvarniaceho zabe-
ru néastroja.
Zariadenie podla naroku 26 alebo 27, vyznadujiice sa tym, Ze néstroj je
uloZeny oto¢ne okolo rotainej osi néastroja, na prestavenie do polohy
zodpovedajticej polohe vopred uréenej oblasti steny.
Zariadenie podl'a niektorého z narokov 26 az 28, vyznacujice sa tym, Ze

urovacie prostriedky stanovuji polohu jedného alebo viacerych vopred

usporiadanych oznaéeni na telese.
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Zariadenie podla naroku 29, vyznacdujice sa tym, Ze uréovacie pros-
triedky zahrnuja prostriedky na porovnanie polohy vopred usporiadanych
oznadeni na telese s pozadovanym stavom a pre prisluSné nastavenie o-

rientacie nastroja na jej prispdsobenie pozadovanému stavu.

Zariadenie podla ndaroku 29 alebo 30, vyznadujice sa tym, ze urovacie
prostriedky stanovuju, ¢i otdlanie néastroja v smere pravotocivom alebo

Favoto&ivom je najkratSou cestou do poZzadovanej polohy.

Zariadenie podla niektorého z narokov 26 az 31, vyznacujiice sa tym, Ze

néastrojova stanica je vybavena viackrokovym tvarniacim zariadenim.

Zariadenie podl'a niektorého z narokov 26 az 32, vyznafujuce sa tym, Ze
je vybavené viacpolohovou ndstrojovou stanicou, zahrnujicou rad réz-
nych nastrojovych stanic na vykonavanie ré6znych operacii na jednom a-

lebo na kazdom z telies.

Zariadenie podla niektorého z narokov 26 az 33, vyznafujice sa tym, Ze
vykonava krokovy pohyb na dopravenie valcového telesa (alebo telies)
postupne kluveden)"m nastrojovym étaniciam; a/alebo je ovladany pre na-
stavenie néastroja a upinacej stanice do predsunutej polohy pre tvarniacu

operaciu a do zatiahnutej polohy pred a po tvarneni.

Zariadenie na pouzitie pri pretvarani oblasti steny tenkostenného telesa,
vyznafujlice sa tym, Ze zahrnuje vn{torny nastroj na umiestnenie vo
vnutri nadobky a vonkaj$i nastroj na umiestnenie mimo nédobky, ktoré v
priebehu tvarniacej operacie spolupracuju, aby pretvorili oblast’ steny

nadobky, pri¢om vnutorny nastroj je pohyblivy vzhladom na stenu nédo-
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bky (vyhodne smcro.m ku .alebo od stredovej &iary alebo osi nadobky)
medzi zatiahnutou a vsunutou polohou néastrojovej zostavy, v ktorej
vnutorny nédstroj mdzZe byt vsunuty alebo vytiahnuty z vnitra nadobky,
ked’ je v zédbere so stenou na u&inné pretvorenie oblasti steny.

Zariadenie podl'a naroku 35, vyznaéujice sa tym, Ze vnitorny néstroj je
rozpieraci pri vytahovani a vsivani a v polohe, ked’ je v zabere so stenou
nadobky.

Spdsob pretvarania tenkostennej nadobky vyznafujiici sa tym, Ze zahr-

nuje:

vloZenie vnitorného néstroja do vnitra nadobky, pri¢om vnutorny nastroj

Je v prvej konfiguracii na vlozenie;

prestavenie néstroja do druhej (vyhodne rozovretej) polohy alebo konfi-

guracie, blizko priliehajucej alebo zaberajiicej s vnitornou stenou nado-

.bky tak, aby ulah&oval pretvorenie oblasti steny nadobky;

navratenie ndstroja z druhej polohy smerom k prvej konfigurdcii nastroja,

¢o umozni vytiahnutie vnitorného nastroja z nadobky.

Spbsob podla naroku 37, vyznaéujici sa tym, Ze vnutorny néstroj spolu-

pracuje s vonkaj$im nastrojom na uskuto&nenie pretvorenia oblasti steny.

Spdsob podla naroku 37 alebo 38, vyznacujici sa tym, Ze nadobka je dr-
Zana v upinacej stanici po¢as pretvérania oblasti steny, pric¢om nastroj je

neseny na samostatnej nastrojovej stanici.
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Zariadenie na pouzZitie pri pretvarani valcovej steny tenkostenného val-
cového telesa, vyznacujice sa tym, Ze zahrnuje vnitorny néstroj na u-
miestnenie vo vnutri nddobky a vonkaj3i nastroj na umiestnenie mimo
nadobky, ktoré v priebehu tvarniacej operacie spolupracuju, aby pretvo-
rili ¢ast valcovej steny nadobky, ktora je medzi nimi, pri¢om prostrie;dok

na ovladanie je upraveny tak, Ze

(a) vonkaj$i a vnitorny nastroj na pretvorenie steny nadobky su od se-

ba vzdjomne nezavisle pohyblivé; a/ alebo

(b) pretvéaracia sila pdsobiaca.na vnitorny nastroj a vonkaj$i néstroj
méd pdsobisko v oblastiach leziacich na opaénych strandch oblasti

steny nadobky, ktord ma byt pretvorend; a/alebo

(¢) odvalovaci alebo kyvny pohyb je v podstate potlaceny.

Zariadenie podl'a naroku 40, vyznacujice sa tym, Ze ovladaci prostrie-
dok zahrnuje klin alebo va¢kovy ovladag¢, upraveny na vyvolanie pohybu

¢asti nastroja smerom k alebo od steny nadobky.

Nadobka alebo vyrobok rurkového tvaru, vyznacujica sa tym, Ze je vy-
baveny reliéfom obsahujicim postrannu stenu majucu hrubku v podstate
v rozsahu od 0,25 mm aZ 0,8 mm a oblast'ou steny vybavenou relié¢fom,
pri¢om vyrazeny reliéf ma hibku/vysku v podstate v rozsahu 0,3 mm a

1,2 mm alebo viac. - ‘

Nadobka alebo vyrobok rirkového tvaru, podla niaroku 42, vyznacujica
sa tym, Ze vyrazeny reliéf ma hibku/vysku v podstate v rozsazhu 0,5 mm

az 1,2 mm alebo viac.
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Nadobka alebo vyrobok rirkového tvaru, podla naroku 42 alebo 43, vy-
znacujica sa tym, Ze je vybaveny postrannou stenou majucou hribku v
i

podstate v rozsahu od 0,35 mm az 0,6 mm.

Nadobka alebo vyrobok rirkového tvaru podla niektorého z narokov 42
az 44, vyznalujica sa tym, 7e vytvara nadobku pre aeroso6l a zahrnuje

vypustny prvok pre natlakovany aerosél.

Nadobka alebo vyrobok rurkového tvaru podla niektorého z nirokov 42
az 45, vyznadujica sa tym, Ze zahrnuje teleso nadobky z hlinika, vytvo-

rené ako. celistvy bez§vovy jednoliaty blok.

Nddobka alebo vyrobok rirkového tvaru podla niektorého z narokov 42
az 46, vyznalujica sa tym, Ze zahrnuje vnutorny protikordézny povlak

alebo povrch vytvoreny na vnttornych stenach.

Néddobka alebo vyrobok rirkového tvaru, podla naroku 42, vyznadujiica
sa tym, Ze zahrnuje teleso nddobky z hlinika, vytvorené ako celistvy,
bezSvovy jednoliaty blok, uréené pre spotrebitel'sky natlakovany aero-
sOlovy produkt a jeho dévkovanie, pricom teleso nadobky je na vnutor-
nom povrchu vybavené naterom alebo vrstvou z koréziivzdorného mate-

ridlu, odolného vo¢i spotrebitel'skému natlakovanému aerosélovému pro-
duktu.

Spdsob pretvarania tenkostenného telesa zahrnujici:

1) upnutie telesa bezpetnym zovretim (neumoziiujicim rotaciu) v upina-

cej stanici;
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i1) pri upnuti telesa v upinacej stanici privedenie nastroja do zdberu na
tvarnenie obvodovej steny telesa vo vopred uréenej oblasti tejto.ste-
ny, pri¢om néstroj je uchyteny na nastrojovej stanici, ktord v priebehu

tvarnenia prilieha k upinacej stanici,

vyznacdujuci sa tym, Ze vopred uréend oblast’ steny sa vzajomne vyrovna
s nastrojom otdcanim telesa okolo osi pred jeho upnutim v upinacej sta-

nici.
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