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Sposob wydzielania skladnikow meta-
licznych z rud tlenowych, zawierajacych
male ilosci cynku, w obecnosci palnego
srodka odtleniajacego, przy pomocy
wdmuchania powietrza o wysokiej tem-
peraturze, stwarza najlepsze warunki do
traktowania najrézniejszych produktow
utlenionych w celu ustalenia jakos$ci oraz
rodzaju zyl, jak réwniez umozliwia zasto-
sowanie tego sposobu do traktowania rud
siarkowych, posiadajacych mniej lub wie-
cej duzy procent siarki, dzigki obecnosci
blend blyszczéw olowiu, pirytéw i t. d.

Przedmiot niniejszego wynalazku po-

lega na przeprowadzeniu rozdrobnionej
rudy, w cienkiej warstwie, przez nietopli-
wa komore i wdmuchiwaniu do tej komory
strumienia powietrza o temperaturze wa-
hajacej si¢ miedzy 650" — 800°C, przy-
czem rude podczas pierwszej strefy jej
dregi poddaje sie tylko dzialaniu nadmu-
chu, a podczas drugiej czesci jej drogi
poddaje sie dzialaniu nadmuchu po odpo-
wiedniem dodaniu wegla, skutkiem czego
sktadniki metaliczne wydzielaja sie w sta-
nie lotnym w drugiej strefie komory.
Wedlug jednej z postaci wykonania
wynalazku ladunek rozdrobnionej rudy,



posuwa;acy si¢'naprzéd w cienkiej war-
stwie z. réwnomierna’ szybkoscia, podgrze-

wa sie stopniowo W odpowiednim nietopli- |

wym kotle lub komorze, przyczem tadu-
nek posuwa si¢ w kierunku przeciwnym do
kierunku ruchu produktéw spalania.

Po przejsciu pewnej drogi, rude, juz
bardzo podgrzana, poddaje sig przemka-
jacemu nadmuchowi powietrza, przyczem
nadmuch utrzymany jest w wysokiej tem-
peraturze, ktéra moze si¢ wahaé od 650°
do 800°C. Utlenipne produkty, podgrzane
do tej temperatury wrzrastajacej podczas

reakcji, posuwaja si¢ dalej. Podczas tego .
posuwania si¢ dodaje sie do nich samo-.

czynnie i jednostajnie miezbedna domie-

szke odtléniajacego wegla w postaci koksu,”

wegla kamiennego, antracytu lub podobne;j.
Wreszcie rudy te przechodza przez strefe
strumienia $wiezego powietrza o .takiejze
wysokiej temperaturze, jak poprzednio.

Jako wynik reakcji prowadzonej w' obec-
nosci wegla, wszystkie lotne metale sa po- ‘

rywane przez strumienie powietrza w po-
staci tlenkéw w bardzo wysokim stopniu
rozrzedzenia, podczas gdy ziarniste pozo-

stalosci zostaja samoczynnie odprowadzo-

ne do wlasciwego miejsca.
Do wykonania sposobu w mysl wyna-

lazku mozna zastosowaé piece obrotowe z-

nietopliwem wylozeniem, przeznaczone
do tego celu i posiadajace odpowiednia
wielkosé. Piece takie moga mieé postaé al-
bo piecéw z obrotowemi paleniskami, jak
np. pewne piece prazelne, albo piecow ja-
kiegokolwiek innego typu, posiadajacych
nietopliwg komore i w ktérych samoczyn-
ne zasilanie rudy lub innych materjalow
uskutecznia si¢ na odpowiedniej dlugosci
przekroju poprzecznego.

Jako przyklad wykonania wynalazku,
przedstawiono ma - rysunkach obrotowy
piec cylindryczny o zmiennym przekroju
poprzecznym, przyczem na fig. 1 przed-
stawiono przekréj podluzny przez piec;
na fig. 2 — przekréj poprzeczny wzdluz

linji A — A na fig. 1, i na fig. 3 — przekréj
poprzeczny wzdluz linji B — B na fig. 2.

Jak widaé z rysunkéw, ruda przecho-
dzi z leja zasypowego C stopniowo pod
strumieniem' powietrza o wysokiej tempe-

, raturze t z gléwnej rury T, poczem wy-
prazone produkty wchodza do cylindrycz-
‘._fg‘ei'konwry o duzym przekroju poprzecz-
“nym, w ktérej do wyprazonej rudy dodaje
‘sie niezbedny wegiel odtleniajacy z rury i

kosza zasypowego R. ,

" Leje R i C zasila si¢ od samoczynnych
rozdzielaczy, ktérych otwory wylotowe
mozna odpowiednio- nastawiaé.

Doktadna .mieszanina produktéw pra-
Zenia i odtleniania, utworzona przez ruch
obrotowy, przechodzi nastepnie pod stru-
mieniami powietrza o wysokiej temperatu-
rze 1, z tej samej gléwnej rury T.

Utleniajace si¢ podczas tej reakcji me-
tale odprowadza si¢ wraz z produktami
spalania do komory D, po przejsciu przez

- wystajacq rure E, wpoprzek ktorej prze-

chodzi rura zasilajaca C. Pozostalosci,
pozbawione wszelkich metali lotnych, zo-
staja samoczynnie odprowadzone w po-
staci ziarn do komory"S.

Rura.T moze byé wykonana z odpo-

w'wiedm‘ego nietopliwego materjatu albo tez

moze zawieraé podwdjna ostone, w ktérej
krazy powietrze.

Ulatniajace sie tlenki odciaga sie z ko-
mory D przy pomocy ssania i odprowadza
przez przyrzad skraplajacy, filtry i t. d.

Podany powyzej przyklad wskazano
jedynie w celu objasnienia wynalazkuy, jed-
nak, nie naruszajac podstawowych zasad
wynalazku, w jednym i tym samym piecu
mozna zastosowaé dwie niezalezne réwmno-
legle rury dmuchowe, lub dwa niezalezne
piece, z ktérych jeden pracuje jako piec
prazelny i samoczynnie doprowadza jego
rozgrzane produkty do drugiego pieca, u-
mieszczonego pod nim, gdzie dodaje sie
niezbedny wegiel odtleniajacy i gdzie me-
taliczne skladniki ulatniaja sie, przyczem



nie zachodzi mieszanie sig. lotnych cial me-
talicznych i gazéw z gazami z pieca pra-
Zelnego.

Zastrzezienia patentowe.

1. Sposéb wydzielania sktadnikéw
metalicznych z cynkowych rud, zawiera-
jacych siarke, po wyprazeniu rozdrobnio-
nej rudy w cienkiej warstwie przeprowa-
dzanej przez pierwsza stref¢ nietopliwe;j
komory, w ktérej przedmuchuje si¢ rude
nagrzanym do okolo 650°—800° strumie-

niem powietrza, znamienny tem, ze pod- -

czas dalszego przeprowadzania juz wypra-
zonej rudy przez druga strefe komory, do
rudy dodaje si¢, wraz z dalszem dziala-

niem nadmuchu, odpowiednig ilo§é wegla,
co powoduje wydzielanie si¢ skladnikow
metalicznych rudy w postaci lotnej.

2. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze pra-
zenie i wydzielanie metali dokonywa sig
w jednym piecu.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-

mienne tem, -ze wyprazanie rud i wydziela-

nie z nich metali uskutecznia si¢ w od-

d.zielnyéh piecach.

< Alexandre Folliet.
Nicolas Sainderichin.
~ Zastepca: Inz. J. Wyganowski,
rzecznik patentowy.
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