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Urządzenie do wyjmowania odlewów z wieloczęściowych form
przemieszczanych po torze

Przedmiotem wynalazku jest urządzenie do wyj¬
mowania odlewów z wieloczęściowych form prze¬
mieszczanych po torze.

Wynalazek jest przeznaczony w szczególności do
nadawania różnych położeń odlewom umieszczo¬
nym w formach poruszających się w sposób ciągły,
na przemieszczających, się po torach jezdnych
wózkach, względnie podobnych środkach transpor¬
towych luib nadawanie różnych położeń częściom
formy w stosunku ido odlewu lub w stosunku do
siebie, oraz do usuwania odlewu z ruchomej for¬
my, szczególnie przy wytwarzaniu odlewanych wy¬
robów ceramicznych.

W znanym urządzeniu do wyjmowania odlewów
z form, każda ustawiona na wózku względnie na
sankach, forma odlewnicza jest przechylana, aż do
całkowitego przewrócenia za pomocą uruchamia¬
nych ręcznym kołem wrzecion.

W innym znanym urządzeniu ustawiona na wóz¬
ku forma odlewnicza jest przechylana wokół po¬
ziomej osi przez zespół posiadający prowadnicę,
biegnącą równolegle do itorów jezdnych i stromo
wznoszącą się w: górę oraz stromo opadającą, po
której porusza się rolka wodząca, służąca do prze¬
chylania formy wokół poziomej osi, utrzymywania
formy w położeniu przechylonym i -odchylania for¬
my do położenia pierwotnego. Forma przez pewien
czas utrzymywana jest w położeniu ukośnym, co
umożliwia odpływ nadmiaru rozwodnionej gliny.

Niedogodność dotychczas stosowanego urządzenia
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do wyjmowania odlewów z form polega na tym,
że urządzenie to jest bardzo długie, gdyż przechy¬
lanie formy, aż do jej całkowitego przywrócenia
odbywa się w czasie przemieszczania wózka
wzdłuż prowadnic biegnących równolegle do to¬
rów, po których wózki są przemieszczane. Duże
siły wywierane podczas, przemieszczania wózka po
prowadnicach, które, aby skrócić i tak ich dużą
długość, przebiegają stromo powodując wysitępowa-
nie uszkodzeń odlewów, a ponadto otwieranie
i obracanie form możliwe jest tylko w czasie ru¬
chu i nie może być wykonane przy zatrzymanym
wózku.

Celem wynalazku jest usunięcie tych niedogod¬
ności, a zadaniem technicznym opracowanie urzą¬
dzenia, mającego znacznie mniejsze wymiary
i zwiększoną wydajność przez skrócenie czasu po¬
trzebnego do automatycznego wychylania formy
oraz ostrożniejsze wyjmowanie odlewu z formy
lub części formy, przemieszczającej się na wózku
po torze, lub znajdującej się na wózku stojącym
na itorze.

Postawione zagadnienie zostało rozwiązane przez
urządzenie wyposażone w mechanizm obracający
do wyjmowania odlewów z form dzielonych na
części, przemieszczanych wraz z wózkami biegną¬
cymi po ciągłym torze, przy czyni istota wynalazku
polega na tym, że 'mechanizm obracający zawiera
prowadnicę mającą kształt łuku koła o długości
nieco większej jak pół okręgu, usytuowaną po-
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przecznie do kierunku jazdy wózka oraz usytuo¬
wane równolegle do kieruniku jazdy prowadnice
wzdłużne, które służą do prowadzenia dolnej częś¬
ci formy, w której mieści się odlew, po zdjęciu
górnej części formy oraz do prowadzenia płyty 5
przemieszczającej się wraz z wózkiem z jednako¬
wą prędkością, jak również do olbrotu dolnej częś¬
ci formy wraz z płytą przejmującą odlew, przy
czym oś tego obrotu przechodzi przez środek okrę¬
gu (poprzecznej prowadnicy mającej kształt łuku 10
koła. W poprzecznej prowadnicy mającej kształt
lulku koła osadzone są przestawnie prowadnice
wzdłużne, równoległe do torów jezdnych i łączące
się ze stałą prowadnicą również równoległą do
toru jezdnego. Urządzenie zawiera wózek służący 15
do przyjęcia i ustawienia na nim płyty podtrzymu¬
jącej odlewy, przy czym oś obrotJu płyty osadzona
jest w łożysku znajdującym się na wózku prze¬
mieszczającym formy i leżącym na jednej linii i
z osią obrotu dolnej części formy. Prowadnice 20
wzdłużne urządzenia umieszczone są bezpośrednio
obok siebie.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy¬
kładzie wykonania na rysunku, na którym urzą¬
dzenie do wyjmowania odlewów z form jest 25
przedstawione w widoku w kierunku toru, a ufor¬
mowany odlew w przekroju poprzecznym do kie¬
runku <toru.

Urządzenie według wynalazku składa się z po¬
przecznej prowadnicy 34 mającej kształt łuku koła, 30
umieszczonej łukowo nad torami 1 i 9, usytuowa¬
nej współśrodkowo z osią 15, zawiasów 31, wóz¬
ków 4 i 10, gdy sprzężone znajdują się one pod
prowadnicą łukową 34. Wzdłuż poprzecznej pro¬
wadnicy 34 mającej kształt łuku koła porusza się 35
przesuwny element 35 stanowiący wodzik prowad¬
nic. Element przesuwny 35 przemieszczany jest za
pomocą łańcucha 36, który naprężony jest zwrot¬
nymi rolkami 37 i 38, znajdującymi się na końcu
prowadnicy mającej kształt Kuku koła oraz napę- w
dzany kołami łańcuchowymi 39 i 40. Element prze¬
suwny 35, patrząc w kierunku ruchu wózka 4 i 10
zawiera dwie prowadnice, pierwszą prowadnicę 41
rolki wodzącej 32 płylty 30, oraz drugą prowadnicę
42, która współdziała z rólką wodzącą 17 części 45
dolnej Mapy 14, wózka 4 w 'której jeslt ułożona
dolna część formy 20.

Urządzenie według wynalazku działa w sposób
następujący: Po torze 1 przesuwa*się wózek 4, któ¬
rego górna (klapa jest odchylona wraz z górną 50
częścią formy odlewniczej a uformowany osuszony
odlew 29 spoczywa na dolnej części 20 formy od¬
lewniczej ułożonej na dolnej klapie 14. Po torze 9
porusza się wózek 10 przejmujący odlew przykryty
płytą 30 zamocowaną na osi 31. Wózki 4 i 10 zo- 55
stają z sobą sprzęgnięte.

'Przy ruchu wózków 4 i 10 rolka wodząca 32,
w (którą jest wyposażona płyta 30 wprowadzona
tzostaje w pierwszą prowadnicę 41. Z chwilą, gdy

rolka wodząca 32 znajdzie się w prowadnicy 41r
następuje ruch łańcucha 36 i prowadnica 41, która
wykonuje obrót o 180° przesuwa się poprzez
miejsce 41' do miejsca 41", zaznaczonego linią prze¬
rywaną. W położeniu 41* płyta 30 znajduje się po¬
nad uformowanym odlewem 29. Natychmiast po
zajęciu przez prowadnicę miejsca 42" rolka wo¬
dząca 17 zostaje wprowadzona do drugiej prowad¬
nicy 42'. Następnie zmienia się kierunek ruchu
łańcucha na przeciwny, tak że dolna ozęść formy
20 zawierająca odlew 29 wraz z płytą 30 odwraca
się w prawo, przy czym w chwili, gdy element
przesuwny 35 prowadnicy powróci znowu do pra¬
wego położenia końcowego, gotowy odlew 29 z dol¬
ną częścią 20 formy, która znajduje się teraz nad
odlewem 29 spoczywa na' płycie 30 na wózku 10.
Rolki 32 i 17 wychodzą wtedy z prowadnic 41 i 42.
Rolka 17 rozpoczyna współdziałanie z nie pokaza¬
nym na rysunku dalszym odcinkiem prowadnicy
faliście biegnącym wzdłuż toru, przez co, dolna
część formy 20 porusza się w górę i w dół, dla
ułatwienia wyładowania z wózka 10 gotowego wy¬
robu 29. Następnie rolka 17 zaczyna współdziałać
z odpowiednio działającym odcinkiem prowadnicy,
co powoduje cofnięcie dolnej klapy 14 z formą na
wózek 4.

Dla uruchomienia górnej klapy 12 wózka 4 wraz
z górną częścią formy odlewniczej 21 wzdłuż innej
części toru 1, rozmieszczone są odpowiednie po¬
przeczne odcinki prowadnicy ukształtowane po¬
dobnie do prowadnicy 34 jako części łuków kół,
których środek pokrywa się ze środkiem osi za¬
wiasów 13.

Zastrzeżenia patentowe

1. Urządzenie do wyjmowania odlewów z wielo-
częściowych form przemieszczanych po torze
w sposób ciągły na jezdnych wózkach lub (podob¬
nych środkach transportowych, wyposażone w me¬
chanizm obracający, znamienne tym, że zawiera
prowadnicę (34) mającą kształt łuku koła usytuo¬
waną poprzecznie, do kierunku ruchu wózków (4)
lub podobnych środków transportowych oraz usy¬
tuowane równolegle do kierunku ruchu wózków
(4) lub podobnych środków transportowych pro¬
wadnice wzdłużne (41, 42), przy czym prowadnice
te (34, 41 i 42) służą do prowadzenia dolnej części
(20) formy zawierającej odlew po zdjęciu górnej
części (21) formy oraz do prowadzenia ruchomej
płyty (30) jak również do obrotu dolnej części (20)
formy wraz z przejmującą odlew ruchomą płytą
(30), przy czym oś (15) obrotu przechodzi przez
środek okręgu poprzecznej prowadnicy (34) mają¬
cej kształt lulku kola.

2. Urządzenie według zastrz. 3, znamienne tym,
że prowadnice wzdłużne (41 i 42) umieszczone są
bezpośrednio obok siebie.
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