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Urzadzenie do wyjmowania odlewow z wieloczeSciowych form
przemieszczanych po torze
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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do wyj-
mowania odlew6éw z wieloczesciowych form prze-
mieszczanych po torze.

Wynalazek jest przeznaczony w szczegdlno$ci do
nadawania roéznych polozenn odlewom umieszczo-
nym w formach poruszajgcych sie w sposdb ciggly,
na przemieszczajgcych, . sie po torach jezdnych
wozkach, wazglednie podobnych s$rodkach transpor-
towych lub madawanie réznych polozen czeg§ciom
formy w stosunku do odlewu Iub w stosunku do
siebie, oraz do usuwania odlewu z nuchomej" for-
my, szczegc’»llhie przy wytwarzaniu odlewanych wy-
rob6w ceramicznych.

W znanym urzgdzeniu do wyjmowania odlewéw
z form, kazda ustawiona na wézku 'wzgl'edmie na
sankach, forma odlewnicza jest przechylana, az do
catkowitego przewrdcenia za pomocg uruchamia-
nych recznym kolem wrzecion.

W innym znanym urzadzeniu ustawiona na woz-
ku forma wodlewnicza jest przechylana wokél po-
ziomej osi przez zespél posiadajacy prowadnice,
biegnaca réwnolegle do toréw jezdnych i stromo
waznoszacg sie w.goére oraz stromo opadajgcg, po
ktérej porusza sie rolka -wodzalca,' sluzgca do prze-
chylania formy woké6l poziomej osi, utrzymywania
formy w polozeniu przechylonym i odchylania for-
my do polozenia pierwotnego. Forma przez pewien
czas utrzymywana jest w polozeniu uko$nym, co
umozliwia odplyw nadmiaru rozwodnionej gliny.

Niedogodno§é dotychczas stosowanego urzadzenia
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do wyjmowania odlewéw z form polega ma tym,
ze urzgdzenie to jest bardzo dtugie, gdyz przechy-
lanie formy, az do ‘fjej calkowitego przywrécenia
odbywa sie W czasie przemieszczania woézka
wzdluz prowadnic biegngcych réwmolegle do to-
réw, po ktérych wézki sa przemieszczane. Duze
sily wywierane podczas przemieszczania wézka po
prowadnicach, ktére, aby skrécié i tak ich duzg
dlugos$é, przebiegajg sfromo powodujgc wystepowa-
nie uszkodzen odlewéw, a ponadto otwieranie
i obracanie form mozliwe jest tylko w czasie ru-
chu i nie moze byé wykonane przy zatrzymanym
wozku.

Celem wynalazku jest usuniecie tych miedogod-
nosci, a zadaniem technicznym opracowanie urzg-
dzenia, majacego znacznie mniejsze Wymiary
i zwiekszong wydajno§é przez skrécenie czasu po-
trzebnego do automatycznego wychylania formy
oraz ostrozniejsze wyjmowanie odlewu z formy
lub cze$ci formy, przemieszczajgcej sie ma woézku
po torze, lub znajdujagcej si¢ na wézku stojagcym
na torze. B

Postawione zagadnienie zostalo rozwigzane przez
urzadzenie wyposazone w mechanizm obracajacy
do wyjmowania odlewéw z form dzielonych mna
czesci, przemieszczanych wraz z woézkami biegng-
cymi po cigglym torze, przy czym istota wynalazku
polega na tym, ze mechanizm obracajgcy zawiera
prowadnice majacg ksztalt luku kola o dlugosci
nieco wigkszej jak po6t okregu, usytuowang po-
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przecznie do kierunku jazdy wozka oraz usytuo-
wane réwnolegle do kierunku jazdy prowadnice
wadtuzne, ktére stuza do prowadzenia dolnej czes-
ci formy, w ktérej miesci si¢ odlew, po zdjeciu
goérnej czesci formy oraz do prowadzenia plyty
przemieszczajgcej sie wraz z wozkiem z jednako-
wa predkoscig, jak réwniez do obrotu dolnej czes-
c¢i formy wraz z plyta przejmujaca odlew, przy
czym o§ tego obrotu przechodzi przez Srodek okre-
gu poprzecznej prowadnicy majacej ksztalt tuku
kola. W poprzecznej prowadnicy majgcej ksztalt
luku kola osadzone sg przestawnie prowadnice
wazdluzne, réwnolegle do tor6w jezdnych i lgczace
sie ze stalg prowadnicg réwniez réwnolegla do
toru jezdnego. Urzgdzenie zawiera wozek sluzacy
do przyjecia i ustawienia ma mim plyty podtrzymu-
jacej odlewy, przy czym of§ obrotu plyty osadzona

jest 'w lozysku znajdujacym sie ma wézku prze- '

mieszczajgcym formy i lezgcym na jednej linfi
7z osig obrotu dolnej czeSci formy. Prowadnice
wadtuzne urzadzenia umieszczone sg bezposrednio
obok siebie. - )

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania ma rysunku, ma. ktérym wurzg-
dzenie do wyjmowania odlewéw z form jest
przedstawione w widoku w kierunku toru, a ufor-
mowany odlew w przekroju poprzecznym do Kie-
runku toru. )

Urzadzenie wedtug wynalazku sklada sie¢ z po-
przecznej prowadnicy 34 majgcej ksztalf tuku kola,
umieszczonej lukowo mad torami 1 i 9, usytuowa-
nej wspotérodkowo z osig 15, zawiaséw 31, wéz-
kéw 4 i 10, gdy sprzezone znajduja sie¢ one pod
prowadnicg lukowa 34. Wzdluz poprzecznej pro-
wadnicy 34 majacej ksztalt tuku kola porusza sie
przesuwny element 35 stanowigcy wodzik prowad-
nic. Element przesuwny 35 przemieszczany jest za
pomoca laficucha 36, ktéry maprezony jest zwrot-
nymi rolkami 37 i 38, znajdujacymi si¢ na koficu
prowadnicy majacej ksztalt Tuku kola oraz mape-
dzany kolami laricuchowymi 39 i 40. Element prze-
suwny 35, patrzac w kierunku ruchu wézka 4 i 10
zawiera dwie prowadnice, pierwsza prowadnice 41
rolki wodzgcej 32 plyty 30, oraz druga prowadnice
42, ktéra wspéldziata z rolkg wodzacg 17 czesci
dolnej klapy 14, wézka 4 w ktérej jest ulozona
dolna cze§é formy 20.

Urzadzenie wedlug wynalazku dziala w sposéb
nastepujacy: Po torze 1 przesuwa=sie¢ wozek 4, kto6-
rego goéma klapa jest odchylona wraz z gérng
czescig formy odlewniczej a uformowany osuszony
odlew 29 spoczywa na dolnej czeSci 20 formy od-
lewniczej ulozonej na dolnej klapie 14. Po torze 9
porusza sie wozek 10 przejmujacy odlew przykryty
plyta 30 zamocowang na osi 31. Wézki 4 i 10 zo-
stajg z sobg sprzegniete.

Przy ruchu wézkéw 4 i 10 rolka wodzaca 32,
w ktérg jest wyposazona plyta 30 wprowadzona
zostaje w pierwsza prowadnice 41. Z chwila, gdy
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rolka wodzaca 32 znajdzie si¢ w prowadnicy 41,
nastepuje ruch lancucha 36 i prowadnica 41, ktéra
wykonuje obr6t o 180° przesuwa sie poprzez
miejsce 41’ do miejsca 41”, zaznaczonego linig prze-
rywang. W polozeniu 41’ plyta 30 znajduje sie po-
nad uformowanym odlewem 29. Natychmiast po
zajeciu przez prowadnice miejsca 42” rolka wo-
dzaca 17 zostaje wprowadzona do drugiej prowad-
nicy 42’. Nastepnie =zmienia sie kierunek ruchu
lancucha ma przeciwny, tak ze dolna czes$é fornmy
20 zawierajgca odlew 29 wraz z plytg 30 odwraca
sie w prawo, przy czym w chwili, gdy element
przesuwny 35 prowadnicy powréci znowu do pra-
wego polozenia koricowego, gotowy odlew 29 z dol-
ng czeSciag 20 formy, ktéra zmajduje sie teraz nad
odlewem 29 spoczywa ma plycie 30 na wézku 10.
Rolki 32 i 17 wychodzg wtedy z prowadnic 41 i 42.
Rolka 17 rozpoczyna wspoéldzialamie z nie pokaza-
nym ma rysunku dalszym odcinkiem prowadnicy
faliscie biegnacym wzdluz toru, przez co, dolna
czgéé formy 20 porusza sie w goére i w dot, dla
ulatwienia wyladowania z wézka 10 gotowego wy-
robu 29. Nastepnie rolka 17 zaczyna wspdéldziataé
z odpowiednio dzialajacym odcinkiem prowadnicy,
co powoduje cofniecie dolnej klapy 14 z formg mna
wozek 4.

Dla uruchomienia gérnej kilapy 12 wdzka 4 wraz
z gbérng czeScia formy odlewniczej 21 wzdluz innej
czeSci toru 1, rozmieszczone s3 odpowiednie po-
przeczne odcinki prowadnicy uksztaltowane po-
dobnie do prowadnicy 34 jako czesSci lukéw kol
kitérych s$rodek pokrywa sie ze sSrodkiem osi za-
wiaséw 13.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzagdzenie do wyjmowania odlewéw z wielo-
czesSciowych form przemieszczanych po torze
W sposob ciggly nma jezdnych wézkach lub podob-
nych $rodkach transportowych, wyposazone w me-
chanizm obracajacy, znamienne tym, ze zawiera
prowadnice (34) majgcg ksztalt luku kola usytuo-
wang poprzecznie, do kierunku ruchu woézkow (4)
lub podobnych srodkéw transportowych oraz usy-
tuowane réwnolegle do kierunku ruchu wézkow
(4) lub podobnych $rodkéw transportowych pro-
wadnice wzdiuzne (41, 42), przy czym prowadnice
te (34, 41 i 42) stuza do prowadzenia dolnej czesci
(20) formy zawierajacej odlew po zdjeciu gérne)
czesci (21) formy oraz do prowadzenia ruchomej
plyty (30) jak réwniez do obrotu dolnej czesci (20)
formy wraz z przejmujgcg odlew ruchomg plyta
(30), przy czym of (15) obrotu przechodzi przez
$rodek okregu poprzecznej prowadnicy (34) maja-
cej ksztalt Tuku kola.

2. Urzgdzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,
ze prowadnice wzdluzne (41 i 42) umieszczone s3
bezposrednio obok siebie.
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