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PROCEDE D’APPLICATION D’UN PRODUIT CAPILLAIRE EN MECHES PARTIELLES.

@ La présente invention a pour objet un procédé d’appli-
cation d’un produit capillaire sur une méche (M) de cheveux
comportant les étapes suivantes:

- on enroule une portion de la méche autour d’un support
(10, 20, 30) de maniére a former au moins une boucle
autour du support;

- et on applique le produit capillaire sur la méche de ma-
niére a enduire au moins une partie (9, 10, 11) de cette por-
tion de méche enroulée sur le pourtour extérieur (5, 23, 36)
du support.

De préférence on retient la portion de méche a enduire
dans des encoches (4, 7, 21, 22, 31, 32, 33, 34, 35) réali-
sées dans le pourtour extérieur du support.
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La présente invention a pour objet un procédé d'application partielle d'un
produit capillaire sur des meches. L'intérét de cette invention est qu'elle permet
d'appliquer un tel produit & différents niveaux sur des méches, et ainsi d'obtenir un
effet visuel d'alternance entre des zones enduites, et donc traitées, et des zones
non traitées.

Dans I'état de la technique, il est connu des dispositifs et des méthodes
permettant d'obtenir 'enduction d'un produit capillaire, notamment de décoloration
et ou de coloration, sur une méche de cheveux, notamment sur toute sa longueur.
Généralement pour réaliser de telles méches, et selon l'une des techniqués les
plus simples, la méche est placée sur une palette. Le produit est appliqué sur
toute la longueur de la méche au moyen d'un pinceau. Les méches sont laissées a
I'air libre et séparées du reste de la chevelure par des bandes de coton placées a
la racine des cheveux. Aprés un temps de pose adéquat, les cheveux sont lavés
de maniére conventionnelle. La méthode est longue et fastidieuse. De plus, les
méches traitées sont inévitablement mises en contact avec le reste de la

chevelure, ce qui compromet dans une large mesure ['esthétique du résultat.

On connait également du document US-5,992,425, un rouleau en mousse
qui peut é&tre imprégné d'un produit capillaire et sur lequel on enroule la méche
dans le but d'enduire cette méche de produit sur toute sa longueur d'enroulement.

Il existe un besoin de réaliser des motifs dans la chevelure qui soient
différents de la simple alternance de meches traitées et de méches non traitées et
qui apportent un nouvel effet visuel.

Pour obtenir des motifs au milieu de la chevelure, on connait l'utilisation de
pochoirs permettant de délimiter des zones de la chevelure & enduire pour obtenir
le motif désiré. Cependant de tels pochoirs ne sont pas facileé a positionner
correctement relativement aux cheveux. Par ailleurs, il est difficile au moyen de
ces pochoirs de reproduire un méme motif avec une certaine régularité de forme
et d'espacement sur I'ensemble de la chevelure.



10

15

20

25

30

2855377

Un objet de l'invention est de proposer une solution permettant d'obtenir a
moindre co(t la possibilité de réaliser un méme motif a différents niveaux d'une
méme méche, sans enduire la méche en entier, en considérant ladite méche des
racines aux pointes. On peut ainsi obtenir des effets nouveaux et originaux sur
des méches de cheveux.

L'invention a pour objet un procédé d'application d'un produit capillaire sur
une méche de cheveux comportant les étapes suivantes:

- on enroule une portion de la méche autour d'un support de maniére a
former au moins une boucle autour du support;

- et on applique le produit capillaire sur la méche de maniére a enduire au
moins une partie de cette portion de méche enroulée sur le pourtour extérieur du
support.

De préférence, pour appliquer_le produit on utilise un moyen d'application
apte a se charger en au moins une quantité de ce produit, ce moyen d'application
étant ensuite appliqué sur le pourtour extérieur du support, notamment sur au
moins une des zones de ce pourtour extérieur recouverte d'une portion de ladite
meche.

De préférence, on entoure le support avec la portion de méche de maniére
a présenter plusieurs boucles s'enroulant en spirale, non superposées, autour du
support. '

Avantageusement, on enduit le pourtour extérieur du support selon une
bande paralléle a un axe d'allongement principal du support. Ainsi chaque boucle
de la portion de méche qui se trouve a l'intersection de cette bande est enduite de
produit selon une largeur identique d'une boucle a l'autre. De plus, dans la mesure
ou la portion de méche est enroulée de maniére homogéne sur le support, et dans
le cas ou le support est de section constante, la portion de méche une fois
déroulée comporte alors plusieurs zones enduites de méme hauteur, en
considérant la hauteur relativement a I'axe de la méche, ces zones étant réparties
a intervalles réguliers le long de la méche. Ces zones sont espacées les unes des
autres sur une méme méche d'un méme espacement, la distance représentée par
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cet espacement étant supérieure au périmétre extérieur du support auquel on a
retranché la largeur de la bande.

Alternativement, le produit peut étre appliqué sur le pourtour extérieur du
support en suivant une spirale, ou tout autre chemin, notamment dans le cas ou la
portion de méche est enroulée de maniére homogene sur ce support, on obtient
alors un premier espacement entre deux zones consécutives enduites et un
deuxiéme espacement entre deux autres zones consécutives enduites, tels que ce
deuxiéme espacement est différent du premier espacement. Généralement les
zones enduites de ladite méche forment des bandeaux, et I'espacement entre des
bandeaux consécutifs est alors variable. En variante, pour obtenir cet espacement
variable, on peut enrouler la portion de méche avec un pas donné mais sur un
support de section variable, par exemple tronconique.

Avantageusement le support est cylindrique et comporte une section de
diamétre choisi en fonction de I'espacement désiré entre deux zones distinctes
d'enduction de la portion de méche, c'est a dire en fonction d'un espacement
espéré des bandeaux, ou zones, de méches traitées connaissant la largeur des
bandes généralement appliquées sur le pourtour extérieur du support. De plus, le
diamétre de ce support est également choisi en fonction de la longueur de la
portion de meéche a enrouler autour du support. La forme cylindrique permet de ne
pas casser les cheveux en les enroulant sur un dispositif ne comportant de facto
pas d'arétes sur son pourtour extérieur.

Selon un premier mode de réalisation, la méche est retenue dans une
encoche, par exemple définie dans un plan paraliéle a l'axe d'allongement
principal, et débouche au niveau d'une extrémité du support relativement a son
axe d'allongement principal.

Selon un deuxiéme mode de réalisation, la méche est retenue dans une
encoche, définie dans un plan formant un angle non nul avec cet axe

d'allongement principal, cet angle étant par exemple de 90°.
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Avantageusement cette encoche est chanfreinée de maniére & favoriser
l'introduction de la méche.

Dans le procédé selon linvention, on découpe de préférence le support
autour duquel on enroule ensuite la méche dans un bloc permettant de réaliser
plusieurs supports tels que ceux Utilisés dans l'invention. On réalise une encoche
avec un moyen coupant, par exemple une lame ou un cutter, avant d'enrouler la
meéche.

Préférentiellement on réalise une deuxiéme encoche dans le support pour y
retenir une deuxiéme extrémité de la méche. Ainsi la méche enroulée autour du
support peut étre tendue et retenue par le biais de ces deux encoches. On peut
ainsi au cours d'une premiére étape disposer toutes les méches en enroulement
chacune autour de leur support respectif, et uniguement au cours d'une seconde
étape appliquer sélectivement le produit capillaire sur chacune des méches ainsi
enroulées.

Pour permettre un enroulement de la portion de méche sur tout le pourtour
extérieur du support, et notamment éviter de superposer deux meches, la
premiére encoche et la deuxiéme encoche sont de préférence opposées
relativement a I'axe d'allongement principal du support.

Pour faciliter la réalisation des encoches et en particulier de préférence
n'utiliser qu'un seul moyen de coupe, les encoches sont avantageusement
définies dans des plans paraliéles entre eux. En variante, les plans dans lesquels
se définissent les encoches sont sécants.

Préférentiellement, on choisit un support souple élastiquement déformable,
et de fabrication aisée et peu colteuse, on choisit en particulier de découper le
support dans une mousse de polymére a cellules fermées, par exemple obtenue
par extrusion d'une polyoléfine du type polyéthyléne, polyester, polyether ou
polyuréthane.
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Par exemple pour déposer le produit capillaire sous la forme d'une bande
on utilise un pinceau que l'on déplace sur le pourtour extérieur du support en
essayant de ne pas trop écraser les poils du pinceau pour garantir la largeur de la

bande réalisée. Ainsi on choisit de préférence un pinceau a poils durs.

L'invention sera mieux comprise a la lecture de la description qui suit et a
lexamen des figures qui I'accompagnent. Celles ci ne sont présentées qu'a titre
indicatif et nullement limitatif de l'invention. Les figures montrent :

- Figure 1 : une vue en perspective d'un support utilisé selon le procédé de
linvention ; - '

- Figures 2a a 2e : une illustration étape par étape du procédé selon
linvention ; ‘ '

- Figures 3 et 4 : des vues en perspectives de variante de réalisation de
support utilisé selon le procédé de l'invention.

La figure 1 montre un support 1 comportant un axe d'allongement principal
X, de'forme cylindrique, de longueur L considérée le long de I'axé X, et de
diametre D. De préférence, la longueur L est comprise entre 5 et 15 centimétres.
De préférence, le diamétre D est compris entre 1 et 5 centimétres.

Le support 1 est découpé de telle sorte que la base 2 et le sommet 3 du

cylindre sont orthogonaux a I'axe d'allongement principal X.

Le support 1 comporte une premiére encoche 4 formée parallélement a
l'axe X, et donc découpée orthogonalement au sommet 3, cette encoche 4
débouchant au niveau de ce sommet 3, et également de part et d'autre de ce
sommet 3 au niveau du pourtour extérieur 5 de ce cylindre. L'encoche 4 a la forme

d'une fente et en particulier 'un des deux bords au niveau du sommet 3 est

“chanfrein 6 de maniéere & localement indiquer la présence de cette encoche et par

ailleurs a faciliter l'introduction d'une portion de méche dans cette encoche 4,

comme cela est proposé sur la figure 2a.

La fente 4 est délimitée par deux demi-cylindres sensiblement jointifs
longitudinalement, et aptes a s'écarter élastiquement I'un de l'autre pour permettre
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I'in,trodAuction d'une portion de la meche au niveau d'une extrémité, ici le sommet 3
du support 1, les deux demi-cylindres de la fente retournant par rappel élastique
en position sensiblement jointive lorsque la méche y est insérée, ce qui permet de
'y retenir sans autre moyen de fixation. La portion de méche bloquée dans cette

fente est donc d'une longueur sensiblement égale au diameétre du support 1.

Au cours d'une premiére étape, on isole une méche M du reste de la
chevelure C, cette méche M est glissée dans la premiére encoche 4 de maniére a
ce qu'une portion libre de cette méche M puisse ensuite coopérer avec le support
1. De préférence, on insére une portion de ladite méche proche des racines, ou
des pointes, dans cette premiére encoche 4.

Ensuite, comme indiqué sur la figure 2b, on enroule la portion libre de la

meche M sur le pourtour extérieur cylindrique 5 du support 1. La portion libre

forme alors des spires en direction de la base 2. de préférence, on enroule toute la

portion libre de la méche sur le support 1.

Eventuellement on bloque, Figure 2c, la portion libre au niveau d'une
deuxiéme encoche 7 telle que la premiere encoche 4, ici réalisée au niveau de la
base 2, telle qu'elle est parallele a I'axe X et donc a Ia premiére encoche 4. Elle
peut également étre chanfreinée 8.

On applique alors le produit sur une zone du pourtour extérieur, en
particulier définie comme une bande paraliele a I'axe X et coupant chaque spire
sur au moins un arc de spire, figure 2d. On étale le produit de maniére a ne pas
recouvrir tout le pourtour extérieur du support 1, et pour ainsi n'enduire que

partiellement la portion de la méche qui est enroulée autour.

Lorsque le temps de pose du produit est révolu, on désengage les portions
de cette meche qui sont éventuellement retenues dans la premiere encoche 4 et
dans la deuxiéme encoche 7, et on déroule la meche de maniére a la libérer
complétement du support 1. Eventuellement on finit le traitement des cheveux, et
le résultat obtenu est du type de celui représenté Figure 2e. Dans I'exemple

présenté Figure 2e, la bande de produit a coupé en a moins trois sections la
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méche M, ce qui aboutit a la présénce de trois zones distinctes respectivement 9,
10 et 11 au niveau desquelles la méche M présente le traitement et ou la
coloration lié au produit capillaire localement appliqué, alors que sur le reste de la
longueur de la meche M les fibres kératiniques n'ont pas été mises au contact
avec le produit capillaire.

Ces zones 9, 10 et 11 ont sensiblement la méme hauteur 12 relativement a
la longueur de la méche. En fonction de la maniére dont le produit capillaire est
appliqué sur le pourtour extérieur du support 1, ces zones pourraient avoir des
longueurs différentes. Par ailleurs, on a un premier espacement 13' entre les deux
premiéres zones 9 et 10, et un deuxieme écartement 14 entre les deux derniéres
zones 10 et 11. Les écartements 13 et 14 sont ici sensiblement identique, dans la
mesure ou la méche a été enroulée selon une spire réguliére autour du support 1,
et dans la mesure ou le produit a été déposé selon une bande paralléle a I'axe
d'aIIongement principal X, ou mais cela pourrait étre différent en faisant varier
I'enroulement ou le dépdt du produit capillaire.

La figure 3 présente un support 20 également cylindrique pour étre utilisé
dans le procédé selon l'invention. Dans cette variante, des encoches 21 et 22 pour
retenir la portion de méche enroulée autour du support 20 sont réalisées dans des
plans perpendiculaires a 'axe d'allongement principal X. Ces encoches 21 et 22
présentent chacune une fente au niveau du pourtour extérieur 23 du cylindre, ces
fentes ne débouchant pas au niveau des faces de base 24 et de sommet 25. Les

~encoches sont en particulier paralléles entre elles, et paralieles a ces base 24 et

sommet 25, et réalisées respectivement a proximité de ces faces 24 et 25 pour

optimiser la longueur de support 20 au niveau de laquelle la méche peut étre
enroulée.

Alternativement, la figure 4 présente une autre variante de réalisation d'un
support 30 pour étre utilisé dans le procédé selon linvention. Dans cette autre
variante, le support 30 est également cylindrique et comporte plusieurs fentes 31,
32, 33, 34 et 35 définies au niveau du pourtour extérieur 36 du support,
éventuellement paralléles entre elles, et éventueliement formant un angle avec
I'axe d'allongement principal X du support 30. Ces fentes ne débouchent pas au
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niveau des faces de base 37 et de sommet 38 qui sont elles orthogonales & I'axe
X.

La multiplicité des fentes permet de retenir en plusieurs points la méche
enroulée autour du support 30, et ainsi de créer des boucles éventuellement plus
laches et non destinées a étre enduites de produit. De méme, cette autre variante
rend le support 30 plus adapté a la diversité des longueurs des méches 2 traiter
sur une méme téte ou d'une utilisatrice & 'autre, dans le cas ol les supports
seraient réutilisés.
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REVENDICATIONS

1 - Procédé d'application d'un produit capillaire sur une méche (M) de
cheveux comportant les étapes suivantes:

- on enroule une portion de la méche autour d'un support (10, 20, 30) de
maniéere a former au moins une boucle autour du support;

- et on applique le produit capillaire sur la méche de maniére a enduire au
moins une partie (9, 10, 11) de cette portion de méche enroulée sur le pourtour
extérieur (5, 23, 36) du support.

2 — Procédé selon la revendication 1 caractérisé en ce qu'on utilise, pour
appliquer le produit, un moyen d'application apte a se charger en au moins une
quantité de ce produit, ce moyen d'application étant ensuite appliqué sur le
pourtour extérieur du support, notamment sur au moins une des zones de ce
pourtour extérieur recouverte d'une portion de ladite méche.

3 ~ Procédé selon l'une des revendications 1 a 2 caractérisé en ce qu'on
entoure le support avec la portion de meches de maniére a présenter plusieurs
boucles s'enroulant en spirale, non superposées, autour du support, de maniére a

obtenir plusieurs zones de cette méche enduites par le produit.

4 — Procédé selon I'une des revendications 1 a 3 caractérisé en ce qu'on
enduit le pourtour extérieur du support selon une bande paralléle a un axe
d'allongement principal (X) du support, de maniére a obtenir des zones enduites
de produit avec un espacement constant entre deux zones enduites.

5 — Procédé selon |'une des revendications 1 a 4 caractérisé en ce qu'on
enduit le pourtour extérieur du support selon un motif, par exemple en spirale, de
maniére a créer un espacement variable entre deux zones enduites
consécutivement sur ladite méche.

6 — Procédé selon I'une des revendications 1 a 5 caractérisé en ce que le

support est cylindrique et comporte une section de diamétre choisi en fonction de
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l'espacement désiré entre deux zones distinctes d'enduction de la portion de
méche.

7 — Procédé selon l'une des revendications 1 a 6 caractérisé en ce qu'on
retient une premiére extrémité de la méche dans une premiére encoche du
support.

8 — Procédé selon la revendication 7 caractérisé en ce que l'encoche est
définie dans un plan paralliele & I'axe d'allongement principal du support, et
débouche au niveau d'une extrémité du support relativement a cet axe.

9 — Procédé selon I'une des revendications 7 & 8 caractérisé en ce que
I'encoche est définie dans un plan formant un angle non nul avec cet axe
d'allongement principal, cet angle étant par exemple de 90°.

10 — Procédé selon l'une des revendications 7 a 9 caractérisé en ce que
'encoche est chanfreinée de maniére a favoriser l'introduction de la meche.

11 — Procédé selon I'une des revendications 7 a 10 caractérisé en ce que

I'encoche est au préalable réalisée dans le support avec un moyen coupant.

12 — Procédé selon l'une des revendications 1 a 11 caractérisé en ce qu'on
retient une deuxiéme extrémité de la meche dans une deuxiéme encoche du
support.

13 — Procédé selon les revendications 7 et 12 caractérisé en ce que les

premiére et deuxiéme encoches sont opposées relativement a I'axe d'allongement
principal.

14 — Procédé selon les revendications 7 et 12 caractérisé en ce que les

encoches sont définies dans des plans paralléles entre eux.

15 — Procédé selon l'une des revendications 1 & 14 caractérisé en ce que le

support est découpé dans une mousse de polymeére a cellules fermées, par
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exemple une polyoléfine du type polyéthyléne, polyester, polyéther ou
polyuréthane.

16 — Procédé selon 'une des revendications 1 a 15 caractérisé en ce que le
produit capillaire est déposé au moyen d'un pinceau sur le pourtour extérieur du
support.
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