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OUTIL D’EMBOUTISSAGE POUR RELEVER UN BORD D’UNE TOLE NON DEMOULE APRES RELEVAGE.

Cet outil comporte une matrice (3) destinée a recevoir
la tdle (4), et présentant un bord (31) définissant une ligne
de pliage du bord (40) de la téle (4), la matrice (3) étant, un
poingon (5) mobile entre une position de travail dans laquel-
le il présente une surface de maintien (50) destinée a pres-
ser la téle (4) contre la matrice (3), et une position de repos
dans laquelle il est destiné a libérer la tdle (4), des moyens
de pliage (32) destinés a déplacer le bord (40) de la tdle (4)
le long de la ligne de pliage dans une position de relevage,
une came (6) montée pivotante sur le poingon (5), présen-
tant une surface périphérique (60) comprenant une premié-
re partie (600) destinée a former une surface d’appui de la
tdle (4) contre la matrice (3) a proximité de la ligne de pliage,
lorsque le poingon (5) est en position de travail, et une se-
conde partie (601) destinée a former une surface de butée
du bord (40) de la tole (4) en position de relevage le long de
la Iignle de pliage lorsque le poingon (5) est en position de
travail.
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OUTIL D’EMBOUTISSAGE POUR RELEVER UN BORD D’UNE TOLE NON
DEMOULE APRES RELEVAGE

La présente invention se rapporte a un outil d’emboutissage pour
relever un bord d’'une tle non démoulé aprés relevage, ainsi qu'a une presse
d’emboutissage comportant un tel outil.

I est connu de I'état de la technique d’équiper une presse
d’emboutissage d’'un systéme de relevage d'un bord de tdle comportant
notamment une came et une contre-came montées mobiles respectivement sur
un bati supérieur et un bati inférieur de la presse, et coopérant avec un outil
d’emboutissage de maniére a maintenir en position la téle a proximité de la
zone de relevage du bord.

Un tel systéme de relevage, outre son codt, conduit a des pertes de
cadence sur une ligne d’emboutissage. En outre, un tel systéme est complexe
a mettre en ceuvre et impose de lourdes contraintes pour une implantation
directe sur 'outil d’'emboutissage.

La présente invention vise a remeédier aux inconvénients précités et
concerne un outil d'emboutissage pour relever un bord d’'une téle, comportant :

- une matrice destinée a recevoir la tole, et présentant un bord
définissant une ligne de pliage du bord de la tole,

- un poingon mobile entre une position de travail dans laquelle il
présente une surface de maintien destinée a presser la téle contre la matrice,
et une position de repos dans laquelle il est destiné a libérer la tdle,

- des moyens de pliage destinés a déplacer le bord de la tdle le
long de la ligne de pliage dans une position de relevage,

- une came montée pivotante sur le poingon, présentant une
surface périphérique comprenant :

® une premiéere partie destinée a former une surface d’appui
de la tOle contre la matrice a proximité de la ligne de pliage,
lorsque le poingon est en position de travalil,

e une seconde partie destinée a former une surface de butée
du bord de la téle en position de relevage le long de la ligne de
pliage lorsque le poingon est en position de travalil.

Ainsi, la présence d’'une telle came permet d’assurer une fonction
de maintien en position de la téle a proximité de la ligne de pliage par
l'intermédiaire de la premiére partie de la surface périphérique, et permet
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également, en conjugaison avec les moyens de pliage, une mise en forme du
bord de la tdle en position de relevage par l'intermédiaire de la seconde partie
de la surface périphérique.

En outre, un tel outil permet donc de s’affranchir d'une contre-came
supplémentaire vis-a-vis du systeme de relevage de I'état de la technique.

Enfin, le fait que la came soit montée directement sur le poingon
conduit a une facilité de mise en ceuvre et une potentielle augmentation de
cadence sur la ligne d’emboutissage vis-a-vis du systéme de relevage de I'état
de la technique.

Dans un mode de réalisation, la came est pivotante autour d’'un axe
sensiblement parallele a la ligne de pliage, entre une position initiale dans
laquelle la premiére partie de la surface périphérique est en saillie de la surface
de maintien du poingon, et une position finale dans laquelle la premiére partie
de la surface périphérique est sensiblement alignée avec la surface de
maintien du poingon.

Ainsi, la disposition de la premiére partie de la surface périphérique
en saillie de la surface de maintien du poingon permet a la came de pivoter de
la position initiale vers la position finale lorsque le poingon est déplacé de la
position de repos vers la position de travail.

L’alignement de la premiére partie de la surface périphérique avec
la surface de maintien du poingon, lorsque la came est en position finale,
permet de conférer une bonne stabilité de la téle a proximité de la ligne de
pliage.

Préférentiellement, la came est montée pivotante sur un organe de
support monté fixe sur la face latérale du poingon tournée du coté de la ligne
de pliage.

Selon un mode de réalisation, le poingon est équipé de moyens de
rappel de la came.

Ainsi, la présence de moyens de rappel permettent a la came de
reprendre une position initiale afin de déplacer le poingon de la position de
travail vers la position de repos sans soulever le bord de téle.

Selon une caractéristique avantageuse, les moyens de rappel de la
came sont disposés dans un alésage ménage dans le poingon.

Ainsi, une telle disposition des moyens de rappel permettent de
réduire leur encombrement.
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Selon une forme d’exécution, les moyens de rappel de la came
comportent :

- un ressort de rappel disposé dans l'alésage,

- un piston monté coulissant dans l'alésage contre I'action du
ressort de rappel, le piston présentant une tige dont I'extrémité libre coopére
avec la came.

De maniére préférentielle, les moyens de pliage comportent une
lame de pliage montée sur le bord de la matrice.

La présente invention se rapporte également a une presse
d’emboutissage comportant :

- un bati supérieur mobile et un béati inférieur,

- au moins un outil conforme a l'invention, le poingon et la matrice
étant montés respectivement sur le bati supérieur et le bati inférieur.

Avantageusement, le bati inférieur est pourvu de moyens de rappel
de la matrice agencés de maniére a ce que la matrice soit montée sur le bati
inférieur contre I'action des moyens de rappel.

Selon une forme d’exécution, les moyens de rappel de la matrice
comportent au moins un ressort de rappel.

L’invention sera bien comprise a 'aide de la description qui suit, en
référence au dessin schématique annexé représentant a titre d’'exemple non
limitatif, un mode de réalisation de cet presse d’emboutissage.

Les figures 1 a 5 sont des vues en coupe de cette presse
d’emboutissage dans différentes positions de fonctionnement.

La presse d'emboutissage illustrée aux figures 1 a 5 comporte un
bati supérieur 1 mobile en translation selon une direction verticale et un bati
inférieur 2.

La presse est équipée d’'une matrice 3 montée sur le bati inférieur 2
contre 'action de deux ressorts 20. La matrice 3 présente une surface plane 30
sensiblement horizontale recevant un flan de téle 4. La matrice présente en
outre un bord 31 définissant une ligne de pliage d'un bord 40 du flan de téle 4
en saillie du bord 10 de la matrice 3.

Le bord 31 de la matrice 3 est également pourvu d’'une lame 32 de
pliage contre laquelle peut coulisser verticalement le bord 31 de la matrice 3.
La lame 32 est destinée a déplacer le bord 40 du flan de téle 4 le long de la
ligne de pliage dans une position de relevage.
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La presse est également équipée d'un poingon 5 monté solidaire
au bati supérieur 2. Le poingon 5 est ainsi mobile en translation selon une
direction verticale entre une position de travail dans laquelle il présente une
surface de maintien 50 sensiblement horizontale pressant le flan de tole 4
contre la surface plane 30 de la matrice 3, et une position de repos dans
laquelle il est destiné a libérer le flan de tble 4.

La presse comporte en outre une came 6 montée pivotante sur un
organe de support 8 autour d’'un axe X sensiblement paralléle a la ligne de
pliage. L’'organe de support 8 est monté fixe sur la face latérale 51 du poingon
5 tournée du cété de la ligne de pliage. L'organe de support 8 est muni d'un
organe de butée 80 de la came 6.

La came 6 présente une surface périphérique 60 comprenant une
premiére partie 600 destinée a former une surface d’'appui du flan de téle 4
contre la surface plane 30 de la matrice 3 a proximité de la ligne de pliage,
lorsque le poingon 5 est en position de travail. De plus, la surface périphérique
60 de la came 6 comprend une seconde partie 601, sensiblement
perpendiculaire a la premiére partie 600, destinée a former une surface de
butée du bord 40 du flan de tble 4 en position de relevage le long de la ligne de
pliage lorsque le poingon 5 est en position de travalil.

La came 6 est pivotante entre une position initiale dans laquelle la
premiere partie 600 de la surface périphérique 60 est en saillie de la surface de
maintien 50 du poingon 5, et une position finale dans laquelle la premiére partie
600 de la surface périphérique 60 est sensiblement horizontale, alignée avec la
surface de maintien 50 du poingon. Par ailleurs, lorsque la came 6 est en
position finale, celle-ci vient en butée contre I'organe de butée 80 de I'organe
de support 8.

Par ailleurs, le poingon 5 est équipé de moyens de rappel de la
came 6. A cet égard, un alésage 7 est ménagé dans le poingon 5 a l'intérieur
duquel sont disposés un ressort 70 de rappel et un piston 71 monté coulissant
dans l'alésage 7 contre I'action du ressort 70 selon une direction sensiblement
horizontale. Le piston 71 présente une tige 72 dont I'extrémité libre 720 est
reliée a la came 6. La surface périphérique 60 de la came 6 est pourvue d’'un
patin 61 en contact avec I'extrémité libre 720 de la tige 72 du piston 71.

Lorsqu’un opérateur souhaite relever un bord 40 d’un flan de tole 4,
celui-ci doit préalablement disposer le flan de t6le 4 sur la surface plane 30 de
la matrice 3 de maniere a ce que le bord 40 du flan de tole 4 fasse saillie du
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bord 31 de la matrice 3. La came 6 est alors en position initiale et le poingon 5
est en position de repos, comme illustré a la figure 1.

Puis I'opérateur translate le bati supérieur 1 vers le bas a 'aide de
moyens de commande (non représentés) jusqu’a ce que le poingon 5 soit en
position de travail, comme illustré a la figure 2. Le déplacement du poingon 5
vers la position de travail s'accompagne du pivotement de la came 6 de la
position initiale vers la position finale. En effet, la came 6, en appui contre la
matrice 3 surmontée du flan de tble 4, déplace la tige 72 du piston 71 en
comprimant le ressort 70.

Ensuite, 'opérateur translate de nouveau la bati supérieur 2 vers le
bas jusqu'a ce que la matrice 2 comprime les deux ressorts 20 en fin de
course, comme illustré a la figure 3. Durant cette étape, le coulissement du
bord 31 de la matrice 3 le long de la lame 32 permet de relever le bord 40 du
flan de t6le 4.

Puis I'opérateur translate le bati supérieur 2 vers le haut. La matrice
2 reprend sa position de départ grace a la poussée des deux ressorts 20,
comme illustré a la figure 4.

Enfin, 'opérateur, continue de translater le bati supérieur 2 vers le
haut. Lorsque la came 6 n’est plus en appui contre la matrice 3 surmontée du
flan de tdle 4, la came 6 pivote en position initiale sous la poussée du ressort
70, comme illustré a la figure 5. Le bati supérieur 2 peut alors étre translaté
vers le haut sans risque de soulévement du bord 40 du flan de téle 4 par la
came 6.

Bien entendu, le mode de réalisation de I'invention décrit ci-dessus
ne présente aucun caractére limitatif. Des détails et améliorations peuvent y
étre apportés dans d’autres variantes d’exécution sans pour autant sortir du
cadre de l'invention.
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REVENDICATIONS

1. Outil d’emboutissage pour relever un bord (40) d’'une tole (4),
comportant :

- une matrice (3) destinée a recevoir la téle (4), et présentant un
bord (31) définissant une ligne de pliage du bord (40) de la tble (4),

- un poingon (5) mobile entre une position de travail dans laquelle il
présente une surface de maintien (50) destinée a presser la téle (4) contre la
matrice (3), et une position de repos dans laquelle il est destiné a libérer la tble
(4),

- des moyens de pliage (32) destinés a déplacer le bord (40) de la
tole (4) le long de la ligne de pliage dans une position de relevage,

- une came (6) montée pivotante sur le poingon (5), présentant une
surface périphérique (60) comprenant :

e une premiére partie (600) destinée a former une surface
d'appui de la téle (4) contre la matrice (3) a proximité de la ligne
de pliage, lorsque le poincon (5) est en position de travalil,

e une seconde partie (601) destinée a former une surface de
butée du bord (40) de la téle (4) en position de relevage le long
de la ligne de pliage lorsque le poingon (5) est en position de
travail.

2. Outil selon la revendication 1, dans lequel la came (6) est
pivotante autour d'un axe (X) sensiblement parallele a la ligne de pliage, entre
une position initiale dans laquelle la premiére partie (600) de la surface
périphérique (60) est en saillie de la surface de maintien (50) du poingon (5), et
une position finale dans laquelle la premiére partie (600) de la surface
périphérique (60) est sensiblement alignée avec la surface de maintien (50) du
poingon (5).

3. Outil selon la revendication 1 ou 2, dans lequel la came (6) est
montée pivotante sur un organe de support (8) monté fixe sur la face latérale
du poingon (5) tournée du c6té de la ligne de pliage.
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4. Outil selon I'une des revendications 1 a 3, dans lequel le poingon
(5) est équipé de moyens de rappel (70, 71) de la came (6).

5. Ouitil selon la revendication 4, dans lequel les moyens de rappel
(70, 71) de la came (6) sont disposés dans un alésage (7) ménagé dans le

poingon (5).

6. Outil selon la revendication 5, dans lequel les moyens de rappel
de la came (6) comportent :

- un ressort (70) de rappel disposé dans l'alésage (7),

- un piston (71) monté coulissant dans l'alésage (7) contre I'action
du ressort (70) de rappel, le piston (71) présentant une tige (72) dont
I'extrémité libre (720) coopére avec la came (6).

7. Outil selon I'une des revendications 1 a 6, dans lequel les
moyens de pliage comportent une lame (32) de pliage montée sur le bord (31)
de la matrice (3).

8. Presse d’emboutissage comportant :

- un bati supérieur (1) mobile et un bati inférieur (2),

- au moins un outil selon I'une des revendications 1 a 7, le poingon
(5) et la matrice (3) étant montés respectivement sur le bati supérieur (1) et le
bati inférieur (2).

9. Presse selon la revendication 8, dans laquelle le bati inférieur (2)
est pourvu de moyens de rappel (20) de la matrice (3) agencés de maniére a
ce que la matrice (3) soit montée sur le bati inférieur (2) contre I'action des
moyens de rappel (20).

10. Presse d’emboutissage selon la revendication 9, dans laquelle
les moyens de rappel de la matrice (3) comportent au moins un ressort (20) de
rappel.
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