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(54)实用新型名称

一种电池缓冲隔热板及电池包

(57)摘要

本实用新型公开了一种电池缓冲隔热板及

电池包，所述电池缓冲隔热板包括第一外板、缓

冲隔热层、第二外板和隔热材料，所述缓冲隔热

层位于所述第一外板与所述第二外板之间，所述

缓冲隔热层上设置有多个腔室，所述缓冲隔热层

上设置有多个用于缓释冲击动能的溃缩孔，所述

隔热材料分别填充在多个所述腔室内；所述电池

包包括所述电池缓冲隔热板。本实用新型提供的

一种电池缓冲隔热板及电池包，能够在电池包受

到机械冲击时，有效缓释冲击动能，降低电芯因

机械冲击发生热失控的概率，同时能够在电芯热

失控时，能够隔热以及阻燃，降低电池包出现起

火或者爆炸等热扩散现象的风险，从而提高电池

包的安全性。
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1.一种电池缓冲隔热板，其特征在于：包括第一外板（10）、缓冲隔热层（20）、第二外板

（30）和隔热材料（40），所述缓冲隔热层（20）位于所述第一外板（10）与所述第二外板（30）之

间，所述缓冲隔热层（20）上设置有多个腔室（24），所述缓冲隔热层（20）上设置有多个用于

缓释冲击动能的溃缩孔（23），所述隔热材料（40）分别填充在多个所述腔室（24）内。

2.根据权利要求1所述的电池缓冲隔热板，其特征在于：所述缓冲隔热层（20）包括围成

环状结构的环形板（21）和设置在所述环形板（21）内的分隔板（22），所述分隔板（22）将所述

环形板（21）分隔成多个腔室（24），多个所述溃缩孔（23）均设置在所述分隔板（22）上。

3.根据权利要求2所述的电池缓冲隔热板，其特征在于：多个所述腔室（24）均为正六棱

柱形状，多个所述腔室（24）紧密排布使所述缓冲隔热层（20）形成蜂窝结构，相邻两个所述

腔室（24）通过所述溃缩孔（23）相连通。

4.根据权利要求1所述的电池缓冲隔热板，其特征在于：所述隔热材料（40）为片状气凝

胶、块状陶瓷纤维材料、颗粒状陶瓷纤维材料或者粉体状陶瓷纤维材料。

5.根据权利要求1所述的电池缓冲隔热板，其特征在于：所述第一外板（10）、所述缓冲

隔热层（20）和所述第二外板（30）均为铝合金材质或者不锈钢材质。

6.根据权利要求1所述的电池缓冲隔热板，其特征在于：所述第一外板（10）和所述第二

外板（30）均通过胶粘剂与所述缓冲隔热层（20）连接，所述胶粘剂为金属高温粘合剂。

7.根据权利要求1所述的电池缓冲隔热板，其特征在于：所述溃缩孔（23）为圆形孔或者

腰形孔。

8.一种电池包，其特征在于：包括如权利要求1-7任一项所述的电池缓冲隔热板。

9.根据权利要求8所述的电池包，其特征在于：包括电池包底板（60）和多个电池模组

（70）；多个所述电池模组（70）均包括矩形模组框架（71）、设置在所述矩形模组框架（71）的

底部的模组安装板（72）以及设置在所述矩形模组框架（71）内的若干个电芯（50），多个电池

模组（70）均通过所述模组安装板（72）固定在所述电池包底板（60）上；所述矩形模组框架

（71）由四个所述电池缓冲隔热板依次围成。

10.根据权利要求8所述的电池包，其特征在于：包括电池包框架（80）、多个电芯（50）和

多个所述电池缓冲隔热板，多个所述电池缓冲隔热板纵横交错设置在所述电池包框架（80）

内，并且多个所述电池缓冲隔热板将所述电池包框架（80）的内部分隔为多个用于安装所述

电芯（50）的电芯安装腔。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 212257629 U

2



一种电池缓冲隔热板及电池包

技术领域

[0001] 本实用新型涉及电池技术领域，具体涉及一种电池缓冲隔热板及电池包。

背景技术

[0002] 电池作为一种新型的能源，目前正推广应用于很多行业。由于各行各业中使用的

电池数量越来越大，并且随着使用时间的增加，电池发生故障的数量也随之提升，电池发生

燃烧和爆炸的情况也越来越多。新能源电动车辆的使用过程中，当电池发生被挤压、冲击或

者碰撞等情况时，容易出现电池热失控甚至导致爆炸等安全事故，直接威胁着乘客的生命

财产安全，同时也会对环境造成破坏。

发明内容

[0003] 有鉴于此，本实用新型的目的是克服现有技术中的缺陷，提供一种电池缓冲隔热

板及电池包，能够在电池包受到机械冲击时，有效缓释冲击动能，降低电芯因机械冲击发生

热失控的概率，同时能够在电芯热失控时，能够隔热以及阻燃，降低电池包出现起火或者爆

炸等热扩散现象的风险，从而提高电池包的安全性。

[0004] 本实用新型的一种电池缓冲隔热板，包括第一外板、缓冲隔热层、第二外板和隔热

材料，所述缓冲隔热层位于所述第一外板与所述第二外板之间，所述缓冲隔热层上设置有

多个腔室，所述缓冲隔热层上设置有多个用于缓释冲击动能的溃缩孔，所述隔热材料分别

填充在多个所述腔室内。

[0005] 进一步，所述缓冲隔热层包括围成环状结构的环形板和设置在所述环形板内的分

隔板，所述分隔板将所述环形板分隔成多个腔室，多个所述溃缩孔均设置在所述分隔板上。

[0006] 进一步，多个所述腔室均为正六棱柱形状，多个所述腔室紧密排布使所述缓冲隔

热层形成蜂窝结构，相邻两个所述腔室通过所述溃缩孔相连通。

[0007] 进一步，所述隔热材料为片状气凝胶、块状陶瓷纤维材料、颗粒状陶瓷纤维材料或

者粉体状陶瓷纤维材料。

[0008] 进一步，所述第一外板、所述缓冲隔热层和所述第二外板均为铝合金材质或者不

锈钢材质。

[0009] 进一步，所述第一外板和所述第二外板均通过胶粘剂与所述缓冲隔热层连接，所

述胶粘剂为金属高温粘合剂。

[0010] 进一步，所述溃缩孔为圆形孔或者腰形孔。

[0011] 本实用新型还提供了一种电池包，包括如上所述的电池缓冲隔热板。

[0012] 进一步，包括电池包底板和多个电池模组；多个所述电池模组均包括矩形模组框

架、设置在所述矩形模组框架的底部的模组安装板以及设置在所述矩形模组框架内的若干

个电芯，多个电池模组均通过所述模组安装板固定在所述电池包底板上；所述矩形模组框

架由四个所述电池缓冲隔热板依次围成。

[0013] 作为另外一种实施方式，电池包包括电池包框架、多个电芯和多个所述电池缓冲
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隔热板，多个所述电池缓冲隔热板纵横交错设置在所述电池包框架内，并且多个所述电池

缓冲隔热板将所述电池包框架的内部分隔为多个用于安装所述电芯的电芯安装腔。

[0014] 本实用新型的有益效果是：本实用新型公开的一种电池缓冲隔热板及电池包，在

电池包受到机械冲击时，缓冲隔热层上的溃缩孔处会先被压溃变形，变形过程中能够吸收

冲击能量，有效缓释冲击动能，降低电芯因机械冲击发生热失控的概率，同时在电芯热失控

时，填充在多个腔室内的隔热材料能够隔热以及阻燃，降低电池包出现起火或者爆炸等热

扩散现象的风险，从而提高电池包的安全性。

附图说明

[0015] 下面结合附图和实施例对本实用新型作进一步描述：

[0016] 图1为本实用新型的电池缓冲隔热板的结构示意图（未示出隔热材料）；

[0017] 图2为本实用新型的缓冲隔热层的结构示意图；

[0018] 图3为本实用新型的缓冲隔热层的空腔中填充有隔热材料的结构示意图；

[0019] 图4为本实用新型的电池包的结构示意图一；

[0020] 图5为图4中的电池模组的结构示意图；

[0021] 图6为本实用新型的电池包的结构示意图二；

[0022] 图7为图6中的电池包框架的结构示意图。

[0023] 主要附图标记说明：100-电池缓冲隔热板，10-第一外板，20-缓冲隔热层，21-环形

板，22-分隔板，23-溃缩孔，24-腔室，30-第二外板，40-隔热材料，50-电芯，60-电池包底板， 

70-电池模组，71-矩形模组框架，72-模组安装板，80-电池包框架。

具体实施方式

[0024] 如图1-图3所示，本实施例中的一种电池缓冲隔热板100，包括第一外板10、缓冲隔

热层20、第二外板30和隔热材料40，所述缓冲隔热层20位于所述第一外板10与所述第二外

板30之间，所述缓冲隔热层20上设置有多个腔室24，所述缓冲隔热层20上设置有多个用于

缓释冲击动能的溃缩孔23，所述隔热材料40分别填充在多个所述腔室24内。在电池包受到

机械冲击时，缓冲隔热层20上的溃缩孔23处会先被压溃变形，变形过程中能够吸收冲击能

量，有效缓释冲击动能，降低电芯50因机械冲击发生热失控的概率，同时填充在多个腔室24

内的隔热材料40在电芯50热失控时，能够隔热以及阻燃，降低电池包出现起火或者爆炸等

热扩散现象的风险，从而提高电池包的安全性。

[0025] 本实施例中，所述缓冲隔热层20包括围成环状结构的环形板21和设置在所述环形

板21内的分隔板22，所述分隔板22将所述环形板21分隔成多个腔室24，多个所述溃缩孔23

均设置在所述分隔板22上。第一外板10和第二外板30分别与缓冲隔热层20连接后，环形板

21上没有设置孔，因此能够使多个腔室24均不与外部相通，防止隔热材料40泄漏到电池缓

冲隔热板100的外部；设置有溃缩孔23的分隔板22能够提高缓冲隔热层20的缓释冲击动能

的能力。

[0026] 本实施例中，多个所述腔室24均为正六棱柱形状，多个所述腔室24紧密排布使所

述缓冲隔热层20形成蜂窝结构，相邻两个所述腔室24通过所述溃缩孔23相连通。蜂窝结构

能够进一步提高缓冲隔热层20的缓释冲击动能的能力，同时蜂窝结构的多个腔室24排列紧

说　明　书 2/4 页

4

CN 212257629 U

4



密，能够增加隔热材料40的填充量，进一步提高隔热能力以及阻燃能力。

[0027] 本实施例中，所述隔热材料40为片状气凝胶、块状陶瓷纤维材料、颗粒状陶瓷纤维

材料或者粉体状陶瓷纤维材料。片状气凝胶可以采用SiO2气凝胶、TiO2气凝胶、Fe3O4气凝

胶、玻璃纤维增强SiO2气凝胶、玄武岩纤维增强SiO2气凝胶或者芳纶纤维增强SiO2气凝胶制

成；震动波在气凝胶的纳米级孔洞内的传播速度很慢，声波在气凝胶内的传播速度约为

110m/s，因此气凝胶可以有效降低机械冲击的动能，吸收机械冲击产生的冲击力和震动波；

气凝胶的密度为100kg/m3，能够降低电池缓冲隔热板100的重量；气凝胶的导热系数为0 

.013W/m·K，可以阻隔电池热失控产生的热量。块状陶瓷纤维材料、颗粒状陶瓷纤维材料或

者粉体状陶瓷纤维材料可以采用非氧化物陶瓷纤维材料(如碳化硅纤维、碳纤维)或者氧化

物陶瓷纤维材料(如硅酸铝纤维、氧化铝纤维)制成，陶瓷纤维材料具有良好的隔热性能。

[0028] 本实施例中，所述第一外板10、所述缓冲隔热层20和所述第二外板30均为铝合金

材质或者不锈钢材质，铝合金材质或者不锈钢材质能够保证足够的强度，保证电芯50的定

位可靠。

[0029] 本实施例中，所述第一外板10和所述第二外板30均通过胶粘剂与所述缓冲隔热层

20连接，所述胶粘剂为金属高温粘合剂，优选可耐温度为1300℃以上的金属高温粘合剂，防

止因电池包温度升高使粘粘剂失效。

[0030] 本实施例中，所述溃缩孔23为圆形孔或者腰形孔。圆形孔或者腰形孔的加工简便，

能够提高生产效率，降低加工成本。

[0031] 本实施例中的一种电池包，包括如上所述的电池缓冲隔热板100。

[0032] 如图4-图5所示，本实施例中，包括电池包底板60和多个电池模组70；多个所述电

池模组70均包括矩形模组框架71、设置在所述矩形模组框架71的底部的模组安装板72以及

设置在所述矩形模组框架71内的若干个电芯50，多个电池模组70均通过所述模组安装板72

固定在所述电池包底板60上；所述矩形模组框架71由四个所述电池缓冲隔热板100依次围

成。模组安装板72上设置有用于与电池包底板60连接的安装孔，在本实施例中设置有九个

电池模组70，每一个电池模组70中电芯50的数量为六个，六个电芯50以单排六列的方式布

置在矩形模组框架71内。电池包底板60和多个电池模组70的布置形式，适用于空间充足，电

池模组70的布置较为分散，并且每个电池模组70的电芯50数量较少，因此每个电池模组70

只需要四个电池缓冲隔热板100依次围成的矩形模组框架71对若干个电芯50进行定位即可

以满足缓冲隔热需求。

[0033] 作为另外一种实施方式，如图6-图7所示，电池包包括电池包框架80、多个电芯50

和多个所述电池缓冲隔热板100，多个所述电池缓冲隔热板100纵横交错设置在所述电池包

框架80内，并且多个所述电池缓冲隔热板100将所述电池包框架80的内部分隔为多个用于

安装所述电芯50的电芯安装腔。在本实施例中设置有36个电芯50，36个电芯50以四排九列

的方式布置在电池包框架80中，由于这种布置形式使电芯50的排列紧凑，对于缓冲隔热的

需求更高，因此需要采用多个电池缓冲隔热板100纵横交错设置在电池包框架80内的形式，

使各个电芯50不直接接触，在电芯50热失控时，电池缓冲隔热板100的隔热以及阻燃能力更

强，降低电池包出现起火或者爆炸等热扩散现象的风险，从而提高电池包的安全性。

[0034] 最后说明的是，以上实施例仅用以说明本实用新型的技术方案而非限制，尽管参

照较佳实施例对本实用新型进行了详细说明，本领域的普通技术人员应当理解，可以对本
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实用新型的技术方案进行修改或者等同替换，而不脱离本实用新型技术方案的宗旨和范

围，其均应涵盖在本实用新型的权利要求范围当中。
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图3

图4
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图5

图6
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