FR 2 800 282 - A1

REPUBLIQUE FRANCAISE

INSTITUT NATIONAL
DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE

PARIS

@ N° de publication :

(a n'utiliser que pour les
commandes de reproduction)

@ N° d’enregistrement national :

2 800 282

00 04152

GDintci7: A61L9/03,B05B 12/14, 12/02

®

DEMANDE DE BREVET D’INVENTION

A1

@ Date de dépot : 31.03.00.

Priorité : 29.10.99 KR 09947613; 29.10.99 KR
09947612.

Date de mise a la disposition du public de la
demande : 04.05.01 Bulletin 01/18.

Liste des documents cités dans le rapport de
recherche préliminaire : Ce dernier n'a pas été
établi a la date de publication de la demande.

Références a d’autres documents nationaux
apparentés :

@ Demandeur(s) : E-ONE CO LTD — KR.

@ Inventeur(s) : CHOI JOONG HO.

@ Titulaire(s) :

Mandataire(s) : CABINET DEGRET.

APPAREIL ET PROCEDE DE DIFFUSION DE PARFUMS.

@ L’appareil de diffusion de parfum selon linvention
comprend des moyens de pulvérisation de parfum 70 con-
tenant individuellement des parfums de base, pour diffuser
et pulvériser un parfum voulu en utilisant au moins un par-
fum de base, une premiere unité de mise en mémoire 20,
pour une information de position de chaque parfum de base
contenu dans une unité de pulvérisation 70A-70B-70C...,
une seconde unité de mise en mémoire 30, pour des infor-
mations concernant les parfums a diffuser, une horloge 40,
pour fixer un instant de diffusion d’un parfum a diffuser, et
un dispositif de commande 10 pour lire, dans les premiére
et seconde unités de mémoire, les informations de position
des parfums de base et les informations des parfums a dif-
fuser, pour fixer 'instant de diffusion de parfum dans I'horlo-
ge en fonction des informations lues et pour commander a
Finstant fixé un parfum a diffuser contenu dans l'unité de
pulvérisation de parfum.
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Appareil et procédé de diffusion de parfums

ARRIERE-PLAN DE L'INVENTION

1. Domaine de l'invention

La présente invention concerne un appareil et un procé-
dé de diffusion de substances aromatiques, ci-aprés appelées
plus succinctement "parfums", et plus particuliérement un
appareil et un procédé dans le cas desquels des parfums de
base prévus pour des parfums 3 diffuser sont contenus indi-
viduellement et les parfums de base prévus pour le parfum
voulu sont mélangés d'une maniére appropriée a un instant
voulu sur la base d'informations portant sur différents par-
fums qui sont rangées a l'avance en mémoire dans une base de
données, en vue de diffuser ainsi le parfum voulu.

2. Description de la technigue apparentée

Le brevet US n° 5 487 502 décrit une technique apparen-
tée & la présente invention. L'objet de ce brevet est une
technique permettant de diffuser un parfum et d'émettre un
son pour un article décoratif, lequel comporte un récipient
contenant un liquide sous pression en vue d'y former un par-
fum, un organe de commande servant a ouvrir et fermer une
valve prévue pour le récipient, un tube de diffusion relié
au récipient, plusieurs buses et un générateur de son. Un
dispositif de commande commande 1l'article décoratif de fagon
a ouvrir la valve du récipient afin de diffuser le parfum et
d'émettre le son, en vue de rehausser un effet décoratif.

Le brevet US n° 5 277 341 est fourni comme autre tech-
nique apparentée. Ce brevet décrit un appareil de pulvérisa-
tion permettant de pulvériser un liquide au moyen d'une
pompe qui est commandée d'une maniére répétée par un élec-
tro-aimant, lequel appareil comprend la pompe, un piston, un
poussoir et un actionneur.

Le brevet US n°® 5 417 258 est encore fourni comme autre
technique apparentée.. Ce brevet décrit un appareil de pulvé-
risation de 1liquide rechargeable, gqui comprend une téte
d'actionneur, un résgervoir contenant un liquide, un méca-
nisme de positionnement angulaire et un mécanisme de posi-
tionnement axial, une pompe étant disposée dans le réser-

voir.
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Le brevet US n° 5 221 025 est encore fourni comme autre
technique apparentée. Ce brevet décrit un procédé et un ap-
pareil permettant de pulvériser un médicament, un parfum ou
un liquide, sous forme de liquide ou de gaz.

Toutefols, dans les techniques apparentées ci-dessus,
un liquide est pulvérisé dans l'air sous forme de particules
liquides en utilisant une buse et la quantité vaporisée va-
rie en fonction du temps sur la base d'une variation de tem-
pérature ou de conditions extérieures. Ainsi, un parfum vou-
lu ne pourrait pas étre émis a une concentration correcte
pour étre fourni & une personne voulue. C'est pourquoi il se
pose des problémes encore plus importants lorsque plusieurs
parfums sont mélangés & une concentration correcte pour pro-
duire un nouveau parfum.

Il est également difficile de réaliser une unité de
diffusion se présentant sous une forme compacte, étant donné
que les techniques apparentées ci-dessus utilisent un dispo-
sitif servant & contenir le liquide sous pression ou un dis-
positif permettant de mettre le liquide sous pression. Il
est également difficile de régler une valeur de diffusion
d'une maniére précise. La technique apparentée utilisant un
dispositif de commande séparé ne peut pas présenter une in-
terface avec un ordinateur & applications courantes. En par-
ticulier, des techniques permettant de mélanger et régler

des parfums devraient &tre mises au point séparément.
RESUME DE L'INVENTION

Pour résoudre les problémes ci-dessus, la présente in-
vention a pour but de fournir un appareil de diffusion de
parfum permettant de faire s'évaporer un parfum et de diffu-
ser ce parfum évaporé dans l'air.

Un autre but de la présente invention est de fournir un
appareil de diffusion de parfum qui peut étre réalisé d'une
maniére compacte et peut présenter une interface avec un or-
dinateur & applications courantes et dans lequel une valeur
de diffusion peut &tre réglée d'une maniére précise.

Encore un autre but de la présente invention est de
fournir un appareil et un procédé de diffusion de parfum

permettant de mélanger des parfums de base pour obtenir
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d'une maniére précise un parfum voulu & un instant voulu et
de diffuser le parfum voulu.

A cet effet, l'invention pour objet un appareil de dif-
fusion de parfum comprenant des moyens de pulvérisation de
parfum contenant des parfums de base d'une maniére indivi-
duelle, servant a diffuser et pulvériser un parfum voulu en
utilisant au moins un parfum de base parmi les parfums de
base contenus, une premiére unité de mise en mémoire, ser-
vant 3 mettre en mémoire une information de position de cha-
que parfum de base contenu dans une unité de pulvérisation
de parfum, une seconde unité de mise en mémoire, servant a
mettre en mémoire des informations concernant les parfums a
diffuser, une horloge, servant & fixer un instant de diffu-
sion d'un parfum & diffuser, et un dispositif de commande,
servant & lire, dans les premiére et seconde unités de mise
en mémoire, les informations de position concernant les par-
fums de base et les informations concernant les parfums a
diffuser, & fixer l'instant de diffusion de parfum dans
l'horloge en fonction des informations lues et & commander a
l'instant fixé un parfum & diffuser contenu dans l'unité de
pulvérisation de parfum.

L' appareil de diffusion de parfum conforme a
l'invention peut présenter une ou plusieurs des particulari-
tés suivantes :

- le parfum de base se présente sous forme liquide,

- la premiére unité de mise en mémoire détermine les
positions des unités de pulvérisation de parfum par rapport
aux parfums de base pour former la base de données et range
en mémoire ladite base de données,

- la seconde unité de mise en mémoire détermine, pour
former une base de données, la nature, le rapport des cons-
tituants, la concentration et les conditions de diffusion de
parfums de base nécessaires pour diffuser un parfum, par
rapport aux parfums a diffuser, et range en mémoire ladite
base de données déterminée,

- les conditions de diffusion comprennent un instant de
diffusion, une durée de diffusion et une intensité de diffu-
sion.

Suivant une forme avantageuse de réalisation, les

moyens de pulvérisation de parfum comprennent de multiples
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unités de pulvérisation de parfum, chaque unité de pulvéri-
sation comprenant un réceptacle contenant un parfum de base,
une unité d'ouverture et de fermeture, servant a recevoir le
réceptacle d'une maniére étanche, des moyens de chauffage,
servant 3 faire s'évaporer le parfum contenu dans le récep-
tacle, une unité d'admission, servant & aspirer de l'air, et
une unité de sortie, servant a évacuer un mélange Jazeux
dans lequel 1l'air aspiré par l'unité d'admission est mélangé
au parfum évaporé a l'aide des moyens de chauffage.

Cette forme de réalisation de 1l'appareil de diffusion
de parfum peut aussi présenter une ou plusieurs des particu-
larités suivantes :

- les moyens de pulvérisation de parfum comprennent une
pompe de fourniture d'air, servant a envoyer de l'air aux
multiples unités de pulvérisation de parfum, un distribu-
teur, servant & distribuer 1l'air, fourni par la pompe de
fourniture d'air, aux multiples unités de pulvérisation de
parfum, des moyens de mélange, servant 3 mélanger d'une ma-
niére uniforme avec l'air le parfum diffusé & partir des
multiples unités de pulvérisation de parfum, de fagon a pro-
duire ainsi un mélange gazeux, et des moyens de fourniture
de parfum servant & transférer vers une personne le gaz uni-
formément mélangé fourni par les moyens de mélange,

- l'appareil comprend en outre un filtre de collecte de
poussiéres et de déshumidification, servant & extraire les
poussiéres et 1l'humidité de 1l'air fourni par la pompe de
fourniture d'air et le distributeur,

- l1l'appareil comprend en outre une valve de dérivation
d'air, servant & fournir de l'air dans lequel il n'est pas
mélangé de parfum, en vue d'ajuster la concentration du par-
fum finalement produit ou de régénérer un parfum résiduel,
située entre le distributeur et les moyens de mélange,

- la premiére unité de mise en mémoire détermine les
positions des unités de pulvérisation de parfum par rapport
aux parfums de base pour former la base de données et range
en mémoire ladite base de données,

- 1l'unité de pulvérisation de parfum comprend en outre
une valve d électro-aimant d'admission d'air, servant a ré-
gler la quantité de 1l'air aspiré au moyen de 1l'unité

d'admission, et une valve 3 électro-aimant de sortie servant
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a régler la quantité de l'air, évacué par l'unité de sortie,
et du parfum évaporé,

- 1l'unité de pulvérisation de parfum comprend un espace
servant & maintenir le mélange de gaz sous un volume cons-
tant,

- les moyens de fourniture de parfum sont constitués
par un tube comportant un véhicule du parfum afin
d'atteindre la personne, et des moyens d'absorption de par-
fum actionnés devant le nez de 1la personne,

- le véhicule du parfum est de 1l'air comprimé.

Suivant une autre forme avantageuse de réalisation, les
moyens de pulvérisation de parfum comprennent une unité de
pulvérisation de parfum unique, l'unité de pulvérisation de
parfum comprenant de multiples cartouches de parfum, servant
a conserver les parfums de base d'une maniére individuelle,
des buses de pulvérisation prévues dans chacune des multi-
ples cartouches de parfum, servant a pulvériser les parfums
de base contenus dans les cartouches de parfum, une cuvette
d'évaporation, servant & faire s'évaporer les parfums de
base pulvérisés A partir des cartouches de parfum au moyen
des buses de pulvérisation, une unité d'admission dtair,
servant a aspirer de l'air extérieur, et une unité de sortie
d'air servant a évacuer un mélange gazeux dans lequel 1l'air
aspiré au moyen de l'unité d'admission est mélangé au parfum
évaporé a l'aide de la cuvette d'évaporation.

Cette forme de réalisation peut aussi présenter une ou
plusieurs des particularités suivantes

- la premiére unité de mise en mémoire détermine les
positions des cartouches de parfum dans 1'unité de pulvéri-
sation de parfum par rapport aux parfums de base pour former
la base de données et range en mémoire ladite base de don-
nées,

- les buses de pulvérisation sont actionnées suivant
une méthode a plaquette piézoélectrique,

- les buses de pulvérisation aspirent le parfum de base
résiduel lorsqu'une opération de pulvérisation est terminée
et sont fermées par un couvercle le reste du temps, lors-
qu'une opération de pulvérisation n'est pas a effectuer,

- les buses de pulvérisation sont actionnées suivant

~

une méthode & jet thermique,
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- chacune des buses de pulvérisation comprend en outre
des moyens de chauffage a l'aide desquels les bulles d'air
situdes dans les buses de pulvérisation sont chauffées et
dilatées, de sorte que le parfum de base est pulvérisé et
que la gquantité du parfum de base pulvérisé correspond au
volume dilaté des bulles d'air,

- 1'unité de pulvérisation de parfum comprend en outre
un ventilateur d'évacuation servant 3 évacuer le mélange ga-
zeux au moyen de l'unité de sortie,

- 1'unité de pulvérisation de parfum comprend en outre
une premiére unité d'ouverture et de fermeture, servant a
régler la gquantité d'air aspirée au moyen de 1l'unité
d'admission, et une seconde unité d'ouverture et de ferme-
ture servant a régler la quantité de l'air é&vacué au moyen
de l'unité de sortie et du parfum évaporé,

- les premiére et seconde unités d'ouverture et de fer-
meture sont chacune une unité d'ouverture et de fermeture a
commande électrique,

- 1'unité de pulvérisation de parfum comprend un espace
servant & maintenir le mélange gazeux sous un volume cons-
tant,

- le dispositif de commande peut présenter une inter-
face avec un ordinateur & applications courantes,

- le dispositif de commande peut utiliser d'une maniére
compatible les ordres de commande d'une imprimante a jet
d'encre a applications courantes.

Dans le méme but exposé plus haut, l'invention a égale-
ment pour objet un procédé de diffusion de parfum comprenant
les opérations consistant (a) & conserver plusieurs parfums
de base d'une maniére individuelle, (b) & déterminer des in-
formations nécessaires pour produire un parfum & diffuser
pour former une base de données, (c) a lire dans la base de
données déterminée & 1l'opération (b), 1les informations
concernant un parfum & diffuser et (d) & mélanger et pulvé-
riser les parfums de base appropriés en fonction des infor-
mations lues & 1l'opération (c).

Le procédé de diffusion de parfum conforme a
1l'invention peut aussi présenter une ou plusieurs des parti-

cularités suivantes
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- au moins l'un des parfums de base de 1l'opération (a)
est placé dans chacune parmi de multiples unités de pulvéri-
sation de parfum,

- les parfums de base de l'opération (a) sont placés
dans de multiples cartouches de parfum,

- les informations de 1l'opération (b) sont constituées
par les positions de chagque unité de pulvérisation de parfum
dans laquelle chagque parfum de base est contenu et par la
nature, le rapport des constituants, la concentration et les
conditions de diffusion des parfums de base & combiner de
facon a réaliser un parfum déterminé,

- les informations de 1l'opération (b) sont constituées
par les positions des cartouches de parfum dans lesquelles
les parfums de base sont contenus et par la nature, le rap-
port des constituants, la concentration et les conditions de
diffusion des parfums de base nécessaires pour diffuser cha-
que parfum,

- les conditions de diffusion comprennent un instant de
diffusion, une durée de diffusion et une intensité de diffu-
sion,

- 1l'opération (d) comprend les opérations secondaires
consistant (dl) & commander une unité de pulvérisation de
parfum appropriée et a faire s'évaporer les parfums de base
en une quantité préfixée, (d2) a mélanger uniformément a de
l'air le parfum évaporé dans 1l'unité de pulvérisation de
parfum appropriée & l'opération (dl) et & produire un mé-
lange gazeux de facon & produire ainsi un parfum a diffuser
et (d3) & mettre sous pression le parfum produit a
l'opération (d2), conformément & une différence de pression,
de facon qu'il soit alors transféré a une personne voulue,

- l'unité de pulvérisation de parfum est commandée &
1l'opération (d1) d'une maniére telle que le taux de satura-
tion du parfum de base évaporé dans chaque unité de pulvéri-
sation de parfum est le méme,

- le taux d'évaporation dépendant de la température du
parfum de base est fixé d'une maniére différente en fonction
de la position dans laquelle chaque parfum de base est
contenu,

- l'opération (d2) comprend les opérations secondaires

consistant (d2a) 3 vérifier les conditions de diffusion et a
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acheminer 1'air dans 1'unité de pulvérisation de parfum
contenant le parfum de base, de fagon & former le parfum a
diffuser, pour étre ainsi mélangé au parfum évaporé, (d2b) a
évacuer de chaque unité de pulvérisation de parfum le parfum
mélangé & l'air et (d2c) & mélanger d'une maniére uniforme
les mélanges gazeux avec l'air qui sont évacués de chaque
unité de pulvérisation de parfum,

- l'opération (d) comprend les opérations secondaires
consistant (d1) a pulvériservd'une maniére individuelle des
parfums de base appropriés en une quantité préfixée, (d2) a
faire s'évaporer les parfums de base appropriés pulvérisés &
l'opération (d1l), et (d3) & évacuer un mélange gazeux du

parfum évaporé et de l'air.
DESCRIPTION SUCCINCTE DES DESSINS

Les buts indiqués plus haut et d'autres avantages de la
présente invention ressortiront mieux de la description des
modes préférés de mise en oeuvre de celle-ci, faite plus en
détail et en regard des dessins annexés dont :

la figure 1 est un schéma-bloc représentant un appareil
de diffusion de parfum suivant un mode préféré de mise en
oeuvre de la présente invention,

la figure 2 représente en détail 1l'unité de pulvérisa-
tion de parfum 70 de la figure 1,

la figure 3 est un schéma de tuyauterie illustrant le
passage d'un mélange gazeux avec l'air pour 1l'appareil de la
figure 1,

la figure 4 est un ordinogramme permettant d'exposer le
procédé de diffusion de parfum de 1l'appareil de la figure 1,

la figure 5 est un schéma-bloc représentant un appareil
de diffusion de parfum suivant un autre mode de mise en oeu-
vre de la présente invention,

la figure 6 est un schéma-bloc représentant un appareil
de diffusion de parfum suivant un autre mode préféré de mise
en oeuvre de la présente invention,

la figure 7 représente en détail une unité de pulvéri-

sation de parfum 600 de la figure 6,
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la figure 8 est un schéma représentant une buse de pul-
vérisation 640 de la figure 7 qui est réalisée suivant une
méthode a plaquette piézoélectrique,

la figure 9 est un schéma représentant une buse de pul-
vérisation 640 de la figure 7 qui est réalisée suivant une
méthode & jet thermique, et

la figure 10 est un ordinogramme permettant d'exposer
le procédé de diffusion de parfum de 1l'appareil de la figure
6.

DESCRIPTION DETAILLEE DES MODES PREFERES DE MISE EN
OEUVRE

Des modes préférés de mise en oeuvre de la présente in-
vention vont &tre décrits en regard de dessins annexés.

La figure 1 est un schéma-bloc représentant un appareil
de diffusion de parfum suivant un mode préféré de mise en
oceuvre de la présente invention. Si on se reporte a la fi-
gure 1, l'appareil de diffusion de parfum comprend de multi-
ples unités de pulvérisation de parfum 70, servant & pulvé-
riser des substances aromatiques, ou plus succinctement
"parfums", une pompe de fourniture d'air 50, servant a four-
nir de l'air aux multiples unités de pulvérisation de parfum
70 (également appelées ci-aprés plus succinctement "unités
70"), et une horloge 40 servant a commander 1'instant prévu
pour diffuser un parfum & l'endroit de chacune des unités
70. Une base de données d'informations de parfum 30 (égale-
ment appelée ci-aprés plus succinctement "base de données
d'informations") conserve en mémoire des informations
concernant les parfums prévus dans les multiples unités 70.
L'appareil de la figure 1 comprend é&galement une base de
données de positions d'unité de pulvérisation de parfum 20
(Egalement appelée ci-apré&s plus succinctement "base de don-
nées de positions"), servant 3 conserver en mémoire une in-
formation de position de chacune des unités 70, une valve de
dérivation d'air 60 et un dispositif de commande 10 servant
a lire dans la base de données de positions 20 1la position
de l'unité 70 & commander et dans la base de données

d'informations 30, les informations concernant un parfum a

diffuser, de maniére 3 commander ainsi 1'unité 70 de fagon
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qu'elle diffuse le parfum. La structure de chacune des uni-
tés 70 va étre décrite en regard de la figure 2.

La figure 2 représente plus en détail 1l'unité de pulvé-
risation de parfum 70 de la figure 1. L'unité 70 représentée
par la figure 2 contient un parfum de base 76, qui est uti-
lisé pour étre mélangé avec de l'air dans un rapport préfixé
en vue de produire un parfum voulu, une valve a électro-
aimant d'admission 72 disposée & l'entrée 74, servant a as-
pirer de 1l'air fourni par la pompe de fourniture d'air 50
sous l'effet de la commande du dispositif de commande 10, et
une valve a4 électro-aimant de sortie 72' servant 3 évacuer
le mélange gazeux de l'air et du parfum. Le parfum de base
76 est contenu dans un réceptacle 75 sous forme liquide.
L'unité 70 de la figure 2 comprend des moyens de chauffage
73, servant & faire s'évaporer le parfum contenu dans le ré-
ceptacle 75, sous l'effet de la commande du dispositif 10,
une partie d'ouverture et de fermeture 78, & couvercle 78!

-~

pivotant autour de 1l'axe 79, 1ledit couvercle servant a
contenir d'une maniére étanche le parfum évaporé a partir du
réceptacle 75, et une partie formant volume 77 servant a
maintenir le parfum de base é&vaporé gazeux sous un volume
constant. Les multiples unités 70, présentant chacune 1la
structure ci-dessus, sont alignées suivant un agencement 3a
une dimension, a deux dimensions ou & trois dimensions.

Il est préférable de mélanger le parfum de base 76 avec
1'air dans un rapport voulu afin d'utiliser un rapport volu-
mique de phase gazeuse de chaque composant. Pour mélanger la
phase gazeuse de chagque composant en utilisant un rapport
volumique, il est prévu de commander le temps d'ouverture et
de fermeture de la valve & électro-aimant 72' et l'aire de
section transversale d'une sortie 74' de maniére & régler la
concentration du constituant qu'est le parfum de base 76.

I1 est préférable que le dispositif de commande 10 lise
dans la base de données d'informations de parfum 30 des in-
formations concernant le rapport de constituant de chaque
parfum de base 76 formant un parfum devant finalement étre
diffusé et qu'il commande en méme temps chagque unité de pul-
vérisation de parfum 70 sur la base des informations de rap-
port de constituant lues, afin de diffuser ainsi d'une ma-

niére répétée un parfum voulu. Il est également préférable
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que le dispositif 10 commande chacune des unités 70 de ma-
niére & diffuser respectivement un parfum différent ou qu'il
commande les multiples unités 70 de manidre a diffuser le
méme parfum.

I1 est préférable que le dispositif de commande 10 soit
commandé 3 distance en utilisant un protocole préfixé, d'une
maniére cdblée ou sans fil, de facon & diffuser ainsi un
parfum préfixé. Il est préférable que le parfum de base 76
comprenne un ou plusieurs composants de parfum. Il est pré-
férable d'utiliser comme moyens de chauffage 73 des moyens
de chauffage du type 3 bande en caoutchouc. Il est préféra-
ble que la commande de la pompe de fourniture d'air 50, la
température des moyens de chauffage 73 et les valves & élec-
tro-aimant d'admission et de sortie 72 et 72' soient comman-
dées ensemble lorsque les multiples unités 70 sont comman-
dées.

La figure 3 est un schéma de tuyauterie représentant
le passage d'un mélange gazeux avec l'air pour 1l'appareil de
la figure 1. Les poussiéres sont extraites de 1l'air fourni
par la pompe de fourniture d'air 50. A cet effet, la pré-
sente invention prévoit un filtre de collecte de poussiéres
et de déshumidification 80, servant 3 extraire de l'air les
poussiéres et l'humidité, et un distributeur 90 servant a
distribuer vers les multiples unités de pulvérisation 70
l'air qui a traversé le filtre 80. Des moyens de mélange 95
mélangent avec de l'air le parfum diffusé a partir des mul-
tiples unités 70, de maniére 3 produire ainsi un mélange ga-
zeux uniforme avec l'air. Une valve de dérivation d'air 60
est disposée entre le distributeur 90 et les moyens de mé-
lange 95. Le gaz mélangé dans les moyens de mélange 95 est
transféré wvers une personne voulue & l'aide de moyens de
fourniture de parfum (non représentés). Un tube. ou des
moyens d'aspiration de personne peuvent étre utilisés en
tant que moyens de fourniture de parfum. De l1l'air comprimé
est utilisé comme véhicule de parfum.

Si on se reporte & la figure 3, de l'air passe et di-
vers parfums sont mélangés a l'air dans un rapport appro-
prié, pour étre alors transférés vers une personne voulue.
D'une maniére plus précise, l'alr comprimé fourni par 1la

pompe 50 est envoyé au filtre 80 et au distributeur 90 par
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un trajet de fourniture d'air 51, puis il passe dans chacune
des multiples unités de pulvérisation 70 par 1l'intermédiaire
de valves & électro-aimant d'admission 72 aprés étre passé
par des trajets de fourniture d'air 71A, 71B, 71C ... res-
pectifs. L'air mélangé avec le parfum dans chacune des uni-
tés 70 est évacué par la valve a électro-aimant de sortie
72', puis passe dans les moyens de mélange 95. A l'endroit
du distributeur 90, une partie de l'air passe par un trajet
de fourniture d'air 61 et est fourni aux moyens de mélange
95 par 1l'intermédiaire de la valve de dérivation d'air 60.
Par conséquent, la concentration du mélange gazeux d'air et
de parfum provenant de chaque unité 70 est réglée a
l'endroit des moyens de wmélange 95. Plus précisément, la
valve de dérivation d'air 60 fournit de l'air lorsque les
gaz évacués de chacune des multiples unités 70 sont mélangés
pour produire un mélange gazeux de parfum voulu, afin de ré-
gler ainsi la concentration du parfum finalement produit.
Seul de l'air qui n'est mélangé a aucun parfum passe par la
valve de dérivation d'air 60 aprés ou avant diffusion d'un
parfum particulier, afin de régénérer ainsi un parfum rési-
duel contenu dans l'appareil.

Le fonctionnement de l'appareil de diffusion de parfum
conforme a la présente invention, qui présente la structure
ci-dessus, va étre décrit plus en détail.

La figure 4 est un ordinogramme permettant d'exposer le
procédé de diffusion de parfum de 1l'appareil de la figure 1.
A la figure 4, seul de l'air qui n'est mélangé & aucun par-
fum passe par la valve de dérivation d'air 60 avant diffu-
sion d'un parfum, afin de régénérer ainsi un parfum résiduel
contenu dans 1l'appareil (pas 110). Ensuite, on place un ou
plusieurs parfums de base 76 & utiliser pour diffuser un
parfum (pas 120) et un parfum a diffuser est fixé (pas 130).
Au pas 130, pour produire le parfum fixé, le dispositif de
commande 10 1lit dans la base de données d'informations de
parfum 30 des informations sur la nature des parfums de base
a4 combiner, leurs concentrations et les conditions de diffu-
sion (pas 140). Dans le cas présent, les conditions de dif-
fusion comprennent un instant de diffusion, une durée de
diffusion et une intensité de diffusion. Le dispositif de

commande 10 1lit également dans la base de données de posi-
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tions d'unité de pulvérisation de parfum 20 les informations
de position concernant chaque unité de pulvérisation 70
contenant un parfum de base 76 (pas 150). Pour diffuser le
parfum fixé, le dispositif de commande 10 commande les
moyens de chauffage 73 situés dans une unité de pulvérisa-
tion 70 appropriée sur la base des informations lues dans
les bases de données 20 et 30 et il vaporise les parfums de
base 76 en une quantité préfixée (pas 160). Dans le cas pré-
sent, le dispositif 10 régle la commande des moyens de
chauffage 73 de fagcon que les taux de saturation des parfums
de base 76 vaporisés par le chauffage des moyens 73 dans les
unités de pulvérisation 70 respectives soient les mémes (pas
170) . Au pas 170, un taux de vaporisation conforme & la tem-
pérature du parfum de base 76 est fixé d'une manidre Jdiffé-
rente en fonction de la position dans laquelle le parfum 76
est contenu. Ensuite, le dispositif de commande 10 actionne
la pompe de fourniture d'air 50 de facon & fournir de 1l'air
a chacune des unités de pulvérisation 70 et aux moyens de
mélange 95 (pas 180). L'air fourni par la pompe 50 actionnée
au pas 180 est filtré a3 travers le filtre de collecte de
poussiéres et de déshumidification 80, afin d'extraire ainsi
les poussiéres et 1l'humidité. Le distributeur 90 distribue
l'air filtré & chacune des unités de pulvérisation 70 et &
la valve de dérivation d'air 60 par 1l'intermédiaire des tra-
jets de fourniture d'air 71A, 71B, 71C ... et 61. Le dispo-
sitif de commande 10 vérifie les conditions de diffusion

~

(pas 190). Quand 1l'instant actuel correspond & l'instant de
diffusion, les valves & électro-aimant 72 et 72°' situées
dans l'unité de pulvérisation 70 contenant le parfum de base
76 constituant un parfum & diffuser sont commandées de facon
a mélanger l'air avec le parfum évaporé (pas 200). Dans le
cas présent, la durée d'ouverture et de fermeture des valves
d'admission et de sortie 72 et 72' est réglée en proportion
d'un certain temps afin d'ajuster la concentration du m&-
lange gazeux de l'air et du parfum évaporé dans chaque unité
70. Le dispositif de commande 10 commande le parfum, mélangé
avec de l'air dans chaque unité 70, qui doit &tre &vacué
vers les moyens de mélange 95 par la sortie 74! (pas 210).
Les moyens de mélange 95 mélangent d'une maniére uniforme

les gaz qui sont mélangés avec l'air et &vacués i partir de
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chaque unité 70 (pas 220). Les gaz mélangés d'une maniére
uniforme sont expulsés sous pression, sous l'effet d'une
différence de pression, vers une personne voulue (pas 230).

La figure 5 est un schéma-bloc représentant un appa-
reil de diffusion de parfum suivant un autre mode de mise en
ceuvre de la présente invention. L'apparell représenté a 1la
figure 5 comprend une unité de fourniture de véhicule 250,
servant a4 fournir un véhicule de parfum, un générateur de
parfum 270, servant & produire un parfum, et des moyens de
fourniture de parfum 260 gervant a diffuser vers la personne
voulue le parfum produilt par le générateur 270. L'appareil
de la figure 5 comprend également un dispositif de commande
de systéme 240 servant a commander l'unité de fourniture de
véhicule 250, le générateur de parfum 270 et les moyens de
fourniture de parfum 260. Dans le cas présent, le générateur
de parfum 270 comprend une unité 272, serxvant 3 fournir un
parfum de base, une unité 271, servant d mélanger avec de
l'air le parfum de base fourni, et une unité de transfert de
véhicule 273 servant a transférer le parfum mélangé vers les
moyens de fourniture de parfum 260.

Un gaz inactif, non nocif et inodore, englobant l'air
ou un liquide non nocif et inodore englobant l'eau est uti-
lisé comme véhicule. L'unité de transfert de véhicule 273
utilise un tuyau ou un flux d'air lui-méme. Les moyens de
fourniture de parfum 260 sont constitués par un dispositif
tel qu'une buse, de maniére que le véhicule atteigne finale-
ment une personne voulue, ce qui signifie une unité
d'aspiration de parfum fonctionnant devant le nez d'une per-
sonne voulue.

I1 est préférable qu'un dispositif servant & produire
une pression, tel qu'un ventilateur d'air, un compresseur et
une pompe, soit utilisé en tant qu'unité de fourniture de
véhicule de parfum 250. Il est préférable que 1l'unité de
fourniture de parfum de base 272 soit un dispositif de four-
niture automatique de parfum. L'unité de mélange de parfum
de base 271 est un dispositif servant a régler le rapport de
mélange du parfum & l'aide de différents moyens de chauffa-
ges et valves.

L'unité 273 servant a transférer le véhicule mélangé

avec le parfum est un dispositif servant a wmélanger le véhi-
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cule de parfum avec le parfum tout en traversant le généra-
teur de parfum 270 et a envoyer directement le véhicule mé-
langé a la personne en utilisant un flux de fluide ou une
commande de flux, ou a l'envoyer par un tube d'induction de
véhicule et les moyens de fourniture de parfum 260.

La figure 6 est un schéma-bloc représentant un appareil
de diffusion de parfum suivant un autre mode préféré de mise
en oeuvre de la présente invention. L'appareil de diffusion
de parfum de la figure 6 comprend une unité de pulvérisation
de parfum 600 permettant de contenir d'une maniére indivi-
duelle des parfums de base, en vue de différents parfums &
diffuser, et de mélanger et pulvériser d'une manié&re appro-
priée les parfums de base contenus. L'unité de pulvérisation
de parfum 600 conforme & la présente invention est concgue
pour utiliser des cartouches de parfum contenant des parfums
de base 660 a la fagon de cartouches d'encre utilisées dans
une imprimante & jet d'encre classique. Une base de données
d'informations de position de cartouches de parfum 200
(également appelée ci-aprés plus succinctement "base de don-
nées de positions de cartouche") conserve en mémoire
l'information de position de chacune des cartouches de par-
fum dans l'unité de pulvérisation 600 par rapport aux par-
fums de base 660 conservés dans l'unité 600. Une base de
données d'informations de parfum 300 conserve en mémoire des
informations sur différents parfums a4 diffuser. Une horloge
400 est utilisée pour fixer un instant pour diffuser un par-
fum. Le dispositif de commande 100 1lit les informations
concernant un parfum & diffuser dans la base de données de
position de cartouche 200 et la Dbase de données
d'informations de parfum 300 et il fixe un instant voulu
dans 1l'horloge 400. Par ailleurs, le dispositif 100 commande
un module de commande 500 pour fournir des signaux de com-
mande a l'unité de pulvérisation 600 de maniére que 1l'unité
600 pulvérise un parfum voulu.

La figure 7 représente en détail 1l'unité de pulvérisa-
tion de parfum 600 de la figure 6. L'unité 600 comprend de
multiples cartouches de parfum 650, contenant des parfums de
base, des buses de pulvérisation 640, prévues dans une ex-
trémité donnée de chacune des cartouches 650, et une cuvette

d'évaporation 630 placée en une position dans laquelle les
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parfums de base pulvérisés par les buses 640 sont regus et
contenus, en vue d'évaporer les parfums de base pulvérisés.
Les multiples cartouches 650 et la cuvette d'évaporation 630
sont prévues dans un réceptacle étanche 605. Un trou
d'admission 670 permettant l'aspiration d'air est prévu dans
un c¢bté du réceptacle étanche 605, tandis qu'un trou de sor-
tie 670', servant a évacuer un mélange gazeux formé de l'air
aspiré et du parfum évaporé, est prévu dans l'autre cbté du
réceptacle étanche 605. L'unité de pulvérisation 600 com-
prend également une unité d'ouverture et fermeture
d'admission 620 & commande électrique, servant & commander
la quantité d'air aspirée par le trou d'admission 670, une

-~

unité d'ouverture et fermeture de sortie 620' 3 commande
électrique, servant & commander la quantité du mélange ga-
zeux évacuée par le trou de sortie 670', et un ventilateur
d'évacuation 610 servant a évacuer le mélange gazeux hors du
réceptacle &tanche 605.

L'unité de pulvérisation 600 comprend ainsi un espace
605' servant a maintenir le mélange gazeux sous un volume
constant.

Dans 1'unité de pulvérisation de parfum 600 de la fi-
gure 7, les buses de pulvérisation 640 adoptent chacune une
méthode & plaquette piézoélectrique ou une méthode & jet
thermique.

La figure 8 est un schéma représentant une buse de pul-
vérisation 640 de la figure 7 qui est réalisée suivant une
méthode a plaquette piézoélectrique. Aux figures 7 et 8, une
partie hachurée indique un parfum de base 660 contenu dans
une cartouche de parfum. Il est préférable que le parfum de
base 660 soit sous forme liquide. Lorsque des plaquettes
piézoélectriques 680 et 680' sont enfoncées conformément 3&
un signal de commande C2 fourni par le module de commande
500, le parfum liquide situé entre les plaquettes 680 et
680" est expulsé en fonction de la pression produite. Le
parfum liquide expulsé 660' est séparé du parfum liquide 660
situé dans la cartouche de parfum et est placé dans la
cuvette d'évaporation 630 de la figure 7. Il est préférable
que la buse de pulvérisation du procédé a plaquette piézoé-
lectrique soit commandée de fagon 3 étre fermée par un cou-

vercle (non représenté) pendant les périodes autres que les
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opérations de pulvérisation. Il est é&galement préférable
gqu'un parfum liquide résiduel soit aspiré lorsque chaque
opération de pulvérisation est terminée, afin d'empécher les
buses de pulvérisation de se boucher.

La figure 9 est un schéma représentant une buse de
pulvérisation 640 qui est réalisée suivant un procédé & jet
thermique. Dans la buse de pulvérisation de la figure 9, des
moyens de chauffage 635 appliquent de la chaleur & des par-
ties de buse 685 et 685' conformément & un signal de com-
mande C2 fourni par le module de commande 500. Dans le cas
présent, 1l est préférable que les moyens de chauffage 635
chauffent les parties de buse 685 et 685' en un temps aussi
bref que possible. Quand les parties de buse 685 et 685' ont
été chauffées, le volume d'une bulle d'air 690 qui y est
contenue se dilate. La bulle d'air 690 dilatée expulse le
parfum liquide 660 hors des parties de buse 685 et 685'. La
quantité du parfum liquide 660' expulsé correspond au volume
dilaté de la bulle d'air 690. Le parfum liquide 660" expulsé
des parties de buse 685 et 685' se sépare du parfum liguide
660 et est placé sur la cuvette d'évaporation 630 de la fi-
gure 7.

Le fonctionnement de l'appareil de diffusion de parfum
présentant 1'agencement ci-dessus va &tre décrit en regard
de l'ordinogramme de la figure 10. Comme opération initiale,
l'intérieur de 1l'unité de pulvérisation de parfum 600 est
régénéré (pas 10). Ensuite, les parfums de base nécessaires
pour diffuser différents parfums sont placés dans de multi-
ples cartouches de parfum 650. Dans le cas présent, il est
préférable que chaque cartouche de parfum contienne un par-
fum de base respectif. Quand les parfums de base ont é&té
placés dans les cartouches de parfum d'une maniére indivi-
duelle, les informations de position des cartouches de par-
fum 650 contenant les parfums de base respectifs sont dispo-
sées sous forme de base de données et conservées en mémoire
dans la base de données d'informations de position de car-
touche 200. Par ailleurs, la nature, le rapport de consti-
tuant, la concentration et les conditions de production des
parfums de base a mélanger pour produire les différents par-
fums sont agencés sous forme de base de données et conservés

en mémoire dans la base de données d'informations de parfum
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300, par rapport a chaque parfum a diffuser (pas 20). Quand
la base de données a été complétement agencée et rangée en
mémoire, le dispositif de commande 100 fixe un parfum & dif-
fuser (pas 30). Le dispositif 100 lit, dans la base de don-
nées d'informations de parfum 300, la nature, le rapport de
constituant, la concentration et les conditions de produc-
tion des parfums de base nécessaires pour produire le parfum
fixé (pas 40). Dans le cas présent, les conditions de pro-
duction comprennent un instant auquel un parfum est diffusé,
une durée de diffusion de parfum et une intensité de diffu-
sion de parfum. Le dispositif de commande 100 lit, dans la
base de données de positions de cartouche 200, les informa-
tions de position des cartouches contenant les parfums de
base nécessaires pour diffuser un parfum, en fonction des
informations de parfum lues dans la base de données 300 (pas
50) . Le dispositif de commande 100 vérifie les conditions de
production a partir des informations lues et fixe un instant
de diffusion et une durée de diffusion dans 1l'horloge 400
(pas 60). Quand il atteint 1'instant de diffusion fixé& au
pas 60, le dispositif 100 commande l'unité de pulvérisation
de ﬁarfum 600 par l'intermédiaire du module de commande 500,
de maniére telle que les parfums de base soient pulvérisés a
partir de cartouches de parfum 650 correspondantes, en fonc-
tion des informations lues dans les bases de données 200 et
300 (pas 70). Dans le cas présent, le dispositif 100 com-
mande d'une maniére individuelle les cartouches de parfum
s€lectionnées, de fagon que les parfums de base a mélanger
soient pulvérisés sur la cuvette d'évaporation 630 d'une ma-
niére précise suivant le rapport de constituant. Lorsque
tous les parfums de base a4 mélanger ont été placés dans la
cuvette d'évaporation 630, le dispositif de commande 100 en-
voie un signal de commande C3 permettant de chauffer les
parfums de base a l'aide de moyens de chauffage (non repré-
sentés) de la cuvette d'évaporation 630 par 1l'intermédiaire
du module de commande 500. Les parfums de base contenus dans
la cuvette d'évaporation 630 sont chauffés par les moyens de
chauffage et s'évaporent (pas 80). Il en résulte que le gaz
évaporé contient tous les parfums de base correspondants. Il
est préférable qu'au moins un volume nécessaire pour mainte-

nir le parfum évaporé sous un volume constant soit prévu
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dans l'unité de pulvérisation de parfum 600. Le dispositif
de commande 100 envoie un signal de commande C4 au ventila-
teur d'évacuation 610 par l'intermédiaire du module de com-
mande 500, de maniére 3 commander ce ventilateur 610. Lors-
que le ventilateur 610 a été commandé, le mélange gazeux
formé du parfum évaporé & partir de la cuvette d'évaporation
630 et de l'air aspiré par le trou d'admission 670 est éva-
cué du réceptacle étanche 605 par le trou de sortie 670"
(pas 90). Le dispositif de commande 100 peut répéter
l'opération ci-dessus d'une manildre telle qu'un parfum voulu
est produit d'une maniére répétée. Le dispositif 100 com-
mande l'unité d'ouverture et de fermeture d'admission 620 &
commande électrique de fagon a4 régler la quantité d'air as-
pirée par le trou d'admission 670. D'une manidre analogue,
le dispositif 100 commande 1l'unité d'ouverture et de ferme-
ture de sortie 620' & commande électrique de maniére qu'elle
soit commandée de fagon & régler la quantité du mélange ga-
zeux évacué par le trou de sortie 670'. Des signaux de com-
mande Cl et C5 sont produits dans le module de commande 500
de fagon a commander la valeur de l'ouverture et de la fer-
meture respectivement de 1l'unité d'admission 620 et de
1'unité de sortie 620°'.

Dans le mode de mise en oeuvre de la présente invention
décrit ci-dessus, il est préférable que le module de com-
mande 500 servant & envoyer des signaux de commande &
l'unité de pulvérisation de parfum 600 puisse présenter une
interface avec un ordinateur personnel PC. Il est également
préférable que les ordres du module de commande 500 puissent
€tre compatibles avec les ordres de commande d'une impri -
mante & Jjet d'encre & applications courantes. De ce fait,
les ordres de commande d'une imprimante & jet d'encre a ap-
plications courantes qui peut &tre utilisée avec une inter-
face avec un ordinateur personnel peuvent &tre utilisés
d'une maniére compatible dans le dispositif de commande 100
contenu dans 1'appareil de diffusion de parfum conforme 3 la
présente invention. Il est souhaitable, d'un point de vue,
qu'un dispositif d'interface existant puisse é&tre appliqué
directement. Quand des ordres compatibles avec ceux d'une
imprimante & jet d'encre & applications courantes sont uti-

lisés, un rapport de mélange de chaque parfum liquide néces-
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saire pour produire un parfum voulu peut &tre fixé en utili-
sant un rapport de mélange de couleur de ladite imprimante.

L'appareil de diffusion de parfum conforme & la pré-
sente invention peut compléter chaque parfum de base dans
chaque cartouche ‘de parfum d'une maniére individuelle, étant
donné que chaque parfum de base est contenu dans une cartou-
che 650 respective.

L'appareil de diffusion de parfum conforme & la pré-
sente invention peut étre fabriqué avec un faible encombre-
ment et commander une valeur de diffusion d'une maniére pré-
cise, étant donné qu'on utilise une buse de pulvérisation &

P - ~ ~

procédé a plaquette piézoélectrique ou & jet thermique qui a
déja été soumise a des essais dans l'imprimante a jet
d'encre. En outre, é&tant donné que les ordres de commande
qui sont utilisés dans l'imprimante & jet d'encre existante
peuvent &tre utilisés d'une maniére compatible, l'appareil
de diffusion de parfum conforme & la présente invention peut
€tre connecté 3 un ordinateur 3 applications courantes com-
portant tous les types opératoires contribuant au fonction-
nement de l'imprimante & jet d'encre.

Ainsi, 1l'appareil de diffusion de parfum conforme & la
présente invention assure un effet de transfert d'un parfum
voulu vers une personne voulue 3 une concentration correcte,
les informations concernant la nature, la concentration et
les conditions de production des parfums de base & combiner
étant conservées a4 l'avance en mémoire dans une base de don-
nées en vue de produire un parfum 3 diffuser, tandis que les
parfums de base sont évaporés suivant une quantité préfixée
basée sur les informations, que les parfums évaporés sont
mélangés avec de l'air, puis que le mélange gazeux est ex-
pulsé vers une personne voulue en fonction d'une différence
de pression.

La présente invention peut faire 1'objet de modifica-
tions de diverses manidres. La présente invention n'est pas
limitée aux modes de mise en oeuvre décrits ci-dessus. Il
est évident pour la personne spécialiste en la matidre qu'il
existe de nombreuses variantes et modifications dans le ca-
dre défini par les revendications annexées.

Comme décrit ci-dessus, 1'appareil de diffusion de par-

fum conforme & la présente invention ne pulvérise pas un
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parfum unique, mais analyse et classe les composantes de
différents parfums dans un laboratoire et mélange les par-
fums de base de fagon & diffuser un parfum particulier voulu
en temps réel, sur la base du résultat analysé et classé. Il
en résulte que la présente invention fournit une base qui
peut représenter des parfums sous forme numérique. La pré-
sente invention peut é&tre utilisée dans une large mesure
dans un domaine de traitement de parfum, un domaine
d'intervention wmédicale & distance, un domaine de jeu a
trois dimensions et de simulation, une expérience d'espace
de réalité virtuelle, 1'éducation, etc.. Par ailleurs, la
présente invention peut &tre utilisée en application sur
presque tous les types de produits, tels que téléphone mo-
bile, téléphone classique, télévision numérique, boite "set-
top", ordinateur, imprimante, systéme de théitre, installa-
tion de wventilation dev bitiment, dispositif wédical
d'aromathérapie, kiosque, machine de jeu, horloge, disposi-
tif de présentation, dispositif de ventilation pour automo-
bile, navire, avion et véhicule ferroviaire, lecteur MP3,
lecteur CD, machine & sous, conditionneur d'air, dispositif
de cartes de crédit et réfrigérateur.

Bien que seuls certains modes de mise en oeuvre de
l'invention aient été décrits ici d'une maniére spécifique,
il sera évident que de nombreuses modifications peuvent vy

€tre apportées sans sortir du cadre de 1'invention.
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REVENDICATIONS

1. Appareil de diffusion de parfum caractérisé en ce
qu'il comprend

des moyens de pulvérisation de parfum (70, 270, 600)
contenant des parfums de base (76, 660) d'une maniére indi-
viduelle, servant & diffuser et pulvériser un parfum voulu
en utilisant au moins un parfum de base parmi les parfums de
base contenus,

une premiére unité de mise en mémoire (20, 200), ser-
vant 8 mettre en mémoire une information de position de cha-
que parfum de base (76, 660) contenu dans une unité de pul-
vérisation de parfum (70, 600),

une seconde unité de mise en mémoire (30, 300), servant

QU

mettre en mémoire des informations concernant les parfums

diffuser,

Qr

une horloge (40, 400), servant & fixer un instant de
diffusion d'un parfum & diffuser, et

un dispositif de commande (10, 100, 500), servant a
lire, dans les premiére et geconde unités de mise en mé-
moire, les informations de position concernant les parfums
de base et leg informations concernant les parfums & diffu-
ser, 4 fixer l'instant de diffusion de parfum dans 1'horloge
en fonction des informations lues et a commander a l'instant
fixé un parfum & diffuser contenu dans 1l'unité de pulvérisa-
tion de parfum. )

2. Appareil de diffusion de parfum suivant la revendi-
cation 1, caractérisé en ce que le parfum de base se pré-
sente sous forme ligquide.

3. Appareil de diffusion de parfum suivant la revendi-
cation 1, caractérisé en ce que la seconde unité de mise en
mémoire (30, 300) détermine, pour former une base de don-
nées, la nature, le rapport des constituants, la concentra-
tion et les conditions de diffusion de parfums de base né-
cessaires pour diffuser un parfum, par rapport aux parfums a
diffuser, et range en mémoire ladite base de données déter-
minée.

4. Appareil de diffusion de parfum suivant la revendi-
cation 3, caractérisé& en ce que les conditions de diffusion
comprennent un instant de diffusion, une durée de diffusion

et une intensité de diffusion.
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5. Appareil de diffusion de parfum suivant la revendi-
cation 1, caractérisé en ce que les moyens de pulvérisation
de parfum (70) comprennent de multiples unités de pulvérisa-
tion de parfum (70), chagque unité de pulvérisation compre-
nant

un réceptacle (75) contenant un parfum de base,

une unité d'ouverture et de fermeture (78), servant a
recevoir le réceptacle d'une maniére étanche,

des moyens de chauffage (73), gservant a faire
g'évaporer le parfum contenu dans le réceptacle,

une unité d'admission (72, 74), servant a aspirer de
ltair, et

une unité de sortie (72', 74'), servant & évacuer un
mélange gazeux dans lequel 1l'air aspiré par 1'unité
d'admission (72, 74) est mélangé au parfum évaporé a l'aide
des moyens de chauffage.

6. Appareil de diffusion de parfum suivant la revendi-
cation 5, caractérisé en ce que les moyens de pulvérisation
de parfum (70) comprennent

une pompe de fourniture dtair (50), servant & envoyer
de l'air aux multiples unités de pulvérisation de parfum
(70),

un distributeur (90), servant a distribuer l'air, four-
ni par la pompe de fourniture d'air (50), aux multiples uni-
tés de pulvérisation de parfum,

~

des moyens de mélange (95), servant a mélanger d'une
maniére uniforme avec l'air le parfum diffusé & partir des
multiples unités de pulvérisation de parfum, de fagon & pro-
duire ainsi un mélange gazeux, et

des moyens de fourniture de parfum servant & transférer
vers une personne le gaz uniformément mélangé fourni par les
moyens de mélange.

7. Appareil de diffusion de parfum suivant la revendi-
cation 6, caractérisé en ce qu'il comprend en outre un f£il-
tre de collecte de poussiéres et de déshumidification (80),
servant & extraire les poussiéres et 1l'humidité de 1l'air
fourni par la pompe de fourniture d'air (50) et le distribu-
teur (90).

8. Appareil de diffusion de parfum suivant la revendi-

cation 6, caractérisé en ce qu'il comprend en outre une
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valve de dérivation d'air (60), servant & fournir de l'air
dans lequel il n'est pas mélangé de parfum, en vue d'ajuster
la concentration du parfum finalement produit ou de régéné-
rer un parfum résiduel, située entre le distributeur (90) et
les moyens de mélange (95).

9. Appareil de diffusion de parfum suivant la revendi-
cation 5, caractérisé en ce que la premiére unité de mise en
mémoire (20) détermine les positions des unités de pulvéri-
gsation de parfum (70) par rapport aux parfums de base pour
former la base de données et range en mémoire ladite base de
données.

10. Appareil de diffusion de parfum suivant la revendi-
cation 5, caractérisé en ce que l'unité de pulvérisation de
parfum (70) comprend en outre

une valve 3 électro-aimant d'admission d'air (72), ser-
vant 3 régler la quantité de 1l'air aspiré au moyen de
l'unité d'admission (72, 74), et

une valve & électro-aimant de sortie (72') servant a
régler la quantité de l'air, évacué par l'unité de sortie
(72", 74'), et du parfum évaporé.

11. Appareil de diffusion de parfum suivant la revendi-
cation 5, caractérisé en ce gque l'unité de pulvérisation de
parfum (70) comprend un espace servant & maintenir le mé-
lange de gaz sous un volume constant.

12. Appareil de diffusion de parfum suivant la revendi-
cation 6, caractérisé en ce gque les moyens de fourniture de
parfum sont constitués par un tube comportant un véhicule du
parfum afin d'atteindre la personne, et des moyens
d'absorption de parfum actionnés devant le nez de la per-
gonne.

13. Appareil de diffusion de parfum suivant la revendi-
cation 12, caractérisé en ce que le véhicule du parfum est
de l'air comprimé.

14. Appareil de diffusion de parfum suivant la revendi-
cation 1, caractérisé en ce gue

les moyens de pulvérisation de parfum (600) comprennent
une unité de pulvérisation de parfum unique (600),

1'unité de pulvérisation de parfum comprenant
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de multiples cartouches de parfum (650), servant 3§
conserver les parfums de base (660) d'une maniére indivi-
duelle,

des buses de pulvérisation (640) prévues dans chacune
des multiples cartouches de parfum (650), servant 3 pulvéri-
ser les parfums de base (660) contenus dans les cartouches
de parfum (650),

une cuvette d'évaporation (630), sexrvant a faire
s'évaporer les parfums de base (660) pulvérisés a partir des
cartouches de parfum (650) au moyen des buses de pulvérisa-
tion (640),

une unité d'admission d'air (620, 670), servant & aspi-
rer de l'air extérieur, et

une unité de sortie d'air (620', 670') servant a éva-
cuer un mélange gazeux dans lequel l'air aspiré au moyen de
l'unité d'admission (620, 670) est mélangé au parfum évaporé
d l'aide de la cuvette d'évaporation (630).

15. Appareil de diffusion de parfum suivant la revendi-
cation 14, caractérisé en ce que la premiére unité de mise
en mémoire (200) détermine les positions des cartouches de
parfum (660) dans 1l'unité de pulvérisation de parfum (600)
par rapport aux parfums de base pour former la base de don-
nées et range en mémoire ladite base de données.

16. Appareil de diffusion de parfum suivant la revendi-
cation 14, caractérisé en ce que les buses de pulvérisation
(640) sont actionnées suivant une méthode & prlaquette pié-
zoélectrique (680-680'").

17. Appareil de diffusion de parfum suivant la revendi-
cation 16, caractérisé en ce que les buses de pulvérisation
(640) aspirent le parfum de base résiduel lorsqu'une Oopéra-
tion de pulvérisation est terminée et sont fermées par un
couvercle le reste du temps, lorsqu'une opération de pulvé-
risation n'est pas a effectuer.

18. Appareil de diffusion de parfum suivant la revendi-
cation 14, caractérisé en ce que les buses de pulvérisation
(640) sont actionnées suivant une méthode a jet thermi-
que (685-685") .

19. Appareil de diffusion de parfum suivant la revendi-
cation 18, caractérisé en ce que chacune des buses de pulvé-

risation (640) comprend en outre des moyens de chauffage
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(635) 4 1l'aide desquels les bulles d'air (690) situées dans
ies buses de pulvérisation sont chauffées et dilatées, de
sorte que le parfum de base est pulvérisé et que la quantité
du parfum de base pulvérisé correspond au volume dilaté des
bulles d'air.

20. Appareil de diffusion de parfum suivant la revendi -
cation 14, caractérisé en ce que 1'unité de pulvérisation de
parfum (600) comprend'én'outre un ventilateur 4'évacuation
(610) servant & é&vacuer le mélange gazeux au moyen de
1'unité de sortie (620', 670').

21. Appareil de diffusion de parfum suivant la revendi -
cation 20, caractérisé en ce que 1'unité de pulvérisation de
parfum (600) comprend en outre :

une premiére unité d'ouverture et de fermeture (620),
servant a régler la quantité d'air aspirée au moyen de
1'unité d'admission (620, 670), et

une seconde unité d'ouverture et de fermeture (620")
servant & régler la gquantité de 1l'air évacué au moyen de
1'unité de sortie (620', 670') et du parfum évaporé.

22. Appareil de diffusion de parfum suivant la revendi-
cation 21, caractérisé en ce que les premiére et seconde
unités d'ouverture et de fermeture (620, 620') sont chacune
une unité d'ouverture et de fermeture a commande électrique.

23. Appareil de diffusion de parfum suivant la revendi-
cation 14, caractérisé en ce qgue l'unité de pulvérisation de
parfum (600) comprend un espace (605') servant & maintenir
le mélange gazeux sous un volume constant.

24. Appareil de diffusion de parfum suivant la revendi-
cation 14, caractérisé en ce que le dispositif de commande
(500) peut présenter une interface avec un ordinateur a ap-
plications courantes.

25. Appareil de diffusion de parfum suivant la revendi-
cation 14, caractérisé en ce que le dispositif de commande
(500) peut utiliser d'une maniére compatible les ordres de
commande d'une imprimante a jet d'encre 3 applications cou-
rantes.

26. Procédé de diffusion de parfum caractérisé en ce
qu'il comprend les opérations consistant

(a) & conserver plusieurs parfums de base d'une maniére

individuelle,
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(b) a déterminer des informations nécessaires pour pro-
duire un parfum & diffuser pour former une base de données,

(¢c) & 1lire dans la base de données déterminée a
l'opération (b), les informations concernant un parfum 3a
diffuser et

(d) a mélanger et pulvériser les parfums de base appro-
priés en fonction des informations lues & 1l'opération (c).

27. Procédé de diffusion de parfum suivant la revendi-
cation 26, caractérisé en ce gqu'au moins l'un des parfums de
base de l'opération (a) est placé dans chacune parmi de mul-
tiples unités de pulvérisation de parfum.

28. Procédé de diffusion de parfum suivant la revendi-
cation 26, caractérisé en ce que les parfums de base de
1l'opération (a) sont placés dans de multiples cartouches de
parfum.

29. Procédé de diffusion de parfum suivant la revendi-
cation 27, caractérisé en ce due les informations de
l'opération (b) sont constituées par les positions de chaque
unité de pulvérisation de parfum dans laquelle chaque parfum
de base est contenu et par la nature, le rapport des consti-
tuants, la concentration et les conditions de diffusion des
parfums de base & combiner de fagon a réaliser un parfum dé-
terminé.

30. Procédé de diffusion de parfum suivant la revendi-
cation 28, caractérisé en ce que les informations de
l'opération (b) sont constituées par les positions des car-
touches de parfum dans lesquelles les parfums de base sont
contenus et par la nature, le rapport des constituants, la
concentration et les conditions de diffusion des parfums de
base nécessaires pour diffuser chaque parfum.

31. Procédé de diffusion de parfum suivant la revendi-
cation 29, caractérisé en ce que les conditions de diffusion
comprennent un instant de diffusion, une durée de diffusion
et une intensité de diffusion.

32. Procédé de diffusion de parfum suivant la revendi-
cation 30, caractérisé en ce que les conditions de diffusion
comprennent uﬁ instant de diffusion, une durée de diffusion

et une intensité de diffusion.
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33. Procédé de diffusion de parfum suivant la revendi-
cation 31, caractérisé en ce que 1l'opération (d) comprend
les opérations secondaires consistant

(d1) & commander une unité de pulvérisation de parfum
appropriée et a faire s'évaporer les parfums de base en une
quantité préfixée, ,

(d2) & mélanger uniformément & de l'air le parfum éva-
poré dans l'unité de pulvérisation de parfum appropriée a
l'opération (dl) et & produire un mélange gazeux de fagon a
produire ainsi un parfum & diffuser et

(d3) & mettre sous pression 1le parfum produit a
l'opération (d2), conformément & une différence de pression,
de facon qu'il soit alors transféré & une personne voulue.

34. Procédé de diffusion de parfum suivant la revendi-
cation 33, caractérisé en ce que l'unité de pulvérisation de
parfum est commandée & l'opération (dl) d'une maniére telle
que le taux de saturation du parfum de base évaporé dans
chaque unité de pulvérisation de parfum est le méme .

35. Procédé de diffusion de parfum suivant la revendi-
cation 34, caractérisé en ce dque le taux d'évaporation dé-
pendant de la température du parfum de base est fixé d'une
maniére différente en fonction de la position dans laquelle
chaque parfum de base est contenu.

36. Procédé de diffusion de parfum suivant la revendi-
cation 33, caractérisé en ce que l'opération (d2) comprend
les opérations secondaires consistant

(d2a) & vérifier les conditions de diffusion et a ache-
miner l'air dans 1l'unité de pulvérisation de parfum conte-
nant le parfum de base, de fagon & former le parfum a diffu-
ser, pour é&tre ainsi mélangé au parfum évaporé,

(d2b) & évacuer de chaque unité de pulvérisation de
parfum le parfum mélangé a l'air et

(d2c¢) & mélanger d'une maniére uniforme les mélanges
gazeux avec l'air qui sont évacués de chague unité de pulvé-
risation de parfum.

37. Procédé de diffusion de parfum suivant la revendi-
cation 32 lorsqu'elle dépend de la revendication 30, carac-
térisé en ce que 1'opération (d) comprend les opérations se-

condaires consistant
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(d1) & pulvériser d'une maniére individuelle des par-
fums de base appropriés en une quantité préfixée,

(d2) a faire s'évaporer les parfums de base appropriés
pulvérisés 3 l'opération (dl) et

(d3) & évacuer un mélange gazeux du parfum évaporé et

de l'tair.
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