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Sposéb usuwania wyptywek z wyprasek z tworzyw duro-,
termoplastycznych i podobnych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb usuwania wyptywek z wyprawek duros termoplastycznych i podob-
nych.

Dotychczas wyptywki na przyktad z wyrobéw bakelitowych s3 usuwane najczesciej rgcznie. Znane jest
réwniez stosowanie do tego celu pétautomatéw, usuwajacych wyptywki na zasadzie skrawania. P6tautomaty
stanowig znaczny postep techniczny w stosunku do metody rgcznej, jednak moga byé stosowane tylko w postaci
regularnych figur obrotowych. Wyroby s3 zamocowywane we wrzecionie i wyptywki sg usuwane skrawaniem.

Metoda ta catkowicie zawodzi w odniesieniu do usuwania wyplywek z wyrobéw mesymetrycznych.
Wigkszos¢ wyrobéw bakelitowych ma ksztatt niesymetryczny i dlatego usuwanie wyptywek odbywa si¢ r¢cznie.
Metoda reczna jest bardzo pracochtonna i ma dodatkowo te wade, Ze odtamywane lub oszlifowane krawedzie
wyrobéw bakelitowych s ostre inieréwne. Czyniono réwniez préby usuwania wyplywek metoda obrébki
w wygtadzarkach pojemnikowych przy uzyciu ksztaltek $ciernych. Nadzieja na uzyskiwanie zadowalajacych
wynikéw obrébki oparta byta na doswiadczeniach uzyskanych ‘przy stosowaniu obrébki powierzchniowe;
przedmiotéw metalowych w tych wygladzarkach. Mianowicie obrébka w wygtadzarkach pojemnikowych, do
ktérych sg zaliczone bebny obrotowe, urzadzenie wibracyjne, kielichy i inne, polega na tym, ze w pojemniku
umieszczone s3 przedmioty, materialy $cierne lub polerskie i najczedciej ciecze obrébkowe a catoéé wsadu
poddawana jest wstrzgsom lub innemu ruchowi. Duzy wptyw na wyniki obrébki ma udzial poszczegélnych
sktadnik6w we wsadzie, ' _

Z doswiadczeri wynika, ze we wsadzie powinno by¢ przynajmniej 3 razy wigcej materiatu éciernego niz
przedmiotéw obrabianych, im jednak ten stosunek jest wigkszy, tym uzyskiwane gtadkoéci koricowe obrobio-
nych powierzchni sq lepsze, gdyZ. duza koncentracja materiatu $ciernego we wsadzie bardzo skutecznie
przeciwdziata wzajemnym zderzeniom przedmiotéw we wsadzie, co jest zazwyczaj najwaZniejszym powodem
powstawania duzej chropowatosci obrobionych powierzchni. W odniesieniu do obrébki przedmiotéw metalo-
wych duzy wptyw na wydajnos$¢ wagows wywierajq takie cechy materiatu sciernego jak twardos¢, ksztatt, cigzar
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wiasciwy i przecigtny cigZar pojedynczego ziarna fciernego. Materiatami §ciernymi, stosowanymi do obrébki
metali s3 odpowiednio przygotowane ziarna pochodzenia naturalnego, takie jak bazalt, granit, kalcyt, materiaty
§cierne syntetyczne, zwane ksztattkami fciernymi, sktadajace si¢ z proszkéw materiatéw dciernych, takich jak
elektrokorund lub karborund, zespojone masg ceramiczng lub spoiwem organicznym. Rolg ostrzy skrawajacych
w ksztattkach Sciernych spetniaja ziarna materiatéw Sciernych.,

Obrébka przedmiotéw metalowych odbywa si¢ przy zastosowaniu roztworu zwilzajacego. Dodawane do
wody $rodki chemiczne spetniaja role emulgatoréw i inhibitoréw dzigki czemu mozna uzyskiwaé w trakcie
obrdbki, réwniez efekty odtluszczania powierzchni i jej zabezpieczanie przed korozja. Obrobione powierzchnie
metali w wygtadzarkach pojemnikowych charakteryzuja si¢ migdzy innymi tym, Ze w trakcie obrébki nastapito
usumigcie zadzioréw, oczyszczenie powierzchni ze zgorzeliny iinnych nalotéw, oszlifowanie i wyréwnanie
powierzchni oraz jej wypolerowanie, Préby usuwania wyptywek i wyréwnywanie powierzchni oraz jej wypolero-
waittie w przypadku przedmiotéw wykonanych z tworzyw sztucznych wykazuja, ze podobnie jak to ma miejsce
przy obrébee metali dobre wyniki uzyskiwaé moina wtedy gdy przedmioty sg obrabiane metoda skrawania,
Dotyczy to na przykiad obrébki wygtadzajacej oprawek okularéw wykonanych z celuloidu lub ze szkla
orgétiicznego. o |

Przyktadem obrébki wygtadzajcej takich przedmiotéw jest opis patentowy NRD nr 43485, w ktérym
omSwionio kilka sposobéw obrébki dajacej pozytywne wyniki. Z opisu patentowego NRD nr 43485 wynika, Ze
materiatem fciernym, stosowanym do wygtadzania powierzchni przedmiotéw z tworzyw sztucznych, moga by¢
ksztattki z twardej porcelany oraz ksztattki drewniane, nasyconé parafing, tranem wzglgdnie woskiem ziemnym.
Obrébka przy pomocy takich materiatéw Sciernych przebiega najczg¢séciej dwustopniowo. Najpierw przedmioty z
tworzyw sztuczaych obrobione sg przy pomocy zaokraglonych ksztaltek z porcelany w celu usuniecia zadzioréw
i wyptywek a potem w celu wygtadzania powierzchni stosowane s3 odpowiednio nasycone ksztattki drewniane.
Zaréwmo z charakterystyki pierwszej operacji, wedtug patentu NRD nr 43485 jak i z dalszego opisu sposobu
wynika, Ze obtSbka przy pomocy ksztattek porcelanowych powoduje pewne ubytki materiatowe na catej
powderzchni obrabianych przedmiotéw. Podano przy tym, Ze obrobione powierzchnie w ksztattkach porcelano-
wych mogg by¢ nastgpnie malowene, gdyZ wykazujg dobrg przyczepnosé. Swiadczy to o tym, ze powierzchnie sg
w trakcie obrdbki skrawane, -

Przeprowadzone préby usuwania wyplywek z wyprasek w wygtadzarkach pojemnikowych przy uzyciu
znanych matetiaddéw $clernych jak i opisanych w opisie patentowym NRD nr 43485 zakoriczyly si¢ niepowodze-
niern diatego, 26 wykazujq one pewnq skrawnoé¢ w odniesieniu do wigkszofci tworzyw sztucznych a w szczegél-
nodci do bakelitu i melaminy. Wypraski z tych tworzyw majg na swych powierzchniach rodzaj btyszczacego
naskérka, ktéry jest bardzo cienki, lecz charakteryzuje si¢ strukturg bezpostaciowa. Struktura ta zapewnia duza
odpotros$é na nasigkliwos¢ i niezmienna, w zaleinodci od zmian wilgotnosci, rezystywno$¢ wyrobéw. Starcie tego
naskérka w trakcie usuwania wyplywek metodg obrébki w pojemnikach, przy pomocy znanych fcierniw,
przyczynia si¢ z reguly do malenia rezystywnodci wyprasek, co wyklucza je do zastosowania, zgodnie
z przeznaczeniem. Mimo bowiem motliwosci potwdrnego wypolerowania powierzchni wyprasek wypraski sg
pozbawione naskérka, - : ‘

Przedmiotem wynalazku jest sposéb usuwania wyplywek z wyprasek duros termoplastycznych i podob-
nych przez ich odtamywanie iwygladzanie, przeprowadzane w wygtadzarkach pojemnikowych, przy czym
odtamywanie wyptywek iwygtadzanie wyrobdw jest dokonywane przy zastosowaniu ksztattek bardziej
miegkkich niz bakelit i o duzym cigZarze, DuZy cigZar poszczegélnych ksztattek decyduje o tym, Ze nast¢puje
odtamywanie si¢ wyptywek, ktére nastepnie s3 odprowadzane z pojemnika wygtadzarki,

Sposéb wedtug wynalazku polega na tym, Zze wyroby z tworzyw duroy termoplastycznych i podobnych
umieszcza si¢ w pojemniku wygtadzarki wibracyjnej, do ktérego doprowadza si¢ roztwér zwil2ajacy i wsypuje sig
ksztattki wygtadzajace, wykonane z tworzywa bardziej migkkiego niz tworzywo obrabiane i o cigzarze wiasci-
wym wigkszym niz 3 G/cm®. ‘ . ' * .

Przyktad I W pojemniku wygtadzarki wibracyjnej umieszczono kadtuby przekaznikéw wykonanych
metodg prasowania z melaminy, Kadtuby mialty na spojeniu form liczne, cienkie wyptywki, ktére nalt'eialo
usungé. W pojemniku wygtadzarki umieszczono ponadto ksztattki wygtadzajace wiloci cztery czedci na Jed.m!
czeéé kadlub6w. Ksztattki wygtadzajace wykonane byly w postaci stozkéw, majacych w swym wnetrzu stozki
olowiane powleczone otoczkg z Zywicy poliestrowej i charakteryzowaty si¢ cigarem wilasciwym rz¢du
5,5 g/cm®. Catoéé poddano wstrzasom w czasie 10 minut przy pionowej amplitudzie drgmi pojemnika 4 mm
i czestotliwobci drgaft 30 Hz, przy czym wsad zraszano emulsjg mydlang. Po zakoriczonej obrébcee stwierdzono,
e ze wszystkich kadtubéw zostaly usunigte wyptywki, krawedzie zostaty uoqug.l'one iwypolgrowane a tak
zwany naskérek nie zostat naruszony. Pomiary wykazaly, 2e wiclkof¢ rezystancji kadiubéw obrobionych
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I nieobrobionych jest taka sama. Réwniez barwa powierzchni kadtubéw nie ulegta zmianie w poréwnaniu
z kadtubami nieobrobionymi.

Przyktad II. Wpojemniku wygtadzarki wibracyjnej umieszczono kadtuby przekaznikéw wykonane
metodg prasowania z melaminy, takie jak w przyktadzie I, oraz ksztattki wygtadzajace w ilofci cztery czescl na
jedng czgé¢ kadtubéw. Ksztattki wygtadzajace wykonane byty w postaci pryzm wykonanych z glejty olowianej
iZywicy epoksydowej jako spoiwa i charakteryzowaly si¢ cigiarem wiasciwym rzedu 4,0 g/cm®. Catoéé
poddano wstrzasom w czasie 20 minut przy pionowej amplitudzie drgaf pojemnika 4 mm i czestotliwosci drgas
30 Hz, przy czym wsad zraszano emulsjq mydlang. Po zakoriczonej obrébce uzyskano wyniki jak w przyktadzie 1.

Przyktad III. Wpojemniku wygtadzarki wibracyjnej umieszczono bakelitowe ostony wytgcznikéw
elektrycznych, majace nie usunigte wyplywki oraz ksztattki wygladzajace, Ksztaltki te wykonane byty
w postaci graniastostupéw z bieli cynkowej i Zywicy poliestrowej i charakteryzowaly si¢ ciezarem wiasciwym
rzgdu 3,2 g/cm®. Catoéé poddano wstrzgsom w czasie 30 minut, przy pionowej amplitudzie drgaft pojemnika
4 mm i czgstotliwosci drgari 30 Hz, przy czym wsad réwniez zraszano emulsjg mydlang. Po zakoriczonej obrébee
uzyskano wyniki jak w przyktadzie I1II.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb usuwania wyplywek zwyprasek ztworzyw duros termoplastycznych ipodobnych,
znamienny tym, Ze wypraski umieszcza si¢ w pojemniku wygtadzarki wibracyjnej, do ktérego doprowa-
dza si¢ roztwér zwilzajacy 1 wsypuje si¢ ksztattki wygtadzajace, wykonane z tworzywa bardziej migkkiego niz
tworzywo obrabiane i o cigZarze wiasciwym wigkszym niz 3 G/cm®.
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