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(54) СПОСОБ ПОЛУЧЕНИЯ ЦЕМЕНТИРОВАННЫХ КАРБИДНЫХ ИЗДЕЛИЙ

(57) Формула изобретения
1. Способ получения деталей из твердого сплава на основе цементированного

карбида, содержащих твердые компоненты в связующей фазе, с использованием
порошкового литья под давлением или экструзии смеси твердых компонентов и
связующей фазы в органических связующих, имеющих точку плавления, включающий
этапы:

- смешивание порошков твердых компонентов и связующей фазы с образованием
смеси,

- нагревание упомянутой смеси твердых компонентов и связующей фазы до
температуры,

- когда температура смеси твердых компонентов и связующей фазы выше точки
плавления органических связующих, добавление органических связующих в
расплавленном виде с обеспечением того, чтобы температура не падала ниже точки
плавления органических связующих,

- формование деталей при помощи порошкового литья под давлением или экструзии,
- удаление органических связующих из полученных деталей посредством стадии

удаления связующих и
- спекание деталей.
2. Способ по п.1, отличающийся поддержанием температуры смеси твердых

компонентов и связующей фазы между 95 и 180°C.
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3. Способ по п.1, отличающийся выполнением смешивания в смесителе
периодического действия.

4. Способ по п.1, отличающийся выполнением смешивания в экструдере.
5. Способпоп.4, отличающийся тем, что экструдер представляет собой двухшнековый

экструдер.
6. Детали из твердого сплава на основе цементированного карбида, содержащие

твердые компоненты в связующейфазе и изготовленные по п.п.1-5, отличающиеся тем,
что детали имеют равномерное распределение связующей фазы со средним размером
ликвационных участков связующей фазы 0,2-0,5 мкм.
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