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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 12月 2日 (2005.12.2)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 上 部 お よ び 下 部 表 面 を 有 す る ク ッ シ ョ ン と 、
　 前 記 ク ッ シ ョ ン の 前 記 上 部 表 面 に 直 接 結 合 さ れ た 合 成 ポ リ マ ー 材 料 か ら 形 成 さ れ た バ リ
ア フ ィ ル ム と
か ら カ ー ペ ッ ト パ ッ ド で あ っ て 、
　 前 記 カ ー ペ ッ ト パ ッ ド は 、 前 記 バ リ ア フ ィ ル ム 上 か ら 前 記 パ ッ ド へ 付 着 し た 液 体 に 対 し
て 不 浸 透 性 で あ る と 同 時 に 、
　 ２ ４ 時 間 当 た り １ 平 方 メ ー ト ル 当 た り 少 な く と も １ ４ ． ６ グ ラ ム （ １ ４ ． ６ ｇ ／ ｍ ２ ／
２ ４ 時 間 ） の 水 蒸 気 透 過 率 で 水 蒸 気 に 対 し て 透 過 性 で あ り 、
　 前 記 パ ッ ド は 、 修 正 ミ ュ ー レ ン 破 裂 強 さ 試 験 に よ り 測 定 し た 際 に １ 平 方 イ ン チ 当 た り 少
な く と も ８ ポ ン ド （ ０ ． ５ ６ ｋ ｇ ／ ｍ ２ ） の 圧 力 下 で 液 体 不 透 過 性 を 維 持 す る の に 十 分 な
耐 久 性 を 有 し て お り 、
　 そ れ に よ っ て 、 前 記 カ ー ペ ッ ト パ ッ ド が 、 前 記 バ リ ア フ ィ ル ム の 前 記 上 部 表 面 の 上 か ら
前 記 パ ッ ド 上 に 付 着 し た 液 体 を 吸 収 せ ず 、 前 記 ク ッ シ ョ ン の 前 記 下 部 表 面 下 か ら 水 分 を 前
記 パ ッ ド に 通 過 さ せ る こ と を 可 能 と さ せ て い る こ と を 特 徴 と す る カ ー ペ ッ ト パ ッ ド 。
【 請 求 項 ２ 】
　 上 部 お よ び 下 部 表 面 を 有 す る ク ッ シ ョ ン と 、
　 前 記 ク ッ シ ョ ン の 前 記 上 部 表 面 に 直 接 結 合 さ れ た 合 成 ポ リ マ ー 材 料 か ら 形 成 さ れ た バ リ
ア フ ィ ル ム と
か ら カ ー ペ ッ ト パ ッ ド で あ っ て 、
　 前 記 カ ー ペ ッ ト パ ッ ド は 、 前 記 バ リ ア フ ィ ル ム 上 か ら 前 記 パ ッ ド 上 へ 付 着 し た 液 体 に 対
し て 不 浸 透 性 で あ る と 同 時 に 、
　 ２ ４ 時 間 当 た り １ 平 方 メ ー ト ル 当 た り 少 な く と も １ ４ ． ６ グ ラ ム （ １ ４ ． ６ ｇ ／ ｍ ２ ／
２ ４ 時 間 ） の 水 蒸 気 透 過 率 で 水 蒸 気 に 対 し て 透 過 性 で あ り 、
　 前 記 パ ッ ド は 、 少 な く と も １ ０ ０ ０ ０ サ イ ク ル の ベ ッ タ ー マ ン ・ ド ラ ム 摩 耗 試 験 ／ 汚 れ
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付 与 ／ 汚 れ ク リ ー ニ ン グ 試 験 後 に 液 体 不 透 過 性 を 維 持 す る の に 十 分 な 耐 久 性 を 有 し て お り
、
　 そ れ に よ っ て 、 前 記 カ ー ペ ッ ト パ ッ ド が 、 前 記 バ リ ア フ ィ ル ム の 前 記 上 部 表 面 の 上 か ら
前 記 パ ッ ド 上 に 付 着 し た 液 体 を 吸 収 せ ず 、 前 記 ク ッ シ ョ ン の 前 記 下 部 表 面 下 か ら 水 分 を 前
記 パ ッ ド に 通 過 さ せ る こ と を 可 能 と さ せ て い る こ と を 特 徴 と す る カ ー ペ ッ ト パ ッ ド 。
【 請 求 項 ３ 】
　 上 部 お よ び 下 部 表 面 を 有 す る ク ッ シ ョ ン と 、
　 合 成 ポ リ マ ー 材 料 か ら 形 成 さ れ た バ リ ア フ ィ ル ム と 、
　 前 記 ク ッ シ ョ ン の 前 記 上 部 表 面 に 前 記 フ ィ ル ム を 結 合 す る 接 着 材 料 層 と か ら カ ー ペ
ッ ト パ ッ ド で あ っ て 、
　 前 記 カ ー ペ ッ ト パ ッ ド は 、 前 記 バ リ ア フ ィ ル ム 上 か ら 前 記 パ ッ ド 上 へ 付 着 し た 液 体 に 対
し て 不 浸 透 性 で あ る と 同 時 に 、
　 ２ ４ 時 間 当 た り １ 平 方 メ ー ト ル 当 た り 少 な く と も １ ４ ． ６ グ ラ ム （ １ ４ ． ６ ｇ ／ ｍ ２ ／
２ ４ 時 間 ） の 水 蒸 気 透 過 率 で 水 蒸 気 に 対 し て 透 過 性 で あ り 、
　 前 記 パ ッ ド は 、 修 正 ミ ュ ー レ ン 破 裂 強 さ 試 験 に よ り 測 定 し た 際 に １ 平 方 イ ン チ 当 た り 少
な く と も ８ ポ ン ド （ ０ ． ５ ６ ｋ ｇ ／ ｍ ２ ） の 圧 力 下 で 液 体 不 透 過 性 を 維 持 す る の に 十 分 な
耐 久 性 を 有 し て お り 、
　 そ れ に よ っ て 、 前 記 カ ー ペ ッ ト パ ッ ド が 、 前 記 バ リ ア フ ィ ル ム の 前 記 上 部 表 面 の 上 か ら
前 記 パ ッ ド 上 に 付 着 し た 液 体 を 吸 収 せ ず 、 前 記 ク ッ シ ョ ン の 前 記 下 部 表 面 下 か ら 水 分 を 前
記 パ ッ ド に 通 過 さ せ る こ と を 可 能 と さ せ て い る こ と を 特 徴 と す る カ ー ペ ッ ト パ ッ ド 。
【 請 求 項 ４ 】
　 上 部 お よ び 下 部 表 面 を 有 す る ク ッ シ ョ ン と 、
　 合 成 ポ リ マ ー 材 料 か ら 形 成 さ れ た バ リ ア フ ィ ル ム と 、
　 前 記 ク ッ シ ョ ン の 前 記 上 部 表 面 に 前 記 フ ィ ル ム を 結 合 す る 接 着 材 料 層 と か ら カ ー ペ
ッ ト パ ッ ド で あ っ て 、
　 前 記 カ ー ペ ッ ト パ ッ ド は 、 前 記 バ リ ア フ ィ ル ム 上 か ら 前 記 パ ッ ド 上 へ 付 着 し た 液 体 に 対
し て 不 浸 透 性 で あ る と 同 時 に 、
　 ２ ４ 時 間 当 た り １ 平 方 メ ー ト ル 当 た り 少 な く と も １ ４ ． ６ グ ラ ム （ １ ４ ． ６ ｇ ／ ｍ ２ ／
２ ４ 時 間 ） の 水 蒸 気 透 過 率 で 水 蒸 気 に 対 し て 透 過 性 で あ り 、
　 前 記 パ ッ ド は 、 少 な く と も １ ０ ０ ０ ０ サ イ ク ル の ベ ッ タ ー マ ン ・ ド ラ ム 摩 耗 試 験 ／ 汚 れ
付 与 ／ 汚 れ ク リ ー ニ ン グ 試 験 後 に 液 体 不 透 過 性 を 維 持 す る の に 十 分 な 耐 久 性 を 有 し て お り
、
　 そ れ に よ っ て 、 前 記 カ ー ペ ッ ト パ ッ ド が 、 前 記 バ リ ア フ ィ ル ム の 前 記 上 部 表 面 の 上 か ら
前 記 パ ッ ド 上 に 付 着 し た 液 体 を 吸 収 せ ず 、 前 記 ク ッ シ ョ ン の 前 記 下 部 表 面 下 か ら 水 分 を 前
記 パ ッ ド に 通 過 さ せ る こ と を 可 能 と さ せ て い る こ と を 特 徴 と す る カ ー ペ ッ ト パ ッ ド 。
【 請 求 項 ５ 】
　 上 部 お よ び 下 部 表 面 を 有 す る ク ッ シ ョ ン と 、
　 前 記 ク ッ シ ョ ン の 前 記 上 部 表 面 に 結 合 さ れ た 合 成 ポ リ マ ー 材 料 か ら 形 成 さ れ た 、 繊 維 状
基 材 が ラ ミ ネ ー ト さ れ て い な い バ リ ア フ ィ ル ム と
を 含 む カ ー ペ ッ ト パ ッ ド で あ っ て 、
　 前 記 カ ー ペ ッ ト パ ッ ド は 、 前 記 バ リ ア フ ィ ル ム 上 か ら 前 記 パ ッ ド 上 へ 付 着 し た 液 体 に 対
し て 不 浸 透 性 で あ る と 同 時 に 、
　 ２ ４ 時 間 当 た り １ 平 方 メ ー ト ル 当 た り 少 な く と も １ ４ ． ６ グ ラ ム （ １ ４ ． ６ ｇ ／ ｍ ２ ／
２ ４ 時 間 ） の 水 蒸 気 透 過 率 で 水 蒸 気 に 対 し て 透 過 性 で あ り 、
　 前 記 パ ッ ド は 、 修 正 ミ ュ ー レ ン 破 裂 強 さ 試 験 に よ り 測 定 し た 際 に １ 平 方 イ ン チ 当 た り 少
な く と も ８ ポ ン ド （ ０ ． ５ ６ ｋ ｇ ／ ｍ ２ ） の 圧 力 下 で 液 体 不 透 過 性 を 維 持 す る の に 十 分 な
耐 久 性 を 有 し て お り 、
　 そ れ に よ っ て 、 前 記 カ ー ペ ッ ト パ ッ ド が 、 前 記 バ リ ア フ ィ ル ム の 前 記 上 部 表 面 の 上 か ら
前 記 パ ッ ド 上 に 付 着 し た 液 体 を 吸 収 せ ず 、 前 記 ク ッ シ ョ ン の 前 記 下 部 表 面 下 か ら 水 分 を 前
記 パ ッ ド に 通 過 さ せ る こ と を 可 能 と さ せ て い る こ と を 特 徴 と す る カ ー ペ ッ ト パ ッ ド 。
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【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 噴 霧 器 や 押 出 し 機 な ど の 分 配 装 置 ４ ０ が 、 計 量 し た ク ッ シ ョ ン 材 料 を エ ン ド レ ス コ ン ベ
ヤ ４ ４ 表 面 に 付 着 さ せ る 。 コ ン ベ ヤ ４ ４ は 、 硬 化 後 、 ク ッ シ ョ ン の 剥 離 を 促 す た め に 、 フ
ル オ ロ ポ リ マ ー 材 料 で コ ー ト さ れ て い る 。 ク ッ シ ョ ン 材 料 は 、 好 適 な ポ ン プ ５ ２ に よ り 供
給 源 ５ ０ か ら 分 配 装 置 ４ ０ に 供 給 さ れ る 。 バ リ ア フ ィ ル ム １ ８ は 供 給 ロ ー ル ５ ６ に よ り 運
ば れ る 。 バ リ ア フ ィ ル ム １ ８ は 、 タ ー ン ロ ー ル ５ ８ 周 囲 に 延 伸 さ れ て 、 分 配 装 置 ４ ０ の 開
口 部 の 下 流 の 分 配 さ れ た ク ッ シ ョ ン 材 料 の 上 部 表 面 １ ４ Ｕ 上 に 積 層 さ れ る 。 バ リ ア フ ィ ル
ム １ ８ は 、 ニ ッ プ ロ ー ル ６ ０ の 作 用 に よ り ク ッ シ ョ ン １ ４ へ 押 し 付 け ら れ る 。 ク ッ シ ョ ン
材 料 の 粘 着 性 に よ り 、 フ ィ ル ム １ ８ の 下 部 表 面 １ ８ Ｂ を 、 ク ッ シ ョ ン １ ４ の １ ４
Ｕ に 直 接 固 定 す る 。 ク ッ シ ョ ン 材 料 は オ ー ブ ン ６ ２ 中 で 硬 化 さ れ る 。 場 合 に よ っ て は 、 パ
ッ ド を オ ー ブ ン ６ ２ の 代 わ り に 加 熱 ロ ー ル （ 図 示 せ ず ） の 上 に 通 し て も よ い 。 仕 上 が り パ
ッ ド １ ０ は テ ー ク ア ッ プ ロ ー ル ４ ８ に よ り 集 め ら れ る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ２ 】
　 　 （ 試 験 方 法 ）
　 　 （ Ａ ． 水 蒸 気 透 過 率 試 験 ： ）
　 パ ッ ド の 水 蒸 気 の 透 過 率 は 、 水 蒸 気 透 過 率 試 験 を 用 い て 測 定 す る 。 パ ッ ド 試 料 を 、 水 を
入 れ た カ ッ プ の 縁 に 据 え 付 け る 。 パ ッ ド は 、 ク ッ シ ョ ン の 下 部 表 面 が 水 に つ く よ う に 据 え
付 け ら れ る 。 ア セ ン ブ リ 全 体 を 秤 量 す る 。 １ ５ ０ メ ー ト ル ／ 分 ［ １ 分 当 た り 約 ５ ０ ０ フ ィ
ー ト ］ の 気 流 を 、 摂 氏 ２ ５ 度 （ ２ ５ ℃ ） ［ 華 氏 約 ７ ５ 度 （ ° Ｆ ） ］ お よ び 相 対 湿 度 ５
５ ％ に 制 御 さ れ た 環 境 で 、 ２ ４ 時 間 ［ ＋ ／ － １ ５ 分 ］ の 間 隔 で 、 パ ッ ド の 露 出 （ 上 部 ） 面
に 連 続 的 に 通 過 さ せ る 。 こ の 組 立 品 を 再 秤 量 し 、 試 料 の 重 量 損 失 を 求 め た 。 水 蒸 気 透 過 率
（ Ｍ Ｖ Ｔ Ｒ ） を 、 グ ラ ム で の 組 立 品 を メ ー ト ル で の 試 料 面 積 で 除 算 し た 重 量 差 と し て 計 算
す る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ８ 】
　 　 （ 実 施 例 ３ ）
　 実 施 例 １ で 用 い た の と 同 じ バ リ ア フ ィ ル ム の 層 を 、 先 行 技 術 試 料 Ａ に 用 い た 市 販 の 密 度
が １ 立 方 フ ィ ー ト 当 た り 公 称 ６ ポ ン ド （ ｌ ｂ ／ ｆ ｔ ３ ） 、 厚 さ が １ ／ ２ イ ン チ の リ ボ ン ド
ポ リ ウ レ タ ン ク ッ シ ョ ン に 、 マ サ チ ュ ー セ ッ ツ 州 ミ ド ル ト ン の ボ ス テ ィ ッ ク 社 （ Ｂ ｏ ｓ ｔ
ｉ ｋ 　 Ｃ ｏ ｍ ｐ ａ ｎ ｙ ， Ｍ ｉ ｄ ｄ ｌ ｅ ｔ ｏ ｎ ， Ｍ ａ ｓ ｓ ａ ｃ ｈ ｕ ｓ ｅ ｔ ｔ ｓ ） よ り 「 Ｐ Ｅ
　 １ ２ ０ － ２ ０ 」 と し て 入 手 可 能 な １ 平 方 ヤ ー ド 当 た り ０ ． ７ オ ン ス （ ｏ ｚ ／ ｙ ｄ ２ ） の
ポ リ エ ス テ ル ウ ェ ブ 接 着 剤 を 用 い て 結 合 す る こ と に よ り カ ー ペ ッ ト パ ッ ド を 形 成 し た 。 ポ
リ エ ス テ ル ウ ェ ブ 接 着 剤 を ク ッ シ ョ ン と バ リ ア フ ィ ル ム の 間 に 配 置 し て 、 フ ィ ル ム
に ホ ッ ト ア イ ロ ン を 軽 く 押 し 付 け る こ と に よ り 溶 か し た 。 ホ ッ ト ア イ ロ ン の 温 度 は 、 華 氏
３ ０ ０ 度 （ ° Ｆ ） を 超 え な い よ う に 調 整 し た 。
【 手 続 補 正 ５ 】
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以 下 に 、 本 明 細 書 に 開 示 さ れ る 発 明 を 列 記 す る 。
１ ． 上 部 お よ び 下 部 表 面 を 有 す る ク ッ シ ョ ン と 、
　 前 記 ク ッ シ ョ ン の 前 記 上 部 表 面 に 直 接 結 合 さ れ た 合 成 ポ リ マ ー 材 料 か ら 形 成 さ れ た バ リ
ア フ ィ ル ム と
か ら 実 質 的 に な る カ ー ペ ッ ト パ ッ ド で あ っ て 、
　 前 記 カ ー ペ ッ ト パ ッ ド は 、 前 記 バ リ ア フ ィ ル ム 上 か ら 前 記 パ ッ ド 上 へ 付 着 し た 液 体 に 対
し て 不 浸 透 性 で あ る と 同 時 に 、
　 ２ ４ 時 間 当 た り １ 平 方 メ ー ト ル 当 た り 少 な く と も １ ４ ． ６ グ ラ ム （ １ ４ ． ６ ｇ ／ ｍ ２ ／
２ ４ 時 間 ） の 水 蒸 気 透 過 率 で 水 蒸 気 に 対 し て 透 過 性 で あ り 、
　 前 記 パ ッ ド は 、 修 正 ミ ュ ー レ ン 破 裂 強 さ 試 験 に よ り 測 定 し た 際 に １ 平 方 イ ン チ 当 た り 少
な く と も ８ ポ ン ド （ ０ ． ５ ６ ｋ ｇ ／ ｍ ２ ） の 圧 力 下 で 液 体 不 透 過 性 を 維 持 す る の に 十 分 な
耐 久 性 を 有 し て お り 、
　 そ れ に よ っ て 、 前 記 カ ー ペ ッ ト パ ッ ド が 、 前 記 バ リ ア フ ィ ル ム の 前 記 上 部 表 面 の 上 か ら
前 記 パ ッ ド 上 に 付 着 し た 液 体 を 吸 収 せ ず 、 前 記 ク ッ シ ョ ン の 前 記 下 部 表 面 下 か ら 水 分 を 前
記 パ ッ ド に 通 過 さ せ る こ と を 可 能 と さ せ て い る こ と を 特 徴 と す る カ ー ペ ッ ト パ ッ ド 。
２ ． 上 部 お よ び 下 部 表 面 を 有 す る ク ッ シ ョ ン と 、
　 前 記 ク ッ シ ョ ン の 前 記 上 部 表 面 に 直 接 結 合 さ れ た 合 成 ポ リ マ ー 材 料 か ら 形 成 さ れ た バ リ
ア フ ィ ル ム と
か ら 実 質 的 に な る カ ー ペ ッ ト パ ッ ド で あ っ て 、
　 前 記 カ ー ペ ッ ト パ ッ ド は 、 前 記 バ リ ア フ ィ ル ム 上 か ら 前 記 パ ッ ド 上 へ 付 着 し た 液 体 に 対
し て 不 浸 透 性 で あ る と 同 時 に 、
　 ２ ４ 時 間 当 た り １ 平 方 メ ー ト ル 当 た り 少 な く と も １ ４ ． ６ グ ラ ム （ １ ４ ． ６ ｇ ／ ｍ ２ ／
２ ４ 時 間 ） の 水 蒸 気 透 過 率 で 水 蒸 気 に 対 し て 透 過 性 で あ り 、
　 前 記 パ ッ ド は 、 少 な く と も １ ０ ０ ０ ０ サ イ ク ル の ベ ッ タ ー マ ン ・ ド ラ ム 摩 耗 試 験 ／ 汚 れ
付 与 ／ 汚 れ ク リ ー ニ ン グ 試 験 後 に 液 体 不 透 過 性 を 維 持 す る の に 十 分 な 耐 久 性 を 有 し て お り
、
　 そ れ に よ っ て 、 前 記 カ ー ペ ッ ト パ ッ ド が 、 前 記 バ リ ア フ ィ ル ム の 前 記 上 部 表 面 の 上 か ら
前 記 パ ッ ド 上 に 付 着 し た 液 体 を 吸 収 せ ず 、 前 記 ク ッ シ ョ ン の 前 記 下 部 表 面 下 か ら 水 分 を 前
記 パ ッ ド に 通 過 さ せ る こ と を 可 能 と さ せ て い る こ と を 特 徴 と す る カ ー ペ ッ ト パ ッ ド 。
３ ． 上 部 お よ び 下 部 表 面 を 有 す る ク ッ シ ョ ン と 、
　 合 成 ポ リ マ ー 材 料 か ら 形 成 さ れ た バ リ ア フ ィ ル ム と 、
　 前 記 ク ッ シ ョ ン の 前 記 上 部 表 面 に 前 記 フ ィ ル ム を 結 合 す る 接 着 材 料 層 と か ら 実 質 的 に な
る カ ー ペ ッ ト パ ッ ド で あ っ て 、
　 前 記 カ ー ペ ッ ト パ ッ ド は 、 前 記 バ リ ア フ ィ ル ム 上 か ら 前 記 パ ッ ド 上 へ 付 着 し た 液 体 に 対
し て 不 浸 透 性 で あ る と 同 時 に 、
　 ２ ４ 時 間 当 た り １ 平 方 メ ー ト ル 当 た り 少 な く と も １ ４ ． ６ グ ラ ム （ １ ４ ． ６ ｇ ／ ｍ ２ ／
２ ４ 時 間 ） の 水 蒸 気 透 過 率 で 水 蒸 気 に 対 し て 透 過 性 で あ り 、
　 前 記 パ ッ ド は 、 修 正 ミ ュ ー レ ン 破 裂 強 さ 試 験 に よ り 測 定 し た 際 に １ 平 方 イ ン チ 当 た り 少
な く と も ８ ポ ン ド （ ０ ． ５ ６ ｋ ｇ ／ ｍ ２ ） の 圧 力 下 で 液 体 不 透 過 性 を 維 持 す る の に 十 分 な
耐 久 性 を 有 し て お り 、
　 そ れ に よ っ て 、 前 記 カ ー ペ ッ ト パ ッ ド が 、 前 記 バ リ ア フ ィ ル ム の 前 記 上 部 表 面 の 上 か ら
前 記 パ ッ ド 上 に 付 着 し た 液 体 を 吸 収 せ ず 、 前 記 ク ッ シ ョ ン の 前 記 下 部 表 面 下 か ら 水 分 を 前
記 パ ッ ド に 通 過 さ せ る こ と を 可 能 と さ せ て い る こ と を 特 徴 と す る カ ー ペ ッ ト パ ッ ド 。
４ ． 上 部 お よ び 下 部 表 面 を 有 す る ク ッ シ ョ ン と 、
　 合 成 ポ リ マ ー 材 料 か ら 形 成 さ れ た バ リ ア フ ィ ル ム と 、
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　 前 記 ク ッ シ ョ ン の 前 記 上 部 表 面 に 前 記 フ ィ ル ム を 結 合 す る 接 着 材 料 層 と か ら 実 質 的 に な
る カ ー ペ ッ ト パ ッ ド で あ っ て 、
　 前 記 カ ー ペ ッ ト パ ッ ド は 、 前 記 バ リ ア フ ィ ル ム 上 か ら 前 記 パ ッ ド 上 へ 付 着 し た 液 体 に 対
し て 不 浸 透 性 で あ る と 同 時 に 、
　 ２ ４ 時 間 当 た り １ 平 方 メ ー ト ル 当 た り 少 な く と も １ ４ ． ６ グ ラ ム （ １ ４ ． ６ ｇ ／ ｍ ２ ／
２ ４ 時 間 ） の 水 蒸 気 透 過 率 で 水 蒸 気 に 対 し て 透 過 性 で あ り 、
　 前 記 パ ッ ド は 、 少 な く と も １ ０ ０ ０ ０ サ イ ク ル の ベ ッ タ ー マ ン ・ ド ラ ム 摩 耗 試 験 ／ 汚 れ
付 与 ／ 汚 れ ク リ ー ニ ン グ 試 験 後 に 液 体 不 透 過 性 を 維 持 す る の に 十 分 な 耐 久 性 を 有 し て お り
、
　 そ れ に よ っ て 、 前 記 カ ー ペ ッ ト パ ッ ド が 、 前 記 バ リ ア フ ィ ル ム の 前 記 上 部 表 面 の 上 か ら
前 記 パ ッ ド 上 に 付 着 し た 液 体 を 吸 収 せ ず 、 前 記 ク ッ シ ョ ン の 前 記 下 部 表 面 下 か ら 水 分 を 前
記 パ ッ ド に 通 過 さ せ る こ と を 可 能 と さ せ て い る こ と を 特 徴 と す る カ ー ペ ッ ト パ ッ ド 。
５ ． 前 記 ク ッ シ ョ ン が 合 成 非 セ ル ロ ー ス 材 料 か ら 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る １ ． 、
２ ． 、 ３ ． ま た は ４ ． に 記 載 の カ ー ペ ッ ト パ ッ ド 。
６ ． 前 記 バ リ ア フ ィ ル ム の 厚 さ が ０ ． ５ ～ １ ． ５ ミ ル の 範 囲 で あ る こ と を 特 徴 と す る １ ．
、 ２ ． 、 ３ ． ま た は ４ ． に 記 載 の カ ー ペ ッ ト パ ッ ド 。
７ ． 前 記 バ リ ア フ ィ ル ム が 弾 性 ポ リ マ ー 材 料 か ら 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る １ ． 、
２ ． 、 ３ ． ま た は ４ ． に 記 載 の カ ー ペ ッ ト パ ッ ド 。
８ ． 前 記 バ リ ア フ ィ ル ム が エ ラ ス ト マ ー ポ リ マ ー 材 料 か ら 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す
る １ ． 、 ２ ． 、 ３ ． ま た は ４ ． に 記 載 の カ ー ペ ッ ト パ ッ ド 。
９ ． 前 記 バ リ ア フ ィ ル ム が 加 硫 処 理 シ リ コ ー ン ゴ ム 、 シ リ コ ー ン ポ リ マ ー 、 ポ リ ウ レ タ ン
類 、 ポ リ エ ー テ ル ／ ポ リ エ ス テ ル 、 ポ リ エ ー テ ル ／ ア ミ ド 類 、 ポ リ ビ ニ ル ア ル コ ー ル お よ
び こ れ ら の コ ポ リ マ ー お よ び ブ レ ン ド か ら な る 群 よ り 選 択 さ れ る 材 料 か ら 形 成 さ れ て い る
こ と を 特 徴 と す る ８ ． に 記 載 の カ ー ペ ッ ト パ ッ ド 。
１ ０ ． 前 記 バ リ ア フ ィ ル ム が パ ー フ ル オ ロ ア ル キ ル ポ リ マ ー 材 料 か ら 形 成 さ れ て い る こ と
を 特 徴 と す る １ ． 、 ２ ． 、 ３ ． ま た は ４ ． に 記 載 の カ ー ペ ッ ト パ ッ ド 。
１ １ ． 前 記 バ リ ア フ ィ ル ム が 第 １ の 所 定 の 融 解 温 度 を 有 し て お り 、
　 前 記 接 着 剤 が 第 ２ の よ り 低 い 融 解 温 度 を 有 す る 第 ２ の ポ リ マ ー 材 料 か ら 形 成 さ れ て い て
、 そ れ に よ っ て 、 前 記 フ ィ ル ム が 前 記 ク ッ シ ョ ン の 前 記 上 部 表 面 に 熱 的 に 結 合 さ れ て い る
こ と を 特 徴 と す る ３ ． ま た は ４ ． に 記 載 の カ ー ペ ッ ト パ ッ ド 。
１ ２ ． 前 記 接 着 剤 が 前 記 フ ィ ル ム と 前 記 ク ッ シ ョ ン の 前 記 上 部 表 面 と の 間 に 導 入 さ れ た 固
体 接 着 剤 で あ る こ と を 特 徴 と す る １ １ ． に 記 載 の カ ー ペ ッ ト パ ッ ド 。
１ ３ ． 前 記 接 着 剤 が 前 記 フ ィ ル ム と 前 記 ク ッ シ ョ ン の 前 記 上 部 表 面 と の 間 に 導 入 さ れ た 液
体 接 着 剤 で あ る こ と を 特 徴 と す る ３ ． ま た は ４ ． に 記 載 の カ ー ペ ッ ト パ ッ ド 。
１ ４ ． 上 部 お よ び 下 部 表 面 を 有 す る ク ッ シ ョ ン と 、
　 前 記 ク ッ シ ョ ン の 前 記 上 部 表 面 に 結 合 さ れ た 合 成 ポ リ マ ー 材 料 か ら 形 成 さ れ た 、 繊 維 状
基 材 が ラ ミ ネ ー ト さ れ て い な い バ リ ア フ ィ ル ム と
を 含 む カ ー ペ ッ ト パ ッ ド で あ っ て 、
　 前 記 カ ー ペ ッ ト パ ッ ド は 、 前 記 バ リ ア フ ィ ル ム 上 か ら 前 記 パ ッ ド 上 へ 付 着 し た 液 体 に 対
し て 不 浸 透 性 で あ る と 同 時 に 、
　 ２ ４ 時 間 当 た り １ 平 方 メ ー ト ル 当 た り 少 な く と も １ ４ ． ６ グ ラ ム （ １ ４ ． ６ ｇ ／ ｍ ２ ／
２ ４ 時 間 ） の 水 蒸 気 透 過 率 で 水 蒸 気 に 対 し て 透 過 性 で あ り 、
　 前 記 パ ッ ド は 、 修 正 ミ ュ ー レ ン 破 裂 強 さ 試 験 に よ り 測 定 し た 際 に １ 平 方 イ ン チ 当 た り 少
な く と も ８ ポ ン ド （ ０ ． ５ ６ ｋ ｇ ／ ｍ ２ ） の 圧 力 下 で 液 体 不 透 過 性 を 維 持 す る の に 十 分 な
耐 久 性 を 有 し て お り 、
　 そ れ に よ っ て 、 前 記 カ ー ペ ッ ト パ ッ ド が 、 前 記 バ リ ア フ ィ ル ム の 前 記 上 部 表 面 の 上 か ら
前 記 パ ッ ド 上 に 付 着 し た 液 体 を 吸 収 せ ず 、 前 記 ク ッ シ ョ ン の 前 記 下 部 表 面 下 か ら 水 分 を 前
記 パ ッ ド に 通 過 さ せ る こ と を 可 能 と さ せ て い る こ と を 特 徴 と す る カ ー ペ ッ ト パ ッ ド 。
１ ５ ． 上 部 お よ び 下 部 表 面 を 有 す る ク ッ シ ョ ン と 、
　 前 記 ク ッ シ ョ ン の 前 記 上 部 表 面 に 結 合 さ れ た 合 成 ポ リ マ ー 材 料 か ら 形 成 さ れ た 、 繊 維 状



　 本 明 細 書 に 記 載 し た 本 発 明 の 教 示 に よ り 、 当 業 者 で あ れ ば 、 本 発 明 に 対 し て 修 正 を 行 う
こ と が で き 得 る 。 か か る 修 正 は 、 添 付 の 請 求 の 範 囲 に よ り 定 義 さ れ る よ う に 、 本 発 明 の 趣
旨 の 範 囲 内 に あ る も の と 解 釈 さ れ る も の と す る 。
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基 材 が ラ ミ ネ ー ト さ れ て い な い バ リ ア フ ィ ル ム と
を 含 む カ ー ペ ッ ト パ ッ ド で あ っ て 、
　 前 記 カ ー ペ ッ ト パ ッ ド は 、 前 記 バ リ ア フ ィ ル ム 上 か ら 前 記 パ ッ ド 上 へ 付 着 し た 液 体 に 対
し て 不 浸 透 性 で あ る と 同 時 に 、
　 ２ ４ 時 間 当 た り １ 平 方 メ ー ト ル 当 た り 少 な く と も １ ４ ． ６ グ ラ ム （ １ ４ ． ６ ｇ ／ ｍ ２ ／
２ ４ 時 間 ） の 水 蒸 気 透 過 率 で 水 蒸 気 に 対 し て 透 過 性 で あ り 、
　 前 記 パ ッ ド は 、 少 な く と も １ ０ ０ ０ ０ サ イ ク ル の ベ ッ タ ー マ ン ・ ド ラ ム 摩 耗 試 験 ／ 汚 れ
付 与 ／ 汚 れ ク リ ー ニ ン グ 試 験 後 に 液 体 不 透 過 性 を 維 持 す る の に 十 分 な 耐 久 性 を 有 し て お り
、
　 そ れ に よ っ て 、 前 記 カ ー ペ ッ ト パ ッ ド が 、 前 記 バ リ ア フ ィ ル ム の 前 記 上 部 表 面 の 上 か ら
前 記 パ ッ ド 上 に 付 着 し た 液 体 を 吸 収 せ ず 、 前 記 ク ッ シ ョ ン の 前 記 下 部 表 面 下 か ら 水 分 を 前
記 パ ッ ド に 通 過 さ せ る こ と を 可 能 と さ せ て い る こ と を 特 徴 と す る カ ー ペ ッ ト パ ッ ド 。
１ ６ ． 前 記 未 支 持 の バ リ ア フ ィ ル ム が 前 記 ク ッ シ ョ ン の 前 記 上 部 表 面 に 直 接 結 合 さ れ て い
る こ と を 特 徴 と す る １ ４ ． ま た は １ ５ ． に 記 載 の カ ー ペ ッ ト パ ッ ド 。
１ ７ ． 前 記 バ リ ア フ ィ ル ム を 前 記 ク ッ シ ョ ン の 前 記 上 部 表 面 に 結 合 す る 接 着 材 料 層 を さ ら
に 含 む こ と を 特 徴 と す る １ ４ ． ま た は １ ５ ． に 記 載 の カ ー ペ ッ ト パ ッ ド 。
１ ８ ． 前 記 バ リ ア フ ィ ル ム が 弾 性 ポ リ マ ー 材 料 か ら 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る １ ４
． ま た は １ ５ ． に 記 載 の カ ー ペ ッ ト パ ッ ド 。
１ ９ ． 前 記 バ リ ア フ ィ ル ム が エ ラ ス ト マ ー ポ リ マ ー 材 料 か ら 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と
す る １ ４ ． ま た は １ ５ ． に 記 載 の カ ー ペ ッ ト パ ッ ド 。
２ ０ ． 前 記 バ リ ア フ ィ ル ム が 加 硫 処 理 シ リ コ ー ン ゴ ム 、 シ リ コ ー ン ポ リ マ ー 、 ポ リ ウ レ タ
ン 類 、 ポ リ エ ー テ ル ／ ポ リ エ ス テ ル 、 ポ リ エ ー テ ル ／ ア ミ ド 類 、 ポ リ ビ ニ ル ア ル コ ー ル お
よ び こ れ ら の コ ポ リ マ ー お よ び ブ レ ン ド か ら な る 群 よ り 選 択 さ れ る 材 料 か ら 形 成 さ れ て い
る こ と を 特 徴 と す る １ ９ ． に 記 載 の カ ー ペ ッ ト パ ッ ド 。
２ １ ． 前 記 バ リ ア フ ィ ル ム が パ ー フ ル オ ロ ア ル キ ル ポ リ マ ー 材 料 か ら 形 成 さ れ て い る こ と
を 特 徴 と す る １ ４ ． ま た は １ ５ ． に 記 載 の カ ー ペ ッ ト パ ッ ド 。
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