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Forma pro odlévéni mlecich kouldi o
proéméru 10 aZ 40 mm

(57) Forma pro odlévini mlecich kouli o
promé&ru 10 aZ 40 mm je charakterieticka
tim] 2o Ghel (x) mezi rozvéddcim struse

kovékem a licim kOlem je v rozmezi 75
az 876, Velikost thlu z4dvisi na prim&ru
odlévanych keuli] na vzddlenosti mezi
_{adnotliv;‘lmi koulemi, na uspoifddéni kou=
1 po strandch rozvidddciho struskovéku
a na velikosti vlastni formy.
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Vyndlez se tykd slévarenského zpscbu. vyroby mlecich koulf o promsru 10 aZ 40 nm;
urenych zejména pro drceni hmot v gblasti cementéren, vépenek a pii drceni estatnich

materidlii.

vyroba litych mlecich kouli se vyraznd rozdifila a postupnd vytlaluje koule tvéig=
né. Pri vyrobd litych mlecich koull je moZne pouzit slitin o vysoké abrazivni cdolnosti,
&imZ se zajisti podstatné sniZeni m&rnych potieb mlecich kouli. Vzhledem k tomuj Ze ty~
te slitiny maji niZ8i houZevnatost a vy$§i sklon k Unavovym lomGm{ je nutné; aby odlitky
mlecich kouli byly homogenni; bez vnitFnich Fedin a staZenin. Trvalé rézové naméhéni
mlecich koulf bdhem provozu mlynd vyvolévé nérist vnitfniha pnuti; které se koncentruje
v oblasti pifipadnych vnitenich vad a veds k iniciaci Unavovych lomb.

Dokenalé vaitfni homogenity u litych mlscich kouli jo dosahovéne napis slévérenskou

technologii podla CS AO. 1769837 kterd se plnd osvddéila pFi vyrobd litych kouli o primd-
ru vBtsim neZ 40 mm. Se zavadEnim novych typd mlynd a s rostoucini poZadavky na zvyle-
nou jemnost mleti je tieba kouldl i o mensich pramdrech; a to hlavnd 307 25 g 20 mm, Slé=
véarenskd technelogie podle autorskéha osvidd&eni &. 176 983 neni pro vyrabu kouli téchta
malych primdrd vyhednd; nebo¥ vzédjemnym propojenim dochézi u tchto keuli k vyraznémy
porudeni geometrického tvaru; coZ negativnd ovliviuje vyslednou jemnost mleti.

Dalsin ze zndmych slévérenskych tachnologii vyrsby mlecich keuli malych primérd Jje
napojeni kouli na struskovdk; obvykla oboustrannd? pFiXemz poloha-Iiciho kalu je kolmd
na rovinu! v niZ jsou uspeiédény struskovaky a viastni kouls. Nevyhodou #sSeni je nizka

kvalita litych kouli] kterd je zpdscbena hlavnd tim Ze nelze zajistit potifebny optiméle

ni pomdr mezi plechou liciho k&lu; struskovikd a zdiezl.

Uvedené nevyhady dosud zndmych slévérenskych technolagii pro vyrobu mlecich kouli
prém&ra 10 aZ 40 mm sdstranuje ferma podle vyndlezuf u které jsou dutiny pro odlitky
mlecich koulf uspoffddiny pe cbou stranich rozvidscich strukavikd. Podstata vyndlezu spo-
&iva v tom? fe lici kdl se rozvéddcim struskovikem sviré thel 75 aZ 87°%.

Timte uépnFédénim formy lze desdhnout toho, Ze pomdr mezi plochou liciho kdlu; strus-
kovikd a Sinnych zdfezd lze vhodnd volit? coz je zdkladni pifedpoklad pro zisksni dabré
kvality odlitké mlecich kouli, RozvidSci struskovaky je meZne umistit ve formé jednostran=
n& neba sboustrannd od liciho k&lu a hlavniho struskovaku, Velikest Ghlu mezi licim ké-
lem a rozvédscim struskevikem zdvisi na priméru cdlévanych koulf? vzddlengsti mezi jed=
notlivymi koulemi a na velikosti vlastni formy. Sklen rozvéd8ciho struskovéku 2 v roz-
mezd 75 az 87°; spolu s vhodnym uspofddénim mlecich kouli 1 po jeha strandch? zajistuje
postupné plndni jednotlivych dutin formy tekutym kovem. V nejvy5sim mistd rozvddécihe
struskoviku je umistdn vyfuk 87 zajidtujici odvzdudnéni formy,.

Slévirenskd vyroba mlscich kouli prémdru 10 aZ 40 mm do formy podle vynslezu zajis-
fuje dokonalou vnitini homogenitu odlévanych kould/ relativn® dobré slévérenské vyuziti]
neni nutns piti apretufs provddét brouSeni odlitkd a Je minimalizovéno poruseni geometric-
kého tvaru kouli,.

piiklady provedsni formy podle vyndlezu pro mleci koule priméru 10 2% 40 mm jsou
schenaticky znézorndny na vykresech{ kde na obr. la a 1b Jje uspoiddéni vhaodné pro formy
o podorysném rozméru do 500 x 500 mm a na.obr. 2 je uspoiddéni vhodné pro formy o pido-

rysném rozmdru nad 500 x 500 mm.

pPediklad 1

Forma pro odlévéni mlecich kouli 1 promdru 30 mm mé bﬁdorxgny rozm&r 500 x 500 mme
Ve form§ je 75 adlitkd mlecich kouli 1 a Ghel o mezi rozvéd&cim struskovdkem 2 a licim
kiilem 3 je 85°%, Mleci koule 1 jsou zéFezy § napojeny na rozvédsci struskovék 2§ ktery
tsti do hlavniho struskovéku 4.
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Pitiklad 2

Forma pro ocdlévani mlecich kouli 1 promdru 25 mm mé pOdorysny rozmér 500 x 500 mm.
Ve form$ je 114 cdlitkd mlecich kouli 1 a thel X mezi rozvdddcim struskovdkem 2 a licim

kalem 3 jo 85°,

PReEDMET VvVYNALEZU

Forma pro odlévéni mlecich kouli o prémdru 10 a2z 40 mm] v niZ jsou dutiny pro vlast-
ni edlitky mlscich koull uspoifddény pe cbeu strandch rozvddécich struskevékd] vyznaduji-
ci se tim; Ze rozvédsci struskovék {2) svird s licim kdlem (3) thel (X) v rozmezi 75 a2
87°,

2 vykrasy
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