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Przyrzad do formowania segmentow slimakow
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Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do for-
mowania S$limakéw prostych znajdujgcych zastoso-
wanie na przyklad jako element transportujgcy
w przeno$nikach S$limakowych, a takze do formo-
wania Slimakéw uko$nych, sluzgcych jako wktadka
-sedymentacyjna w odpylaczach gazu.

Slimaki takie wykonuje sie z segmentéw, ktére
formuje sie z plaskich, rozcietych w jednym miej-
scu, pierscieni. Dotychczas segmenty otrzymywano
przez trwale odksztalcenie pierscienia w matrycy
o ksztalcie powierzchni Srubowej.

Tak otrzymane segmenty charakteryzowaly sie
duza rozbieznoscia wymiaréw z uwagi na niemo-
zliwo§é opanowania procesu plyniecia materiatu
w trakcie formowania oraz brak mozliwosci pro-
wadzenia Srednicy zewnetrznej segmentu.

Celem wynalazku jest usuniecie tej niedogod-
nosci. Cel ten zostal osiggniety przez opracowanie
konstrukcji przyrzadu do formowania segmentéw
$limaka.

Przyrzad dla formowania $limakéw prostych po-
siada korpus z gniazdem w ksztalcie potkolistym.
Zewnetrzna krawedZ gniazda jest powierzchnigq
prowadzgaca pierscienia, z ktérego formuje sie se-
gment §limaka. Powyzej powierzchni gniazda, za-
mocowana jest przegubowo do korpusu diwignia
z plytka zaciskowa. Plytka ta osadzona jest réwno-
legle do krawedzi promieniowej gniazda bedacej
krawedzig gnaca, a odlegla jest od tej krawedzi
nieco dalej, niz grubosé blachy pierscienia. Ruch
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dzwigni w dél regulowany jest srubg ograniczajgcs.
Dla lepszego prowadzenia pier§cienia w gniez-
dzie osadzonych jest kilka elementéw odbojowych.
Na korpusie ulozyskowana jest przekladnia cierna
dla uzyskania stalego i réwnomiernego przesuwu
pierscienia. :

Przyrzagd do formowania segmentéw §$limakéw
ukoénych rézni si¢ od przyrzagdu do formowania
segmentéw prostych tym, ze posiada gniazdo
w ksztalcie odcinka kola.

Wynalazek zostanie przedstawiony na crysunkach,
z ktérych Fig. 1 ukazuje widok przyrzadu do for-
mowania segmentéw prostych z boku, Fig. 2 przéd-
stawia widok na to urzgdzenie z géry, Fig. 3 jest
przekrojem przez element odbojowy wzdluz linii
A-A, Fig. 4 przedstawia widok na przyrzgd do for-
mowania segmentéw uko$nych z boku, za§ Fig. §
ukazuje widok na to urzgdzenie z géry.

Przyrzad do formowania $limakéw posiada kor-
pus 1 z gniazdem 2, w ksztalcie pélkola lub odcin-
ka kola. Boczna krawedZ 3 gniazda 2 jest powierz-
chnig prowadzgcy plaskiego pierscienia z ktérego
formowany jest S§limak, za§ krawedZz 4 jest kra-
wedzig giecia pierscienia.

Do korpusu 1 przegubem 5 zamocowana jest
dzwignia 6 z plytka naciskowag 7. Dolne polozenie
dzwigni ustala §ruba ograniczajgca 8, zamocowana -
do korpusu 1.

W gniezdzie 2 umieszczonych jest kilka sprezys-
tych elementéw odbojowych, zlozonych ze sprezyny
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10 i kulki 9. Na korpusie 1 utozyskowana jest przy-
najmniej jedna przekladnia cierna z pokretlem 11
i kotkiem 12 napedzajagcym pierscien. Kulki 9 ele-
menté6w odbojowych wystaja nieco ponad poziom
gniazda, zapewniajac wlasciwe przesuwanie pier-
$cienia.

Dla wykonania segmentu S§limaka zaklada sie do
gniazda 2 przeciety w jednym miejscu piersScien
w ten spos6b, ze jedna z krawedzi dotyka plytke
naciskowg 7. Nastepnie podnosi sie dzZwignie 6
i pokrecajac pokretlo 11 o doswiadczalnie ustalony
kat przesuwa sie koétkiem 12 pierscien pod
plytka naciskows.

Nastepnie wywiera sie nacisk na dzwignie 6,
odginajgc czes¢ pierScienia o wielko§é mnalezng od
koncowego dolnego polozenia dzwigni 6. Polozenie
to wustalone jest poprzez regulowanie wysuniecia
§ruby ograniczajacej 8, a z jego wielkosci wynika
skok §limaka. Cierne kélko 12 oprécz dosuwania
pierscienia do piytki naciskowej 7 ma za zadanie
unieruchomié pierscien w Kkierunku prostopadlym
do powierzchni gniazda.

Z tego wazgledu korzystne jest zainstalowanie kil-
ku takich Kkoélek, z ktérych jedno winno byé
umieszczone jak najblizej plytki naciskowej 7, co
jest szczegélnie wazne w koncowej czeSci giecia
segmentu z uwagi na mniej pewne prowadzenie
pierscienia.
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Operacje podnoszenia i opuszczenia dzZwigni 6
oraz naped przekladni ciernej z kélkiem napedza-
jacym 12 mozna zsynchronizowaé i rozwigzaé me-
chaniczni€, eliminujgc w ten sposéb prace reczng.

W zaleznosci od wielko$ci przesuniecia przeklad-
nig cierng pierscienia uzyskuje sie¢ roézne doklad-
nosSci wykonania powierzchni $rubowej segmentu
nawet do praktycznie bez Sladéw giecia. Z uwagi
na pewne i ciggle prowadzenie i mocowanie pier-
Scienia wszystkie segmenty sg wykonane identycz-
nie.

Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad do formowania segmentéw S$limakéw
z plaskich piers$cieni znamienny tym, Ze posiada
wyposazony w poélkoliste gniazdo "(2) z krawedzig
gnaca (4) korpus (1), do ktdérego przegubowo za-
mocowana jest dzwignia (6) z plytkg naciskowg (7),
oddalong od krawedzi gnacej (4) o odleglo$é nieco
wiekszg niz grubosé pierscienia.

2. Odmiana przyrzgdu wedlug zastrz. 1 znamien-
na tym, ze korpus (1) jest wyposazony w gniazdo
() w ksztalcie odcinka kola.

3. Przyrzad wedlug zastrz. 1 i 2 znamienny tym,
ze posiada osadzone w korpusie (1) cierng prze-
kladnie (11, 12) mnapedowg przesuwu pierscienia
oraz sprezyste elementy odbojowe (9, 10).



Kl 7c, 5/16 65 800 MKP B21d 5/16

1

T g

L
4=

LN
O
e
Sty
N
>4

10

P #
A _? .
i
|4.~




Kl. 7c, 5/16 65 800 MKP B21d 5/16

Typo L6dz, zam. 641/72 — 200 egz.

Cena zl 10,—



	PL65800B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


