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soMasin electropneumatici pentru debavurat
“si sanfrenat

57) Rezumat

Inventia se referd la o masind electropneumati-
cd pentru debavurat i sanfrenat piese de revolutie,
destinate industriei constructoare de masini.

Magina, conform inventiei, se compune dintr-o
placd de bazare, pe care se monteazi o cutie de
viteze, previzutd cu o masi electromagneticd de

fixare si centrare aproximativd a piesei de prelu-

crat, un suport de sustinere a doua coloane solida-
re cu cutia de viteze, pe care, prin intermediul unui

Grupa 6

surub de reglaj, gliseazid un suport cu un sector
melcat, previzut cu o pirghie elastica, in capetele
cireia se asambleazi, de o parte, un polizor
pneumatic i, de cealalti parte, o greutate pentru
reglajul apisarii pietrei de polizor pe piesa de.
prelucrat, antrenarea mesei electromagnetice reali-
zindu-se cu un motor electric, de la un panou de

-comanda.
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Inventia se referd la o masina electro-
pneumatica pentru debavurat §i sanfrenat

piese de revolutie, cum sint roti dinfate,

capace, discuri etc., aflate in programul de

fabricatie al intreprinderilor constructoare -

de magini. _

Sint cunoscute mijloace de debavurare
si sanfrenare a pieselor de revolufie, cum
sint polizoare electrice §i pneumatice,
foarfeci pneumatice de sanfrenat, aparate
de sanfrenat oxiacetilenice, care, in gen-
eral, sint scule sau dispozitive manevrate
manual, care impun fixarea §i centrarea
pieselor de prelucrat cu ajutorul - unor
“dispozitive auxiliare, cu productivitate
scazuti si efort fizic. ‘

Sint cunoscute si niste masini de san-
frenat cilindri pentru magini textile, com-
puse dintr-un subansamblu de lucru cu
disc abraziv si dispus pe niste bucse gli-
sante pe axe paralele, in functie de diame-
trul cilindrului de prelucrat, dispus intre
un dispozitiv de prindere cu miscare de
rotatie si o papusd deplasabila (Brevet
RO nr.96621). :

Maij sint cunoscute si dispozitive de
debavurare longitudinald
tuburilor, prevazute cu cutit rotitor (Bre-
vet RO nr. 95254).

Aceste magini §i dispozitive prezinti
dezavantajele unor solutii complicate din
punct de vedere constructiv, tinind cont
de faptul ca executd o singurd operatie
de prelucrare. S

Scopul inventiei este de a mari produc-

tivitatea muncii, simultan cu cresterea -

preciziei de prelucrare.

‘Problema tehnicd pe care o rezolva
invenfia constd in realizarea unei magini
care sa permitd atit debavurarea, cit si
sanfrenarea pieselor de revolutie.

Magsina electropneumaticd pentru deba-
vurat §i sanfrenat, conform - inventiei,
elimind dezavantajele de mai sus, prin
aceea ca, in scopul realizdrii unei precizii

ridicate la operatiile de debavurat si san-

frenat piese de revolutie, este alcatuita
dintr-o placa de bazare, pe care se mon-
teazd' o cutie de viteze, prevazutd cu o
masd electromagnetica de fixare si cen-

-

intericara a
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trare aproximativa a piesei de prelucrat, un
suport de sustinere a doud coloane solidare
cu cutia de viteze, pe care, prin intermediul
unui surub de reglaj, gliseaza un suport cu
un sector melcat, prevazut cu o pirghie
elasticd, in capetele careia se asambleaza,
de o parte, un polizor pneumatic si de
cealaltd parte, o greutate pentru reglajul
apasarii pietrei de polizor pe piesa de -
prelucrat, antrenarea mesei electromagnetice
realizindu-se cu un motor electric, de la un
panou de comanda.

Se da in continuare un exemplu de reali-
zare a inventiei in legatura si cu fig.1 si 2,
care reprezinta:

- fig.1, vedere de ansamblu a maginii;

- fig.2, vedere de sus a maginii din fig.1.

Masina, conform inventiei, este alcatuita
dintr-o placa de bazare 1, pe care se mon-
teazd o cutie de viteze 2, prevazutd cu o
masa electromagneticd 3 de fixare si cen-
trare aproximativa a piesei de prelucrat A,
un suport 4 ce sustine doua coloane 5,
solidare cu corpul cutiei de viteze, pe care,
prin intermediul unui surub de reglaj 6 si al
unei manivele 7, gliseaza un supori 8 al
unui reductor melcat 9, previzut cu o pir-
ghie elasticd 10 avind la un capat asamblat
un polizor pneumatic 11 cu legituri la
refeaua de aer comprimat printr-un tub
flexibil 12, jar la celalalt capat, o greutate -
13 pentru reglajul apasarii pietrei de poli-
zor pe piesa de prelucrat, intervalul elastic

- fiind asigurat de un resort 14 si un surub

limitator 15. -

~ Antrenarea mesei electromagnetice se
realizeaza cu un motor electric 16 de la un
panou de comanda, nefigurat.

Masina, conform inventiei, func{ioneaza
astfel:

"Se asaza piesa de prelucrat A pe miasa
electromagnetica 3 cu un centraj aproxima-
tiv, se stabileste contactul electric de fixare,
se apreciaza viteza de rotire a mesei elec-

~ tromagnetice in functie de diametrul piesei,

se manevreaza pirghia pentru schimbarea
vitezei conform vitezei alese §i se pune in
functiune masa electromagnetica. Se re-
gleazd deplasarea radiald a polizorului
pneumatic 11 i indlf{imea pirghiei 10 cu
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ajutorul reductorului melcat 9, iar épésa-'
- rea electricd, cu ajutorul contragreutatii

13 - in cazul debavurdrii frontale a rofilor
dinfate. Se pune in funcgiune polizorul 11
si se agazd in pozitie de debavurare-gan-

frenare. Dupa efectuarea operatiei, piesa -
se intoarce sau se di jos de pe masa

electromagnetica §i ciclul se repeta. -

Inventia prezintd urmétoarele avantaje:

- creste productivitatea muncii de peste
5 ori; »

- se reduce efortul fizic;

- se 1mbunata§e§te calitatea de prelu-
crare;

- este ugor de mancvrat si exp]oatat

- fiabilitate in exploatare

Revendlcare '

Magina electropneumatlca pentru deba-

10

15

vurat §i sanfrenat,

caracterizata . prin
aceea ci, in scopul realizirii unei precizii
de prelucrare ridicate, este alcituiti dintr-o -
placi de bazare (1) pe care se monteaza °
cutie de viteze (2), previzuti cu o masi
electromagnetica (3) de fixare a piesei de .

“prelucrat (A), dintr-un suport de sustinere -

(4) a doua coloane (5) pe care, prin inter-

“mediul unui surub de reglaj (6) si al unei-

manivele (7), gliseazd un suport (8) al unui
reductor melcat (9), prevazut cu o pirghie

“elastica (10), avind asamblat la un capat

un polizor pneumatic (11), iar la celalalt

~ capit, o contragreutate (13) pentru reglajul’

apasarii pietrei de polizor pe piesa de

prelucrat, intervalul elastic fiind asigurat de

un resort (14) cu un surub limitator (15).

s6)Referinte bibliografice
Brevete RO nr.96621; 95254.
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