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W fabrykacji sztucznego jedwabiu znaj-
duje coraz szersze zastosowanie przedzenie
zapomoca wiréwek, poniewaz przy tym spo-
sobie otrzymuje si¢ bezposrednio skrecony
jedwab sztuczny, zbierajacy sie w wiréw-
kach w ksztalcie zwojow. Zwoje te posia-
daja ksztalt pierscienia z mocno $cisnigtych
razem, krzyzowo utozonych nitek. Ksztalt
ten zdawal si¢ dotychczas byé¢ niezbyt do-
godnym do pézniejszej obrobki nitek ply-
nami tak, ze zwykle rozwijano zwoje —
ewentualnie przy zastosowaniu odpowied-
nich wkladek — na mokro w pasma, aby

dopiero potem poddaé¢ je dalszej obroébce
plynami i suszeniu.

Stosuje sie tez szybkie obracanie zwo-
jow na trzymadltach, przyczem te ostatnie
wskutek dzialania sily odsrodkowej przy-
legaja silnie do wewnetrznej powierzchni
zwoju, a plyn w postaci rozpylone] przeci-
ska si¢ przez zwoj.

Pierwszy sposob daje wprawdzie dobre
wyniki, ma jednak te wade, ze jest dosy¢
skomplikowany i wskutek tego drogi, poza
tem pasma przedzy przy przeciaganiu
przez plyny latwo si¢ placza.
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Drugi sposéb nie posiada wymienionych
wad, gdyz nalozenie zwoju na trzymadio
‘'umogliwia. utrzymanie ‘ksztaltu zwoju bez
zmiany. \.'Obrébka}plyn”ami rozpylonemi jest
jednak malo skuteczna, a zwlaszcza nie-
mozliwe jest rownomierne namydlanie i na-
dawanie polysku (avivage) jedwabiowi w
ksztalcie zwoju. Przyczyna tej wady lezy
cze¢$ciowa w tem, ze plyn dziala przy nie-
zbyt wysokiej temperaturze i tylko po we-
wnetrznej stronie zwoju. Wreszcie sposéb
ten posiada jeszcze i te bardzo powazng
wadg, Ze nawet przy dlugiem myciu bardzo
trudno jest usunaé dokladnie nieczystosci,
wobec tego jest prawie niemozliwe np. wy-
myé ze zwoju w zupelnosci czasteczki mite-
dzi; zwlaszcza na miejscach przylegania
trzymadla pozostaja zawsze slady miedzi.

Wady te usuwa niniejszy wynalazek.
Mokre zwoje, zawierajace kwasy, zaklada
si¢ na trzymadla o zmiennym i sprgzynuja-
cym obwodzie i zanurza je w odpowiednie
plyny np. rozcieficzony kwas siarkowy,
wodg, roztwér sody lub mydta. Jako trzy-
madel uzy¢ mozna np. szpulek, ktérych
plaszcz tworza drazki osadzone -elastycz-
nie i dajace si¢ przesuwaé w kierunku pro-

mieni. Mozna tez uzywaé motowidet o od-

powiednich rozmiarach ze sprezynujacemi
drazkami, dajacemi si¢ przesuwaé w kie-
runku promieni.

Trzymadta moga byé obracane zapo-
moca odpowiedniego napedu przy jedno-
czesnem zanurzeniu ich wraz ze zwojami w
plynie. Zanurzanie to mozna przeprowa-
dza¢ w ten sposob, ze pojedyncze zwoje
zanurza si¢ w plynie i wyciaga z niego, aby
obciekly. Mozna tez obracaé powoli trzy-
madla i zanurzaé zwoje tylko czesciowo w
plynie tak, ze nastgepuje stale powolne
przeplywanie przez wszystkie warstwy
zwoju.

Okazalo sig, ze sposob ten jest o wiele
bardziej skuteczny, niz skrapianie zwojow
pod dziataniem sily odsrodkowej. Nieczy-
stosci, ktére przy tym ostatnim sposobie

czasem uporczywie trzymajg sie miejsc
przylegania, odpadaja tu réowniez, gdyz na-
cisk trzymadel na miejsca przylegania jest
o wiele mniejszy, niz pod dzialaniem sity
odsrodkowej przy znanym dotychczas spo-
sobie. Udaje si¢ tez wreszcie rownomierne
namydlanie i obrébka emulsja olejowa lub
tluszczowa. Po tej obrébce zwoje na trzy-
madlach suszy sie.

Okazalo si¢, ze jedwab, obrobiony w
powyzszy sposob, daje sie latwo odwijaé z
krazka i jest migkki, podczas gdy przy do-
tychczasowym sposobie mycia pod dziala-
niem sily odsrodkowej sztuczny jedwab
odwija si¢ o wiele trudniej i jest twardy.

Na zalaczonym rysunku przedstawione
jest urzadzenie do wykonywania sposobu
wedlug wynalazku. Fig. 1 przedstawia
schematycznie widok urzadzenia zboku ze
zwojami przedzy, czesciowo zanurzonemi,
mogacemi si¢ obracaé, fig. 2 przedstawia
taki sam widok urzadzenia do perjodycz-
nego zanurzania i wyciagania zwojow, fig. 3
przedstawia to samo urzadzenie w widoku
zgory.

W. urzadzeniu wedtug fig. 1 zwoje 3 na-
tozone sa na wat 2 przy pomocy odpowied-
nich trzymadel; wal 2 spoczywajacy na lo-
zyskach mozna obracaé zapomoca korby 4.
Zwoje zanurzaja si¢ tylko czesciowo w ply-
nie do obrébki, znajdujacym si¢ w zbior-
niku 1. Przy obracaniu coraz to inne cze¢-
$ci zwojow podlegaja obrébce, co umozli-
wia szybkie wymycie, albo osiagniecie do-
brej rownomiernosci namydlenia lub natlu-
szczenia, wskutek czego odwijanie nici po
osuszeniu jest bardzo utatwione.

Urzadzenie wedlug fig. 2 i 3 posiada
zbiornik 1, w ktérym porusza sie ruchem
okreznym w plaszczyZnie pionowej rama 6
na wygietych watach 7, 7°, spoczywajacych
w lozyskach 8, 8, 8, 8“. Ruch nadaje sie¢
zapomoca korby 4. Obrét walu 7 przenosi
si¢ zapomoca taricucha 9 na wal 7'. Zwoje
3, podtrzymywane przez trzymadla, nalo-
zone zostaja na drazki 5, a te ostatnie swo-



bodnie ulozone na ramie 6. Przy obracaniu
korba, 4 wszystkie zwoje zanurzaja sie cal-
kowicie w plynie, znajdujacym sie¢ w zbior-
niku, poruszaja si¢ wraz z rama w plynie
az do polozenia oznaczonego w fig. 3 kre-
skami, podnosza si¢ potem z ptynu, aby
wreszcie znowu si¢ zanurzyé. Wskutek ru-
chu zwojéw w zbiorniku w kierunku po-
dluznym nastgpuje dobre przeptokanie po-
szczegolnych warstw nici.

Zastrzezenie patentowe.

1. Sposéb obrobki zwojow sztucznego

jedwabiu z miedzioamonjakalnego roztworu
celulozy, otrzymywanych w wiréwkach
przedzalniczych, w szczegélnosci zakwa-
szanie, mycie, namydlanie, krochmalenie i
barwienie, znamienny tem, Ze zwoje umie-
szcza si¢ na sprezystych trzymadlach, o da-
jacym si¢ nastawiué obwodzie, zanurza sie
w kadzi z odpowiednia kapiela, ewentual-
nie przy ciaglem obracaniu zwojow.

J. P. Bemberg,
Aktien-Gesellschaft.
Zastepca: Dr. techn. A. Bolland,

rzecznik patentowy,



Do opisu patentowego Nr 12709,
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Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.



	PL12709B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


