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Wynalazek dotyczy gasienicowej belki docis-
kajacej, stosowanej w strugarkach gruboscio-
wych z pracujagcym od goéry walkiem nozowym.

Znany jest podziat belki dociskajgcej struga-
rek grubosSciowych do drewna na jak najwiekszg
ilo$é osobno dociskanych elementéw, dzieki cze-
mu ta cze$éé maszynowa moze lepiej dostosowy-
wac sie do réznych wymiaréw i ksztaltow obra-
bianego przedmiotu i zapewnia¢ w ten sposéb
wysoka jako$¢ robét struganych oraz dawaé¢ eko-
nomiczne struganie. Tego rodzaju konstrukcje
gasienicowe, pracujagce ze specjalnymi, przylega-
jacymi do przedmiotu obrabianego trzewikami
dociskajgcymi, uzyskujg potrzebna sile docisku
za pomocg walcowych sprezyn Srubowych. Spre-
zyny te naciskajg bezposSrednio na trzewiki do-
ciskowe albo przy trzewikach wahajacych sie
dokola osi, — na utworzone przez sam trzewik
ramie, albo tez przy zaprojektowaniu trzewika
w ksztalcie dwuramiennej dzwigni — na drugie
ramie nalezgce do diwigni trzewika dociskaja-

*) Wlasciciel patentu oswiadczyl, ze twérc'a
wynalazku jest Rudolf Nicolaus.

cego. Naprezenie wstepne tego rodzaju spreiyn
jest zmieniane, aby mozna bylo nastawiaé opty-
malny nacisk, odpowiednio do kazdego przed-
miotu obrabianego i kazdej jego grubosci. Oka-
zalo sig przy tym, ze walcowe sprezyny Srubowe,

* dobierane przede wszystkim ze wzgledu na ja-

ko§¢ robodt strugarskich oraz w zaleznosci od
grubosci widra, posiadajg stala sprezynowa,
ktora jest zbyt duza, aby mogly one bez zastrze-
zen dostosowywaé sie do wszystkich spotyka- .
nych odchylen grubo$ci przedmiotéw obrabia-
nych, i dlatego niewiele tylko grubsze przed-
mioty czesto zaledwie z trudem mogag przeci-
snaé¢ siq przez maszyne, jezeli uprzednio nie
zmniejszy sie nacisku sprezyn. Zmniejszanie na-
tomiast naprezenia wstepnego pocigga za soba
te niedogodno$éé, ze wowcezas duza cze$é przed-
miotéw obrabianych o nominalnej grubodci lub
o grubo$ci nieco od nominalnej mniejszej, na
skutek za malego nacisku wychodzi z strugarki
z niewystarczajaca jako$ciowo powierzchniag
strugana. Strugarki takiej konstrukeji wymagaja
przy obrdébce wiekszych czas6w pomocniczych



‘lub trzeba liézyé sie z obnizeniem przecietnej ja-
koéci strugania. Lepsze charakterystyki sprezyn
plaskich doprowadzily do préb skonstruowania
gasienicowej belki dociskowej, ktéra skladataby
sie z sprezyn plaskich, utozonych obok siebie
-na poprzeczce, uwazanej za belke dociskows.
Jednak i przy tym ukladzie nie dalo sie uniknaé
potrzeby pionowego przestawiania w czasie pra-
cy belki dociskowej, gdyz przy takim rozwigza-
. niu” konstrukcyjnym, naciskajace na przedmiot
obrabiany konce spreiyn, i zataczajace mniej
wiecej luk kola.dokola poprzeczki, na skutek
swego duzego promienia wahania, przy mniej-
szej grubosci przedmiotu obrabianego stosunko-
wo bardzo oddalajg sig od walka nozowego, a to
jak wiadomo powoduje pogorszenie jakosci ro-
b6t struganych. Poniewaz w celu unikniecia
uszkodzen drewna konce plaskich sprezyn mu-
szg byé nieco odgiete do géry, a zwiekszanie
grubosci przedmiotu obrabianego, powoduje od-
powiednie uniesienie ich do géry i:przesuniecie

ich koncéw blizej srednicy wirowania nozy wat- -

ka nozowego, wiec przy ustawianiu belki docis-
kajacej korfice spreiyn muszg znajdowaé sig

dostatecznie daleko od kola wirowania nozy.

i woéwezas skutki, jakie wynikaja z dostosowy-
wania sie sprezyn dociskajacych do mniejszych
grubo$ci przedmiotu obrabianego sg tym istot-
niejsze dla jako$ci obrobki. Réwniez i przy tym
rozwiazaniu konstrukcyjnym trzeba zdecydowaé
sie albo na dlugie czasy pomocnicze albo na po-
gorszenie jako$ci rob6t struganych.

Wynalazek postawit sobie za zadanie skon-
struowania gasienicowej belki dociskajacej, przy
ktérej odpowiednie do gruboéci wiéra i gatunku
drewna optymalne nastawianie docisku wywie-
ranego na przedmiot obrabiany ze strony ele-
mentu dociskajacego mogloby nie byé zmienia-
‘ne w- stosunkowo szerokich granicach zmian
-grubosei przedmiotu obrabianego, a -korzystne
-polozenie elementu dociskajacego w ' stosunku
-do walka nozowego zmienialoby sie tylko nie-
~ znacznie, i’'w ten sposéb, przy zachowaniu do-
‘brej jakosci powierzchni struganych, moglaby
‘byé wykonywana bez dodatkowego nastawiania
-docisku obrébka przedmiotéw o znacznie réznig-
"cych sie wza]emme gruboéclach

I3

Zgodme z wnalazklem osiggnieto to w ten
spos6b, ze wielowarstwowe sprezyny plaskie,
‘zamocowane na elemencie wstepnie naciskajg-

eym, osadzonym na walku belki dociskajacej,’

oddzialywuja na trzewik przyciskajacy, uksztal-
towany jako dwuramienna dzwignia i osadzony

wahliwie na watku trzewika belki dociskajacej.

Istota wynalazku przedstawiona jest przykia-
dowo na rysunku.

Belka dociskajaca 1, osadzona przesuwnie
w kierunku pionowym na nie pokazanym na ry-
sunku kadlubie strugarki i rozciggajaca si¢ na
calg jego szerokos¢, zawiera w swym wnetrzu
przechodzacy przez \cala jej dtugos$é nieruchomy

- wal- 2. Na wale tym osadzony jest obrotowo,

jednostronnie splaszczony, wykonany-w -ksztal-
cie tulei, element wstepnie naciskajacy 3, ktory
przynajmniej na jednym swym korficu ma osa-
dzong wskazéwke 5, przesuwajgcg sie wzdiuz
podziatki 4, wskazujgcej wielko§¢ nacisku.
W dowolnym miejscu w Kierunku wzdtuznym
elementu wstepnie naciskajgcego, po przeciwnej
stronie splaszczenia na obwodzie, umocowany
jest nos 6 do nastawiania wielko§ci nacisku,
na ktéry dziala $ruba nastawcza 12, osadzona
w' belce dociskajgcej 1. Na splaszczeniach ele-

‘mentu wstepnie naciskajacego 3 za pomocg $rub

7, zamocowane s$3 wielowarstwowe spreZyny
ptaskie 8, ktérych drugi koniec naciska na ramie
9, uksztaltowanego jako dwuramienna diwignia
trzewika naciskajacego 11, wahajacego sie na
wale 10, os_adzonego"wbelce naciskajacej 1. Ra-
mie 9 pod wstepnym naciskiem ptaskich spre-
zyn 8, opiera sie o belke naciskajaca 1. Réwniez
przy dalszym, spowodowanym przez’ grubosé
obrabianego przedmiotu przestawianiu trzewika
nac1ska1acego 11, nieznaczna tylko droga ra-
mienia 9, przy odpowiedniej charakterystyce

. wielowarstwowej sprezyny 8, daje wymagang
wielko$¢ przestawienia . trzekaa naciskajacego,

dostosowujacego sie do obrabianego przedrmotu
przy nieznacznej tylko zmianie natisku, przy
czym Jed.noczeéme w znanych konstrukcjach
belek dociskajacych zostaje zachowane korzyst-
ne potozenie trzewika naclskajacego 11 wzgle-
dem watu nozowego

Zastrzezenia patentowe

1. Gasienicowa belka dociskajaca dla strugarek
do drewna, z ruchomym trzewikiem dociska-
jacym, znamienna tym, Ze przewidziane sa
w niej wielowarstwowe sprezyny plaskie (8),
zamocowane na wspélnym, przestawianym
poprzez nos (6) Srubg nastawczy (12) i waha-
jacym sie dokolo walka (2) belki dociskajacej
elemencie wstepnie naciskajagcym (3), przy
cZym kotice tych sprezyn dociskajg do przed-
miotu obrabianego trzewik dociskajaey  (11).

2. Gasienicowa belka dociskajgca, wedlug
zastrz. 1, znamienna tym, ze na osadzonym



. Gasienicowa

‘W belce dociskajacej (1) walku (10) przewi-
dziany jest wahliwie na niej osadzony trze-
-wik dociskajacy (11), uksztaltowany jako
dwuramienna dzwignia z jednym krétkim
ramieniem (9).

belka dociskajaca wedlug
zastrz. 1 i 2, znamienna tym, Ze przynajmniej
na jednym koncu elementu wstepnie nacis-

kajacego (3) umieszezona jest ruchoma wska-
zébwka (5), przesuwajgca sie po podzialce (4)
pokazujgcej wielko§é nacisku.
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Zastepca: mgr J6zef Kaminski,
rcec7nik patentowy
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