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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein vollflachiges Gewirk
zur Herstellung von witterungsbesténdigen Stoffen mit
einer Vielzahl von aus Kettfaden gebildeten Maschen-
reihen und Stabchen, wobei das Gewirk mit beabstan-
deten Mikrolochern versehen ist, die zueinander versetzt
angeordnet sind.

[0002] Ein derartiger Stand der Technik ist beispiels-
weise aus der DE 10 2011 008 054.6 der Anmelderin
bekannt. Darin ist ein vollflachiges Gewirk zur Herstel-
lung von witterungsbestandigen Stoffen, Fahnen, Wer-
beflachen od. dgl. mit einer Vielzahl von Maschenreihen
offenbart, bei der jede Maschenreihe des Gewirks mit
beabstandeten Mikrol6chern versehen ist und dass die
Mikrolécher benachbarter Maschenreihen zueinander
versetzt angeordnet sind.

[0003] Dieses Gewirk nach dem Stand der Technik
weist in der Praxis einen guten Luftdurchgang, gute
Trocknungseigenschaften und aufgrund seiner Homo-
genitat sowie seiner Struktur auf hervorragende Weise
auch gute Digitaldruckeigenschaften auf, jedoch wird die
Bestandigkeit dieses Gewirks insbesondere im Hinblick
auf den Einsatz als Fahnenstoff als verbesserungswiir-
dig angesehen.

[0004] Die Aufgabe der Erfindung besteht deshalb da-
rin, ein neues Gewirk zur Herstellung von witterungsbe-
sténdigen Stoffen zu schaffen, welches die Vorteile des
oben genannten Standes der Technik aufweist, jedoch
zusatzlich auch eine gréRere Bestandigkeit.

[0005] Die Lésung der Aufgabe ergibt sich aus den
Merkmalen des Anspruchs 1.

[0006] Entsprechende Bewetterungsversuche haben
ergeben, dass das erfindungsgemafe Gewirk eine deut-
lich gréRere Bestandigkeit aufweist, was insbesondere
im Hinblick auf den Einsatz als Fahnenstoff von sehr gro-
Rer Bedeutung ist.

[0007] Der erfinderische Vorteil liegt darin, dass auf-
grund der gréfReren Anzahl von Kettfaden pro Maschen-
stédbchen sowie pro Flacheneinheit eine gréRere Anzahl
von unvermaschten Kreuzungspunkten im erfindungs-
gemalen Gewirk vorhanden sind, in denen die Faden
reibschliissig aufeinanderliegen. Aufgrund der groRRen
Anzahl von reibschliissigen Verbindungen innerhalb des
Gewirks kommt es daher selbst bei Ausfall eines Fadens
zu keiner gravierenden Schwachung des Gewirks.
[0008] Dartber hinaus ist jeder Kettfaden nicht nur
Uber zwei, sondern Uber drei Maschenstébchen einge-
bunden, also die Unterlegung ist wesentlich gréRer, so
dass bei einer Beschadigung eines Fadens dieser in der
Wirkstruktur gehalten wird.

[0009] Besonders bevorzugt ist eine Ausflihrungs-
form, bei der das vollflichige Gewirk dadurch gekenn-
zeichnetist, dass die erste Legeschiene eine Atlaslegung
1,0/4,5/8,9/5,4, die zweite Legeschiene eine Atlaslegung
8,9/5,4/1,0/4,5 und die dritte Legeschiene eine Fransen-
legung 1,0/0,1 aufweist.

[0010] Des Weiteren betrifft die Erfindung ein Verfah-
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ren zur Herstellung von einem vollflachigen Gewirk fir
witterungsbestandige Stoffe fiir Fahnen, Werbeflachen
oder dergleichen mittels einer Wirkmaschine - mit zwei
sich mindestens Uber eine Maschenreihe gegenlaufig
horizontal bewegenden, parallel angeordneten Grundle-
geschienen, wobei an jeder Grundlegeschiene nur die
Halfte der Lochnadeln mit Faden belegt ist,

- wobei die parallel angeordneten Grundlegeschie-
nen eine versetzt angeordnete Lochnadelbelegung
aufweisen und

- wobeidurch mindestens eine dritte Legeschiene das
Gewirk vermascht wird.

[0011] Ausgehend von dem oben genannten Stand
der Technik sowie der ebenfalls oben dargelegten Auf-
gabe besteht die Losung darin, dass die Grundlegeschie-
nen nach zwei Maschenreihen umkehren.

[0012] Die Vorteile des erfindungsgemaRen Verfah-
rens ergeben sich aus den obigen Ausfiihrungen zu den
Vorteilen des erfindungsgeméafien Gewirks.

[0013] Weitere Vorteile der Erfindung ergeben sich
aus der nachfolgenden Beschreibung eines Ausfih-
rungsbeispiels. Es zeigen:

Fig. 1 eine Darstellung eines vollflachigen Gewirks
mit einer Samtbindung (1,0/4,5) nach dem Stand der
Technik,

Fig. 2 eine schematische Darstellung einer Vorrich-
tung zur Herstellung eines vollflachigen Gewirks zur
Herstellung von witterungsbestandigen Stoffen fir
Fahnen, Werbeflachen od. dgl.,

Fig. 3 eine Darstellung eines vollflachigen Gewirks
mit einer Atlasbindung und

Fig. 4 eine stark vergrof3erte Abbildung des mit der
Vorrichtung gemaf Fig. 2 hergestellten Gewirks.

[0014] In der Fig. 1 ist zundchst aus dem Stand der
Technik ein Legungsbild eines vollflachigen Gewirks mit
einer Samtbindung (1,0/4,5) dargestellt. In dem Le-
gungsbild A sind die sich aus der Legung wie auch aus
der Bewegung der Grundlegeschienen B und C erge-
benden Fadenverlaufe (s. linke und rechte Darstellung)
zu erkennen, wobei die dadurch erzeugten Gewirkstruk-
turen durch die Legeschiene D lediglich vermascht wer-
den, wodurch das Gewirk die notwendige Stabilitat er-
halten soll.

[0015] Auf nachteilige Weise hat sich jedoch heraus-
gestellt, dass insbesondere beim Einsatz als Fahnenstoff
eine ausreichende Stabilitat nicht vorhanden ist, was of-
fensichtlich an der geringen Anzahl von Kreuzungspunk-
ten und der ebenfalls geringen Unterlegung liegt.
[0016] InderFig.2isteine Vorrichtung zur Herstellung
eines vollflachigen Gewirks von witterungsbesténdigen
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Stoffen fur Fahnen, Werbeflachen od. dgl., nachfolgend
kurz Wirkmaschine genannt, mit der Bezugsziffer 10 be-
zeichnet.

[0017] Die Wirkmaschine 10 weist zwei parallel ange-
ordnete Grundlegeschienen 11 und 12 auf, die sich zwei-
fach gegenlaufig horizontal gemaR der Richtungspfeile
X4 und x, wahrend des Wirkprozesses bewegen. Jede
der Grundlegeschienen 11 und 12 ist mit einer Vielzahl
von Lochnadeln 13 versehen. Darliber hinaus ist die
Wirkmaschine 10 mit einer Vielzahl von Fadenspulen 14
besetzt, wobei die darauf gespeicherten Faden 15 an
jeder Grundlegeschiene 11 und 12 nur die Halfte der
Lochnadeln 13 belegen. Grundséatzlich sind auf den
Grundlegeschienen 11 und 12 je Zoll (25,4 mm) 20 bis
36, vorzugsweise 28, Lochnadeln 13 angeordnet.
[0018] SchlieBlich ist dariber hinaus die Lochnadel-
belegung der parallel verlaufenden Grundlegeschienen
11 und 12 versetzt angeordnet.

[0019] Letztlich weist die Wirkmaschine 10 auch noch
eine dritte Legeschiene 16 auf, welche lediglich der Ver-
maschung der durch die Grundlegeschienen 11 und 12
erfolgten Legung dient. Dadurch wird das hergestellte
Gewirk 17 in die Lage versetzt, Krafte aufzunehmen.
[0020] Das von der Wirkmaschine erstellte, sich in
Richtung y bewegende Gewirk 17 wird letztlich auf eine
Trommel 18 aufgerollt.

[0021] Das Gewirk 17 weist - wie schematisch darge-
stellt - abwechselnd Maschenreihen 19 auf, in denen
gleichmaBig beabstandete Mikroldcher 20 vorhanden
sind, und Maschenreihen 21, die keine Mikrolocher auf-
weisen. Hinzu kommt, dass die Mikroloécher 20 benach-
barter Maschenreihen 19 versetzt zueinander angeord-
net sind. Dariiber hinaus weisen die Mikrolécher 20 le-
diglich eine Flache von weniger als 0,5 mm?2 auf.
[0022] Bei der Herstellung des Gewirks 17 aus Poly-
esterfaden, vorzugsweise mit einem Gesamt-Dtex von
150, ergibt sich dabei ein Flachengewicht von ca. 150
g/m2,

[0023] In der Fig. 3 ist das Legungsbild 22 eines voll-
flachigen Gewirks 17 mit einer Atlasbindung dargestellt.
Im Einzelnen zeigt die Fig. 3 die sich aus der Legung wie
aus der Bewegung der Grundlegeschienen 11 und 12
ergebenden Fadenverldufe (s. linke und rechte Darstel-
lung), wobei die dadurch erzeugten Gewirkstrukturen
durch die Legeschienen 16 lediglich vermascht werden,
wodurch das Gewirk 17 die notwendige Stabilitat erhalt.
[0024] Daruber hinaus ist zu erkennen, dass beim er-
findungsgemafRen Gewirk 17 nur jede zweite Maschen-
reihe 19 Mikrol6cher 20 aufweist, die jeweils an den so
genannten Umkehrstellen 23 der Legeschienen 11/13
angeordnet sind, die bedeuten, dass an diesen Stellen
Mikroldcher 20 entstehen.

[0025] Des Weiteren ist insbesondere auch im Ver-
gleich zu Fig. 1 eine deutlich gréfRere Einbindung jedes
Fadens beim erfindungsgemaflen Gewirk gemal Fig. 3
zu erkennen, welche sich aus dem Fadenverlauf von Um-
kehrstelle 23 zu Umkehrstelle 23 lber neun Maschen-
stédbchen S hinweg ergibt.
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[0026] Letztlich zeigt die Fig. 4 eine stark vergrofierte
Darstellung eines Ausschnitts des durch die Wirkmaschi-
ne 10 erstellten Gewirks 17. Man erkennt neben den Ma-
schenreihen 19 mit den gleich beabstandeten Mikrol6-
chern 20 die jeweils dazwischen angeordneten Ma-
schenreihen 21, die keine Mikrolocher 20 aufweisen, wo-
bei darliber hinaus in den Maschenreihen 19 die Mikro-
lI6cher 20 jeweils zueinander versetzt angeordnet sind.
Auf vorteilhafte Weise weist das Gewirk 17 eine sehr
gleichmaRige Struktur und Homogenitat auf.

[0027] Hervorzuheben ist, dass das dargestellte Ge-
wirk 17 pro m?2 tatsachlich eine Zahl von 1.190 L&-
chern/dm2 (ca. 119.000 Lécher/m?2) aufweist, die einen
hervorragenden Luftdurchgang gewabhrleisten.

[0028] Daruber hinaus zeigt die Fig. 4, dass die unge-
fahre Breite a der Mikrolécher 20 in etwa 0,9 mm und der
Abstand A zwischen den Mikroléchern 20 ungefahr 1,8
mm betragt. Hierbei muss berlicksichtigt werden, dass
dies nur fiir das beispielhaft abgebildete, mit 28 Lochna-
deln 13 je Zoll auf den Grundlegeschienen 11 und 12
hergestellte Gewirk 17 gilt.

Bezugszeichenliste
[0029]

10  Wirkmaschine

11 Grundlegeschiene
12 Grundlegeschiene
13  Lochnadeln

14 Fadenspulen

15  Faden
16  Legeschiene
17 Gewirk

18  Trommel

19  Maschenreihen mit Mikrolochern
20  Mikrolécher

21 Maschenreihen ohne Mikrol6cher
22 Legungsbild

23  Umkehrstelle

24 Kreuzungspunkte

A Legungsbild

B Grundlegeschiene

C Grundlegeschiene

D Legeschiene

a Abstand zwischen den Mikroléchern 20
X1  Richtungspfeil

X,  Richtungspfeil

S Maschenstabchen

Bezugszeichenliste
[0030]
10  Wirkmaschine

11 Grundlegeschiene
12 Grundlegeschiene



5 EP 2918 714 B1 6

13  Lochnadeln

14  Fadenspulen

15 Faden

16  Legeschiene

17  Gewirk

18  Trommel

19  Maschenreihen mit Mikroléchern
20  Mikrolécher

21 Maschenreihen ohne Mikrolécher
22 Legungsbild

23 Umkehrstelle

24  Kreuzungspunkte

A Legungsbild

B Grundlegeschiene

C Grundlegeschiene

D Legeschiene

a Abstand zwischen den Mikroléchern 20
X1  Richtungspfeil

X,  Richtungspfeil

S Maschenstabchen
Patentanspriiche

1. Vollflachiges Gewirk (17) zur Herstellung von witte-

rungsbestandigen Stoffen mit einer Vielzahl von aus
Kettfaden gebildeten Maschenreihen (19, 21) und
Stabchen, (S) wobei das Gewirk (17) mit beabstan-
deten Mikroléchern (20) versehenist, die zueinander
versetzt angeordnet sind, jedes Maschenstabchen
(S) aus wenigstens vier Kettfaden besteht und der
Materialeinsatz im Bereich der Maschenreihen (19,
21) mit und ohne Mikrolécher (20) im Wesentlichen
identisch ist , dadurch gekennzeichnet, dass nur
jede zweite Maschenreihe (19) mit beabstandeten
Mikroléchern (20) versehen ist und das Gewirk (17)
Atlasbindungen aufweist.

Vollflachiges Gewirk (17) nach Anspruch1, dadurch
gekennzeichnet, dass die erste Legeschiene (11)
eine Atlaslegung 1,0/4,5/8,9/5,4, die zweite Lege-
schiene (12) eine Atlaslegung 8,9/5,4/1,0/4,5 und
die dritte Legeschiene (16) eine Fransenlegung
1,0/0,1 aufweist.

Verfahren zur Herstellung eines vollflachigen Ge-
wirks (17) fir witterungsbestandige Stoffe fiir Fah-
nen, Werbeflachen oder dergleichen mittels einer
Wirkmaschine (10)

- mit zwei sich mindestens Uber eine Maschen-
reihe gegenlaufig horizontal bewegenden, par-
allel angeordneten Grundlegeschienen, (11, 12)
wobei an jeder Grundlegeschiene (11, 12) nur
die Halfte der Lochnadeln (13) mit Faden belegt
ist,

- wobei die parallel angeordneten Grundlege-
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schienen (11, 12) eine versetzt angeordnete
Lochnadelbelegung aufweisen und

- wobei durch mindestens eine dritte Legeschie-
ne (16) das Gewirk (17) vermascht wird,
dadurch gekennzeichnet, dass die Grundle-
geschienen (11, 12) nach zwei Maschenreihen
(19, 21) umkehren.

Claims

Full-surface knitted fabric (17) for producing weath-
erproof materials having a plurality of courses (19,
21)and wales (S) formed by warp threads, the knitted
fabric (17) being provided with spaced apart micro-
holes (20) which are disposed offset from one an-
other, every wale (S) being made up of at least four
warp threads and the amount of material in the region
of the courses (19, 21) with and without micro-holes
(20) being substantially identical, characterised in
that only every second course (19) is provided with
spaced apart micro-holes (20) and the knitted fabric
(17) has atlas weaves.

Full-surface knitted fabric (17) as claimed in claim 1,
characterised in that a first guide bar (11) has an
atlas lapping movement 1,0/4,5/8,9/5,4, a second
guide bar (12) has an atlas lapping movement
8,9/5,4/1,0/4,5 and a third guide bar (16) has a pillar
stitch lapping movement 1,0/0,1.

Method for producing a full-surface knitted fabric (17)
for weatherproof materials for flags, advertising sur-
faces or such like by means of a warp knitting ma-
chine (10),

- having two main guide bars (11, 12) disposed
in parallel moving horizontally in opposite direc-
tions across at least one course, only half of the
guide needles (13) on each main guide bar (11,
12) being supplied with stitching yarns,

- the main guide bars (11, 12) disposed in par-
allel having a guide needle supply layout dis-
posed in an offset arrangement and

- the knitted fabric (17) is intermeshed by means
of at least a third guide bar (16),
characterised in that the main guide bars (11,
12) change direction after two courses (19, 21).

Revendications

Tricot a mailles (17) de surface pleine servant a pro-
duire des tissus résistants aux intempéries avec une
pluralité de rangées de mailles (19, 21) et de colon-
nes (S) formées a partir de fils de chaine, le tricot a
mailles (17) étant pourvu de microtrous (20) espa-
cés, qui sont disposés de maniére décalée les uns
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par rapport aux autres, chaque colonne de mailles

(S) étant constituée d’au moins quatre fils de chaine

et l'utilisation du matériau étant essentiellement
identique dans la zone des rangées de mailles (19,

21) avec et sans microtrous (20), caractériséence 5
que seule une rangée de mailles (19) sur deux est
pourvue de microtrous (20) espacés et en ce que le
tricot a mailles (17) présente des armures atlas.

Tricot a mailles (17) de surface pleine selon la re- 10
vendication 1, caractérisé en ce que le premier rail
de pose (11) présente une pose atlas 1,0/4,5/8,9/5 4,
le deuxieme rail de pose (12), une pose atlas
8,9/5,4/1,0/4,5 et le troisieme rail de pose (16), une
pose de franges de 1,0/0,1. 15

Procédé servant a produire un tricot a mailles (17)

de surface pleine pour des tissus résistants aux ma-
tériaux, pour des drapeaux, des surfaces publicitai-

res, ou similaires au moyen d’'une machine a tricoter 20
(10),

- avec deux rails de pose de base (11, 12) dis-
posés parallélement, au moins mobiles horizon-
talement en sens inverse au-dessus d’'une ran- 25
gée de mailles, seulement la moitié des passet-

tes de tricotage (13) étant garnie de fils au ni-
veau de chaque rail de pose de base (11, 12),

les rails de pose de base (11, 12) disposés pa-
rallelement présentant un remplissage de pas- 30
settes de tricotage disposé de maniére décalée,

et le tricot a mailles (17) étant maillé par au
moins un troisieme rail de pose (16),

caractérisé en ce que les rails de pose de base

(11, 12) changent aprés deux rangées de 35
mailles (19, 21).
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