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(54) Invelitoare pentru ambalarea produselor in buciti mici si material de
ambalare flexibil pentru fabricarea acesteia

(57) Rezumat:
1

Inventia se referd la structura invelitorilor
pentru ambalarea produselor in bucdti mici,
adunate in stive, de tipul peletelor de guma de
mestecat,  pastilelor de  Tmprospitare,
drajeurilor, pastilelor de vitamine etc. si la
structura semifabricatelor din cel putin doud
straturi de material de ambalare flexibil pentru
fabricarea acestor invelitori.

Invelitoarea (1)  pentru  ambalarea
produselor in bucdti mici contine, cel putin, o
structurd stratificatd interioard si exterioard cu
un singur strat, unite dupd suprafetele de
contact, la care partile ce depdsesc capetele
stivelor produselor ambalate sunt inchise
ermetic cu formarea unor capace terminale (2).

2

invelitoarea (1) mai contine o supapi (3) cu
limba (4) pentru deschiderea si inchiderea
multipld, amplasatd In apropierea unuia din
capacele terminale (2), limba (4) fiind limitatd
de o linie perforatd (5), executatd doar in
structura stratificatd exterioard, totodata limba
(4) este agezatd liber pe structura stratificata
interioara.

Materialul de ambalare flexibil pentru
fabricarea invelitorii (1) in formd de panglica
alungitd constd dintr-o multime de foi identice.
Fiecare foaie contine, cel putin, o structurd
stratificatd interioard §i exterioard cu un singur
strat, unite dupd suprafetele de contact. Fiecare
foaie, dintr-o parte, are un sector pentru



formarea unei supape (3) cu limbd (4), limitatd
de o linie perforatd (5), executatd doar in
structura stratificatd exterioard, totodata limba
(4) este agezatd liber pe structura stratificata
interioard.

Revendicdri: 2

Figuri: 8

(54) Envelope for packing of small piece goods and flexible wrapping material for

manufacture thereof

(57) Abstract:
1

The invention relates to a structure of
envelopes for packing of columnar sets of
uniform small piece goods such as pellets of a
chewing gum, replenisher tablets, lozenges,
tablets of vitamins and so forth, and to a
structure of laminate (at least double-layer)
flexible wrapping material for manufacture of
such envelopes.

The envelope (1) for packing of small piece
goods comprises of contact areas of at least
single-layer inner and outer laminate
structures, in which parts projecting beyond
ends of a column of packed goods are shaped
as tightly closed butt-end caps (2). The
envelope (1) further comprises a reed (4) flap
(3), which is suitable for repeated opening and
closing, located nearby at least one of said
butt-end caps (2), the reed (4) being confined
by a line of perforation (5), made only in the

2
outer laminate structure, at the same time the
reed (4) is placed initially onto the inner
laminate structure.

The flexible wrapping material for the
envelopes (1), shaped as a long-length band, is
comprised of many uniform envelopes’ blank-
segments. Each blank-segment has contact
areas of at least single-layer inner and outer
laminate structures. Each blank-segment has,
on one side, a zone meant for formation of a
prospective reed (4) flap (3) confined by a line
of perforation (5), made only in the outer
laminate structure, at the same time the reed
(4) is placed mitially onto the inner laminate
structure.

Claims: 2

Fig.: 8



(54) O0epTKa 1J151 YHAKOBKH MEJIKHUX INTYYHBIX H3AeUI U THOKHH
VIIAKOBOYHBII MaTepuaJs IS ee H3r0TOBJICHUS

(57) Pedepar:

M300pereHre OTHOCHTCS K CIPYKTYpe
O00EPTOK I YIIAKOBKH MEIKHX IITYYHBIX
H3JICIHH, COOPAHHBIX B CTONKH, THIIA IIEIUICT
JKEBaTEBHON DE3UHKH, OCBEKAIOIHX
TabJIETOK, JICJCHITOB, Ta0IETOK BHTAMHHOB H
IIp. ¥ K CTPYKTYPE 3aTOTOBOK M3, IT0 MEHBINECH
Mepe, JABYXCIOWHOrO T'HOKOIO YIIaKOBOYHOTO
MaTepHana JiII H3TOTOBICHHUS TaKHX OOEPTOK.

Obeptka (1) I METKHX INTYYHBIX
H3JICTTHH ~ COACPIKUT,  COCAMHEHHBIE IO
KOHTaKTHBIM MOBEPXHOCTSM, MO MEHBIIEH
Mepe,  ONHOCIOWHBIE  BHYIPCHHIOID W
BHETITHIOIO CJIOHCTBIE CTPYKTYDBL, ¥ KOTOPBHIX
YaCTH, BBICTYIIAIONINE 3a TOPIBI CTONKH
YIIAKOBAHHBIX H3JICTHH, TEPMETHYHO 3aKPBITHI
¢ 00pa3oBaHHEM TOPIIOBBIX 3ariIymiek (2).
Obeptka (1) eme COAEPKUT A3BIYKOBBIN (4)
KiaraH (3) JUI MHOTOKPaTHOTO OTKPHIBAHUS K
3aKpBIBAHUS, PACIIOIMKEHHBIN BOIH3H OIHOH
U3 3THX TOPIEBBIX 3ariymiek (2), s3bMMoK (4)
OTpaHHYCHHEBIH mephopatoHHol uuuei (5),

2
BBITOJTHEHHONH TOINBKO BO BHEIIHEH CIIOMCTON
CTPYKTYpE, IIPH 3TOM S3BMHOK (4) CBOOOTHO
YIIOJKEH Ha BHYTPEHHEH CIIOUCTOH CTPYKTYpeE.
I'mOxuii  ymakoBOWHBIH —MaTepuan ULl
u3rotoBleHns  odeprok (1) B BHume
YIUIMHEHHON ITOJIOCHI COCTOUT M3 MHOXECTBA

OJHHAKOBBIX JINCTOB. Ka)KI[BIfI JIUCT
COACPKUT, COCAMHCHHLIC II0 KOHTAaKTHLIM
TIOBCPXHOCTAM, 110 MEHBIIIEH Mcepe,

OHOCIIONHBIE BHYTPEHHIOIO U  BHEIIHIO
CIIOUCTBIE CTPYKTYpHI. Kaskmplil NHCT, ¢ OfHOU
CTOPOHBI, HMEET yIacTOK U (DOPMHPOBAHHA
SA3BIUKOBOrO (4) xmamana (3), OrpaHHYCHHBIH
mephoparmonHoil TuHUEH (5), BBHIIOIHCHHON
TOJIFKO BO BHEIIHEH CIIOHCTOH CTPYKTYpE, IPH
9TOM A3BIUOK  (4) CBOOOMHO YIOKEH Ha
BHYTPEHHEH CIIOUCTOH CTPYKTYpE.

I1. popmyms: 2

Qur.: 8
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Descriere:

Inventia se referd la structura invelitorilor pentru ambalarea produselor in buciti
mici, adunate in stive, de tipul peletelor de guma de mestecat, pastilelor de
fmprospétare, drajeurilor, pastilelor de vitamine etc. si la structura semifabricatelor din
cel putin doud straturi de material de ambalare flexibil pentru fabricarea acestor
mvelitori.

Pentru ambalarea produselor in bucdti mici, adunate in stive, in special produse de
cofetdrie, se utilizeazd des cutii rigide cu capace pliante, care pot fi deschise si inchise
de cétre consumatori de mai multe ori, pe masura sustragerii produsului ambalat. Cutiile
au forma patratd sau hexagonald in sectiune [1, 2].

Asemenea cutii protejeazd sigur piesele neutilizabile de impréstiere. Dar, fabricarea
acestora necesitd mult efort si material.

Din acest motiv, produsele In bucdfi mici, de preferintd, trebuie ambalate in
invelitori din materiale de ambalare elastice subtiri (abreviate MAE), folosind masini de
ambalare automate inalt-productive.

Orice Invelitoare cunoscutd, produsd din MAE traditionale, are un ambalaj interior si
unul exterior separat. Ambalajul interior mentionat se fabrici dintr-un material inert fatd
de produsele ambalate, de exemplu, din hartie densd subtire. Ambalajul exterior
mentionat se fabricd dintr-un material, care 1si poate pédstra forma initiald, de exemplu,
din staniol metalic sau peliculd polimericad metalizatd, care mai serveste in calitate de
purtator de informatie despre produsul ambalat. Producerea unei asemenea invelitori se
realizeazd in doud etape, si anume — formarea ambalajului interior, apoi formarea
ambalajului exterior.

Fiecare asemenea ambalaj este fixat in raport cu stiva de piese ambalate cu o
cusatura longitudinald de incleiere sau sudare si are supape la capat. Aceste supape pot
fi formate prin indoirea materialului de ambalare, care iese in afara stivei de piese
ambalate. Elementele fiecarei supape sunt incleiate sau sudate intre ele pe suprafata
ambalajului exterior. Elementele supapei nu sunt legate pe partea interioard a
ambalajului. Din acest motiv, el se deschide usor pentru prelevarea produsului.

Respectiv, consumatorul produselor In bucati mici, ambalate astfel, rupe una dintre
supapele ambalajului exterior, apoi deschide supapa de pe ambalajul interior, scoate
produsul, iar cele rdmase le fixeazd In interiorul ambalajului, botind partea eliberatd a
ambalajului exterior i interior.

Este clar cd fabricarea invelitorii mentionate n doud etape din doud bucéti de MAE
complicd si scumpeste ambalarea produselor n bucéti mici. Corespunzator, este de dorit
ca fiecare invelitoare si fie formata dintr-o foaie dimensionald si sd fie prevazutd piesa
care va fi utild pentru deschiderea si inchiderea multipld a orificiului de distributie din
ambalaj.

Cea mai apropiata solutie a acestei Invelitori pentru produse in buciti mici In baza
MAE contine o structurd stratificatd exterioard cu un singur strat si o structurd
stratificatd interioara cu un singur strat, unite dupd suprafetele de contact, la care partile
ce depisesc capetele stivelor produselor ambalate sunt Inchise ermetic cu formarea unor
capace terminale (in particular, prin botire si incleiere pe planurile de contact formate),
s1 o supapd cu limbd, amplasatd in apropierea unuia din capacele terminale, utila pentru
deschiderea si inchiderea multipld, limba fiind limitata de o linie perforata.

Partea din supapa cu limbd, care trebuie sd fie mobild in pozitie de lucru, este
limitatd de linii perforate identice ca forma si dimensiuni ale perforatiei mecanice de
patrundere in ambele (adicd interioard si exterioard) structuri stratificate, aceste structuri
sunt unite in zona perforatiei mentionate cu un clei, care se descuameaza usor.

Respectiv, MAE pentru fabricarea Invelitorilor mentionate are forma unei panglici
alungite. O asemenea panglicd se compune dintr-o multime de foi identice pentru
mvelitori, fiecare din ele contine, cel putin, o structurd stratificatd interioard cu un
singur strat si, cel putin, o structurd stratificatd exterioard cu un singur strat, unite, mai
exact incleiate, dupa suprafetele de contact. Fiecare foaie mentionata, dintr-o parte, are
un sector pentru formarea unei supape cu limba. Fiecare din aceste zone sunt limitate de
linii perforate, care sunt executate mecanic in ambele structuri stratificate, aceste
structuri se unesc in zonele liniilor mentionate cu un clei, care se descuameaza usor [3].



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

MD 1105 Y 2016.12.31

5

Orice consumator al produselor in bucéti mici ambalate in invelitorile mentionate,
poate rupe usor orice invelitoare in zona de amplasare si in jurul supapei cu limbd,
desprinde limba in afard, scoate pe rdnd produsele ambalate prin dispozitivul de
distributie si inchide produsele ramase, intorcand limba peste zona de rupere. Este clar
cd ambalarea oricdror produse in bucdti mici se simplificd, deoarece masinile de
fasonare automate inalt-productive pot tdia panglica pregatitd din timp dintr-un MAE n
foi dimensionale separate (segmente) pentru formarea intr-o singurd etapd a invelitorilor
mentionate din aceste segmente.

Dar perforarea de patrundere, mai ales mecanicd, a ambelor structuri stratificate,
adica interioard §i exterioard, si utilizarea cleiurilor diferite dupd compozitie si
proprietdti pentru unirea acestora dupd suprafetele de contact, formeazd premise
benefice pentru ruperea intamplitoare a invelitorilor in zona supapelor invelitorilor
mentionate. Cu atdt mai mult, deosebirile structurale mentionate complicd substantial
fabricarea oricarui material de ambalare flexibil.

Problema tehnica pe care o rezolvd inventia este obtinerea unei invelitori pentru
produsele in bucati mici prin imbunatatirea structurii supapelor cu limbd §i a unui
material de ambalare flexibil pentru fabricarea invelitorii pentru ambalarea produselor
n bucéti mici, care reduc probabilitatea unei deschideri intdmplatoare a oricdrui ambalaj
plin.

Aceastd problema in prima parte este solutionatd in felul urmator.

invelitoarea pentru ambalarea produselor in buciti mici pe bazi de material de
ambalare flexibil, conform inventiei, inldturda dezavantajele mentionate mai sus prin
aceea cd contine, cel putin, o structurd stratificatd interioard cu un singur strat si, cel
putin, o structurd stratificatd exterioard cu un singur strat, unite dupd suprafetele de
contact, la care partile ce depasesc capetele stivelor produselor ambalate sunt inchise
ermetic cu formarea unor capace terminale, $i o supapd cu limba pentru deschiderea si
inchiderea multipld, amplasatd In apropierea unuia din capacele terminale, limba fiind
limitatd de o linie perforatd. Linia perforatd mentionatd, care limiteazad limba supapei,
este executatd doar in structura stratificatd exterioard. Limba este asezatd liber pe
structura stratificata interioara.

Problema pusd in partea a doua este solutionatd prin aceea cd materialul de ambalare
flexibil pentru fabricarea invelitorii, conform inventiei, inlaturd dezavantajele
mentionate mai sus prin aceea ca constd dintr-o multime de foi identice, fiecare din ele
contine, cel putin, o structurd stratificatd interioard cu un singur strat si, cel putin, o
structurd stratificatd exterioard cu un singur strat, unite dupa suprafetele de contact.
Fiecare foaie mentionatd, dintr-o parte, are un sector pentru formarea unei supape cu
limba, limitatd de o linie perforata. Linia perforatd este executatid doar in structura
stratificatd exterioard, iar limba este agezatd liber pe structura stratificatd interioara.

Acest fapt micsoreazd substantial probabilitatea unei deschideri Intdmplatoare a
invelitorilor mentionate, deoarece pentru deteriorarea structurii stratificate interioare in
zona supapei cu limbd, consumatorul trebuie sd depund intentionat un efort substantial,
de exemplu, s apese cu unghia. Cu atdt mai mult, prin utilizarea invelitorii mentionate,
consumatorul poate regla marirea orificiului de distributie In corespundere cu gabaritele
produselor ambalate. Si la final, MAE propus este usor de realizat in comparatie cu
MAE cunoscut. De fapt, este mai usor de ldsat fard clei sau altd sursd de unire, acea
parte a suprafetei de contact a structurilor interioare §i exterioare stratificate, care este
localizatd in zona supapei cu limbd, decét sd se aplice o linie Ingusta si subtire de clei,
care se descuameaza usor.

In continuare esenta inventiei se explici printr-o descriere detaliatd a invelitorii
imbunatétite si a MAE imbunatétit pentru fabricarea invelitorilor prin referirea la
desenele atasate din fig. 1-8, in care sunt reprezentate:

- fig. 1, invelitoare pentru ambalarea produselor in bucati mici In forma de
paralelipiped dreptunghic, in pozitia ,,inchis”;

- fig. 2, mvelitoarea din fig. 1, cand supapa cu limba este deschisa;

- fig. 3, Invelitoare pentru ambalarea produselor in bucéti mici de forma cilindrica,
in pozitia ,,inchis”;

- fig. 4, invelitoarea din fig. 3, cdnd supapa cu limba este deschisa;

- fig. 5, fragment din panglica alungitd din MAE propus, vederea in plan cu limba
triunghiulara a supapei rotunjite la varf;
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- fig. 6, vederea in plan cu limba trapezoidald a supapei;

- fig. 7, vederea in plan cu supapa cu limba, limitatd de arcul de cerc;

- fig. 8, exemplu de sectiune transversald a MAE in patru straturi (una din multiplele
variante de realizare a inventiei).

Invelitoarea revendicati (fig. 1 si 2, 3 si 4) include corpul invelitorii 1, care este
fabricat din MAE, descris detaliat mai jos, si care cuprinde compact stiva, neindicata
aici, de produse in bucéti mici, capacele terminale 2 ale Invelitorii, formate prin indoire
si unite rigid prin incleiere si/sau sudare a acelei parti a MAE, care iese dupd capetele
stivei produselor ambalate, supapa 3, potrivitd pentru deschidere si Inchidere multipla,
localizatd langa capacul terminal 2, care are limba 4, limitatd de linia perforata 5.

Indltimea limbii 4 se selecteazd luand in calcul indltimea unor produse ambalate
separat, de obicei, in limitele sumei a doud-trei produse.

In orice caz invelitoarea contine (fig. 2 si 4), cel putin, o structurd stratificatd
interioard cu un singur strat si o structura stratificatd exterioard cu un singur strat, carora
le corespund culorile alba si surd. Tot aici, in figurile reprezentate, se observa clar ca
linia perforatd 5 mentionatd, care limiteazd limba 4 a supapei 3, este executatd doar in
structura stratificatd exterioard, iar limba 4 este asezatd liber pe structura stratificata
interioard. Restul partilor structurilor stratificate, care formeaza corpul invelitorii 1, sunt
unite dupd suprafetele de contact prin incleiere sau sudare.

Este clar pentru un specialist din domeniu, cé sectiunea transversald a ambalajelor cu
invelitorile mentionate poate avea nu doar forma dreptunghiulara sau cilindrica.

Mai detaliat MAE propus este prezentat in fig. 5-8.

Deci, in fig. 5, 6 51 7 este prezentat MAE 1n forma de panglica alungitd, care constd
dintr-o multime de foi identice 6 pentru fabricarea Invelitorilor separate. Fiecare din
aceste foi 6, dintr-o parte, are un sector pentru formarea supapei 3 cu limba 4, limitatd
de linia perforatd 5 (de reguld, laser).

in fig. 8 este prezentat un exemplu de asemenea MAE, care contine, de sus in jos
conform figurii: o structurd stratificatd exterioard cu un singur strat de staniol din
aluminiu, de exemplu, cu grosimea de 9 um, din care se formeazad limba 4 a supapei 3
mentionate mai sus §i care poate fi inldturatd usor, pe suprafata exterioard a careia este
indicatd informatia despre marfa din ambalaj si producdtorul acesteia; o structurd
stratificatd interioard, care constd din trei straturi de peliculd din polietilentereftalat, in
particular, cu grosimea de 12 um. Aceste straturi sunt incleiate Impreund de-a lungul
tuturor suprafetelor de contact, in timp ce toatd structura stratificatd interioara este unita,
de reguld, cu clei, cu structura stratificatd exterioard dupd suprafetele de contact, cu
exceptia sectoarelor pentru formarea supapei 3.

Este clar pentru un specialist in domeniu ca sunt posibile si alte structuri diferite de
MAE pentru fabricarea invelitorilor propuse. De exemplu, unele MAE pot avea o
structurd ~ stratificatd exterioard, formatd din doud straturi de pelicula din
polietilentereftalat, incleiate dupa suprafetele de contact, cu exceptia sectoarelor pentru
formarea supapelor 3. In acest caz, informatia despre marfi si producitorul acesteia
poate fi depusd din timp, de exemplu, Inainte de incleiere, pe partea opusd a stratului
exterior al structurii stratificate exterioare.

Corespunzitor, structura stratificatd interioara poate fi formatd din staniol de
aluminiu cu un singur strat, sau, de preferintd, poate fi formata din peliculd cu un singur
strat din polietilentereftalat si staniol cu un singur strat din aluminiu, care sunt incleiate
de-a lungul tuturor suprafetelor de contact.

MAE propus poate fi fabricat in variante multiple de combinare a structurilor
stratificate exterioare §i interioare din polimerii accesibili pe piatd (inclusiv, in forma de
pelicule polimerice sau polimerice metalizate gata), staniol (de reguld, din aluminiu)
metalic si cleiuri (in particular, cleiuri ce contin solventi sau cleiuri bicomponente pe
bazd de poliuretani ai firmei Henkel), folosind utilaj pentru producerea laminatelor
multistrat din plastic.

Prin analogie, invelitorile propuse pot fi formate din MAE propus, folosind masinile
existente de fasonare automate inalt productive.

Fiecare invelitoare cu stiva din produse in buciti mici, ambalatd in ea, poate fi
deschisd in felul urmator.

Consumatorul deplaseazd limba 4 a supapei 3, care se separd usor de structura
stratificata interioard pe linia perforat 5. In continuare, el apasi cu unghia de-a lungul
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acestei linii perforate 5, rupand structura stratificatd interioard péana la aparitia
produsului ambalat in degajare, ia unul sau cateva din aceste produse si Inchide
orificiul.

Inventia poate fi utilizatd pe larg la ambalarea gumei de mestecat §i a unor asemenea
produse in bucati mici (in particular, produse de cofetiric sau medicamente), folosind
utilajul de ambalare existent. Invelitorile sunt rezistente la deteriorarea intdmplatoare,
deoarece ele pot fi deschise doar intentionat de consumator.

(56) Referinte bibliografice citate in descriere:

1. WO 2006075231 A1 2006.07.20
2. WO 2004101375 A1 2004.11.25
3. WO 2011004156 A2 2011.01.13

(57) Revendicari:

1. Invelitoare pentru ambalarea produselor in buciti mici pe bazid de material de
ambalare flexibil, care contine, cel putin, o structurd stratificatd interioard cu un singur
strat §i, cel putin, o structurd stratificatd exterioard cu un singur strat, unite dupd
suprafetele de contact, la care partile ce depdsesc capetele stivelor produselor ambalate
sunt inchise ermetic cu formarea unor capace terminale, i o supapd cu limba pentru
deschiderea si iInchiderea multipld, amplasatd in apropierea unuia din capacele
terminale, limba fiind limitata de o linie perforatd, caracterizatd prin aceea ca linia
perforatd mentionatd, care limiteazd limba supapei mentionate, este executatd doar in
structura stratificatd exterioard, totodata limba este agezatd liber pe structura stratificatd
interioara.

2. Material de ambalare flexibil pentru fabricarea invelitorii pentru ambalarea
produselor in bucdti mici, in forma de panglicéd alungitd, care consta dintr-o multime de
foi identice, fiecare din ele contine, cel putin, o structurd stratificatd interioard cu un
singur strat si, cel putin, o structura stratificatd exterioard cu un singur strat, unite dupa
suprafetele de contact, totodatd fiecare foaie mentionata, dintr-o parte, are un sector
pentru formarea unei supape cu limbd, limitatd de o linie perforatd, caracterizat prin
aceea ci linia perforatd este executatd doar in structura stratificatd exterioara, iar limba
este asezatd liber pe structura stratificatd interioara.

Sef Sectie Examinare: LEVITCHI Svetlana
Examinator: CAISIM Natalia
Redactor: LOZOVANU Maria
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Fig. 1

Fig.2
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Fig. 7
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1. Datele de identificare a cererii

(21) Nr. depozit: s 2016 0050 (32) Data de prioritate recunoscuta: 2013.09.23

(22) Data depozit: 2013.11.15 Raport de documentare internationald: [X] da
(71) Solicitant: MIROCHNIK Irina, GB

(54) Titlul: invelitoare pentru ambalarea produselor in buciiti mici si material de ambalare
flexibil pentru fabricarea acesteia

II. Clasificarea obiectului inventiei:

(51) Int.Cl: B65D 65/02 (2006.01) B65D 75/58 (2006.01)
B65D 75/08 (2006.01)  B65D 85/00 (2006.01)
B65D 75/18 (2006.01)

III. Colectii si Baze de date de brevete cercetate (denumirea, termeni caracteristici, ecuatii de
cautare reprezentative)

MD - Intern « Documentare Inventii » (inclusiv cereri nepublicate; trunchiere automata
stanga/dreapta):
Int.Cl: B65D 65/02
B65D 75/58
B65D 75/08
B65D 85/00
B65D 75/18
Invelitoare, ambalaj, material elastic, ambalaj pentru gume de mestecat

EA, CIS (Eapatis):
Int.Cl: B65D 65/02
B65D 75/58
B65D 75/08
B65D 85/00
B65D 75/18
O0epTKa, ymakoBKa, THOKHI MaTepHAal, YITAKOBKA [UTS KCBATCIbHOM PE3UHKU

SU :

Int.Cl: B65D 65/02
B65D 75/58
B65D 75/08
B65D 85/00
B65D 75/18

Alte BD —

www.nigma.ru

www.wikipedia.org

www.google.com

IV. Baze de date si colectii de literaturd nonbrevet cercetate

V. Documente considerate a fi relevante

Categoria®* | Date de identificare ale documentelor citate si, unde este Numarul revendicarii
cazul, indicarea pasajelor pertinente vizate

A,D WO 2006075231 Al 2006.07.20 1,2




A, D WO 2004101375 A1 2004.11.25 1,2
A, D,C WO 2011004156 A2 2011.01.13 1,2
E WO 2014060795 Al 2014.04.24 1,2
A YnakoBka, IHHOBAalMOHHAS YITAKOBKA TS KEBATECIBHOM 1,2
pesunku DIROL, Yxpmnactuk, r. Kues [online], Martie
2013 [regdsit la 2016-05-30]. Regésit din
<httesupaldour.comua/ru/koenkunsi/pobediteld 2013 htvod
>,
A CA 2479492 A1 2006.02.28 1,2

* categoriile speciale ale documentelor citate:

A — document care defineste stadiul anterior
general

T — document publicat dupa data depozitului sau
a prioritatii invocate, care nu apartine stadiului
pertinent al tehnicii, dar care este citat pentru a
pune in evidenta principiul sau teoria pe care se
bazeaza inventia

X — document de relevantd deosebitd: inventia
revendicatd nu poate fu consideratd noud sau
implicand activitate inventiva cand
documentul este luat in consideratie de unul
singur

E - document anterior dar publicat la data depozit
national reglementar sau dupa aceasta data

Y — document de relevantd deosebitd: inventia
revendicatd nu poate fu considerata ca
implicand activitate inventiva cand
documentul este asociat cu unul sau mai
multe documente de aceiasi categorie

D — document mentionat 1n descrierea cererii de
brevet

O - document referitor la o divulgare orald,
un act de folosire, la o expozitie sau la orice
alte mijloace de divulgare

C — document considerat ca cea mai apropiata
solutie

& — document, care face parte din aceeasi familie de
brevete

P - document publicat inainte de data de
depozit, dar dupd data prioritatii invocate

L — document citat cu alte scopuri
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