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ES 2318 066 T3

DESCRIPCION

Recipiente de mdltiples componentes y método de moldeo del mismo.
Antecedentes de la invencion

La presente invencion se refiere en general a recipientes de plastico moldeados formados en multiples capas de
materiales resinosos sintéticos apropiados.

Mientras que tales recipientes se conocen en general, tal como se observara en la patente estadounidense nimero
3.309.448, publicada el 14 de Marzo de 1967, tales recipientes conocidos comprenden basicamente capas duplicadas
coincidentes entre si, siendo cada capa en si misma de una configuracién de receptaculo completa. En el recipiente
descrito en la patente nimero 3.309.448, el fin de las multiples capas es proporcionar un aspecto de dos tonalidades.

En otra forma conocida de un recipiente de multiples capas, el componente que define un primer recepticulo
tendrd un componente que define un segundo receptaculo que encierra sélo la parte inferior del primer componente de
recepticulo, proporcionando asi un aspecto estético particular que implica zonas inferiores y superiores.

Tal como se observard, por ejemplo en la patente estadounidense nimero 3.914.081, las partes del cuenco y el
anillo del cuenco de servir podrian formarse juntas en un aparato de moldeo por inyeccién. El aparato descrito en
la patente estadounidense nimero 3.914.081 da a conocer una maquina que permitirfa un moldeo por inyeccién de
dos etapas de las partes del anillo y la base de un recipiente segtin la presente invencién. Ademas, el documento FR
2331238 describe un recipiente segtin el preambulo de la reivindicacién 1.

Sumario de la invencion

Un objeto principal de la presente invencién es proporcionar un recipiente formado por miltiples componentes
en el que s6lo uno de los componentes es lo que podria considerarse un receptaculo, es decir, que tiene un fondo
cerrado, mientras que el otro componente o componentes se relacionan de esta manera con el mismo para definir un
recipiente completo. El recipiente completo serd de una altura extendida, tendrd caracteristicas de aspecto estético
bien diferenciadas, tendrd al menos tres zonas de aspectos diversos e incorporard otras caracteristicas tales como se
indicardn en la combinacidn estructural de los multiples componentes.

Los objetivos de la invencidn se logran basicamente mediante una tnica utilizacion de dos componentes al formar
el recipiente. Un componente comprende un receptaculo, que es una unidad de base con un fondo y paredes periféricas
en vertical que terminan en una boca dirigida hacia arriba abierta. El segundo componente consiste en un anillo con una
pared lateral ancha que termina en extremos abiertos opuestos verticalmente definidos por bordes continuos, formando
en efecto un cuello o manguito. El componente de anillo se ajusta a la pared periférica del componente de base y esta
acoplado de forma parcial telescépicamente con la misma, encontrdndose o bien frente a la superficie interna de la
pared de la base o bien frente a la superficie externa de la misma. El borde inferior del anillo estd separado por encima
del fondo de la base para una exposicion de la parte inferior de la base, extendiéndose el anillo hacia arriba més alld
de la boca abierta de la base para formar una extension de la pared de la base. De esta manera, se proporcionan tres
zonas, una zona inferior que comprende la parte expuesta de la base, una zona central definida por la parte superior de
la base y el anillo superpuestos y una zona superior que consiste en el anillo inicamente.

Siendo los dos componentes de colores o tonos de color diferentes, y siendo al menos el componente mds externo
transldcido o transparente, las tres zonas resultantes serdn de diferentes colores, siendo las zonas mds inferior y més
superior los colores de los componentes particulares, y siendo la zona intermedia una combinacién de los colores que
se solapan. Incluso si las zonas mds inferior y mds superior fuesen del mismo color, la zona intermedia apareceria
intrinsecamente mds oscura, presentando una banda més oscura intermedia alrededor de la pared del recipiente. A
lo largo de las mismas lineas, y suponiendo de nuevo una transparencia o translucidez en el componente externo, el
borde superpuesto del componente interno, tanto si es el borde superior de la base o el borde inferior del anillo, serd
visible a través del mismo, proporcionando asi un efecto decorativo adicional, en particular cuando tal borde incluye
ondulaciones en el mismo.

Se apreciard también que la superposicion de los componentes aproximadamente a una altura intermedia sobre
la pared periférica del recipiente formado tenderd a reforzar intrinsecamente el recipiente. Ademads, segin se desee,
pueden proporcionarse multiples anillos en una relacidn apilada parcialmente superpuesta sobre y por encima de la
base.

Un objeto todavia adicional de la presente invencidn es proporcionar un método, o procedimiento, para moldear
de resina sintética un recipiente formado inicialmente de multiples componentes que, como resultado del método
de esta invencidn, se vuelven componentes integrados de un recipiente. En un perfeccionamiento preferido de las
etapas de manipulacién del método, se moldea, preferiblemente mediante una técnica de moldeo por inyeccién, un
componente generalmente configurado en anillo abierto y un componente de base de extremo generalmente cerrado.
Preferible, aunque no necesariamente, se utiliza un aparato de moldeo por inyeccién convencional en una primera
etapa de moldeo para moldear el componente de anillo seguida por una segunda etapa de moldeo para moldear el
componente de base. Tal método puede caracterizarse como un método de moldeo bajo inyeccién.
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El método de moldeo de al menos dos etapas de la presente invencién puede llevarse a cabo en un Unico aparato de
moldeo, tal como se da a modo de ejemplo en la patente estadounidense nimero 3.914.081. Sin embargo, se apreciard
que el método de moldeo de al menos dos etapas de la presente invencion puede llevarse a cabo usando mas de un
aparato de moldeo, tal como cuando se moldea un primer componente en un primer aparato y se transfiere el primer
componente a un segundo aparato de moldeo para realizar el moldeo de un segundo componente para formar un
elemento integrado, tal como un recipiente.

Se observaran otros objetos y ventajas de la invencién a medida que se expongan a continuacién en el presente
documento mds completamente la construccién y detalles de la invencion.

Breve descripcion de los dibujos

La figura 1 es una vista en perspectiva de una realizacion de la invencién en la que el anillo comprende el compo-
nente externo;

la figura 2 es una vista en alzado de la misma;

la figura 3 es una vista en seccidn transversal ampliada de la misma tomada sustancialmente sobre un plano que
pasa a lo largo de la linea 3-3 en la figura 1;

las figuras 4 y 5 son detalles ampliados de las dreas de transicion entre la base interna y el anillo externo en las
areas indicadas en la figura 3;

la figura 6 es una vista en seccidn transversal de una variacién en la que se proporcionan multiples anillos;

la figura 7 es una vista en perspectiva de una realizacién adicional en la que la base comprende el componente mds
externo con el anillo dispuesto de manera telescépica en el mismo;

la figura 8 es una seccién transversal en alzado a través del recipiente de la figura 7;

la figura 9 es una vista en perspectiva de una realizacion adicional en la que la boca de la base interna estd definida
por un borde ondulatorio visible a través del anillo externo;

la figura 10 es una vista en alzado del recipiente de la figura 9;

la figura 11 es una vista en perspectiva de una variacién adicional; y

la figura 12 es una vista en alzado del recipiente de la figura 11.
Descripcion de las realizaciones preferidas

Los objetivos anteriores de la invencién se logran basicamente mediante un método o procedimiento de moldeo de
al menos dos etapas, denominado normalmente como un procedimiento de coinyeccion. La prictica del procedimiento
de coinyeccién de la presente invencion puede caracterizarse como: una inyeccion multiple 2C, es decir, de dos com-
ponentes; y una técnica de intercalacién. Ademds, las aplicaciones “2C” pueden usar miquinas de dos componentes
especiales equipadas con una mesa giratoria, por ejemplo, una maquina EngelDK™; y una técnica de transferencia
utiliza dos mdquinas, por ejemplo, maquinas Engel™ 500 y 550T, enlazadas con un robot para transferir un primer
elemento moldeado desde la primera maquina (primera estaciéon de moldeo) hasta una segunda estacién de moldeo en
una segunda miquina para completar el procedimiento de coinyeccion.

En el procedimiento de coinyeccién de multiples componentes de la presente invencidn, generalmente en una pri-
mera etapa de moldeo, se moldea un componente de anillo con una pared lateral relativamente ancha, preferiblemente
de un primer color, o bien translicido o bien incluso opaco y, después, en una segunda etapa de moldeo se moldea un
componente de base y se unen entre si para formar un articulo, tal como un recipiente. La unién puede ser a través de
adhesién quimica de naturaleza autégena o adhesiva.

Un componente de base de un cuenco, recipiente o vaso producido segun el presente método puede ser de cualquier
forma de seccidn transversal, por ejemplo, redonda, ovalada, eliptica, etc. y puede estar rematado mediante un compo-
nente de anillo que puede terminar en su borde superior en cualquier forma, por ejemplo, plana, con ondas, ondulada,
inclinada, etc. De la misma manera, el componente de anillo en su borde inferior, mientras que obviamente sigue la
forma del componente de base, también puede en su borde inferior terminar en cualquier forma, por ejemplo, plana,
con ondas, ondulada, inclinada, etc. Preferiblemente, el componente de anillo define un “orificio” cuyo tamaifio supera
el tamafo del componente de base. Un aspecto significativo del método de la presente invencién reside en el moldeo en
al menos dos etapas para vincular de forma solidaria los componentes de base y de anillo en los que el componente de
anillo se superpone parcialmente al componente de base. El moldeo de recipientes integrados moldeados de al menos
dos componentes obtenidos por la puesta en practica de la presente invencion se apreciard adicionalmente mediante
la siguiente descripcion de realizaciones estructurales de recipientes de miltiples componentes que pueden moldearse
segtn el presente método.
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Haciendo referencia ahora mds especificamente a los dibujos, y con atencién particular dirigida a las figuras 1,
2 y 3, el recipiente 10 ilustrado en ellas estd formado de dos componentes unidos estrechamente, una parte 12 o
componente de base y una parte 14 o componente de anillo. La base 12 es del tipo de un recepticulo de abertura
hacia arriba que comprende un fondo 16 cerrado con una pared 18 periférica solidaria con la misma y que se extiende
verticalmente a partir de la misma. La pared 18 termina en un borde 20 superior continuo que define una boca de
abertura hacia arriba para la base 12 del receptaculo.

La parte 14 o componente de anillo comprende una pared 22 vertical que tiene un borde 24 inferior continuo que
define un fondo abierto, y un borde 26 superior continuo que define una parte superior abierta. Asi formado, el anillo
14 proporciona lo que podria considerarse una extension de la pared de la base.

El anillo 14 se aloja telescopicamente sobre la base 12 en estrecho contacto con la misma y se sitda con el borde 24
inferior del anillo 14 separado hacia arriba del fondo 16 en algin punto intermedio a lo largo de la altura de la pared
18 de la base, exponiendo asi una parte de la base por debajo del borde 24 inferior del anillo. El borde 26 superior
del anillo 14 sobresale o se sitiia a una altura predeterminada por encima del borde 20 superior de la base 12. Con
la base y el anillo relacionados de esta manera y unidos estrechamente entre si, el recipiente 10 resultante consiste
en tres zonas bien diferenciadas, una zona 28 inferior que consiste tinicamente en la base 12, una segunda zona 30 o
zona intermedia que consiste en las secciones de base y anillo que se solapan, y la tercera zona 32 o zona superior que
comprende tinicamente el anillo o parte del anillo por encima del borde 20 superior de la base.

Observando las ilustraciones en detalle ampliadas presentadas en las figuras 4 y 5, se observard que con el fin de
proporcionar un area de transicion suave alrededor de la superficie interna del recipiente 10 formado, el borde superior
de la pared 18 del componente interno, en este caso la base 12, estd biselado de forma bastante brusca hacia arriba
y hacia fuera y se alinea o se combina en un hombro 34 de transicion inclinado de forma similar previsto sobre la
superficie interna de la pared 22 del componente externo, en este caso el anillo 14. Este hombro 34 se forma mediante
un ligero estrechamiento de la pared 22 de anillo en el punto de interseccidn.

El borde inferior de la pared 22 del componente externo, en este caso el borde 24 del anillo 14, estd ligeramente
redondeado y se alinea con un hombro 36 de transicién dirigido hacia abajo definido en la superficie externa de la
pared 18 del componente interno, la base 12. Este hombro 36 estd definido por un ligero estrechamiento de la pared
18 de la base.

Tal como se sugiere con el borde 20 superior ilustrado de la base 12, los diversos bordes, tanto este borde superior
como los bordes superior o inferior del anillo 14, pueden tener diversas configuraciones, incluyendo ondulaciones,
segtn la configuracion particular deseada, con fines tanto estéticos como funcionales.

Tal como se apreciard, los materiales de resina sintética o plasticos utilizados en la formacién de los componentes
del recipiente, y la manera en la que se realiza la provision para la estrecha unién de los componentes puede variar
y se determinard mediante una consideraciéon de muchos factores, incluyendo coste, el aspecto particular buscado,
la naturaleza del recipiente, los contenidos previstos del recipiente, y similares. Como un ejemplo, ambos de los
componentes del recipiente 10 pueden fabricarse de materiales de policarbonato, utilizando un tratamiento de recocido
para liberar tensiones que provienen de procedimiento de moldeo.

Tal como se reconocerd, el recipiente formado, a aproximadamente media altura, estard definido por los compo-
nentes interno y externo superpuestos, proporcionando una zona 30 circundante de resistencia relativamente mayor
por lo que se introduce un grado de rigidez adicional en el recipiente.

La base y el anillo pueden ser transparentes, translicidos u opacos. Con respecto a esto, se prefiere que el com-
ponente externo, el anillo 14 en las figuras 1 a 3, sea de un color y tenga algiin grado de transparencia permitiendo
que se vea la base 12 a través del mismo. La base 12 a su vez serd o bien del mismo o bien de otro color o tono del
mismo. De esta manera, el aspecto de la zona 30 central estard determinado por una combinacién o mezcla de los
colores tanto de la base como del anillo que se solapa, mientras que la zona inferior serd del color de la base y la zona
superior del color del anillo. Las tres zonas estardn asi bien diferenciadas y, con componentes externos de colores
diferentes, presentardn realmente tres zonas, cada una de las cuales es de un color o tono diferente, mientras que s6lo
se utilizan dos componentes. Este aspecto visual puede mejorarse mediante el aspecto visual de los bordes que definen
las extensiones superior e inferior de la zona 30 media, tal como se sugiere mediante las ondulaciones en el borde 20.

La figura 6 ilustra una variacién de la invencién en la que el recipiente 40 utiliza una base 42, un primer componente
44 de anillo externo dispuesto de manera telescdpica parcialmente sobre la misma, y un segundo componente 46 de
anillo superior dispuesto de manera telescOpica parcialmente sobre la parte superior del primer anillo 44 y que se
extiende verticalmente sobre el mismo. Estos componentes estdn unidos estrechamente y se combinan para definir
cinco zonas bien diferenciadas. Los detalles de construccion de la primera realizacién se incorporan en el presente
documento, incluyendo las areas de transicion previstas en los bordes abiertos de la base y anillos, y la provision, si se
desea, de cinco zonas de colores diferentes de forma bien diferenciada.

Las figuras 7 y 8 ilustran una variacién adicional en la que el componente externo comprende una base 50 con el
anillo 52 asociado comprendiendo el componente interno dispuesto de manera telescépica parcialmente alojado dentro
del mismo y unido estrechamente a la superficie interna de la pared de la base. Se proporcionan areas de transicién
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similares en los bordes abiertos que se superponen, y se incorporan todas las caracteristicas y ventajas como las
descritas con respecto a la primera realizacion. Por ejemplo, al proporcionar las tres zonas coloreadas de forma bien
diferenciada, la base 50, que es el componente externo, tendrd algtin grado de transparencia mientras que el anillo 52 o
componente interno podria, si asi se desease, ser opaco. A propdsito, dependiendo del efecto deseado, el componente
externo también podria ser opaco, teniendo el recipiente formado dos zonas de aspecto bien diferenciado con la altura
del recipiente aumentada por el anillo y teniendo el recipiente el drea central reforzada mencionada anteriormente
alrededor del mismo.

Las figuras 9 y 10 ilustran una configuracién de recipiente posible adicional en la que la base 60 tiene una parte
inferior generalmente cilindrica con un fondo 62 plano, y una parte 64 superior generalmente arqueada hacia fuera y
hacia arriba que define una configuracién de cuenco bien diferenciada. El componente 66 externo superior, que forma
el anillo, encierra la parte superior de la base 64 y se extiende por encima de la misma, y de forma similar rodea una
seccion superior menor de la parte inferior de la base 60. Asi formada, sélo la parte inferior de extremo de la base 60,
directamente por encima del fondo 62, estd expuesta como la zona inferior. La zona intermedia estd definida por la
parte 64 superior acampanada hacia fuera de la base 60, y la zona superior estd definida por la parte superior del anillo
66 que sigue la curvatura de la parte 64 superior de la base y se extiende sustancialmente por encima de la misma.

Las figuras 11 y 12 ilustran ain otra realizacién en la que la base 70 es semicircular en seccién transversal con un
fondo 72 redondeado al que se une un cuello 74 anular para proporcionar un borde 76 inferior plano para un soporte
estable del recipiente formado. El componente externo o superior, el anillo 78 tiene el borde inferior del mismo
separado por encima del cuello 74 que proporciona soporte para exponer tanto la parte inferior de la base 70 como el
cuello del soporte. El anillo 78, como con los anillos descritos previamente, sobresale por encima del borde superior
de la base 70 para definir la zona mads superior.

Mientras que la invencién se ha ilustrado y descrito basicamente segin se utiliza en la formacién de cuencos para
servir y similares, la estructura y caracteristicas de la invencién tal como se proponen en el presente documento se
adaptan de igual forma para su uso en la formacién de sustancialmente cualquier tipo de recipiente, incluyendo jarras,
jarrones para flores, recipientes de almacenamiento, etc. En los casos en los que el recipiente vaya a dotarse de una
tapa, tal como en relacion a los recipientes de almacenamiento, seria un recurso obvio dotar al anillo o componente
m4s superiores de un borde superior adaptado para alojar una cubierta apropiada.

Lo anterior se considera ilustrativo de los principios de la invencion. Puesto que pueden ocurrirseles modificaciones
y cambios a los expertos en la técnica, no se desea limitar la invencién a la construccién y forma de uso exactas
mostradas y descritas.
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REIVINDICACIONES

1. Recipiente (10) de miiltiples componentes que comprende una base (12) de receptdculo que tiene un fondo (16)
cerrado y una pared (18) periférica que se extiende hacia arriba desde dicho fondo, terminando dicha pared de la base
en un borde (20) superior distante de dicho fondo, y un anillo (14) acoplado telescépicamente con dicha pared (18)
de la base, de tal manera que uno de dicha base y dicho anillo define un componente externo, y el otro de dicha base
y dicho anillo define un componente interno, teniendo dicho anillo (14) un borde (24) inferior separado por debajo
de dicho borde (26) superior de dicha pared de la base y por encima de dicho fondo de la base, teniendo dicho anillo
(14) un borde superior separado por encima de dicho borde (20) superior de dicha pared de la base, por lo cual dicho
anillo define una extensién superior de dicha pared (18) de la base y se definen tres zonas, una primera zona (28)
que comprende la base por debajo del anillo, una segunda zona (30) que comprende la base y el anillo superpuestos,
y una tercera zona (32) que comprende el anillo por encima de la pared de la base, caracterizado porque dicho
componente interno es visible a través de dicho componente externo, y dicha base y dicho anillo tienen cada uno un
color incorporado en el mismo, por lo cual dicha primera (28) y tercera zonas (32) son los colores de la base (12) y el
anillo (14) respectivamente; y dicha segunda zona es de un color definido por los colores superpuestos de la base y el
anillo.

2. Recipiente segtn la reivindicacién 1, en el que dicha base (12) y dicho anillo (14) son de colores diferentes.

3. Recipiente segtn la reivindicacién 1, que incluye un segundo anillo (46) acoplado telescépicamente con dicho
primer anillo (44) mencionado y que tiene un borde inferior situado entre el borde superior del primer anillo mencio-
nado y el borde superior de la base (42), teniendo también dicho segundo anillo un borde superior situado en relacién
separada verticalmente por encima del borde superior del primer anillo mencionado, por lo cual se definen dos zonas
adicionales y se extiende la altura efectiva del recipiente, comprendiendo dichas dos zonas adicionales una cuarta zona
definida por el primer (44) y segundo anillos (46) superpuestos; y una quinta zona que comprende el drea del segundo
anillo por encima del primer anillo.

4. Recipiente segun la reivindicacion 3, en el que el segundo anillo (46) esta unido al primer anillo para estar en
acoplamiento superpuesto fijo con el primer anillo.

5. Recipiente segun las reivindicaciones 3 6 4, en el que dicho primer anillo (44) mencionado comprende el
componente externo, rodeando dicho segundo anillo (46) a dicho primer anillo, estando dicho primer anillo unido
estrechamente a dicha base y a dicho segundo anillo.

6. Recipiente segun la reivindicacién 5, en el que dicho segundo anillo (46) tiene un grado de transparencia por lo
cual dicho primer anillo (44) mencionado es visible a través del mismo.

7. Recipiente segun la reivindicacién 1, en el que dicha base (12) y dicho anillo (14) estdn formados de una resina
sintética moldeada, estando dicha base y dicho anillo unidos estrechamente entre si.

8. Recipiente segtn la reivindicacién 7, en el que dicha base (12) y dicho anillo (14) tienen cada uno un color
incorporado en el mismo por lo cual dicha primera (28) y tercera zonas (32) son los colores de la base y el anillo
respectivamente, y dicha segunda zona (30) es de un color definido por los colores superpuestos de la base y el anillo.

9. Recipiente segun la reivindicacién 1, en el que uno de dicha base (12) y dicho anillo (14) define un componente
externo, y el otro de dicha base (12) y dicho anillo (14) define un componente interno, teniendo el componente externo
una superficie interna, estando biselado el borde (20) superior del componente interno hacia la superficie interna del
componente externo, teniendo dicha superficie interna un drea de transicion rebajada que define un hombro (36) que
forma una continuacién de dicho borde (20) superior biselado por lo cual se proporciona una fusién suave entre dichos
componentes interno y externo en el borde superior del componente interno.

10. Recipiente segiin las reivindicaciones 1 a 9, en el que dicho componente interno tiene un borde superior
ondulatorio visible a través de dicho componente externo.

11. Método para moldear un recipiente integrado de multiples componentes precursores unidos estrechamente,
utilizando un aparato de moldeo y que comprende las etapas de:

moldear, en una primera etapa de moldeo, un componente de base que tiene un fondo cerrado y una pared
periférica que se extiende hacia arriba de dicho fondo, teniendo ademds el componente de base un color
incorporado en el mismo;

moldear, en una segunda etapa de moldeo, un componente de anillo separado que tiene una configuracion
complementaria a la configuracién del componente de base y que tiene ademds un color incorporado en el
mismo; y

acoplar telescopicamente dicho componente de anillo con la pared periférica del componente de base, de
tal manera que uno del componente de base y el componente de anillo define un componente externo, y el
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otro de dicho componente de base y componente de anillo define un componente interno, siendo visible el
componente interno a través del componente externo, y en el que el anillo tiene un borde inferior separado
por debajo del borde superior de la pared periférica del componente de base, teniendo el anillo un borde
superior separado por encima del borde superior de la pared periférica del componente de base, por lo
cual dicho anillo define una extension superior de la pared periférica y tres zonas, una primera zona que
comprende el componente de base por debajo del componente de anillo, una segunda zona que comprende
el area superpuesta del componente de base y el componente de anillo, y una tercera zona que comprende
el componente de anillo por encima del componente de base, por lo cual la primera y tercera zonas son los
colores del componente de base y del componente de anillo respectivamente y la segunda zona es de un
color definido por los colores superpuestos del componente de base y el componente de anillo.

12. Método segtin la reivindicacién 14, en el que se lleva a cabo el moldeo del primer y segundo componentes en
un Unico aparato de moldeo.

13. Método segtin la reivindicacion 14, en el que se lleva a cabo el moldeo del primer y segundo componentes en
al menos dos aparatos de moldeo.

14. Método segtn la reivindicacién 14, en el que se lleva a cabo un moldeo por inyeccion.
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