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Przedmiotem wynalazku jest gwinciarka recz-
na z napedem elektrycznym, zwlaszcza z napedem
pobieranym 2z przenofnej wiertarki elektrycznej,
przeznaczona do wykonywania gwintéw zewnetrz-
nych a szczegdlnie gwintéw rurowych stosowanych
w instalacjach.

Obecnie do recznego gwintowania rur instalacyj-
nych stosuje sie gwintownice reczne wyposazone
W noze promieniowe.

Wada tych gwintownic jest to, ze w czasie gwin-
towania opory skrawania pokonuje sie silg mieéni
ludzkich, w zwigzku z czym proces gwintowania
jest bardzo praéochlonny i malo wydajny a zara-
zem meczacy. Ponadto noze promieniowe w ktore
wyposazone sg gwintownice reczne, posiadajg mala
liczbe przeostrzen, co powoduje duze zuzycie stali
narzedziowej.

Wady stosowanych gwintownic eliminuje gwin-
ciarka wedlug wynalazku, w ktérej ruch roboczy
narzedzi gwintujgeych uzyskuje sie z urzgdzenia
napedzajgcego, np. wiertarki recznej, laczonego z
wrzeciennikiem gwinciarki uchwytem szybkomocu-
jacym zwlaszcza chwytem stozkowym Morse’a, przy
czym wrzeciennik ma zwartg i szczelng budowe,
w ktorej naped przenoszony jest przez kola ze-
bate. :

Do wrzeciennika gwinciarki jest mocowana roz-
lgcznie glowica gwinciarska, wyposazona w noze
styczne stlupkowe ustalane i mocowane wkretami
w ruchomych imakach. Ustawianie nozy na za-
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dang $rednice gwintu uzyskuje sie przez przesuw
imakéw za pomocg §ruby i nakretki sworzniowej
osadzonej w jednym z otworéw imaka.

Do wlasciwego ustawienia nozy na zadang Sred-
nice gwintu stuzy podziatka umieszczona na pokry-
wie glowicy.

Ponadto, imaki wraz z nozami rozsuwa sie za
pomoca $ruby i nakretki sworzniowej tych samych
co do ustawiania nozy, oraz sprezyny i sworznia
obrotowego — obracanego dzwignig.

Gwinciarka wedlug wynalazku, z napedem po-
bieranym z wiertarki recznej, dzieki 1gczeniu
chwytem stozkowym Morse’a nie eliminuje wyko-
rzystywania wiertarki do innych celé6w. Przez za-
stosowanie we wrzecinniku przekladni zebatej
uzyskuje sie duzg sprawno$§é urzgdzenia. Glowica
z rozsuwanymi imakami nozowymi umozliwia
zdjecie z nagwintowanej rury bez potrzeby jej
skrecania. Przez wykonanie w imaku nozowym kil-
ku otworéw wspdlpracujacych z nakretka sworz-
niowg uzyskuje sie duzy zakres gwintowanych rur,
przy stosunkowo matlej §rednicy glowicy. Zastoso-
wanie nozy stycznych stupkowych polepsza jako$§é
wykonywanych gwintéw, a ponadto zwieksza ilo§é
ostrzen, w wyniku czego uzyskuje sie duze oszczed-
nos$ci stali narzedziowej.

Gwinciarka wedlug wynalazku jest uwidocznio-
na w przykladzie wykonania na rysunku, na kté-
rym fig. 1 przedstawia ogélny widok gwinciarki,
fig. 2 — przekr6j B—B wrzeciennika oznaczony na
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fig. 3, tig. 3 — przekr6j A—A wrzeciennika ozna-
czony na fig. 2, fig. 4 — widok glowicy, a fig. 5 —
przekr6j C—C glowicy oznaczony na fig. 4.

Jak uwidoczniono na fig. 1—5 gwinciarka sklada
" sie z wiertarki recznej elektrycznej 1, polaczonej
chwytem stozkowym Morse’a 2 z wrzeciennikiem
3. Do wrzeciennika 3 przymocowana jest gtowica
gwinciarki 4 za pomoca Srub b.

Wrzeciennik 3 sklada sie z niedzielonego korpu-
su 6 wewnatrz ktérego znajduje sie: przekladnia
zebata, zestawiona z ko6t zebatych walcowych 7, 8,
9, 10 i k61 zebatych stozkowych 11 i 12, oraz tu-
leja gléwna 13 lgczona z glowica gwinciarska 4.

W tuleje gl6wng 13 wkrecane sg w zaleznofci
od §rednicy gwintowanej rury — pier§cienie cen-
trujace 14. W korpusie 6 zamocowane sa dwie rol-
ki 15 przenoszgce moment skrawania, oraz dwie
dzwignie 16 zabezpieczajgce, wiertarke 1 przed
obracaniem sie. Glowica gwinciarska 4 sklada sie
z korpusu 17 z otworem 18, w kt6rym sq osadzone
imaki nozowe 19. W imakach 19 znajduja sie no-
ze styczne slupkowe 20, ustalane wkretami 21 i
mocowane wkretami 22.

Jeden z imakoéw 21 posiada dwa otwory 23, w
ktore osadza sie makretke sworzniowa 24 wspoi-
pracujaca ze Sruba regulacyjng 25. Za pomoca
§ruby 25 i nakretki 24 ustawia sie noze na zgdang
Srednice gwintu wedlug skali 26 naniesionej na
‘pokrywie 27. Prawidlowe ustawienie zadanej §red-
nicy gwintu wskazuje rysa 28 — naniesiona na
imak mozny 19 — przez pokrycie sie z dang rysa
skali 26. Sprezyna 29, oparta o korek 30, dociska
Srube 25 do sworznia obrotowego 31, obracanego
dzZwignig 32.

Przed rozpoczeciem gwintowania, wkreca sie w
tuleje 13 pierfcienn centrujacy 14 o $rednicy odpo-
wiadajgcej Srednicy gwintu. Obracajgc Srube 25
przesuwa sie nakretke 24 wraz z imakiem 19, kt6-
ry oddzialywujgc na pozostale imaki powoduje
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ustawienie nozy 20 na zgdang S$rednice gwintu
wedlug skali 26.

Wkrecajac wkrety 21 w imaki 19 dosuwa si¢ no-
ze 20 do Srednicy glowicy i rury, co umozliwia
prawidlowe ustawienie nozy po kazdym ostrze-
niu. Po nagwintowaniu rury obraca sie sworzefi 31
za pomocy dZwigni 32, wowczas sprezyna 29 dosu-
wa S§rube 25 do $cietej powierzchni sworznia 31
i rozsuwa jednocze$nie imaki 19 wraz z nozami 20,
umozliwiajgc zdjecie gwinciarki z nagwintowanej
rury. Naped z wiertarki przenoszony jest poprzez
chwyt stozkowy 2, kola zebate walcowe 7, 8, 9, 10
i stozkowe 11, 12 na tuleje 13 z zamocowang do
niej gtowica 4.

Zastrzezenia patentowe

1. Gwinciarka reczna z napedem elektrycznym,
zwlaszcza napedem pobieranym 2z przeno$nej
wiertarki elektrycznej, zestawiona z glowicy,
wrzeciennika oraz napedu, zmamienna tym, Ze
jest wyposazona w jeden mechanizm do roz-
suwania imakéw nozowych po nagwintowaniu
i ustawiania na Zgdang S$rednice gwintu przed
gwintowaniem, ktory jest zestawiony z obroto-
wego sworznia (31) osadzonego w korpusie (17)
glowicy (4) oraz dociskanej do niego sprezyna
(29) Sruby (25), osadzonej obrotowo w korpusie
(17) i wkreconej w nakretke (24), unierucho-
miong wzgledem jednego z imakéw nozowych
(19), a ponadto z korka (30) i dZwigni (32) osa-
dzonej na sworzniu (31). ’

2, Gwinciarka wedtug zastrz. 1, znamienna tym,
Ze jeden z imak6éw nozowych ma co najmniej
dwa zaczepy lub otwory (23) unieruchamiajgce
nakretke (24) wzgledem tego imaka.

3. Gwinciarka wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna tym,
ze w korpusie wrzeciennika (4) sg osadzone pto-
zy lub rolki (15).
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