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(54) Upevnéni tfecich plechii’u stroji na zpracovéni kovového odpadu

Upevnéni t¥ecich plechi Zroubem ke st&né&
nebo tla&ce u strojd na zpracovdni kovového
odpadu.

Vyndlez ¥e¥{ upevnéni t¥ecich plechl na
tladky a st&ny prostorl, které p¥ijdou do
styku s kovovym odpadem v mistech, kde nejde
poufit upeviiovacich Zroubd, k jejichZ mati-
cim je p¥istup z druhé strany.
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Podstatou vyndlezu je to, Ze ve sténé -
nebo tlafce je vytvofen osazeny otvor, K
opatfeny vlofkou s matici. VloZka s otvorem ‘B B ‘
~.3

-
pro upeviovaci Sroub se opfrd jednou stranou
o osazenf a je na téZfe stran& opatf¥ena po- : LS
délnou draZkou, do nf%¥ zasahuje &tvercova
matice. Strana matice je krat3{ ne% Zifka
drd¥ky a dhlopfifka matice je del3{ nei

%
8f{fka dra%ky. Vlofka je p¥ivafena ke st&né& 4 é“" \_11.

nebo tladce.

Ti{mto upevn&nim se poeda¥ilo zachovat a ’
vfhody, jaké maj{ prichozi Srouby s maticemi v v4 12
i v mfstech 2z druhé strany nep¥istupngch. —
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Vyndlez se tykd upevné&ni t¥ecich plechl na tlafky a stény prostorl, které pfijdou do
styku s kovovym odpadem u stroji na zpracovdni kovového odpadu v mistech, kde nejde pouZit
upevhovacich Sroubd, k jejichZ maticim je p¥istup z druhé strany.

Dosud zndmé upevn&ni t¥ecich plechl se provddi tak, Ze se do té&lesa tlatky nebo sté&ny
vyrobf z&vitové otvory, do kterych se bud p¥imo zé§roubuj£ upevhovaci ¥rouby nebo se zavitové
otvory vyrobi v&ti{i. Do zdvitovych otvorht se zadroubuji vloZky s v&t3im vn&jsim a men¥im
vnit¥nim z4dvitem a do vnit¥niho zdvitu se zadroubuji upeviovac{i Srouby.

Tento zplsob upevné&ni vyZaduje dodrZeni p¥esnych rozted{ jak na tladkdch nebo sté&néch,
tak i na t¥ecich plechédch, coZ je zv1last& u pouZivanych t¥ecich plechd tepelné& zpracovanych
nedosaZitelné. V p¥ipadd, %e se p¥i zpracovdni kovového odpadu op¥e o Sroub pevn&jsS{i &S4st
odpadu, dojde k prekroeni meze pevnosti v tlaku upevhovaciho ¥roubu, upeviiovaci ¥roub se
rozdéli a hlava 8roubu odpadne. Postupné poSkozeni né&kolika Sroubd md za ndsledek odtrZeni
plechu a vy¥azeni stroje z provozu. PFitom dojde k znidenf t¥eciho plechu. Ndhrada takto
pfedtasné znideného tfeciho plechu je obtiZn4.

Vy%e uvedené nedostatky jsou odstran&ny upevné&nim t¥ecich plechdl podle vyndlezu, jehoiZ
podstatou je, Ze ve st&né& je vytvofen osazeny otvor. O toto osazeni je op¥ena kruhovd vloZka
s otvorem pro ¥roub, p¥iva¥end ke st&n&, kterd se na jedné strand dotykd t¥eciho plechu a na
druhé stran& je opat¥ena obdélnikovou drdZkou, do které je vloZena &tvercovd matice, jejii
strana je mensf ne? ¥{¥ka dri’ky a dhlop¥f&ka je v&t5{ ne¥ ¥{¥ka dr&Zky.

Dal¥{ podstatou je, Ze primdr otvoru pro 3roub je alespon o 4 mm vEt3{ neZ je primér
df¥f{ku §roubu, a ze strany tfecfho plechu je jedt& rozZifena aZ na rozm&r hlavy Sroubu. Dalii
podstatou je, %e otvor pro upeviovac{ Sroub v matici se na stran&, kde matice zasahuje do
dréZky ve vloZce kuZelovité roz3i¥uje a Ze ve smontovaném stavu délka matice p¥esahuje délku
upevhovaciho #roubu. Dal¥i podstatou je, %e ze t¥{ stran matice je umistén t¥men, p¥ivafeny
k vlioZce a #e p¥i vyst¥edé&né matici je mezi t¥menem a matici na vSech strandch mezera mini-
médln& 2 mm, a dal¥f{ podstatou je, Ze v tladce nebo sté&n& a vloZce je v mist& svaru vybréni.

Timto zplisobem provedené upevndni t¥ecich plechd umoZffiuje p¥esné ustfeddni matice podle
otvoru pro hlavu upeviiovaciho Eroubu ve tfecim plechu a vyluduje namahdn{ d¥iku Zroubu tla-
kem. Kufelovitd se roz#i¥ujici otvor v matici usnadfuje ust¥ed&ni matice podle upeviovaciho
Sroubu, opfenf{ hrany matice o bok draZky ve vloice zabrdni otdfeni matice p¥i utahovéni
upevhovaciho é;oubu, presahovdni délky matice p¥es d¥{k upeviovaciho ¥roubu umoZni vytoégni
upeviiovaciho Sroubu i po napadnuti spoje koroz{ a t¥men zabradnl ztr4t& matice do nep¥istup-
ného prostoru pfed zadroubovdnim upeviovaciho &roubu.

Zahloubeni ve sloZfce pod hlavou Sroubu usnadni odpdleni hlavy Sroubu autogenem p¥i vy-
m&n& plechu a zahloubeni v mist& svaru usnadiuje vyrobu upevnéni t¥ecich plechi tim, Ze svar
nemus{ byt po provedeni zabrufovin nebo jinak opracovdn. D&le toto zahloubeni usnadiuje vypé-
lenf vloZky autogenem v pfipadé,-ée by nebylo mo%no upeviiovac{ Zroub vySroubovat pro poru¥eni
zdvitu v matici nebo ztrdtu matice po utrZeni t¥menu bez toho, Ze by se pofkodila n&kterad pro
upevﬁéni tfeciho plechu diile?itd plocha. Aby svar nepfendSel sfly od tlaku 3rotu na tlacku
nebo st&nu a bylo usnadn&no ustaveni vloZiky do tladky nebo st&ny, je otvor pro vloZku
v tla&ce nebo st&n& pod vloZkou zmenden.

Na pfipojeném vykresu je zndzornén p¥iklad upevné&ni t¥ecich plechi podle vyndlezu, kde
na obr. 1 je podélny ¥ez upevnénim podle roviny A-A z obr. 2 a na obr. 2 je priény Yez upev-
n&n{m podle roviny B-B z obr. 1. K tla¥ce nebo st&nd 1 je tteci plech 2 ptitaZen upeviiovacim
Sroubem 3, ktery je zalroubovdn do matice 4 &tvercového pru¥ezu, kterd se opf{rd o dno obdél-
nikové drd%ky 5, vytvofené ve vloZce 6 kruhového priifezu. VloZka 6 je svafena s tlafkou nebo
sténou 1 svarem 7. Ve vloZce 6 je otvor 8 pro upeviiovaci Eroub 3, zahloubeni 9 pod kuZelovou
hlavou upeviovacfho Sroubu 3, vybrdni 10 v misté svafeni s tlalkou nebo sténou 1 svarem 7 a
je k ni p¥iva¥en t¥men 11.
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Matice 4 je del3{i ne¥ d¥{ik upevnovaciho Sroubu 3 a na stran&, kde se matice 4 opiréd

o dno drdiky 5 se v ni otvor pro upeviovaci Sroub 3 kuZelovitd roz3i¥uje. Primér otvoru 1

pro vlioZku 6 je pod vloZkou 6 zmenSen.

PREDMET VYNALEZU

1. Upevnén{ t¥ecich plechl Sroubem ke sténé& nebo tladce u strojd na zpracovédni kovového
odpadu, vyznalené tim, Ze ve sténé& (1) je vytvofen osazen§y otvor, o toto osazeni je opfena
kruhovd vloZka (6), s otvorem pro Sroub (3) p¥ivafend ke st&n& (1), kterad se na jedné strand
dotykd t¥eciho plechu (2) a na druhé strané je opat¥fena obdélnikovou drdZkou (5), do které
je vloZena &tvercovd matice (4), jejiZ strana je menS{ neZ Sifka dydZky (6) a Ghlop¥i&ka je
vétE{ ne¥ $i{fka drd¥ky (6).

2. Upevnéni t¥ecich plechii podle bodu 1, vyznalené tim, %e primér otvoru pro Sroub (3)
je alesponn 0 4 mm v&t3{, neZ je prumé&r d¥fku Zroubu (3) a ze- strany t¥eciho plechu (2) je
roz8{¥ena aZ na rozmér hlavy Sroubu (3).

3. Upevnéni t¥ecich élechﬁ podle bodu 1 a 2, vyznalené tim, Ze otvor pro upeviovaci
Sroub (3) v matici (4) je na strand, kde matice (4) zasahuje do drdZky (5) ve vlo¥%ce (6) ku-
Zelovité& rozdifen a ve smontovaném stavu délka matice (4) pfesahuje délku upevinovacilho
Sroubu (3).

4. Upevné&ni t¥ecich plecht podle bodu 1, 2 a 3 vyznadendé tim, Ze ze t¥{ stran matice (4)
je umistdn t¥men (11), p¥iva¥eny k vlioZce (6) a pfi vyst¥ed¥né matici (4) je mezi t¥menem

(11) a maticf{ (4) na vS8ech strandch mezera minimdlné& 2 mm.

5. Upevnéni t¥ecich plechi podle bodu 1, 2, 3 a 4 vyzna&ené tim, ¥e v tla¥ce nebo sté&né&
(1) a vloZce (6) je v misté& svaru (7) vybréani (9).
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