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Wynalazek dotyczy otrzymywania dwu-
weglanu sodowego przez oddzialtywanie
chlorku sodowego na dwuweglan amono-
wy (lub kwasu weglowego i amonjaku), i
ma na celu ulepszenie znanych sposocbow
dzigki temu, ze przeprowadzajac sposéb
mozliwie iloéciowo, otrzymuje si¢ dwuwe-
glan sodowy w postaci osadu, mozliwie
wolnego od chlorku amonowego, a tem sa-
mem jako produkt poboczny chlorek amo-
nowy w stanie prawie czystym,

Sposéb polega na przesunieciu rozpu-
szczalnos$ci skladnikéw reakcji przez do-
danie pewnej substancji pomocniczej. Do-
dajac w tym celu sél jakiegokolwiek kwa-
su, wytwarzajacego latwo rozpuszczalna
s6l sodowg i amonowa, zmniejsza si¢ roz-

puszczalno$é chlorkéw i weglanéw sodu i
amonu, zachowujac jednak w rozczynie
jony sodu w ilosci dostatecznej dla wytwo-
rzenia sody. Sposéb, byé moze, polega nie
na zwigkszeniu jonéw sodu, lecz na zmniej-
szeniu jon6éw chloru. W kazdym razie
przewyzsza on pod wielu wzgledami spo-
soby znane, dajac w praktyce wyniki pra-
wie teoretyczne i umozliwiajac otrzymanie
poza dwuweglanem sodowym takze bezpo-
$rednio poboczne tworzacego sig¢ salmjaku
w postaci statej.

W sposobie objasnionym na nizej po-
danych przyktadach, rézne odmiany sa
dopuszczalne; mozna np. azotan zastapic¢
innemi solami np. mréwczanem lub innym
zwiazkiem, ktoéry podobnie dziala na roz-
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puszczalnosé sktadnikow reakcji. Nalezy
tez temperature podczas reakcji dostoso-
waé do* warupkéw, najbardziej sprzyjaja-
" cych ‘rozpuszczaniu.

Przyktad I. Po rozpuszczeniu 3850 g
azotanu amonowego w 7 1 wody, oddziela
sie 1 | rozczynu, a pozostalo$¢ miesza, po
dodaniu 3,6 kg soli kuchennej, w ciagu
trzech godzin przy temperaturze 0°, azeby
plyn nasycil si¢ sola kuchenna i réwno-
czeénie tworzacym sie
przesaczeniu filtrat miesza sig z 560 ¢ dwu-
weglanu amonowego, filtruje podobnie i
dodaje miatka s6l kuchenna w ilosci do-
stosowanej do uzytego dwuweglanu amono-
wego. Rozczyn po trzygodzinnem miesza-
niu i filtrowaniu jest gotowy do uzytku.

" Do rozczynu dodaje si¢ 560 ¢ dwuwe-
glanu - amonowego, miesza plyn w cia-
gu kilku godzin, utrzymujac temperature
przy wszystkich zabiegach przy 0°, filtruje
wydzielony dwuweglan sodowy i ptécze go
w malych dawkach niewielka iloscig wody.

Wode =z plékania, dostosowana pod
wzgledem ilosci mozliwie do wilgoci soli,
dotacza sie znéw do rozczynu reakcyjnego,
zwiekszajac jej ilo§¢ w razie potrzeby. Jest
bowiem wskazane, by ilo§¢ rozczynu
reakcyjnego byla stale ta sama.

Po dodaniu 410 g mialkiej soli kuchen-
nej, rozczyn reakcyjny miesza si¢ ponow-
nie w ciagu kilku godzin, wydzielony sal-
mjak przesacza si¢ i plécze, a wode z plo-
kania doprowadza, jak wyzej, znéw do
plynu reakcyjnego.

Zabiegi powyzsze mozna powtarzaé kil-
bowiem wskazane, by ilo§¢ rozczynu
reakcyjny.

Sposéb daje nastepujace korzysci: ilo-
§ci otrzymanego dwuweglanu sodowego i
salmjaku réwnaja sie prawie teoretycznym
i skutkiem tego niema prawie zadnych
strat soli kuchennej w przeciwiedstwie do
sposobéw znanych, doprowadzanych jedy-
nie do réwnowagi faz; salmjak otrzymuje
sie¢ bezposrednio w stanie stalym; usunieto

salmjakiem. Po-

tugi macierzyste i ostateczne; do pracy po-
trzeba tylko jednego rozczynu i usunieto
gotowanie i wymrazanie; nie potrzeba od-
dziela¢ amonjaku i regenerowaé go. Skut-
kiem tego urzadzenie do wykonania spo-
sobu jest nadzwyczaj proste, Przez wyko-
rzystanie wody z plékania niema prawie
zadnych strat azotanéw, poniewaz latwo
rozpuszczalne azotany dostaja sie zpowro-
tem do rozczynu reakcyjnego.

Przyktad II. Mozna tez stosowaé sole
rodanowe, np. rodanek sodowy lub roda-
nek amonowy. W takim wypadku otrzy-
muje sie bardzo czesto dwuweglan sodo-
wy, gdyz wydzielony dwuweglan mozna
z tatwoscia oddzieli¢ od rodanku amono-
wego przez plékanie po odciagnieciu Iub
odwirowaniu czeéci lugu macierzystego.
Wode z plékania stosuje sie ponownie do
dalszej pracy. Uzycie rodanku jest takze
z tego wzgledu korzystne, Ze sole rodano-
we mozna otrzymywaé w kopalniach przy
oczyszczaniu gazu, jako produkt poboczny.
Moz:na tez stosowaé surowe lugi rodano-
we, otrzymywane przy oczyszczaniu gazu
i zawierajace zmienne iloéci tiosiarczanu,
siarczanu, wielotionianéw, wielosiarczkéw
oraz organicznych zanieczyszczen. Podczas
wytwarzania sody nastepuje bowiem o-
czyszczenie plynu, gdyz podczas pierwsze-
go filtrowania wszelkie nierozpuszczalne
zanieczyszczenia organicznej lub nieorga-
nicznej natury zostaja usunigte i rozczyn
pozostaje czysty.

Obecnoéé w danym razie fenoli nie
utrudnia pracy.

Dwuweglan wydziela mniej salmjaku
niz inne sole, Zaleca si¢ wydziela¢ dwuwe-
glan przy mniej wiecej 30°C, natomiast sal-
mjak przy mniej wigcej 20°, a wigc przy
innej temperaturze.

4 m3 rozczynu, zawierajacego okolo
20—25% rozpuszczonego rodanku amono-
wego, nasyconego sola kuchenna i salmja-
kiem, miesza si¢ wraz z 400 kg stalego
dwuweglanu amonowego w ciggu mniej



wiecej trzech godzin przy 30° i filtruje.
Wydzielony dwuweglan sodowy oddziela
si¢ zapomoca filtrowania lub innego zabie-
gu, a plyn doprowadza zpowrotem do roz-
czynu pierwotnego, uzupelniajac go w da-
nym razie zwiazkami rodanowemi z tugu
rodanowego. Dodajac nastepnie miatka sél
kuchenna (okoto 290 kg) w ilosci, dostoso-
wanej do uzytego dwuweglanu amonowego,
miesza si¢ calo§¢ w ciagu kilku godzin
obnizajac temperature do mniej wiecej
10°C. Wytworzony salmjak oddziela sie,
podobnie jak przedtem dwuweglan sodo-
wy, odciagajac jak najwydatniej tug ma-
cierzysty.

Przyklad III. Zamiast jednej soli moz-
na tez stosowa¢ kilka latwo rozpuszczal-
nych soli sodowych lub amonowych, Wte-
dy mozna uzywaé bezposrednio technicznie
nieczyste rozczyny, otrzymywane przy
réznych procesach. W razie obecnosci in-
nych zwiazkéw jak zwiazki sodowe lub a-
monowe rozczyny oczyszczaja sie same
podczas procesu. Na mocy tych stwierdzen
mozna spos6b niniejszy takze stosowaé do
zanieczyszczonych rozczynéw soli kuchen-
nych, a wigc takich, ktére np. zawieraja
zwiazki magnezowe, wapniowe i inne, azo-
tany obok azotynéw lub azotany i mréw-
czany. Mozna tez uzywaé wigcej niz dwa
gatunki soli np. mréwczan, rodanek, azo-
tan, a dalej takZe rozczyny zawierajace
tiosiarczany, otrzymywane przy oczyszcza-
niu gazu i stanowigce zwiazana mieszani-
ne réznych soli.

4 m3 rozczynu, zawierajacego T20%
NH,CNSi10%NH, NO, oraz nasyconego
uprzednio sola kuchenna, miesza sie silnie
w ciagu 3 godz przy temperaturze 30° po
odfiltrowaniu tworzacego sie salmjaku i
dodaniu 400 kg dwuweglanu amonowego.
Wydzielajacy si¢ dwuweglan sodowy na-
lezy odfiltrowaé¢ i wyptékaé kilkakrotnie,
doprowadzajac wode zpowrotem do roz-
czynu pierwotnego i utrzymujac tym spo-
sobem ilo§¢ jego mozliwie w tych samych

~ chenna i dwuweglan sodowy,

granicach. Nastepnie - dodaje - sie 290 kg
mialkiej soli kuchennej, miesza calos¢ w
ciagu 3 godz przy temperaturze 20° i od-
dz1ela salm]ak przez flltr.

Zastrzez‘enla patentowe.

1. Sposéb otrzymywania dwuweglanu
sodowego i salmjaku kolejno z tego same-
go rozczynu przy pomocy procesu ze sto-
sowaniem amonjaku, znamienny tem, Ze
amonjak i kwas weglowy lub zwigzki ich,
np. dwuweglan amonowy, oddzialywuja na
rozczyn nasycony salmjakiem, sola ku-
chenna i dwuweglanem sodowym i zawie-
rajacy latwo rozpuszczalna sél sodowa, a
po usunigciu wydzielonego dwuweglanu
nasyca si¢ pierwotny rozczyn sola kuchen-
na, przyczem wydziela sig¢ salmjak.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze jako latwo rozpuszczalna s6l w
rozczynie, zawierajacym salmjak, sél ku-
stosuje ‘si¢
sole rodanowe.

3. Wykonanie sposobu wedlug zastrz.
1, znamienne tem, ze précz soli rodano-
wych uzywa si¢ jeszcze innych soli tatwo
rozpuszczalnych,

4. Spos6b wedlug zastrz, 1 i 2,
mienny tem, Ze surowe lugi rodanowe, o-
trzymane przy plékaniu gazu, nasyca sig
sola kuchenna i salmjakiem i stosuje do
wytwarzania dwuweglanu sodowego.

5. Spos6b wedlug zastrz. 1—4, zna-
mienny tem, Ze do wydzielania dwuwegla-
nu sodowego stosuje si¢ wyzsza tempera-
ture niz do wydzielania salmjaku.

6. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze do rozczynu, zawierajacego sal-
mjak, sé6l kuchenna i dwuweglan sodowy,
dodaje si¢ mieszaning kilku latwo rozpu-
szczalnych soli.

7. Wykonanie sposobu wedlug zastrz.
1, znamienne tem, ze jako latwo rozpu-
szczalne sole stosuje si¢ azotany i azotyny
wspélnie,

zna-



8. Wrykonanie sposobu wedlug zastrz.
1, znamienne tem, ze jako latwo rozpu-
szczalne sole stosuje sie wspélnie azotany
i mréwczany.

9. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze jako latwo rozpuszczalne sole
stosuje si¢ wspélnie mréwczany, rodanki i
azotany.

10. Sposéb wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tem, Ze rozczyny tiosiarczanowe z

oczyszczania gazu, zawierajace kilka soli,
stosuje si¢ do wytwarzania dwuweglanu
sodowego po nasyceniu ich sola kuchenna
i salmjakiem.
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