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Podajnik narzędzi
dla centrów obróbkowych

Przedmiotem wynalazku jest podajnik narzędzi
dla centrów obróbkowych, dwuramienny z osią
obrotu umieszczoną pod kątem do osi wrzeciona.

Znane są na przykład z opisu patentowego RFN
numer 1800430 podajniki dwuramienne, których oś
obrotu ustawiona jest pod kątem do osi wrzeciona
a ich ramiona tworzą pewien kąt względem płasz¬
czyzny prostopadłej do osi obrotu, dzięki czemu
mogą one wymieniać narzędzie między wrzecio¬
nem i magazynem w którym narzędzia swoimi
osiami ustawione są prostopadle do osi wrzeciona.
Podajniki takie z reguły mocowane są na wrze-
cienniku wysuwnie, równolegle do osi wrzeciona,
a ich część chwytowa pozostaje w bezpośredniej
odległości części chwytowej oprawki narzędziowej
również podczas procesu obróbki przedmiotu.

W znanych podajnikach część chwytowa rozwią¬
zana jest jako dwie płaszczyzny przesuwane w nie¬
dużym zakresie równolegle do osi oprawki, z któ¬
rych jedna wyposażona jest w dwa kołki walcowe
wchodzące przy chwytaniu oprawki w jej czołowe
otwory umieszczone na kołnierzu i tym samym za¬
pewniają jej pewne mocowanie, przy czym wyrwa¬
nie takiej oprawki bez zniszczenia kołków jest
niemożliwe.

Wadą tego typu podajników jest to, że dla pew¬
nego mocowania oprawek w jego części chwyto¬
wej muszą one zachowywać minimalny luz wzglę¬
dem części chwytowej oprawki również przy obra¬
cającym się wrzecionie, co bardzo utrudnia mon-
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taż podajnika względem wrzeciona, a przy nie¬
wielkich błędach ustawienia powoduje tarcie się
elementów chwytowych co może doprowadzić do
zatarcia lub poważniejszych uszkodzeń mechanicz¬
nych.

Inną wadą takiego rozwiązania konstrukcyjnego
chwytania oprawek przez opisywany podajnik jest
fakt, że oprawki muszą mieć większą średnicę koł¬
nierzy niż oprawki standardowe, ponieważ muszą
się w nich zmieścić towary chwytakowe.

Istotą podajnika narzędzi dla centrów obróbko¬
wych według wynalazku jest jego zespół chwyta¬
jący oprawkę, złożony z kostki wyposażonej w do¬
mykającą płytkę między którymi na osiach osa¬
dzone są wahliwie szczęki prawa i lewa napinane
siłą sprężyn, zaopatrzone w sprężyste elementy
oraz wyposażony w osadzoną na osi wahającą się
dźwigienkę zaopatrzoną w płaską sprężynę i sprzę¬
żony jest z zamykającą belką usytuowaną we¬
wnątrz ramienia podajnika przesuwną wzdłuż jego
osi.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przy¬
kładzie wykonania na rysunku, na którym fig. 1
przedstawia podajnik narzędzi w przekroju po¬
przecznym wzdłuż osi jego obrotu, fig. 2a — zes¬
pół chwytający oprawkę w przekroju poprzecz¬
nym wzdłuż osi wrzeciona, fig. 2b, c, i d — kolej¬
ne elementy zespołu chwytającego oprawkę w wi¬
doku z przodu, zaś fig. 3 — stan rozwarcia szczęk
mocujących oprawkę.
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Podajnik narzędzi dla centrów obróbkowych
składa się z głównego korpusu 1 wyposażonego
w dwie okrągłe prowadnice 2 zapewniające po¬
dajnikowi wysuw równoległy do osi wrzeciona 3
w kierunku strzałki „A" umożliwiając równoczesne 5
wkładanie i wyjmowanie oprawek z wrzeciona do
gniazda 4 magazynu narzędzi. W korpusie 1 osadzo¬
na jest obrotowo tuleja 5 niosąca ramię 6 podaj¬
nika, sprzężona z zębatką 7 cylindra hydraulicz¬
nego (nie pokazanego na rysunku) powodując jej 10
obrót o 180°, co gwarantuje wymianę oprawki
między wrzecionem a gniazdem magazynu. We¬
wnątrz ramion 6 podajnika umieszczona jest bel¬
ka 8 z możliwością przemieszczania się wzdłuż osi
podajnika w kierunku strzałki „B" za pomocą tło- 15
ka 9 lub talerzowych sprężyn 10.

Osadzony na końcu ramienia 6 podajnika zespół
chwytający oprawkę składa się z kostki 11, wypo¬
sażonej w domykającą płytkę 12 między którymi
na osiach 13 i 14 osadzone są wahliwie odpowied- 20
nio szczęka prawa 15 i szczęka lewa 16, przy czym
szczęki znajdują się stale pod działaniem siły
sprężyn 17 i 18 osadzonych w gniazdach 26, wy¬
konanych w szczękach starając się je rozchylać na
zewnątrz. Szczęki 15 i 16 pozostają rozwarte wte- 25
dy, kiedy tłok 9 ściśnie sprężyny talerzowe 10 oraz
przesunie belkę 8 tak, że jej krawędzie 19 zajmą
pozycję „C". Rozwarte szczęki umożliwiają bez¬
kolizyjne ich wysunięcie się z oprawki w maga¬
zynie narzędzi, co umożliwia dalszy obrót maga- 30
zynu oraz poszukiwanie nowego narzędzia podczas
pracy centrum, ponadto rozwarte szczęki gwaran¬
tują również znaczny luz między nimi i obraca¬
jącą się oprawką z wrzecionem.

Dodatkowym korzystnym efektem jest stosun- 35
kowo małe odsunięcie się fragmentów „E" szczęk
od rowka oprawki, co gwarantuje samoczynne
oczyszczanie się tego rowka z ewentualnych wió¬
rów podczas obrotów wrzeciona, a tym samym za¬
pewnia dostateczną czystość powierzchni chwyto- 40
wych oprawki.

Chwytowe szczęki prawa 15 i lewa 16 wyposa¬
żone są w rowki 20, które tworzą na tych szczę¬
kach sprężyste elementy pozwalające zamykać się
szczękom na oprawce w ramach tolerancji wyko- *5
nawczych rowka chwytowego. Dla utrzymania

podczas przenoszenia oprawki stałej pozycji kąto¬
wej służy dźwigienka 22 wahająca się wokół osi
23, wyposażona w dodatkową płaską sprężynę 24
współpracującą z kołkiem 25 belki 8.

Działanie pozycjonującej dźwigienki 22 jest na¬
stępujące: belka 8 w czasie przesuwania się w kie¬
runku strzałki „&" zaciska szczęki 15 i 16 oraz
jednocześnie kołkiem 25 naciska sprężynę 24 po¬
wodując obrót dźwigienki 22 wokół osi 23 połą¬
czony z ruchem wprowadzającym jej ścięte po¬
wierzchnie „F" w rowek zabierakowy oprawki.
Ścięte powierzchnie „F" służą do tego, aby w awa¬
ryjnych przypadkach zamknięcia się szczęk pod¬
czas pracy, wprowadzona w wycięcia zabierakowe
oprawki dźwigienka 22 nie została złamana, a je¬
dynie odchylała się odkształcając sprężyście płaską
sprężynę 24. Przy otwieraniu szczęk 15 i 16 w cza¬
sie gdy belka 8 cofa się do tyłu, kołek 25 naciska
na występ „G" dźwigienki 22 wyprowadzając ją
z rowka zabierakow ego oprawki.

Zaletą techniczną rozwiązania podajnika według
wynalazku jest możliwość jego przystosowania do
różnego rodzaju oprawek wyposażonych w rowek
chwytowy.

Zastrzeżenie paten to we

Podajnik narzędzi dla centrów obróbkowych,
dwuramienny z osią obrotu umieszczoną pod ką¬
tem do osi obrotu wrzeciona wyposażony na koń¬
cu ramienia w zespół chwytający oprawkę, zna¬
mienny tym, że jego zespół chwytający składa się
z kostki (11) wyposażonej w domykającą płyt¬
kę (12) między którymi na osiach (13 i 14) osadzo¬
ne są wahliwie szczęka prawa (15) i szczęka lewa
(16) napięte sprężynami (17 i 18) zaopatrzone
w sprężyste elementy (21) oraz wyposażony jest
w osadzoną na osi (23) wahającą się dźwigienkę
(22) zaopatrzoną w płaską sprężynę (24) i sprzę¬
żony jest z zamykającą belką (8) usytuowaną we¬
wnątrz ramienia (6) podajnika przesuwnie wzdłuż
jego osi, przy czym szczęki chwytowe (15 i 16)
rozchylane są podczas pracy sprężynami (17 i 18),
a zamykane przez belkę (8) wsuwaną między ele¬
menty sprężyste (21) zapewniające zamykanie
w zakresie tolerancji rowka chwytowego oprawki.
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Figi

Fig 2a
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