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separatoréw do akumulatoréw kwasowych

Patent trwa od dnia 2 grudnia 1961 r.-

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwa-
rzania separatoré6w do akumulatoréw kwaso-
wych przez zelowanie polichlorku winylu
przy uzyciu niestosowanego dotad skladu poro-
foréow. :

Separatory mikroporowate do akumulatorow
specjalnych na przyklad lotniczych powinny
charakteryzowaé sie wysoka porowato$cia oraz
malg gruboScia. W celu osiggniecia mozliwie
wysokiego pradu wyladowania akumulatora
starterowego oraz zwiekszenia ilo§ci elektrolitu
zawartej w akumulatorze porowato$é objeto-
§ciowa separator6w powinna dochodzié do
80—85%. Ponadto, z uwagi na wystepujace
przy tego rodzaju akumulatorach daZenie ‘do
miniaturyzacji poszczegblnych elementéw, duze
znaczenie ma grubo§é seperatora wywierajaca

*) Wia$ciciel patentu oSwiadczyl, ze wspbl-
inz. Wladystaw Iwan

~ i'mgr inz; Zdzistaw Grzymalski.

jednocze$nie wplyw na jego opér elektiryczny.
Grubo$§é duszy separatora powinna wynos1é od
0,6 do 0,8 mm.

Znany spos6b wytwarzama separaboréw aku-
mulatorowych polega na spiekaniu termicznym
odpowiednio uformowanej mieszaniny poli-
chlorku winylu z dodatkiem okoio 159, sody
az do uzyskania ceglastego koloru. Powstalg
na tej drodze tasme poddaje sie ptukaniu
wstepnemu w wodzie, nastepnie w 10%, roz-
tworze H,SO, i ponownie w wodzie z dodat-
kiem~ czynnika zwilzajgcego. W procesie tym,
dzleki wyptukaniu skladnika poroforowego po-
witaje w taémie struktura porowata, przepusz-
czalna, “umozliwiajaca dyfuzje roztworu -elek-
trolitu ‘miedzy plytami akumulatorowym1 oraz

© migracje jondbw w czasie poboru pradu z aku-

mulatora

Separatory otrzymywane tym sposobem nie
odpowmdaja jednak wymogom koniecznym
przy ‘*astosowaniu do akumulatoréw specjal-

7]9



nych, na przyklad lotniczych, gdyz porowatos¢

ich wynosi 45—35%,, a grubosé duszy od 1,1 do
1,5 mm. Wynika to z faktu, Ze spiekanie po-
lichlorku winylu z sodg umiemozliwia uzyska-
nie cieniszej duszy bez réwnoczesnego wystg-
pienia szkodliwych prze§witow <(widocznych

otworéw przechodzacych przez caly grubo§é

duszy). Z uwagi na oczywisty zwiazek miedzy
grubo$ciag separatora a jego oporem elektrycz-
nym oraz konieczno$¢ stosowania w niektérych
typach akumulator6w separator6w o niskim
oporze wiaSciwym, zachodzi potrzeba wytwa-
rzania separator6w o grubosci duszy w grani-
cach 0,6—0,8 mm nie posiadajacych przeswi-
tdw, co zapewnia spos6b wediug wynalazku.

Znane sposoby wytwarzania seperatoréw w
drodze Zelowania polichlorku winylu z wypel-
niaczamj przy uzyciu rozpuszczalnikéw prze-
widujg stosowanie jako poroforéw takich sub-
stancji jak na przyklad skrobia lub dekstryna.
Rozpuszczanie jednak nastepnie tych porofo-
réw wymaga przeprowadzenia skomplikowa.
nych zahiegéw i diugiego kilkakrotnego piuka-
nia materialu, co praktycznie uniemozliwia
prowadzenie procesu w sposéb ciggly. Tasma
seperatora uformowywana na gorgco musi bo-
wiem zostaé pocieta na kawalki poddawane
nastepnie oddzielnie poszczegélnym kilkugo-
dzinnym fazom procesu.

Na fazy te skladaja sie wstepne specznienie
ckrobii wymagajace jednej godziny gotowania
w wodzie, hydroliza skrobii zachodzaca po jed-
nej godzinie kapieli w rozcieficzonym kwasie
siarkowym oraz wyplukanie monocukréw
i kwagu w ciaggu 0,5—1 godziny.

Niedogodno$ci tych nie ma sposéb wedlug
wynalazku, ktéry przez wprowadzenie bardzo
latwo rozpuszczajacych sie poroforéw, przy-
spieszajacych praces wyplukiwania wszystkich
pozostalych skiadnikéw poroforowych poxwala
na prowadzenie produkcji takmowej cigglej,
przy zachowanju calej taSmy poddawanej ko-
lejnym fazom procesu jak formowanie, susze-
nie, plukamie i cigeie separatoréw, w crasie jej
przesuwu, przy czym czas plukania taémy nie
przekracza 25 minut. Poroforem takim jest
przede wszystkim mocmik (rozpuszezalnosé
mocenika 100 g/100 gH O, sody 20 g/100 gH,0)
ktéry jako substancja latwo rozpuszczalna ule-
ga wyplukaniu jui w pierwszej fazie procesu
plukania, dzigki.czemu naruszona zostaje zwar-
ta struktura skladnikéw peroforowyech, co
ulatwia w znacznej mierze dostep roztworu
pluczacego do pozostalych skladnikéw porofo-

rowych, umozliwiajgc ich szybkie wyplukanie.
Siarczan sodu wprowadza sie celem obnizenia
kosztéw surowcowych oraz z uwagi na jego
wlasno§¢ zwiekszania objetoSci ziaren przy
tetknieciu z woda, co wywiera dodatni wplyw
na przebieg procesu piukania.

Istota wynalazku polega zatem na uzyciu ja-
ko poroforé6w précz znanych do tego celu we-
glanu sodu i kwasnego weglanu sodu odpo-
wiednich iloSci mocznika i siarczanu sodu
z tym, ze uzyskanie produktu koncowego od-
bywa sie poprzez Zelowanie polichlorku winy-
lu ze skladnikami poroforowymi za pomoca
rozpuszczalnikdé4w na przyklad cykloheksanonu,
dwumetylocykloheksanonu lub chlorobenzenu;
dalej na uformowaniu powstalej masy na zim-
no za pomocg ukladu kalandréw, odpedzeniu
w suszarce rozpuszczalniké6w i wyplukaniu w
wannach skladniké6w poroforowych.

Spos6b otrzymywania wysokoporowatych se-
paratbréw wedlug wynalazku jest nastepujacy.
Polichlorek winylu miesza si¢ w szybkoobro-
towym mieszalniku w ciggu 30 minut z drob-
no zmielonymi i przesianymi skiadnikami poro-
forowymi do ktérych mnalezg weglan sodu,
kwaény weglan sodu, mocznik i siarczan sodu.
Dla uzyskania dobrych wynikéw mocznik po-
winien wystepowaé w iloSci powyzej 20%
i siarczan sodu w iloSci powyzej 15°%, w sto-
sunku dg catej mieszanki. Przyktadowo sklad
mieszanki moze obejmowaé¢ 15 kg polichlorku
winylu, 30 kg sody, 30 kg mocznika i 25 kg
siarczanu sodu. Wpymieszang dokladnie mie-
szanke przenosi si¢ do mieszalnika lapowego
lub élimakowego i dodaje do niej mozpuszczal-
nik z plastifikatorem takim jak ftalan dwubu-
tylu, mesamol lub plastol. Przykladowo ma 100
kg mieszanki dodaje sie 37 kg cykloheksanonu
i 2 kg plastifikatora. Uzyskang gesta mase
miesza sie przez okolo 40 minut w temperatu-
rze:okolo 70°C w celu osiggniecia jej jednorod--
no$ci. W trakcie mieszania nastepuje proces
zielowania polichlorku winylu, co w nastep-
nych fazach produkcji zapewnia uzyskanie
wladciwej spoistosci gotowych separatoréw. Po-
wymieszaniu ciastowata masa skierowana zo-
staje do prasy — wytlaczarki, skad pod wply-
wem nacisku tloka lub urzadzenia pneuma-
tycanego wychodzi poprzez dysze i doprowadmo-
na zostaje do ukladu Kalandréw, na Xtorych
uzyskuje postaé¢ plaskiej taémy. Czymnoéé ta-
odbywa si¢ W normalnej - tamperaturze otocze-
nia. Ostatnia para kalandréw jest odpowiednio
profilowana, dzieki czemu wychodzgea tagma
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jest jednostronnie uiebrowana zgodnie z wy-

maganiami stosowanymi przy montazu akumu-
latoréw. Po uformowaniu w postaci tasmy ma-
sa przechodzi na ruchomg siatke lub tas$me
z blachy perforowanej, ktéra doprowadza ja
do suszarkij tunelowej. W suszarce pod wply-
wem temperatury 120—130°C oraz nawiewu
powletrza od dotu nastepuje odpedzanie lot-
nych rozpuszczalnikéw, ktére odprowadza sie
specjalnym wylotem, a nastepnie regeneruje
w odpowiedniej chtodnicy. Wysuszona w cza-
sie od 20 do 30 minut taSma separatorowa
przechodzi mnastepnie do wanien pluczacych
wypeitnionych kolejno woda zwykla, roztwo-
rem kwasu siarkowego oraz woda destylowang
z dodatkiem emulgatora. W wannach dzigki za-
stosowaniu latwo rozpuszczajacych sie w wo-
dzie porofor6w w ciagu okolo 25 minut naste-
puje wymycie skladnikbw  poroforowych
i utworzenie si¢ mikroporowatej struktury ma-
terialu. Po wyplukaniu tasma separatorowa
zostaje skierowana do suszarki tunelowej, gdzie
zostaje z niej usunigta wilgoé. Nastepnie tasme
za pomocg watkow doprowadza sie do urza-
dzenia tnacego, ktére tnie ja na arkusze o wy-

1235. RSW ,,Prasa”, Kielce.

maganych wymiarach, stanowigce gotowe se-
paratory.

Spos6b wedtug wynalazku w przypadku ko-
nieczno$ci uzyskania separatoréw o duzej wy-
trzymalo$ci mechanicznej moze byé réwniez
wykorzystany do produkcji separatoréw na
podkiadzie z tkaniny szklanej.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania wysokoporowatych se-
paratoré6w do akumulatoréw kwasowych przez
zelowanie plastyfikowanego polichlorku winy-
lu cykloheksanonem z dodatkiem poroforé6w
wiréd ktorych znajdujg sie weglan sodu i kwa-
$ny weglan sodu oraz wymywanie poroforéw,
znamienny tym, e jako dalsze porofory sto-
suje si¢ mocznik w ilo$ci powyzej 209, i siar-
czan sodu w iloSci powyzej 15% w stosunku
do calej mieszanki.

Zaktady Wytwércze Ogniw
i Baterii ,,Volta”

Zastepca: mgr Janusz Slowik
¢ rzecznik patentowy
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