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(54) Bezeichnung: SANDWICH-INSERT AUS KERAMIK FUR EIN KONSTLICHES HUFTGELENK

(57) Abstract: The invention
relates to a sandwich insert,
comprising an inner ceramic
sliding cup (1) that is surrounded
by a plastic cover (2), for inserting
into an outer, metal cup of an

artificial hip joint. According to

the invention, the sliding cup (1)

has a stud (3) on the outer end
facing towards the opening, in
order to increase its resistance
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construction space.

(57) Zusammenfassung:

Die Erfindung betrifft ein
Sandwich-Insert mit einer inneren
Gleitschale (1) aus Keramik, die
von einem Kunststoffmantel (2)
umschlossen ist, zum Einsetzen
in eine duBere Metallschale eines
kiinstlichen Hiiftgelenks. Zur

Erhohung der Umschlagfestigkeit bei kleinem Bauraumbedarf wird vorgeschlagen, daB die Gleitschale (1) an ihrem der Offnung

abgewandten duBeren Ende einen Zapfen (3) aufweist.
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Sandwich-Insert aus Keramik fiir ein kiinstliches Hiiftgelenk

Die Erfindung betrifft ein Sandwich-Insert mit einer inneren Gleitschale aus Keramik,
die von einem Kunststoffmantel umschlossen ist, zum Einsetzen in eine &aullere

Metallschale eines kunstlichen Hiftgelenks.

Ein kunstliches Huftgelenk besteht in der Regel aus einer Gleitschale, die direkt oder
Uber einen Kunststoffmante! in eine &uRere Metalischale eingesetzt ist. Diese
Metalischale wird in den Beckenknochen implantiert. Die Kombination Gleitschale mit

Kunststoffmantel wird als Sandwich-Insert bezeichnet.

In den Oberschenkelknochen wird ein Schaft implantiert, auf dem ein Kugelkopf

angeordnet ist, der in der Gleitschale artikuliert.

immer wieder kann es bei kanstlichen Huftgelenken zum Anschlagen des
Kugelkopfschaftes an die Huftgelenkspfanne kommen. Sind die Anschlagkréafte grofd
genug, kann dies zur Auflésung des mechanischen Huftgelenkpfannenverbundes
fohren. Insbesondere Sandwich-Pfannensysteme sind hier gefahrdet, da das
Uberwiegend verwendete PE (Polyethylen) nur einen unzureichenden Widerstand

gegen diese Anschlagkrafte aufbieten kann.

Sandwich-Inserts werden auf verschiedene Art und Weise hergestellt.

Bei einem System wird die keramische Gleitschale bzw. das Insert mit Kunststoff
umspritzt, wobei an der Gleitschale Ruckspringe angeordnet sind. Nachteilig hieran
sind die schlechteren Polyethylen (PE) - Eigenschaften, die durch die Erwarmung
desselben resultieren. Ferner erfolgt ein Thermoschock fir die keramische
Gleitschale. Neben dem Umspritzaufwand durch die Spritzform und der Handhabung

der heilRen Teile ist der groRe Bauraumbedarf von Nachteil.
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Bei einem alternativen System wird die Gleitschale durch eine konische Klemmung im
Kunststoffmantel verankert, bei teilweisen geringen Festigkeiten des Verbundbauteils.

Nachteilig ist auch hier der grolRe Bauraumbedarf.

Bevorzugt wird auch das warme Einpressen der Gleitschale in den Kunststoffmantel
verwendet. Hierbei treten jedoch teilweise zu geringe Festigkeiten des
Verbundbauteils auf. Auflerdem sind enge Toleranzen wegen der PrefRverbindung zu

beachten.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Sandwich-Insert nach dem Oberbegriff
des Anspruchs 1 so zu verbessern, dal eine hohe Umschlagfestigkeit bei kleinem

Bauraumbedarf erreicht ist.

Erfindungsgemafl wird diese Aufgabe dadurch gelést, daR die Gleitschale an ihrem
der Offnung abgewandten &auReren Ende einen Zapfen aufweist, wodurch die
Umschlagfestigkeit wesentlich erhéht ist bei kleinem Bauraumbedarf, da der Zapfen

nahezu keine BauraumvergréRerung erforderlich macht.

Vorteilhafterweise ist der Zapfen auf der Mittelachse bzw. der Rotationsachse der
Gleitschale angeordnet und weist eine axiale Lange von 1 - 8 mm, bevorzugt von ca.
2 mm auf. Diese Lange ist zur Erhéhung der Umschlagfestigkeit ausreichend. Es

kénnen jedoch auch andere Langen verwendet werden.

In bevorzugter Ausfuhrungsform ist der Zapfen mittels einer Passung im
Kunststoffmantel angeordnet. Dies kann eine UbermaRBpassung, Ubergangspassung
oder eine enge Spielpassung sein, je nach der gewinschten

Widerstandskonfiguration.
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Der Zapfen kann den Kunststoffmantel vollstdndig durchragen, in ihn hineinragen
oder aber mindestens teilweise vom Kunstoffmantel umschlossen sein. Bevorzugt ist

er auch vollstandig vom Kunststoffmantel umschlossen.

Der Querschnitt des Zapfens bildet ein N - Flach mit N = 2,4,5 oder 6. Alternativ kann

der Querschnitt des Zapfens auch ein Polygon bilden oder oval sein.

Die Gleitschale weist bevorzugt auf ihrer AuRenseite eine spharische oder eine
abgestufte Bauform auf. Sphérische Bauformen haben einen sehr kleinen

Bauraumbedarf,

In vorteilhafter Ausfuhrungsform umklammert der Kunststoffmantel die Gleitschale an

ihrem offenen Ende.

Hergestellt wird das Sandwich-Insert bevorzugt durch Einpressen der Gleitschale in

den Kunststoffmantel.

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus den Figuren, die nachfolgend

beschrieben sind. Es zeigt:

Fig. 1 ein erfindungsgemaéfies Sandwich-Insert in spharischer Bauform,

Fig. 2 ein erfindungsgemafes Sandwich-Insert in abgestufter Bauform und

Fig. 3 vorteilhafte Ausgestaltungen der Querschnitte des Zapfens.

Fig. 1 zeigt ein Sandwich-Insert mit einer Gleitschale 1 in spharischer Bauform. Bei
der Herstellung wird diese Gleitschale 1 in den Kunststoffmantel 2 gepreRt. Der
Kunststoffmantel 2 besteht bevorzugt aus Polyethylen (PE). Der obere Rand der

Gleitschale ist bindig mit dem oberen Rand des Kunststoffmantels 2 ausgefuhrt. Zur
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Erhoéhung der Umschlagfestigkeit, d.h. auch zur besseren Verankerung der
Gleitschale 1 im Kunststoffmantel 2 ist an dem der Offnung abgewandten Ende der
Gleitschale auf der Rotationsachse bzw. Mittelachse 4 ein Zapfen 3 angeordnet.

Dieser Zapfen 3 ragt in den Kunststoffmantel 2 in dieser Ausfuhrungsform hinein.

Fig. 2 zeigt eine alternative Ausfihrungsform mit einer abgestuften Bauform der
Gleitschale 1 auf ihrer Auenseite. Hier ist ebenfalls ein Zapfen 3 auf der Mit-telachse
4 angeordnet, der hier vollstédndig vom Kunststoffmantel 2 umschlossen ist. Die axiale

Lange des Zapfens 3 liegt bei ca. 2 mm.

Da bei der Herstellung die Gleitschale 1 in den Kunststoffmantel 2 eingepref3t wird, ist

der Zapfen 3 mittels einer Passung im Kunststoffmantel 2 eingesetzt.

An ihrem offenen Ende umklammert der Kunststoffmantel 2 die Gleitschale 1, wodurch
die Befestigung verbessert ist. Der auf der Oberseite der Gleitschale 1 aufliegende

Kragen 5 des Kunststoffmantels 2 bedeckt nahezu die Halfte des Oberrandes.

Fig. 3 zeigt an Querschnitten die verschiedenen Ausgestaltungen des Zapfens 3. Es

ist jeweils ein Querschnitt des Zapfens 3 senkrecht zur Mittelachse 4 gezeigt.

Fig. 3a zeigt einen ovalen Querschnitt um die Rotationsfestigkeit zu erhéhen, Fig. 3b
ein Zweiflach und Fig. 3c einen polygonalen Querschnitt. Dieser hat den Vorteil der

drehenden Herstellbarkeit bei relativ hoher Kunststoffverdrangung.

Fig. 3d zeigt ein 4-Flach, bzw. einen quadratischen Zapfen 3 und Fig. 3e ein 5-Flach

als Zapfen 3. Vorteilhaft ist auch noch ein 6-Flach als Zapfenquerschnitt.
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Patentanspriiche

Sandwich-Insert mit einer inneren Gleitschale (1) aus Keramik, die von einem
Kunststoffmantel (2) umschlossen ist, zum Einsetzen in eine &uRere
Metalischale eines kunstlichen Huftgelenks, dadurch gekennzeichnet, daR die
Gleitschale (1) an ihrem der Offnung abgewandten &uReren Ende einen Zapfen
(3) aufweist.

Sandwich-Insert nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR der Zapfen (3)

auf der Mittelachse (4) der Gleitschale (1) angeordnet ist.

Sandwich-Insert nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dalk der

Zapfen (3) eine axiale Lange von 1 - 8 mm, bevorzugt von ca. 2 mm, hat.

Sandwich-Insert nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,

dal’ der Zapfen (3) mittels einer Passung im Kunststoffmantel (2) angeordnet ist.

Sandwich-Insert nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dald der Zapfen (3) in den Kunststoffmantel (2) hineinragt oder ihn vollstandig

durchragt.

Sandwich-Insert nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dal der Zapfen (3) mindestens teilweise vom Kunststoffmantel (2) umschlossen

ist.

Sandwich-Insert nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
daf} der Querschnitt des Zapfens (3) ein N-Flach bildet mit bevorzugt N=2 4,5
oder 6.
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Sandwich-Insert nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,

daf} der Querschnitt des Zapfens (3) ein Polygon bildet.

Sandwich-Insert nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,

dal der Querschnitt des Zapfens (3) oval ist.

Sandwich-Insert nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet,
daR die Gleitschale (1) auf ihrer AuRenseite eine spharische oder eine

abgestufte Bauform aufweist.

Sandwich-insert nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
daR der Kunststoffmantel (2) die Gleitschale (1) an ihrem offenen Ende

umkiammert.

Sandwich-Insert nach einem der Anspriche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet,

daf} die Gleitschale (1) in den Kunststoffmantel (2) eingeprefit ist.
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