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(54) Title: SPINNING METHOD
(54) Bezeichnung: SPINNVERFAHREN

(57) Abstract: A method is proposed for spinning a multifilament yarn from a thermoplastic material, wherein the filament bundle
is cooled below the spinneret in a first cooling zone, first of all by means of at least one transverse blowing operation with a gaseous
cooling medium and by means of an extraction means for the gaseous cooling medium which lies opposite said transverse blowing
means, and subsequently the filament bundle is cooled further in a second cooling zone below the first cooling zone by automatic
suction of gaseous cooling medium which is situated in the vicinity of the filament bundle, characterized in that, in the first cooling
zone, the at least one transverse blowing operation of the gaseous cooling medium over a blowing section AC of length L is effected,
wherein the blowing section AC has an upper start A which faces the nozzle holes and a lower end C which faces away from the
nozzle holes, and a section BD is arranged opposite the blowing section AC, which section BD has a start B which faces the nozzle
holes and an end D which faces away from the nozzle holes, and the imaginary section AB between A and B extends parallel to
the nozzle-hole outlet plane, wherein the section BD is of length 1, and wherein the section BD is divided into an open extraction
section BX of length Lgx, over which the gaseous cooling medium is extracted, and into a closed section XD of length Lxp, wherein
the ratio Lpx : Lxp lies in the range from 0.15: 1 t0 0.5 : 1.

(57) Zusammenfassung: Es wird ein Verfahren zum Spinnen eines Multifilamentgarns aus einem thermoplastischen Material vor-
gestellt wobei das Filamentbiindel unterhalb der Spinndiise in einer ersten Abkiihlzone zuerst mittels mindestens einer Queranbla-
sung durch ein gasférmiges Kithimedium und mittels einer dieser Queranblasung gegentiberliegenden Absaugung des gasfrmigen
Kiithlmediums abgekiihlt wird, und danach in einer zweiten Abkiihlzone unterhalb der ersten Abkiihlzone das Filamentbiindel durch
Selbstansaugung von in der Umgebung des Filamentbiindels befindlichem gasférmigen Kithlmedium weiter abgekiihlt wird, da-
durch gekennzeichnet, dass in der ersten Abkiihlzone die mindestens eine Queranblasung des gasférmigen Kithlmediums tiber eine
Anblasstrecke AC der Liange L erfolgt, wobei die Anblasstrecke AC einen oberen den Diisenldchern zugewandten Anfang A und
ein unteres von den Diisenldchern abgewandtes Ende C aufweist, und der Anblasstrecke AC gegentiber eine Strecke BD angeord-
net ist, welche einen den Diisenlchern zugewandten Anfang B und ein von den Diisenléchern abgewandtes Ende D aufweist, und

& gie zwischen A und B gedachte Strecke AB parallel zur Diisenlochaustrittsebene verlduft, wobei die Strecke BD die Linge L hat,

und wobei die Strecke BD unterteilt ist in eine offene Absaugstrecke BX der Linge L,,, iiber welche das gasférmige Kiihimedium
abgesaugt wird, und in eine geschlossenen Strecke XD der Linge Lxp, wobei das Verhiltnis L., : Lxp im Bereich von 0,15 : 1 bis
0,5 : 1 liegt.
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GEANDERTE ANSPRUCHE
beim Internationalen Biiro eingegangen am 10. Juni 2009 (10.06.2009)

19. Polyestermultifilamentgarn erhalten durch ein Verfahren nach einem oder mehre-
ren der Anspriiche 1 bis 18 mit einer Dimensionsstabilitat von héchstens 11,0 %
und mit einer Flusenzahl, die mindestens 5 % geringer ist als die Flusenzahl ei-
nes Polyesterfilamentgarns, das unter den gleichen Bedingungen gesponnen

wird, auBer, dass Lgx = L ist.

20. Polyestermultifilamentgarn nach Anspruch 19 mit einer Dimensionsstabilitat von
von hochstens 10,5 %.

21. Polyestermultifilamentgarn nach Anspruch 19 oder 20 mit einer Bruchfestigkeit
von mehr als 60 cN/tex.

22.Polyestermultifilamentgarn nach Anspruch 21 mit einer Bruchfestigkeit von mehr
als 65 cN/ex.

23. Polyestermultifilamentgarn nach einem oder mehreren der Anspriiche 19 bis 22
mit einer Flusenzahl, die mindestens 50 % geringer ist als die Flusenzahl eines
Polyesterfilamentgarns, das unter den gleichen Bedingungen gesponnen wird,

aufler, dass Lgx = L ist.
24. Polyestermultifilamentgarn nach Anspruch 23 mit eine Flusenzahl, die mindes-
tens 60 % geringer ist als die Flusenzahl eines Polyesterfilamentgarns, das unter

den gleichen Bedingungen gesponnen wird, auler, dass Lgx = L ist.

25. Polyestermultifilamentgarn nach einem oder mehreren der Anspriiche 19 bis 24
mit einer Fadenbruchzahl von weniger als 25 pro 1000 kg Garn.

26. Polyestermultifilamentgarn nach Anspruch 25 mit einer Fadenbruchzahl von we-
niger als 10 pro 1000 kg Garn.

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)
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