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Urzadzenie do formowania plytek w pakiety -

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do formowania ptytek w pakiety, znajdujace zastosowanie
w fabrykach produkujacych ptytki podtogowe z tworzyw sztucznych. ‘

Znany i powszechnie stosowany sposéb formowania ptytek w pakiety polega na sortowaniu i liczeniu
brzesuwajqcych sie na transporterze ptytek przez zatrudnionych przy transporterze pracownikéw i na recznym
uktadaniu odliczonych ilosci ptytek w pakiety oraz pakowaniu.

Celem wynalazku jest zmechanizowanie czynnosci liczenia i formowania ptytek w pakiety. Cel ten zostat
osiagniety przez opracowanie urzadzenia do formowania ptytek w pakiety, ktére sktada sie z zeslizgu,
sktadajacego sie z dwu stanowigcych pochylnie potéwek uksztattowanych jako trapezy, z transporteréw
napedzanych z jednakowa predkoscia V,, =z transportera, usytuowanego na wspdlnym z poprzednim
transporterem wale, napedzanego z predkoscia V,>V,, z usytuowanej nad watem na wsporczej konstrukcji
i wale rozdzielajacej rolki w ten sposéb, Ze szczelina miedzy klinowymi paskami transportera, a rozdzielajaca
rolkg posiada przeswit minimalnie wiekszy od grubosci jednej ptytki, a rozdzielajaca rolka obraca sie swojq
dolng, pracujagcq powierzchnia w kierunku odwrotnym do kierunku obrotu wspéinego watu transporteréw
i ruchu transporteréw, z fotoprzekaznika sprzezonego z licznikiem, z usytuowanej za transporterami skrzynki do
formowania pakietéw, wyposazonej wdno ze stafymi ramkami ponizej poziomu transporteréw w przednig
Scianke zabudowang tylko w gérnej czesci ptyta wyposazong u dotu w wybrania i otwory, w tylng azurowg
scianke przegrodzong pionowo statymi ramkami oraz w dwie rolki przestaniajgce dolng cze$é przedniej scianki
potgczone obrotowo przy pomocy ramion za wsporcza konstrukcjg, z sitownika sprzezonego
z fotoprzekaZznikiem, wyposazonego w ruchome ramki dopasowane do przestrzeni miedzy statymi ramkami
tylnej Scianki i miedzy statymi ramkami dna skrzynki oraz do wybrart ptyty przedniej scianki, z drugiego
sitownika sprzezonego z pierwszym sitownikiem, usytuowanego na wsporczej konstrukcji nad przednia $ciankg
skrzynki i wyposazonego w widetki dopasowane do otworéw w ptycie przedniej $cianki, z rolkowego
transportera usytuowanego na poziomie dna skrzynki oraz z odbierajacych rolek zamocowanych obrotowo
w stotach.
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Urzadzenie do formowania ptytek w pakiety wedtug wynalazku zostato uwidocznione w przyktadowym
wykonaniu na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia cato$¢ urzadzenia w widoku z boku, z pokazaniem
strzatkami ruchéw obu sitownikéw, fig. 2 — cato$¢ urzadzenia w widoku z géry, fig. 3 —rolke rozdzielajaca
w widoku z boku, fig. 4 —rolke rozdzielajacq oraz kota pasowe transporteréw w widoku z przodu wzdtu2
transporteréw, fig. 5 — skrzynke do formowania pakietéw w widoku z boku, z pokazanym liniami przerywanymi
przesuwem sitownika, fig. 6 — skrzynke do formowania pakietéw w widoku z géry, fig. 7 —widok od przodu
ciany przedniej skrzynki do formowania pakietéw, a fig. 8 —widok od przodu sciany tylnej skrzynki do
formowania pakietow.

Urzadzenie do formowania ptytek w pakiety wedtug wynalazku sktada sie z wsp6tpracujacego
z transporterem 1 zeslizgu 2, z transporteréw 3 i 4, z rozdzielajacych rolek b, z transportera 6 wyposazonego
w fotoprzekaznik 7 z licznikiem, ze skrzynki 8 do formowania pakietéw, wspdtpracujacej z sitownikiem 9
i z sitownikiem 10, z rolkowego transportera 11 oraz z odbierajacych rolek 12.

~ ZeSlizg 2 sktada si¢ z dwu potéwek, stanowiacych pochylnie, uksztattowanych jako trapezy. Identyczne
transportery 3 i 4 wyposazone s w klinowe pasy 13 wsp64tpracujace z pasowymi kotami 14, ktére usytuowane sq
na watkach 15 i 16 i napedzane silnikami 17 i 18. Na tym samym, wspdinym dla transporteréw 4 i 6, wale 16
. oraz wale 21, usytuowane sq pasowe kota 19 napedzane z wiekszq szybkosciq silnikiem 20 i poruszajace pasy 22
transportera 6. Nad watem 16 usytuowana jest, na wsporczej konstrukcji 23, rolka 5 w ten sposéb .ze szczelina
24 miedzy klinowymi paskami 13 transportera 4, a rozdzielajaca rolka 5, posiada przewit minimalnie wigkszy od
grubosci jednej ptytki. Rozdzielajaca rolka 5 obraca sie na wale 25 napedzanym silnikiem 26, dolng, pracujacq
powierzchnia, w kierunku odwrotnym do kierunku obrotu watu 16 i ruchu transportera 4. Nad transporterem 6
usytuowany jest fotoprzekaznik 7 sprzezony z licznikiem oraz z sitownikiem 9. Za trasporterem 6 usytuowana
jest skrzynka 8 do formowania pakietéw, ktérej dno 27 wyposazone w state ramki 28, znajduje si¢ poniej
_transportera 6, a na wysokosci rolkowego transportera 11. Skrzynka 8 posiada petne scianki boczne 29 .przednia
Scianke 30 zabudowana tylko w gornej czasci ptyte 31 wyposaiong u dotu w wybrania. 32 i otwory 33 oraz
tylng azurowa $cianke 34 przegrodzony pionowo statymi ramkami 35. W przestrzeniach miedzy statymi
ramkami 35 tylnej scianki 34 oraz migdzy statymi ramkami 28 dna 27 umieszczone s3 suwliwie ruchome ramki
36 potaczone z sitownikiem 9 i dopasowane clo wybrari 32 ptyty 31 przedniej $cianki 30. Dolna, niezabudowana,
czes$é przedniej scianki 30 przestonieta jest dwoma rolkami 37 potgczonymi obrotowo przy pomocy ramion 38
ze wsporcza konstrukcja 39 rolek 37, ktére posiadajg ruch obrotowy wokét osi oraz ruch posuwisty na
ramionach 38 na tukach 40. Na przednig scianke 30 skrzynki 8 do formowania pakietéw usytuowany jest na
wsporczej konstrukcji 41 sitownik 10, wyposazony w widetki 42 dopasowane do otworéw 33 w ptycie 31
przedniej $cianki 30 isprzezony zsitownikiem 9. Rolkowy transporter 11 posiada rolki 43 zamocowane
obrotowo na osiach potaczonych z taicuchami 44. Odbierajace rolki 12 zamocowane s obrotowo na osiach
w stotach 46.

Urzadzenie do formowania ptytek w pakiety dziata w nastepujacy sposéb. Wyprodukowane ptytki
posuwaja sie na transporterze 1, gdzie s sortowane przez pracownikéw, przy czym ptytki wybrakowane sg
wybierane. Wysortowane ptytki znajdujace si¢ na transporterze 1 s3 utozone mniej wiecej w czterech rzedach.
Ptytki te spadaja na ze$lizg 2, ktéry rozdziela je na dwa. rzedy. Kazda pot6éwka zeflizgu 2 formuje ptytki
w jednym [zedzie. Dalej ptytki s3 odbierane i transportowane przez transporterzy 3 i 4 pod rozdzielajace rolki 5.
Ptytki znajdujace si¢ na transporterach 3 i4 sg utoZzone w jednym rzedzie bez wzgledu na to, czy sa
transportowane pojedynczo czy natozone na siebie. Rozdzielajace rolki 5 maja za zadanie przepuszczaé tylko po
jednej ptytce. Pytki natozone na siebie transportowane transporterem 4 musza przejs¢ pod rozdzielajaca rolka 5
szczeling 24 pomiedzy klinowymi paskami 13 transportera 4, a rozdzielajaca rolka 5 jest ustawiona na grubosé
minimalnie wigksza od grubosci jednej ptytki. Nadmiar ptytek jest spychany przez rolke 5, ktéra obraca sig
swoja dolng pracujaca powierzchnia w kierunku przeciwnym do ruchu transportera 4. Pojedyncze ptytki
opuszczajace transporter 4 sq przechwytywane przez transporter 6. Transporter 6 obraca sie szybciej ni2
transporter 4 w wyniku czego miedzy ptytkami na transporterze 6 tworza si¢ odstepy. Odstepy te sg
wykorzystywane przez fotoprzekaZnik 7 dla podania impulsu do licznika celem odliczania ptytek.

Po opuszczeniu transportera 6 ptytki wpadajg do skrzynki 8. Tu nastepuje formowanie ptytek w pakiety
wdowolnie nastawianej ilosci. Po wpadnieciu ostatniej ptytki do skrzynki uformowany pakiet ptytek
wypychany jest na transporter 11 przy pomocy zestawu ruchomych ramek 36 poruszanych sitownikiem 9.
Poczatek ruchu sitownika 9 daje sygnat do uruchomienia sitownika 10. W wyniku ruchu sitownika 10 do

. skrzynki 8 nad zebranym pakietem wsuwajq sie¢ widet ki 42 poruszane sitownikiem 10, ktére przechwytuja na
siebie ptytki nalezace do nowego pakietu. Dalszy ruch zespotu ramek 36 poruszanych sitownikiem 9 powoduje
wypychanie kompletnego pakietu ze skrzynki 8 na transporter 11. W tym samym czasie zaczyna si¢ formowaé
nowy pakiet ptytek nad poprzednim, ktéry jest podtrzymywany. w pierwszej fazie w gérze przez widetki 42,
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a nastepnie przez nieruchomg czes¢ zespotu ruchomybh ramek 36 sitownika 9. Po wypchnieciu kompletnego
pakietu ze skrzynki 8 na transporter 11 zesp6t ruchomych ramek 36 z sitownikiem 9 wraca w pierwotne
potozenie opuszczajac wnetrze skrzynki 8. W koricowej fazie tego ruchu kiedy zespét ruchomych ramek 36 ma
opusci¢ skrzynke 8 réwnoczednie chowaja sie widetki 42 sitownika 10. Formujacy sie pakiet pozbawiony
punktéw podparcia opada w d6t na dno 27 skrzynki 8. Po doliczeniu petnej zatoZonej ilosci ptytek do pakietu
cykl sie powtarza.

Przy formowaniu i wypychaniu pakietu ze skrzynki 8, du2a role spetnia przednia scianka 30 skrzynki 8,
przy ktérej zamocowany jest sitownik 10. Scianka 30 od dotu skrzynki 8 ma wysoko$é pakietu nie jest
zabudowana a jedynie przestaniana dwoma ruch omymi rolkami 37. Ptytki, wpadajac do skrzynki 8, uderzaja
w gbrng, zastoniety ptytq 31, czesé skrzynki 8 nad otworami 33 dla widetek 42 i nastepnie obsuwaja sie w d6t
po rolkach 37. Przy ruchu pakietu do przodu rolki 37 odchylajq si¢ na zewnatrz na ramionach 38 umozhwua;ac
w ten sposéb wolng droge dla pakietu wypychanego ze skrzynki 8.

Kompletny pakiet utozonych ptytek wypychany jest ramkami 36 sitownika 9 na transporter 11. Rolki 43
transportera 11 mogq wykonywaé ruch obrotowy dookota wtasnych osi oraz dzigki taricuchom 44 ruch
postepowy. Pakiety utozonych ptytek przesuwajq sie na transporterze 11 do czasu wejScia na odbierajace rolki
12 umieszczone na stole 46. Po zatrzymaniu si@ pakietu na rolkach 12 nastepne pakiety dochodzg nawzajem do
siebie i zatrzymujq sie. Transporter 11 pracuje bez przerw dzigki temu, ze pod zatrzymanymi pakietami rolki 43
mogq sie obracaé¢ dookota wtasnych osi. Po recznym zabraniu pakietu z rolek 12 nastepny pakiet przesuwa sig
samoczynnie na rolki 12. Do niego dochodzg inne pakiety.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzeme do formowania ptytek w pakiety, znamienne tym, Ze sktada sie z zeslizgu (2) skta-
dajacego sie z dwu stanowigcych pochylnie potéwek uksztattowanych jako trapezy, z transporteréw (3) i (4)
napedzanych z jednakowa predkoscia V,, = transportera (6) usytuowanego na wsp6lnym z transporterem (4)
wale (16) napedzanego z predkoscig V2>V, , z usytuowanej nad watem (16) na wsporczej konstrukcji (23) i wale
(25) rozdzielajacej rolki (5) w ten sposéb, ze szczelina (24) miedzy klinowymi paskami (13) transportera (4),
arozdzielajacq rolke (5) posiada przeswit minimalnie wigkszy od grubosci jednej ptytki, a rolka (5) obraca sig
dolng, pracujaca powierzchnig w kierunku odwrotnym do kierunku obrotu watu (16) i ruchu transportera (4),
z fotoprzekaznika (7) sprzezonego z licznikiem, z usytuowanej za transporterem (6) skrzynki (8) do formowania
pakietow, wyposazonej wdno (27) ze statymi ramkami (28) ponizej poziomu transportera (6), w przednia
scianke (30) zabudowang tylko w gérnej czesci ptyta (31) wyposazong u dotu w wybranie (32) i otwory (33),
w tylng azurowa scianke (34) przegrodzong pionowo statymi ramkami (35) oraz w dwie rolki (37) przestaniajace
dolng czes¢ scianki (30) potaczone obrotowo przy pomocy ramion (38) za wsporczgq konstrukcja (39), z sito-
wnika (9) sprzezonego z fotoprzekaznikiem (7) wyposazonego w ruchome ramki (36) dopasowane do przestrzeni
miedzy statymi ramkami (35) tylnej scianki (34), miedzy statymi ramkami (28) dna (27) skrzynki (8) oraz do
wybrani (32) ptyty (31), z sitownika (10) sprzezonego z sitownikiem (9), usytuowanego na wsporczej konstru-
keji (41) nad przednia $ciankq (30) skrzynki (8) i wyposazonego w widetki (42) dopasowane do otwordw (33)
w ptycie (31), z rolkowego transportera (11) usytuowanego na poziomie dna (27) skrzynki (8) oraz z odbieraja-.
cych rolek (12) zamocowanych obrotowo w stotach (47).
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