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Els8bbsége: 1989. 02. 08. (P 39 03 701.0)DE

A taldlmdny eljlrds perecek formdzasdra eldre elkész{—
tett tésztaszdlak felhaszndldsdval, ahol két egymidsssal szemben
elhelyezett oldalszakaszban a k&zéprész és az egyes tészta-
szdlak végei kozdtt 360°C relativ elforduldssal csomét készi-
tiink,majd a végeket és az oldalszakaszokat a csomd és a k&zép-
rész kdz6tt Osszekapcsoljuk.

A taldlmény szerinti berendezés lényege, hogy

a tésztaszdlakat 8%, azok végeit megragadd, felvevd 5llomés (1)

és csoméképz8 4lloméds (2), valamint a formdzott tésztaszédlakat

(4) kiadd éllomés/é&f k&z8tt tetsz8leges tdvolsdgokban folyamatos
haladdsra késztetjik és az egyes tésztaszdlak (4) végeit a felvevd
41lomés (1) és a csomdképz8 dllomds (2) kozott egymdssal szemben
mozgatjuk, egyben-a kézéprész~+l+—és az oldalszakaszok 8)végei
(6) ald siillyesztjiik, mig a k&zéprésszel 4+7+és az oldalszakaszok-
kal (8)-ives hurkot 430} készitlink, amelyet a csomdéképz8 &llomdson
(2) fligg6leges tengely koril a végekhez (6) képest relative 360°%-kal
elford{tunk, és a csomdképzé &llomds (2) és a kiadd 4llomés (3) k&-
z&tt a kdzéprészt P és az oldalszakaszokat {8+ a csomd (9) alatt
futé vizszintes tengely kdriil lefelé, a végek (6) alatt vizszinte-
sen &thelyezziik, majd a szdlakat (4) a kiaddst kdvetden, sajét

sulyuk utjén az oldalszakaszokra siillyesztjik.
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Eljdrds és berendezés perecek formézdsdra eldre elkészitett

tésztaszalakbdl

ZWICKER Horst, GOPPINGEN, DE

A bejelentés napja: 1990. 02. 07.

Els8bbsége: 1989. 02. 08. (P 39 03 701.0), DE

A taldlminy tdrgya eljdrds perecek formizdslra eldre
elkészitett tésztaszilak felhasznildsdval, ahol két egyméssal szem-
ben elhelyezett oldalszakaszban k&zéprészt alakitunk ki, és az
egyes tésztaszilvégek kdzdtt 360° relativ elforduldssal csomét ké-
peziink, majd a végeket és az oldalszakaszokat a csomé és a kdzép-

rész kdzbtt Osszekapcsoljuk.

A taldlminy az eljdrés megvaldsitdsdhoz szilikséges beren-

. dezést is tartalmazza.

Ilyen eljdréds sz&mos k&zzétételben, igy példdul a DE-PS
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457 308, 571 517, 576 788, 1 532 330, 1 179 884, 1 782 289, 1 432
965, 2 113 773, 1 288 532-ben és a DE-0S 2 210845 és 2 731 997-
ben midr ismertté vélt. Ezekben az a k6z6s, hogy a tésztaszalakbél
csak azonos id&kdzdkben késziilhetnek a kivdnt perecformik, mert
az eljardst megvaldsitd Osszes berendezés szakaszosan mikodik.
Ezenkivil minden ismert eljdrds esetében a megfeleld tés;taszélak
a csombképzés soradn egymadssal tekerednek, mig a kézéprész és az
oldalszakaszok legaldbbis a csoméképzés egy részén régzitve
maradnak. Ebb&1 kévetkezik, hogy az ismert eljdrdsokkal a kézi
munkdval Osszehasonlitva csak csekély mértékben tobb, s&ét néha
kevesebb allithatdé eld azonos idBegység alatt. A roégzitett
kozéprésszel végzett tésztaszdl-osszekulcsolds az ismert eljadra-
sok esetében vi-szonylag bonyolult berendézéseket igényel, melyek
ennek kovetkeztében ilizemzavarra hajlamosék.

A taldlmény elé kitlizétt feladat olyan berendezés kia-
lakitdséra vonatkozik, ahol a kiformdlt tésztaszdlakat a kézi ala-
kitédssal legaldbb azonos min8ségben, de nagyobb szdmban képes meg-
valdésitani, ahol a tésztaszdlak formdzdsa id8ben tetsz&8legesen el-
végezhetd. Ezenkiviil az eljdrdst megvalésitd berendezésre is ad
megoldast.

A kitlizétt feladat a taldlmdny szerinti csoportos Lechno—
légiai eljadrds keretében ugy oldhatd meg, ﬂogy a tésztaszidlakat,
azok végeit megragadd, felvevd &llomds és csoméképzd 4lloméds, va-
lamint a formézott'tésztaszélakat kiadé 4llomds k8Szdtt tetszdleges
tédvolsdgokban folyamatos haladdsra késztetjiik és az egyes tészta-
szdlak végeit a felvevS 4llomds és a csoméképz8 dllomds kdzdtt egy-
midssal szemben mozgatjuk, egyben a k&zéprész &s az oldalszakaszok
végei ald slillyesztjiik, mig a kdzéprésszel és az oldalszakaszokkal

ives hurkot készitiink, amelyet a csoméképzé &41loméson figgbleges



tengely kOril a végekhez képest relative 360%-kal elforditunk,

és a csoméképzd Adllomds és a kiadd &llomds kSzb6tt a kdzéprészt

és az oldalszakaszokat a csomé alatt futd vizszintes tengely k&-
riil lefelé, a végek alatt vizszintesen dthelyezziikk, majd a szila-
kat a kiadadst kovetden, sajat sulyuk utjédn az oldalszakaszokra
siillyesztjiik.

El8nyds, ha a csoméképzd &dllomdson a tésztaszdl koS-
zépsb részébdl és az oldalszakaszbSI kialakitott ives hurkot 16-
késszeriien forgdsba hozzuk, ahol a 360°%-0s elforduldst adott eset-
ben gerjesztés mellbzésével végezziik el.

Elj&rhatunk ugy is, hogy az ives ﬁurkot kiindulédsi és
k6zépdllésa ko6z6tt - mely utdbbi helyzetben a kiinduld 4114stdél
180°-kal elforditjuk - lokésszerlien forgdsba hozzuk, és e két
4114s, valamint a k&zépéllds és a 360%-kal elforditott kimend &1-
léds k6z6tt kiilsS hatdst melldzve, az ives hurkot forgds kdzben a
k6zépdlladsndl lefékezziik, majd ismét felgyorsitjuk, ezt kdvetben a
vég4llés eléfésekor teljesen lefékezziik.

Egy gazdas&gos eljdrds szerint a tésztaszdlak végeit
a kiadé 4llomédson széttartdan egymdstdl elvdlasztjuk, és szabaddd
tesszilk, majd az oldalszakaszokra lesiillyesztjiik.
Célszerlien a tésztaszdlakat a kiadé 4llomdst kdvetd hen-
gerekkel lenyomjuk, végig hengereljiik, simitjuk, és a végeket fel-

fekvési helylikén az oldalszakaszokra bréseljﬁk.

A kitlz6tt feladat értelmében a taldlmdny szerinti

eljédrds megvaldsitdsdra alkalmas berendezés



legaldbb két egymds mellé helyezett egy-egy végtelen hurkot ké-
pezé befogdészalagot tartalmaz, amelynek egy-egy, a tésztaszdlak
haladdsi irdnydban mozgd felsé tuskdja van, és amelyek a felvevd
4llomds és a kiaddé 4llomds kdz6tt befelé forditott U-alaku szdr-
ként vannak kialakitva, valamint ezek k&zé a tésztaszdlak adott
végei be vannak fogva, tovdbbid a felsd tuskdk a haladds irdnydban
a felvevd 4llomds és a csomdképzd 4llomds kb6zO8tt Osszetartdan van-
nak kialakitva, mig a csomdéképz8 és a kiaddé 4llomés kOzdtt ujra
elvdld médon vannak elrendezve, a felvevs és a csoméképzd &dllomés
kd6z6tt az utdbbi irdnydban a lejtds tésztaszidl kozéprészének ala-
tédmasztdsdra alkalmas, a befogd szalagok felsd tuskdi alatt lev§
aldtét van elhelyezve, a csomdéképz8 4llomdsndl a befogdszalagnak
vertikdlis tengely ko&riil szinkronban forgé meghajtd berendezésként
kefehengerei vannak a felsd tuskdk alatt a haladdsi irdnnyal ke-
resztben elhelyezve, és ezek mindegyike legaldbb egy sugdrirdnyu
itkSz&fellilettel van kialakitva, a tésztasz4l iv formdju hurokja
radidlis tédvolsdgban van a forgdstengelyt8l megfeleld helyzetbe
hozva, végezetiil a csomdképzd és a kiaddé dllomds k&zbtt a kiadd
4llomds irdnydban ferdén elhelyezkedd elsé futdszalagja van, amely-
nek a formdzott tésztaszdl kOzéprészének és oldalszakaszainak aléd-
tdmasztdsdra a haladé&s irdnydban mozgathatd felsd tuskdi vannak.
Egy elényds kialakitds szerint a befogd szalagok felsd
tuskdéinak mindegyike a felvevd &4llomds és a kiadd dllomds kOzdtt
két, egymdssal szemben elhelyezett U-~alaku vezet8csatorna egyiké-
ben futd médon van kialakitva, amelyeknek a haladds irdnyu veze-

tése megfelel a befogd szakaszok felsé tuskdinak haladédsdval.



J61 bevdlt, ha az elsé szdllitdszalagnak a befogéd
szalagok sebességéhez viszonyitva vidltozé sebessége van.

Lehetséges egy olyan kialakitds, ahol a meghajtdéberen-
dezésként miik6dé kefehengerek mindegyike egy-egy forgathatdé hen-
gerb8l van kialakitva, amelyek keriiletiik mentén meghatdrozott
sz0geltoldéddssal sugdrirdnyu szérnnyal (kefékkel) van elldtva,
amelyek {itk6zési feliilete a keriilet irdnyédban lev8 oldalon van
elrendezve.

Tovdbbi elényds kialakitds sordn a szérnyak kefékkel
vannak kialakitva.

Célszeriinek bizonyult az a kialakitési méd,.ahol a
befogd szalagok kiilsé oldalén sz&lak vannak elhelyezve, amelyek
a befogd szalagokkal szembemutatdan U-alakra vannak behajlitva.

Gazdasé&gos kivitelt eredményez, amikor a meghajté-be-
rendezésként miik6d8 kefehengereknek szakaszosan iizemeld és a
tésztaszdlnak a csomdképz8 4llomdsdndl vald megjelenésétél filiggSen
irdnyitott vezérlé motorja (20)van.

J61 bevalt az a kialakitds, ahol a kiaddé 4llomés utén
a haladds irdnylra keresztben fekvs, vizszintes tengely kdriil
forgathaté henger van elhelyezve, amely alatt a mésodik sz&llité-
szalag fels6 vizszintes tuskédja van elhelyezve, amely az elsd
sz4dllitdészalag utdn van kapcsolva, ahol a hengerek és a masodik

sz&llitdészalag felsd tuskdja kdzdtt rés van kialakitva-

Eljdrhatunk ugy is a kivitelezés sorén, hogy a kiadé
dllomds két, fliggbleges forgdstengely k&riil ellentétes irdnyban
szinkron forgdsmeghajthaté hengerberendezéssel van elldtva, ame-

lyek a haladds irdnyéra keresztben, egymdssal szemben vannak
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elhelyezve, és kiilén-kiilén legaldbb egy, a filigg6leges forgas-
tengelyhez képest sugarasan kinyulé, kuposan kifelé terjeszke-
d8 karokkal vannak ellétva,.amely hossztengelyiik k&riil forgat-
hatd és adott tévolségbaﬁ az elsé szdllitdszalag utdn kapcsolt
masodik szdllitdszalag felsS vizszintes tuskdja felett kdSrpalyén,
a figgbleges forgdstengely koériil mozgathatéaﬁ vannak kialakitva,
€és a hengerberendezés mindegyik karja a formdlt tésztaszilra le-
gbrdiilé médon van elhelyezve.

El8nyds kialakitds szerint a felvevd &llomds eldtti kefék
tovdbbi, harmadik sz4llitészalag fels8 vizszintes tuskéja fo-
16tt vannak elhelyezve, amelyhez ferde alidtét van kapcsolva, mig
a kefék két parhuzamos, a haladdsi irdnydba vizszintesen futd
tengely koril alsé oldalukon kifelé irdnyuld keriileti sebességgel
vannak forgatva, és a kefék alatt a tésztaszdlak haladési iré&nyba
valé mozgatdsdra a tovdbbi, f&1lsé tuskdés harmadik sz&llitdszalag
van elhelyezve,a formdzatlan, gbrbe tésztaszdlak egyenesre simi-
tdsdra pedig kefék (29) vannak beépitve.

Lehetséges egy olyan kiviteli méd is, ahol a befogé szala-
gok és a széllitészalagok k6z6s motorrdl vannak meghajtva.

Az eljards lényeges eldénye az ismert eljdrésokkal szemben
az, hogy folyamatosan miik6dik és lehet8séget ad a tésztaszdlak
tetsz8leges id&6k6zdnkénti kialakitdsdra, emelett pedig rendki-
vil nagy id&fegységenkénti darabszdmot -példdul 3000 db/éra- biz-
tosit. |

A berendezés folyamatosan lizemel, ekdzben a hurok-

képzés sziikség szerint elvégezhetd, a taldlmény szerinti



berendezés robusztus és megbizhatd kivitelll, teljesitménye pedig
az lizemi sebesség valtoztatdsdval az egyes siitédék igényeinek

megfelelbéen alakithaté.

A taldlmény kiviteli alakjét, valamint az eljdrést
részletesen rajzok alapjédn mutatjuk be, ahol az

1. dbra a perecformdldé berendezés sematikus oldal-
nézete, a

2. 4bra az 1. &brédn ldthatd perecformdldé berendezés
fellilnézete sematikus &brazolasban, a

3. &bra a 2. 4bra B-B vonal szerinti metszete, ahol a
két befogd szalag vezetS8csatorndikkal egylitt metszetben, az ives
tésztasz4dl fellilnézetben és nagyitva l4dthatd, a

4., &bra pedig ettdl eltérd perecformdld berendezés egy

részletének fellilnézetét mutatja.

A perecformdldé berendezés a teljes munkafolyamatot te-
kintve a perecgydrtds sordn az itt nem ismertetett, Onmagdban is-
mert tésztaszAl-gydrtd gép utdn van elhelyezve, ahol az 1. és 2.
4brdn a perecformdlé berendezés betdpldldsa balrdél, kiadésa pedig
jobbrdél értendd, igy a tovéabbitds irédnya is az 1. és 2. &bra bal
0ldalédtdél, annak jobb oldala felé tart. A tovédbbitds irdnyat te-
kintve a perecformdlé berendezés 1 felvevd 4llomdst, 2 csomdképzé
4dllomdst és 3 kiadd &4llomést tartalmaz. Az 1 felvevd 4lloméson a
tésztaszal-gydrtd gép 4ltal eldére elkészitett 4 tésztaszil 6 vé-
geit két egymds mellett elhelyezett 5 befogd szalag fogja meg,

amelyek a 4 tésztaszdlakat a haladds irdnydba tovédbb mozgatjdk.



A 2 csoméképz8 Allomdson idbékdzben a 4 tésztaszdl a 7 k6zépsd
részéb8l és 8 oldalszakaszaibdél iv alaku 30 hurok képzdédik,
mint az a 3. &brdn lathatdé. A 4 tésztaszdl 6 végeivel szemben
360%-0s sz8gben keriil megcsavardsra, igy a 8 oldalszakaszokban,
a 6 végek kbzelében 9 csomé keletkezik, amint az a 2. &brén a
megformdlt tésztaszdlon felismerhet8. A 3 kiadé &lloméson az

5 befogd szalagok kiengedik a 4 tésztaszdl 6 végeit, amelyek
ezt kOvetbSen sajdt sulyuk kb6vetkeztében lesiillyednek a 8 ol-
dalszakaszokra a 9 csomé és a 6 végek koz6tti teriile-

ten.

Az 5 befogd szalagok mindegyike végtelenitett hu-
rokként van kiképezve, és a 4 tésztaszdl haladdsi irdnyéban
mozgathatd 10 felsS tuskdval van elldtva, amely lényegében
vizszintes sikban mozog. Amint az a 2. &bran lathatd, az 1 fel-
vevé 4llomdson minden 5 befogd szalag a ferdére 4llitott 11
tdmaszgdrg8k segitségével U-alakban befelé hajlitédsra keriil,
igy minden 5 befogd szalagndl két 12 szdr alakul ki, amelyek
k6zé befoghatdé a 4 tésztasz4dl megfeleld vége - amint az a
3. &brén l4thatdé -, hogy azok azt magukkal vigyék. Az U-alakra
hajlitott 4llapotot a befogd szalag 10 felsd8 tuskdja meg-
tartja a kiaddé 4llomdsig, majd felveszi sik szalagformdjét,

a 2. &bra szerint. Mig a befogéd szalag 13 forditdgdrgdi a pe-
recforﬁélé berendezés bemenetén vizszintes tengelyek koriil
forgathatdk, addig a 13 forditd gdrgdk a perecformldld beren-
dezés kiaddé helyén figgbleges tengelyek kérﬁl forgathatdk.

A minden egyes 5 befogd szalag 10 felsd tuskdjdnak ebbd8l adddd
csavaroddsdt a 14 alsé tuskd mentén a hosszdban elhelyezett

15 témaszgbrgbk megszilintetik, a 2. &brédn 1l&thatd mddon.
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Az 5 befogd szalagok kiils§ oldalukon szdlakkal vannak bevonva,
amelyek velurszényeg-szerll feliileti szerkezetet k6lcséndznek
nekik, igy azok rugalmasak és nagyon tapaddak a tésztaszalakkal
szemben. - Behajlitott &llapotban a szdlak egyméssal szembe for-
dulnak, ezt a 3. dbra szemlélteti. -

Az 1 felvevd &llomds és a 3 kiaddé &llomis kdz&tt min-
den 5 befogd szalag U-alakban hajlitott 10 fels8 tuskdéja a megfe-
leld 16 vezetb8csatorndban fut, amelyet a keresztmetszetében U-alaku
17a vezetdrész képez, amely pedig két egymdssal Sssze-
csavarozott 17b félb8l van kialakitva.

Az 1 felvevd &llomds és a 2 csomdképzd dlloméds

k6zo6tt a 17a vezetdrészek egymdshoz szimmetrikusan "S"formaban
vannak meghajlitva, ezért a 16 vezetécsafornék, az 1 felvevd
dllomastdél kiindulva a 2 csomdképzd &llomiasig befelé futnak és
ennek kovetkeztében az 5 befogd szalagok 10 felsd tuskdi megfe-—
leld iranyt vesznek fel az 1 felvevd &llomads és a 2 csomdképzd
allomas ko6zo6tt. A 2 csomdképzd allomds és a 3 kiadd &llomas
k6z6tt a 17a vezetdrészek és igy a 16 vezetBcsatorndk és ennek
kOvetkeztében az 5 befogd szalagok 10 felsd tuskéi is parhuzamo-
san, egymastdl csekély tavolsdgban futnak. A 3 kiadd &llomédson a
17a vezetbrészek és igy a 16 vezetdcsatorndk kifelé vannak
ﬁ;jlitva, ezért az 5 befogd szalagok 10 felsd tuskdi kozotti
tdvolsdg ismét megnévekszik. Mig a 17a vezetdrészek a 3 kiadd
adllomason ivesen kifelé futnak, addig a 16 vezetdcsatorndk egyi-
dejlileg kib&viilnek. A 16 vezet8csatorndk kibdviilése miatt a
megfeleld 5 befogd szalag megfeleld 10 felsd tuskdjanak hajlata
is kinyilik, igy megszlinik a 4 tésztaszdl 6 végeire hatd szorits-

erd. A 10 felsd tuskdknak a 3 kiadd &llomdsndl vald széttartdsaval
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“€és a 10 felsd tuskoban képzett hajlat egyideji kinyildsdval a 6
végek kicsuszhatnak az 5 befogd szalagok 10 felsd tuskdinak
hajlatédbol.

A 2 csomOképzd dllomdson két, egy-egy figgbéleges tengely
mentén azonos irdnyban fordésmeghajtésra alkalmas 18, 19 kefehen-
ger helyezkedik el, mint a tésztaszal ives hurokjdnak 360%-o0s
forgatdsdhoz sziikséges meghajtéberendezés. A két 18 és 1§ kefe-
henger a tovabbitds irdnyidhoz keresztben, adott tdvolsdgra he-
lyezkedik el, ahol a 17a vezetBrészek &s azokkal az 5 befogé
szalagok 10 fels® tuskdéi a 18 és 19 kefehengerek pdarhuzamos
forgdstengelyei k6zott, a 18 és 19 kefehengerek felett futnak. A
két 18 és 19 kefehengert 20 motor hajtja meg egy végtelenitett
hurkot alkotdé 21 meghajté elemen, példiul fogasszijon at, szink-
ron médon és azonos irdnyban. A két 18 &s 19 kefehengerek egy-
egy 22 hengeres hengerrel rendelkeznek, amelyek keriiletén 8ssze-—
sen nyolc sugdrirdnyba mutaté 23 kefe van régzitve, amelyek
egymastédl kiilénbozd szogtavolsdgokban helyezkednek el, ahol a 18
kefehenger 23 keféinek szbgtavolsdgai eltérnek a 19 kefehenger 23
keféinek szbgtdvolsdgaitdl.

A 18 és 19 kefehenger mindegyike négy-négy’ 23 keféjének
feladata az, hogy a megfeleld 4 tésztaszil iv formédju 30 huroksénak
kivénatos 360°%-o0s fSrgatését végrehajtsa. A 18 és 19 kefehengereknél
ai%almazott Osszesen nyolc 23 kefe felhaszndldsdval a két 18 és 19
kefehenger teljes, egygnként 360°-0s forgatdsédval két egymds utén
kévetkez8 4 tésztasz4dl 360°-kal forgathatd el.

A 18 és 19 kefehengerek csak akkor kerlilnek lizembe, ha a
4 tésztasz4l a 2 csomdképzd 4llomdson van. Ezzel szemben az 5 befogé
szalagok folyamatosan mozognak. A 18 &s 19 kefehengerek 23 keféi k&-
zO0tti szbgtdvolsdgok ugy vannak megvdlasztva, hogy a 4 tésztasz&lnak
a 2 csoméképzd &llomdson taldlhatd iv formdju 30 hurokja a két 18 és

19 kefehenger egymissal szemben ferdén elhelyezett 23 keféje utjén



eldszdr 180°-o0s fordulatot tesz, alaphelyzetéb8l egy k&zbiilsd-
vagy kdzéphelyzetbe, hogy a kdzéphelyzetben a két 18 és 19 kefe-
henger egymdssal szemben ferdén elhelyezett tovdbbi két 23 kefé-
je az iv formdju 30 hurok forgdsadt lefékezi, hogy azutdn a két
18 és 19 kefehenger egymdssal szemben elhelyezett egy harmadik
23 kefepdrja a 4 tésztaszdl iv formdju hurokjdt ismét 180%-0s
fordulatra &sztdndzze a kdzéphelyzetb8l a véghelyzetbe és hogy
‘a két 18 és 19 kefehenger egymissal szemben elhelyezett negyedik
23 kefepdrja az iv formdju 30 hurkot annak az alaphelyzethez ké-
pest 360°%-kal elforgatott véghelyzetében lefékezze.

Az iv formdju 30 hurok két lépésben készilil, Osszesen
360°-kal vald elforgatdssal az elsé lépésnél, 180°-n4al végzett
megdlldssal biztositja azt, hogy a hurok nem szenved tulzott de-
formdcidt a centrifugdlis hatds miatt. Az iv formdju 30 hurok
egyetlen lépésben végzett 360°-0s fordulat esetén akkora centri-
fugdlis er8k keletkeznek, amelyek a 30 hurok tulzott deformécid-
j&4t okozhatndk. Mindenesetre, a forgatdsndl fellépd deformdcid a
megfeleld tésztafajta szivéssdgdtdl vagy szildrdsdgdtdl is f£fligg,
és a tészta megfeleld elkészitése esetén a hurok 360%-0s forgatésa
egy lépésben is elvégezhetd, anélkiil, hogy tulzott deformdcidtdl
kellene tartani.

A 18 és 19 kefehengerek forgatdsdnak inditdsdt egy nem
4brézolt vezérldberendezés, példdul egy fénysorompd kezdeményezi,
amely észleli a 4 tésztaszdl megérkezését a 2 csomdéképzd dllomdsra.
A 18 és 19 kefehengerek lépésekben mozognak, és azok a kezdeti
forgds utdn, amellyel a hurkot alaphelyzetébd&l k&zéphelyzetbe
sz411itjék, ismét megdllitdsra kerililnek, hogy 180°~-n4&l megszakit-
sdk a hurok forgatdsdt. Ezutdn a 18 és 19 kefehengerek ismét ilizembe

keriilnek, hogy a hurkot a k&zéphelyzetb&l a véghelyzetbe vigyék.
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Mind az alaphelyzetben, mind a véghelyzetben a
4 tésztaszdl iv formdju 30 hurokja fliggéleges sikban marad,
amelyet a tovdbbitéds irdnya merblegesen keresztez.

A fenti leirdsbdl lathatd, hogy a 4 tésztasz4l iv
formdju 30 hurokja a 2 csoméképz8 &dllomdson kétszer 1lOkés-
szerii forgatdst kap, mig forgdémozgdsdnak legnagyobb részében
nem igényel kiildn kililsé rdhatdst, ennek kbvetkeztében tehdt
szabadon forog. A szabad mozgds kovetkeztében a centrifugéd-
lis er8k teljes mértékben hathatnak az iv formdju hurokra;
igy biztositott az, hogy a 9 csomé a 6 végek kbzvetlen k-
zelében alakul ki, és a 9 csomé 8 oldalmetszeteiben a huzd-
er8k kovetkeztében a kivadnt médon megszilérdul.

Mivel az 5 befogd szalagok folyamatosan lizemelnek,
a 4 tésztasz&l 360°-os forgatdsa k&zben is folyamatosan halad
a haladds irdnyédban. A 4 tésztaszdl ezen, forgds kozbeni ha-
laddémozgdsa is szerepet jétszik a 18 és 19 kefehengerek 23
keféi kozdtti szdgtdvolsdg és a forgdsi sebesség meghatdro-
zdsakor.

Az 1 felvevd &4llomés és a 2 csoméképz8 Allomés
k6z6tt taldlhatd a 2 csomdképzd Allomds irdnydba fedén silily-
lyedd 24 aldtét, amely egyszerlli lemez vagy egy sz&llitdsza-
lag is lehet. A ferdén siillyedd 24 aldtét lényegében az 5 be-
fogé szalagok 10 fels8 tuskdi alatt taldlhatd, és a 4 tészta-
sz8l 7 kOzéps8 részének aldtdmasztdsdra szolgdl. Amikor a
24 alitét rdgzitett, példdul ha lemezb81l készilil, akkor a
7 k6zéps8 rész a lemezen lecsuszik a 4 tésztaszdl utjén a
2 csoméképzb &llomdshoz, ezt az 1. Abra szemlél-

teti.



A 24 aladtét alséd végén a 2 csomdképzd8 &llomdshoz vizszintes 25
szdllitdszalag csatlakozik, amelynek felsd 10 tuskdéja az 5 befogd sza-
lagok 10 felsé tuskdéival azonos sebességgel mozgathatd.

A 25 szdllitdészalag utdn a 26 szdllitdszalag kapcsolddik, amely-
nek felsé 10 tuskdja a 2 csomdképzd &llomdstdl nézetben az elsd sza-
kaszban ferdén felfelé fut, egy mdsodik séakaszban pedig vizszinte-
sen fut, és a haladéds irdnyédban mozgathaté médon vizszintesen fut.

A 26 szdllitészalag tovdbbitdsi sebessége 41lithaté, igy lehetéség
nyilik mind a 7 k&zéps8 rész és a 8 oldalszakaszok &ttételi mozgds-
irédnyé&nak tetsz8leges megdllapitdsdra, mind azon hely varidléséra
is, ahol é 6 végek a 3 kiadd 4llomdson a 8 oldalszakaszokra le-
slillyednek. Az &brdzolt példdban a 26 szidllitSszalag sebessége ugy
van megvdlasztva, hogy a 4 tésztasz4l iv formdju 30 hurokja a 26
sz4dllitdszalag félsé 10 tuskdéjénak emelkedd szakasz&n hétrafeléd
dtfordul, mig a 4 tésztaszdl 7 k&zépsd része a 4 tésztaszil 6 vé-
gei mégdtt lemarad.

Ha a 26 szallitdszalag sebessége lényegesen nagyobbra van
bedllitva, mint az 5 befogd szalagok sebessége, akkor a 7 k6zépséd
rész és a 8 oldalszakaszq} dtfordulédsa,a 26 szdllitdszalag felsd 10
tuskéjanak emelkedd szakaszan kovetkezik be, ahol aéutén a 7
k6zépsd rész a 4 tésztaszal 6 végei elé kerul.

Mind elékerild, mind lemaradd 7 ko6zépsd rész esetén ezutdn a
26 szadllitdszalag sebességének kisebb médositdsdval varidlhatd az
a hely, ahol a 6 végek a 8 oldalszakaszokra helye;6dnek. A péknek
igy lehetlsége van arra, hogy a perecek form&djat a vevdk teriile-
tenként kulodnbdzd elképzelésel vagy kivdnsdgai szerint szabija
meg.

A 26 szallitészalag utdn utdn egy tovabbi 27 szallitészalag

kapcsolddik, amely az 5 befogd szalagok alatt ismét vizszintes
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sikban fut és olyan sebességgel miikédik, amely megegyezik az 5
befogdé szalagok sebességével.

A felvev8 &lloméson is taldlhatd egy vizszintesen futd 28
szdllitészalag, amely a haladds irdnydval ellentétesen az elé-
kapcsolt tésztaszdl-el8411itd gép kimenetéig tart.

A 25, 26, 27, 28 sz&llitészalagokat egy k&z0s, nem &brédzolt
motor hajtja meg, ahol a 26 szdllitdszalag egy hajtémiivén &t van
8sszekdtve a motorral, és igy lehetdvé teszi a 26 szdllitdszalag
korédbban ismertetett sebességszabdlyozisat.

Az 1 felvevd &4llomds eldtt, a 28 szdllitdszalag felett két,
két pdrhuzamos, a haladds irdnydban futé forgdtengely koriil for-
gathaté 29 kefe van elhelyezve, amelyek ellentétes irdnyban for-
gathatdk, keriileti sebességilik pedig az alsé oldalon kifelé ira-
nyulnak. A 29 kefék és a 28 szdllitdszalag felsS 10 tuskdja kdzdtt
a 4 tésztaszadlak a 28 szdllitdészalag felsd 10 tuskdéjédn &t mozgat-
hatdk, ahol a 29 kefék ilizeme sorédn az el84llitd gépbdl szdrmazd
4 tésztaszalak kiegyenesitése tOrténik meg, amennyiben azok kissé
deformaltak.

A 3 kiadd 4llomés utdn van elhelyezve a 29' henger, amely egy
vizszintes, a tovdbbité haladds irdnydra keresztben futd tengely
ko6riil forgathaté. A 29' henger szabadon forgathatdé vagy akar meg-
hajtott is lehet, ahol forgdsi irdnya ugy van megvdlasztva, hogy
keriileti sebessége az alsé oldalon a tovdbbitds irdnyédba mutasson.
A 29' henger alsé oldala és a 27 szdllitészalag felsd 10 tuskdja
k&z6tt rés taldlhatd, amelyen 4t a kiformdlt 4 tésztaszdl ke-
resztiiljut, mik8zben Osszenyomddik, és a 6 végek is azon a helyen,
ahol azok a 8 oldalmetszetekre helyez8dnek, rdnyomédnak. A tészta
rugalmas annyira, hogy az el&éformdlt 4 tésztaszdl a 29' hengeren

valéd 4thaladds utédn ismét felveszi azt a formdjét,
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amelyet a 29’ hengeren vald dthaladds eldtt mutatott.

Miutan a kiformalt 4 tésztaszdl elhagyta a 29’ hengert, a
perecformdlasi folyamat befejezddott és a kiformidlt 4 tésztaszal
atkeriilhet a perecgydrtés egy tovdbbi feldolgozdsi fokozatdra.

Az aldbbiakban a perecformdld berendezés miikodésének és
azzal a perecformdldsi eljarasnak a kozelebbi leirdsa kdvetkezik,
ameﬁnyire az a berendezés eddigi leirdsdbdél nem ldthaté vilago-—
san.

Miutdn az elfregyartott 4 tésztaszdl a 28 szdllitészalag fel-
s8 lo tuskéjén fekve elhagyta a 29 keféket, amelyek azt egye-
nesre simitottédk, ha deformdlédott volt, 6 végeit az 1 felvevd
dllomdson az 5 befogd szalagok U forméban hajlitott 10 felss
tuskdéinak szdrai befogjdk és azokat az 5 befogd szalagok a
tovabbitds irdnyaba magukkal viszik. Az S befogd szalagok 10
felsd tuskdinak az 1 felvevd dllomds és a 2 csoméképzé adllomés
k6zb6tti terlleten vald 6sszefutésé§al a 4 tésztaszdl 6 végei
egymas felé mozognak, ahol egyidejiileg a 8 oldalszakaszok és a 7
k6zépsG rész a csliszémozgds kovetkeztében lesiillyednek a 24
alatétre, igy a 2 csoméképfé dllomason kialakul a 4 tésztaszdlnak
- a 3. &4brdn szemléltetett - iv élaku 30 hurokja. A 2 csomdéképzd
4llomédson az eddig leirtak értelmében az iv alaku 30 hurok a 18 és
19 kefehengerek segitségével 360%-kal elfordul, igy az iv‘alaku 30
hurok felsé végén, a 6 végek kézelében kialakul a 9 csomé. A 4
tésztaszél iv formd&dju 30 hurokjdnak forgatdsa kdzben is a 4 tészta-
sz41 a tovédbbitds irdnydba mozog. A 2 csoméképz8 &4llomds utdn eld-
sz8r a 7 k6zépsd rész, majd a 8 oldalszakaszok keriilnek a 26
szdllitdszalag fels8 tuskdjénak emelkedd szakaszédn a berendezés-
hez, ahol a 7 k6zéps8 rész és a 8 oldalszakaszok a 9 csomd alatt

a tovdbbitéds irdnydra keresztben futd vizszintes tengely
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koril felfelé vizszintes helyzetbe a 6 végek ald a&tfordulnak:
Ebben a helyzetben a 4 tésztaszdl a Zé szdllitdészalagrdl a 3
kiad6é adllomason dtaddédik a 27 szdllitbszalagra. A 3 kiadd dllomd-
son az 5 befogd szalagok 10 felsd Fuskéi ismét szétvalnak, ahol
ugyanakkor azok U forméjﬁ712 szé?%%hyilnak. Az 5 befogbd szalagok
10 felsd tuskdinak szétvdlasa és az U formaji szdrak egyideijd
kinyildsa hatdsaként a végek elvdlnak az 5 befogd szalagoktdl,
majd sajat sdlyuk kovetkeztében lesiillyednek a 8 oldalszakaszok-
ra, a 9 csomd és a 7 k0zéps6 részek k6zd6tti teriileten. Az 5
befogd szalagok &ltal kiadott 4 tésztaszdl a 27 szdllitészalagon
a 29’ henger alatt tovédbbhalad, aﬂol az tulgdrdil, igy a 6 végek
rapréselddnek a 8 oldalszakaszokra.

A 4 tésztaszdlak tehat folyamatosan haladnak &t a perec-
formald berendezésen, ahol azok egymdstdl vald tavolsdga tetszd-
leges lehet, mert az egyes formdld lépések nincsenek meghatdro-
zott ttemhez ko&tve.

A kiviteli példanak nagyszami valtozata lehetséges, amelyek
mind a taladlmdny keretében vannak. Igy példdul a két egymdssal
szemben 1évd 18 és 19 kefehengerek helyettvkét egymds utan kap-
csolt kefehenger-pdr is elhelyezhetd, ahol az els& p&r az iv for-
médju 30 hurkot 180?-ka1, majd a mdsodik pdr azt 180°%-ré1 36OO;ra
f9rgatja. A kefehengerek helyett forgétényér is alkalmazhatd, ame-
lyen a 4 tésztaszil k6zépsd része felfekszik, és amely aztén 360°-kal
forgathaté, ahol az iv alakd 30 hurok egylitt forog, és igy kialakul
a 9 csomd.

Ezenkiviil a 1l7a vezetdrészek két 17b félrész helyett egy-egy
Ualakban hajlitott, nemesacélbdl késziilt lemezbdl is kialakithatdk.

A 29' henger helyett két, egy-egy vizszintes tengely k&riil egy-

médssal ellentétes irdnyban szinkron médon a 30a, 31 nyilak
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irdnyédban forgdsmeghajthatdé 32, 33 hengerberendezés alkalmazhatd -
amint az a 4. &bradn ldthatdé. A 32, 33 hengerberendezések a halad&s
irdnydra keresztben, egymidssal szemben helyezkednek el és két—-két
ellentétes irdnyba futd 34, 35 ill. 36, 37 karokkal rendelkeznek,
amelyek hosszanti tengelyuk k6ril szabadon forgathaték. Mindegyik
34, 35, 36, 37 kar kifelé kuposan szélesedik. Uzem kozben a 32,

33 hengerberendezések 34, 35, 36, 37 karjai adott tévolségban a
masodik 27 szdllitdszalag felsd vizszintes tuskdi felett kor

alaki pdlydn forognak a megfeleld 32 és 33 hengerberendezés
megfeleld forgdstengelye koéridl, ahol mindegyik kar legérdil a 4
tésztaszadlon és ennek sordn a 6 végeket kihudzza a 8 oldalsza-
kaszokra és azokra rdprésell dket. A 4 tésztaszdl 6 végeinek a 8
oldalszakaszokra vald kihizdsa témogathatéd igy, hogy a karok vagy

a 38, 39 nyilak irdnyaban forgdsmeghajthatdk, igy kerileti
sebességiik valamivel nagyobb lesz, mint a 4 tésztaszdl tovabbita-
si sebessége, vagy azok a 4 tésztaszdlra gérdiilés sordn lefé-

kezésre keriilnek. ‘
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljadréds perecek formézisdra eldre elkészitett tész-
taszdlak felhaszndlasival, ahol két egymdssal szemben elhelyezett
oldalszakaszban a k&zéprész és az egyes tésztaszdlak végei koOzdtt
360°C relativ elfordulédssal csomét készitiink, majd a végeket
és az oldalszakaszokat a csomé és a kozéprész kozdtt Osszekap-
csoljuk,
azzal jellemezve, hogy
a tésztaszdlakat (8), azok végeit megragadd, felvevd &llomds (1)
és csomdéképzd 4llomds (2), valamint a formdzott tésztaszalakat
(4) kiadé 4llomds (3) koz6tt tetszbleges tdvolsdgokban folyamatos
haladdsra késztetjlik és az egyes tésztaszdlak (4) végeit a felvevd
4llomés (1) és a csomdéképz8 allomds (2) kbz6tt egymdssal szemben
mozgatjuk, egyben a kdzéprész (7) és az oldalszakaszok (8) végei
(6) ali siillyesztjiik, mig a kozéprésszel (7) és az oldalszakaszok-
kal (8) ives hurkot (30) készitlink, amelyet a csomdéképzd dllomédson
(2) fliggéleges tengely koriil a végekhez (6) képest relative 360°%-kal
elforditunk, és a csomdéképz8 4llomds (2) és a kiadd &llomds (3) ko-
z6tt a kdzéprészt (7) és az oldalszakaszokat (8) a csomé (9) alatt
futé vizszintes tengely koriil lefelé, a végek (6) alatt vizszinte-
sen &thelyezziik, majd a szdlakat (4) a kiadédst kévetben, sajit
sulyuk utjdn az oldalszakaszokra siillyesztjiik.

2. Az 1. igénypont szerinti eljdrds, azzal jellemezve,
hogy a csomdképz8 4llom&son a tésztasz4l (4) k6zépsd részébdl (7)
és az oldalszakaszbdl (8) kialakitott ives hurkot (30) 1lOkéssze-
rien forgdsba hozzuk, ahol a 360°-os elfordulédst adott esetben

gerjesztés melldzésével végezzik el.



3. A 2. igénypont szerinti eljdréds, azzal jelle-
mezve, hogy az ives hurkot (30) kiindulédsi és kozép 4dllésa
kd6zétt - mely utdbbi helyzetben a kkinduldé 4114stdl
180°C-kal elforditjuk - l0késszerilien forgadsba hozzuk, és
e két 411l4s, valamint a k8zépdlléds és a 360°C-kal elfor-
ditott kimend 4114s ko&z6tt kiilsé hatdst mellbzve az ives
hurkot forgés k&zben a k&zépdlldsndl lefékezziik, majd is-
mét felgyorsitjuk, ezt kdvetSen a végdllas elérésekor tel-
jesen lefékezziik.

4. Az 1-3. igénypontok bdrmelyike szerinti eljdrés,
azzal jellemezve, hogy a tésztaszalak (4) végeit (6) a kia-
dé 4llomédson (3) széttartdan egymdstdl elvdlasztjuk és
szabaddd tesszik, majd az oldalszakaszokra (8) lesiillyeszt-
jik.

5. Az 1-4. igénypontok bdrmelyike szerinti eljéirés,

azzal jellemezve, hogy a tésztaszdlakat (4) a kiadé &4llomést
(3) kévetd hengerekkel lenyomjuk, végig hengereljiik, simit-
juk és a végeket felfekvési helyilikén az oldalszakaszokra
préseljiik.

6. Berendezés perecek készitésére - eldre elkészitett
tésztaszdlak feldolgozdsdval -, amelynek felvev8 csomé-
képzd8 és kiaddé &llomésa van, azzal jellemezve, hogy legaldbb
két egymds mellé helyezett, egy-egy végtelen hurkot képezd
befogészalagot (5) tartalmaz, amelynek egy-egy, a tészta-
szdlak (4) haladdsi ir&nydban mozgd £61s8 tuskdéja (10) van,
és amelyek a felwevd 4llomds (1) és a kiadé &llomés (2) ko-
z6tt befelé forditott U-alaku szérként (12) vannak kiala-

kitva, valamint ezek k&zé a tésztaszdlak (4) adott végei
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(6) be vannak fogva, tovdbba a folsd tuskdék (10) a hala-

déds irdnydban a felvevd &4llomds (1) és a csombéképzd &llomés
(2) kOzdtt Osszetartdan vannak kialakitva, mig a csomdéképzd
és a kiadd 4llomé&s (2,3) k6zd6tt ujra elvdld médon vannak el-
rendezve, a felvevd és a csomdképzd Allomds (1, 2) kdzdtt

az utdébbi irdnydban a lejt8s tésztasz4dl (4) kdzéprészének

(7) aldtémasztdsdra alkalmas, a befogd szalagot (5) £f&lsé
tuskdi (10) alattlévd aldtét (24) van elhelyezve, a csomékép-
z8 4llomédsndl (2) a befogdszalagnak (5) vertikédlis tengely
k6ril szinkronban forgd meghajtdé berendezésként kefehengerei
(18, 19) vannak a f61lsé tuskdk (10) alatt a haladdsi irédnnyal
keresztben elhelyezve, és ezek mindegyvike legaldbb egy
sugdrirdnyu litko6z6feliilettel van kialakitva, a tésztaszil

(4) ivformdju hurokja (30) radidlis t&volsédgban van a forgés-
tengelytdl megfeleld helyzetbe hozva, végezetﬁl a csomé-
képz8 és a kiadd 4lloméds (2, 3) kOzdtt a kiadd 4llomds (3)
irdnydban ferdén emelkedS elsé futdszalagja (26) van,
amelynek a formdzott tésztaszal (4) kdzéprészének (7) és
oldalszakaszainak (8) aldtdmasztdsdra a haladds irdnydban
mozgathatdé £f81sé tuskdéi (10) vannak.

7. A 6. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a befogd szalagok (5) felsd tuskdinak mind-
egyike a felvevd 4llomds (1) és a kiadd 4llomds (3) kozdtt
két, egymdssal szemben elhelyezett U-alaku vezetd8csatorna
(16) egyikében futd médon van kialakitva, amelyeknek a
haladdsirdnyd vezetése megfelel a befogd szalagok (5)

felsé tuskdinak (10) haladdsédval.



8. A 6., vagy 7. igénypontok barmelyike szerinti
berendezés, azzal jellemezve;, hogy az elséd sz4llitészalag-
nak (26) a befogdé szalagok (5) sebességéhez viszonyitva
vdltozd sebessége van.

9. A 6-8. igénypontok bdrmelyike szerinti beren-—
dezés, azzal jellemezve, hogy a meghajtéberendezésként

mikddd kefehengerek (18, 19) mindegyike egye-egy forgat-

haté hengerb&8l (22) van kialakitva, amelyek keriiletiik men-

tén meghatérozott szdgeltoldddssal sugdrirdnyu szérral
(23) (kefékkel) van elléitva, amelyek Uitkdzési feliilete a
kerlilet irdnydban 1év8 oldalon van elrendezve.

10. A 9. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a szdrnyak kefékkel (23) vannak kialakitva.

11. A 6-10. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy a befogdé szalagok (5) kiilsé
oldaldn szdlak vannak elhelyezve, amelyek a befogd szala-
gokkal (5) szembemutatdan U-alakra vannak behajlitva.

12. A 6-11. igénypontok b&rmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy a meghajté-berendezésként
mik6d6 kefehengereknek (18, 19) szakaszosan ilizemeld, és a
tésztaszdlnak (4) a csomSéképzd 4llom&snil (2) vald meg-
jelenésétSl fligg8en irdnyitott vezérléberendezésii motor-
Ja (20) wvan.

13. A 6-12. igénypontok barmelyiek szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy a kiaddé éllémés (3) utén

a haladds ir&nydra keresztben fekvs, vizszintes tengely



k6riil forgathatd hénger (29') van elhelyezve, amely alatt
a midsodik szdllitdszalag (27) felsd Vizszintes tuskdja
(10) van elhylezve, amely az els8 szdllitészalag (26)
utdn van kapcsolva, ahol a hengerek (29') és a misodik
szdllitdészalag (27) felsd tuskdéja (10) k6zdtt rés van ki-

alakitva, -

14. A 6-13. igénypontok bdrmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy a kiaddé &4llomds (3) két,
fligg8leges forgdstengely koriil ellentétes irényban
szinkron forgdsmeghajté hengerberendezéssel (32, 33) van
elldtva, amelyek a haladds irdnydra keresztben, egymédssal
szemben vannak elhelyezve, és kiilon-kiildén legaldbb egy, a
fligg8leges forgédstengelyhez képes sugarasan kinyuld,
kuposan kifelé terjeszked8 karokkal (34, 35, 36, 37) vannak
elldtva, amely hossztergelyiik k&riil elforgathatd és adott
tdvolsdgban az elsé sz&llitdészalag (26) utdn kapcsolt méso-
dik szdllitdszalag (27) felsd vizszintes tuskéja (10) felett
kérpdlydn, a fliggéleges forgdstengely koriil mozgathatdan
vannak kialakitva, és a hengerberendezés (32, 33) mindegyik
karja (34, 35, 36, 37) a formdlt tésztaszilra (4) legdrdiils

médon van elhelyezve, -

15. A 6-14. igénypontok bArmelyike szerinti berendezés,
azzal jelelmezve, hogy a felvevé &4llomds (1) el8tti kefék
(29) tovabbi harmadik szdllitészalag (28) felsd vizszintes

tuskéja (10) £616tt vannak elhelyezve, amelyhez a ferde
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alatét (24) van kapcsolva, mig a kefék (29) két pArhuzamos,
a haladési irdnyéba vizsziﬁ;esen éuté tengely koriil alsé ol-
dalukon kifelé irdnyuldé kerilileti sebességgel vannak forgatva,
a kefék (29) alatt a tésztaszdlak haladdsi iradny4ba vald mozgatéi-
sdra + tovébbi £fO6lsé tuskds harmadik szé&llitdszalag (28) van
elhelyezve, a formdzatlan, g8rbe tésztaszdlak (4) egyenesre
simitdsdra pedig kefék (29) vannak beépitve.

l6. A 6-15. igénypontok bdrmelyike szerinti berendezés
azzal jellemezve, hogy a befogé szalagok (5) és a szdllitdsza-

lagok (26, 27, 28) kzd6s meghajtdéelemmel (21) mozgdsba hozva.
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