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plana a unui substrat, panoul conturat in relief depagind
in inaltime suprafata plana a subansamblului.
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Prezenta inventie se refera la un articol compozit din material lemnos modelat in
relief, deosebit de util pentru fabricarea panourilor de lambriuri ca acoperiri pentru suprafata
usilor, precum si la 0 metoda de fabricare a unui articol compozit din lemn presat in relief,
avand un profil inclinat cu relieful format dintr-o portiune plana. Mai exact, articolul compozit
din material lemnos, realizat conform prezentei inventii, este confectionat dintr-un strat
celulozic continand o combinatie de fibre celulozice, incluzand cel putin 40% in greutate, de
preferinta cel putin 60% fibre din lemn moale, conifere cum ar fi toate speciile de pin si brad
(de exemplu “Southern Pine”, in functie de greutatea totala a fibrei in stare uscata si un liant
natural sau sintetic cum ar fi fenol formaldehida sau ragina de formaldehida ureica. Stratul
celulozic include cel putin 80% fibre celulozice rafinate, fibrilate, de exemplu o placi fibroasa
sub forma de strat din fibre cum este cea presata la cald, pentru a produce o placi dura.
Suprafata superioar3 a articolului presat are o mare fidelitate in raport cu relieful matritei de
presare, poate avea o suprafata neteda sau poate avea un profil in relief pentru a simula un
model de textura de lemn tare, cum este stejarul, sau pentru a imita diverse tipuri de lemn
natural pentru mobild. Articolele compozite se realizeazi dintr-un strat plan din fibre
celulozice, de exemplu, strat din fibre confectionat fie prin procedeul umed, fie prin procedeul
uscat, fiind preferat procedeul uscat. intr-o variant3 preferata, placa de fibre celulozice are
0 grosime de la 2,54 cm la 7,62 cm, inainte de presare, iar dupa presare are 0,317 cm la
0,634 cm grosime, avand model in adancime cu santuri si nervuri coplanare si suprafetele
posterioare coplanare ce inconjoara panourile modelate, astfel incét, suprafetele posterioare
coplanare sunt adaptate pentru contactul perfect cu un perete sau o suprafata de usa, in
special intre suprafata peretelui si baza santurilor sdpate in placd, sub forma unui perete
lambriu exterior care dubleaza un perete interior al locuintei. Conform unei alte variante a
inventiei, articolele compozite presate in relief sunt fabricate sub forma de seturi, cuprinzand
mai multe panouri de diverse dimensiuni adaptate sa acopere complet un perete interior
indiferent de dimensiune.

Placile fibroase confectionate, cum sunt placile fibroase dure, suntin mare majoritate
scobite in interiorul placii pe suprafata lor exterioara vazuta, in cazul executirii panourilor
interioare, si in special la fabricarea fetelor usilor, astfel ca aceste suprafete cum sunt
santurile si nervurile, sunt partile cele mai inalte ale produsului in relief. Stadiul tehnicii
descrie faptul ca este dificil s& se preseze in relief §i totodata sa se imprime santuri adanci
intr-un panou fibros, determinand intinderea si ruperea fibrelor. O placa fibroasd modelata
in relief este solicitata la intindere mai mult pe fata sa vizibila decat pe fata sa interioara
(suprafata traseelor adancite/scobite aflate in contact cu suprafata presata in relief, ceea ce
face mult mai dificila presarea in relief atunci cand se incearcs realizarea unui detaliu fidel
$i clar al muchiilor desenului unui articol care simuleaza o textura de lemn natural. Asa cum
se descrie in urmatoarele brevete US, modelarea in relief si trasarea de modele in adancime
intr-o placa fibroasa necesita in general una sau mai multe faze de presare, tratarea
ulterioara presarii la temperatura inalta, o folie sau un continut inalt de ragina pe suprafata
exterioara gi/sau un continut de 5-25% de rasina, pentru liere de preferinta cel putin 10% din
greutatea produsului. Brevetele US 4061813; 4378265; 4552797, 4610900; 4612224:
4726881; 4734236; 4812188; 4844968; 4865788; 4960374 50901 73; 5154968, 5443891,
5851325; 5887401.

Fibrele celulozice folosite pentru a forma stratul afanat, de exemplu un strat gros de
2,6-5,8 cm de preferinta 3,8 - 4,5 cm din fibre celulozice avand o greutate specifica, de
exemplu de 0,6 kg/cm’, poate fi inital uscat, dupa ce fibrele au fost uscate si transformate
in pasla, dar fibrele celulozice din aceste elemente absorb umezeala din atmosfera si includ
in general cca.2 pana la 10% umezeals atunci cand se formeaza prin presare la cald, in
functie de umiditatea din regiunea in care elementele respective se depoziteaza si/sau se
fabrica.
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Placile presate in relief, conform prezentei inventii, sunt deosebit de potrivite pentru
tambriuri. Placile sunt modelate in relief pentru a asigura o configuratie cu profil in relief
(ridicat). Presarea in relief permite montarea panoului direct pe perete, in comparatie cu
metoda cunoscuté care necesité distantiere inelare (a se vedea fig. 6A), asigurandu-se astfel
o instalare ugoard concomitent cu o armonizare excelenti cu ambianta estetica a unui
lambriu din panouri. Realizarile precedente de lambriuri din lemn veritabil sunt bine cunos-
cute si foarte scumpe. Pe langa piesele multiple din lemn prelucrat, ca panouri de lambriuri
s-au prefabricat si cu materiale din gips sau polimerice, dar acestea sunt mai putin accep-
tabile din punct de vedere comercial, in parte din cauza ¢ ele nu au calitatea si aspectul
lemnului natural. Nu exista seturi disponibile de lambriuri din fibre de lemn compozite
modelate in relief care sa asigure o usurinta a aplicarii cu placile realizate conform principiilor
prezentei inventii.

Pe scurt, inventia se refera la un articol din placa fibroasd modelata cu relief inalt, un
set de articole de lambriu curpinzand mai multe placi modelate in relief de diferite dimensiuni
$i un panou planar de finisare sau distan{are, adaptat si acopere complet orice dimensiune
de perete intre plinta de pardoseala a peretelui si o plintd superioara a peretelui si la o
metoda de modelare in relief a unui strat afanat din material celulozic, intr-o singuré faza de
presare pentru a asigura unul sau mai multe panouri in relief, de densitate relativ inalta, fara
necesitatea unei presari preliminare sau altd faza de preformare, cum ar fi decojirea.
Panourile modelate in relief inaltat sunt confectionate intr-o presa conventionala cu des-
chideri multiple pentru placi fibroase printr-un procedeu constand dintr-o singura fazi,
atingandu-se un tranfer excelent al detaliilor de forma (fidelitatea reliefului) fara fracturi de
fibre sesizabile vizual. Panourile pot avea o folie, un invelig din hartie impregnata sau mate-
riale de acoperire termosplastice, dar nu necesita o supraacoperire sau o imbracaminte cu
continut inalt de rasina pentru a se realiza fidelitate si aparenta excelenta de relief.

In varianta sa preferat, stratul celulozic afanat care se preseaza se confectioneaza
prin procedeul uscat pentru a se obtine o suprafati posterioara plana neted3, ce inchide
suprafata posterioara a reliefului panoului modelat mai degraba decat o acoperire/ecranare
posterioara a modelului rezultat din straturile presate prin procedeul umed. Modelul de panou
modelat in relief asigura un profil inalt care este bine conturat, cu detaliul de finete al
muchiilor in colturile exterioare care au aspectul i dau senzatia unei lucrari din lemn natural.
El poate fi fixat printr-un adeziv la un perete plan cum este o placa de gips.

in consecinta, un aspect al prezentei inventii este acela de a oferi articole din lemn
compozit presate in relief in care aceste articole se formeaza dintr-un strat afanat din fibre
celulozice gi un liant, astfel incat articolele sa aiba o suprafata orientata in sus, care simu-
leaza o lucrare din lemn natural prelucrat.

Un altaspect al prezentei inventii este de a oferi articole compozite lemnoase presate
in relief gi 0 metoda de fabricare a acestora sub forma unor seturi, astfel incat aceste articole
sa fie fixate prin aderenta la orice suprafaté plana, cum ar fi o suprafata de perete din gips
sau un perete din mortar pentru a acoperi toata suprafata peretelui intre o plinta inferioara
de podea si o plinta superioara de tavan sau de perete, asigurand muchiile colturilor exte-
rioare la 90°, avand diferite profile ale portiunii reliefate presate care simuleaza o lucrare din
lemn natural prelucrat.

Un alt aspect al prezentei inventii este de a oferi un set de lambriuri cuprinzand o
multime de articole compozite din lemn modelate in relief inaltat avand diferite atimi si un
panou plan care poate fi ugor taiat la latimea dorita pentru a acoperi un perete intreg intre
plinta inferioara de la podea si plinta superioara de la tavan.
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O problema tehnica a prezentei inventii este de a asigura un articol compozitdinlemn
modelat in relief care asigura un transfer perfect al detaliilor de forma si de contur la muchiile
colturilor exterioare intr-o singura operatie de presare, fir4 a necesita mai multe faze de
presare, post tratare la temperaturi inalte sau o folie sau o portiune de suprafatd exterioara
cu continut mare de rasina (5-25%).

O alta problema a prezentei inventii este de a realiza articole compozite din lemn
modelate in relief care pot fi formate din straturi celulozice care nu necesit fibre sintetice,
suprafete de acoperire, strate de fibre lungi si scurte, supraacoperiri din hartie impregnata
curasing, lacuri termoplastice sau prelucrare cu ace pentru a mentine stratul celulozic intact
inaintea formarii.

Inca un aspect al prezentei inventii este de a asigura un articol compozit din lemn
modelat in relief care are unul sau mai muite zone reliefate incluzand o portiune drept-
unghiulara dispusa central de 5-10 mm inaltime, inconjurata de un relief format prin presare,
avand un contur cu mai muite profile in trepte plane, ascendente sidescendente in grosimea
lui, din acelagi material cu contururile rotunjite cétre o portiune rotunjita de varf, care are o
densitate mérita pentru a preveni deteriorarea si ruperea suprafetei fibroase avand o astfel
de geometrie incat sa asigure un detaliu de suprafati fidel, profilat ondulat (cutat), indeosebi
muchiile la colturile sub unghi drept ale conturului i sa fie prelucrate intr-o singura faza de
presare (formare) concomitent cu asigurarea unei densitati uniforme pe ansamblul s&u si
indeosebi in varful rotunjit al profilului reliefat conturului rectangular format.

Alt aspect al prezentei inventii este de a oferi un articol compozit din material lemnos
care poate fi format intr-o fagie din parti multiple, intr-o singura operatie de predare care apoi
poate fitaiata in parti separate, dupa presare si acoperite ulterior cu un material de acoperire
pe baza de apa si/sau de solvent, de exemplu, vopsea sau alt material.

Inca un aspect al prezentei inventii este de a oferi un set de lambriuri care include o
multime de articole compozite din material lemnos modelate in relief pentru a asigura cel
putin doua dimensiuni diferite ale conturului reliefat. Cel putin doua latimi diferite de articol
compozit, in care articolul compozit de latime mai mica are o litime a conturului reliefat pro-
portional mai mica si un panou distantier plan, astfel incat combinatia cu alte articole com-
pozite poate unple complet un perete intre plinta de podea si plinta/bagheta superioara de
tavan, prin taierea portiunii plane a panoului gi modularea la dimensiunea existenta intre
colturile peretelui pentru a-1 acoperi total. Mai precis, articolele compozite uzuale din setul
respectiv, se livreaza la latimi de 30,5 cm - 40,5 cm si 122 cm, Iatimile de 30,5 cm i 40,5 cm
avand ancadramente/contururi reliefate de diferite dimensiuni, iar articolul cu latimea de 122
cm are trei ancadramente cu o dimensiune ce se potriveste fie cu articolul lat de 30,5 cm,
fie cu articolul lat de 40,5 cm.

O alta problema a prezentei inventii, este de a asigura un articol compozit lemnos
modelat in relief, care are una sau mai multe ancadramente/contururi reliefate ce inconjoara
o portiune plana centrald, zonele reliefate inaltate fiind inconjurate de niste zone plane
verticale si orizontale de care pot fi separate prin decupare sau prin taiere cu fierastraul sau
prin desprindere astfel incat, portiunile reliefate separate sa poata fi lipite la 0 usa de
locuinta, la o usa de cabinet, obloane, mobil3, pereti de biblioteca sau s fie folosite ca struc-
turi de lemn cu rol de cadre, dupa eliminarea portiunii de panou reliefat central sau ridicat.

Se da mai jos un exemplu de realizare a inventiei, in legatura sicu fig. 1...7, care
reprezinta:

-fig. 1, vedere in perspectiva cu ruptura partiala a unui strat afanat celulozic compozit
format prin uscare, plasat intre cavitatea placii inferioare si cea a placii superioare a matritei
care arata stratul afanat suficient pentru a se mula pe conturul cavitatii de formare a placii
matritei inaintea presarii;
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- fig. 2, vedere in perspectiva cu ruptura partiala a articolului compozit din material
lemnos pentru lambriu format in relief, conform prezentei inventii itustrand forma geometrica
preferatd a panourilor reliefate;

- fig. 3, vedere frontald a componentelor unui set de lambriuri cuprinzand 4 articole
diferite, 3 panouri presate in relief $i un panou plan adaptat s acopere complet un perete,
intre plinta inferioara si cea superioara a peretelui, numai prin tdierea panoului plan la
dimensiunea necesara pentru a acoperi suprafata peretelui pan4 la plinta superioara;

- fig. 4, vedere frontala a unei portiuni de perete continand o fereastra supradimen-
sionata, ilustrdnd un mod de aranjare a setului din fig. 3 pe un perete avand o fereastrs
supradimensionata:

-fig. 5, vedere laterala cu ruptura partiala a unui articol compozit din material lemnos
presat in relief, conform prezentei inventii, ilustrand profilul panoului inaltat presat in relief;

- fig. 6, vedere laterala a unui articol compozit din material lemnos reprezentand un
lambriu, conform prezentei inventii, lipit pe peretele uscat intre plinta inferioara si cea
superioara vazuta dupa planul 6 - 6 din fig. 7;

- fig. 6A, vedere laterald similarad celei din fig. 6 ilustrand un articol compozit
reprezentand un lambriu din stadiul actual al tehnicii, fixat pe un perete uscat cu distantiere
inelare; '

- fig. 7, vedere frontald a unui articol compozit de lambriu din material lemnos,
conform prezentei inventii, fixat pe perete siilustrand un alt model pentru inserarea unei placi
de intrerupétor care poate fi fixata pe perete si in cazul in care legaturile electrice sunt
situate in dreptul modelului zonei de inaltare.

In varianta uzualiilustrata in desene, articolele compozite din material lemnos presat
conform prezentei inventii, sunt presate cu o forma de lambriu care urmeaza sa adere la un
perete plan interior intre plinta inferioara $i cea superioara a peretelui pentru a simula o
placare cu labriu prelucrat din lemn natural conform fig. 2. Totusi, trebuie infeles c4 principiile
prezentei inventii se aplica la mai mult decat fabricarea de lambriuri de perete si se poate
aplica de asemenea la fabricarea usilor sau fetelor de usi, in special a fetelor usilor de cabi-
nete, ca sila orice alt articol compozit din material lemnos, presat artificial, care include unul
sau mai multe modele realizate prin presare in relief, adiacente unei portiuni de suprafata
plana a articolului compozit presat. Exemple de alte articole compozite din material lemnos
presate in relief posibil sa fie fabricate conform principiilor prezentei inventii, includ panouri
decorative durificate, fete de usi interioare si exterioare de trecere, fete de usi de cabinete
si fete de usi pentru garaje; panouri decorative pentru pereti interiori, suprafate pentru
cabinete i mobilier; panouri presate separat de portiunile plane inconjuratoare, ce urmeaza
a se lipi pe o suprafata plana, exterioara, a unui cabinet, pe o usa de cabinet sau pe o
portiune plana de mobila, pe componente de mobila $i pe altele asemanatoare.

Dimensiunile articolelor compozite presate in relief inaltat, conform prezentei inventii,
variaza de preferinta de la 12,7 cm la 243,84 cm ca latime si de la 30,48 cm la 152,4 cm sau
chiar 243,84 cm ca inaltime.

Articolele compozite conform prezentei inventii, se formeaza de preferinta din cel
putin 80% in greutate fibre celulozice alungite, raportate la greutatea total a fibrelor uscate
din articole si dintr-un liant capabil s& produca aderarea impreuna a fibrelor celulozice intr-un
articol structural stabil, consolidat. Fibrele celulozice sunt sub forma de fibre prelucrate,
rafinate i pot fi presate si facute sa adere intre ele cu ajutorul unor lianti naturali sau sintetici
pentru a asigura contururi placute ca estetica, avand suprafete exterioare vizibile, inclusiv
pe suprafetele de panou presate in relief. Articolele prezentei inventii pot fi formate ca niste
lambriuri subtiri de 0,15 la 0,76 cm sau panourile reliefate pot fi taiate/decupate in vederea
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montarii lor prin aderenta pe o uga de cabinet sau ceva asemandtor, pentru a crea un aspect
de lucrare in lemn natural pe orice suprafata plana.

Conform prezentei inventii, articolele presate in relief pot fi aplicate cu adeziv sau
fixate in orice alt mod pe orice structura suport plana.

Cu referire la desenele anexate si in primul rand la fig. 1, este ilustratd o vedere in
perspectiva a unei portiuni dintr-o matrita incluzand o jumétate inferioara a matritei sau o
cavitate a placii inferioare a matritei avand un strat celulozic 5 intins deasupra si o placa
superioara 6 a matritei care preseaza stratul 5 rezultand un panou de lambriu desemnat in
general prin reperul 10. Placa superioard 6 a matritei are o depresiune 7 in suprafata sa
inferioara, al céarei profil este complementar profilului placii inferioare a matritei 4, reliefata
in sus pentru a presa stratul 5 intre ele, care ia forma cavitétilor matritei intre placile 4 si 6.
Panoul de lambriu 10 este presat in relief, agsa cum se ilustreaza in fig. 1 i 2 intre placa infe-
rioard a matritei ce simuleaza panoul reliefat i placa 6, superioara, a matritei, pentru a
realiza nigte panouri reliefate 12 in articolul 10, presat, incluzénd niste portiuni plane in relief
13, dispuse central, si niste portiuni de contur dreptunghiular 14, inclusiv colturile 15, de
imbinare ale ancadramentului, ale carii contururi corespund identic cu contururile ridicate in
relief ale placii inferioare 4 a matritei. Panoul modelat in relief 10 poate fi fixat de exemplu
cu adeziv sau prin elemente de fixare, cum sunt suruburi sau cuie, la o suprafata plana
adecvata, cum ar fi o suprafata de perete cu lambriu din interiorul unei camere.

Cavitatea placii inferioare 4 a matritei are in esenta acelasi contur general, cu con-
turul suprafetei superioare a panoului de lambriu 10, cu exceptia faptului ca aceasta cavitate
a placii inferioare va avea abateri neglijabile de la orizontalitate, in dimensiunile panoului
reliefat in afard, in favoarea grosimii stratului celulozic 5, presat in relief, care se inalta si
formeaza panoul reliefat ilustrat in fig. 2.

Placa superiaora 6, a matritei, contine o cavitate 7, complementara, proportionala cu
suprafata superioara a configuratiei panoului reliefat 12, si poate fi conturata in mod lin (fara
muchii) ori poate contine reliefari in adancime configurate pentru a imita ornamental fata
fibroasa a lemnului.

Panoul de lambriu 10 este presat avand cavitatea de formare dispusa intre placile
4 5i 6 ale matritei, dispuse intr-o configuratie in general orizontala, astfel incat cea mai mare
parte a suprafetei superioare va fi descrisa ca fiind orizontald, corespunzand pozitiei sale in
timpul presarii, i se va tine seama cé pozitia la folosire a articolului este, de regula, verticald
$i nu orizontald, ca in cazul panoului de lambriu 10, cum este figurat in fig. 2-7. Profilut relie-
fat in exterior, presat in afara celei mai mari parti a suprafetei exterioare a panourilor de
lambriu 10, este dispus la utilizare, intr-o orientare verticala (profil reliefat in afara) intre o
plinta 16 de la baza peretelui si o plintd 18 superioara a peretelui, asa cum se ilustreaza in
fig. 6. Panoul de lambriu 10 ilustrat in fig. 2, in varianta uzuala, include unul sau mai multe
panourireliefate 12, care sunt presate pentru a realiza conturul dreptunghiular 14 din acelasi
material $i inconjoara portiunea plana in relief 13, dispusa central, iar conturul 14, din acelasi
material cu celelalte elemente mentionate, fiind inconjurat de portiuni plane verticale 20 si
22, si de portiunile plane orizontale 24 si respectiv 26, aflate in acelasi plan, folosite pentru
fixarea cu adeziv a acestor suprafete a fiecarei zone plane 20, 22, 24 si 26 pe un perete
plan, asa cum se illustreaza in fig. 3...6.

in panoul de lambriu uzual 10, ilustrat in fig. 2-4 conturul dreptunghiular 14, incon-
jurand portiunea de panou plan in relief 13, dispusa central, este racordat la niste aite
margini 27 exterioare ale portiunii de panou plan in relief 13 prin niste reborduri in panta 28,
dispuse intre acestia. Asa cum se poate vedea in profilele de panou din fig. 5 si 6, conturul
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dreptunghiular 14 include o portiune de relief 30, din acelagi material cu acesta, ce se
reliefeaza in sus din zona plana 24 adiacent (conform fig. 5) sub un unghi de cca. 25° pana
la cca. 35° fata de orizontali (aga cum se formeaza in pozitia orizontald). Portiunea de relief
30 a conturului dreptunghiular 14 este apoi curbata in jos intr-o alta portiune 32 cu un contur
general in form& de U, integrata cu portiunea de relief 30 si integrata la capatul sau inferior,
cu portiunea plana centrala in relief 13 prin marginile exterioare 27 (fig. 2 i 5) ale acesteia.
Fiecare dintre cele 4 portfiuni de contur dreptunghiular 14, presat in relief, ale fiecarui panou
reliefat 12, are un contur identic. Conform variantei uzuale, portiunea 32 sub forma de U este
astfel conturatd, incat suprafata interioara 34, situata pe parteainterioara sau extra dos (asa
cum se aplica pe perete) apartinand acestei portiuni 32 sub forma de U, se afla in acelasi
plan cu o suprafata plana 36 a panoului de lambriu, asemeni zonelor plane 20, 22, 24 si 26,
incat suprafata interioara 34 a portiunii 32, de forma literei U, contacteaza si aderd la
peretele 37, ca suport structural, in pozitia finald (conform fig. 6).

Articolele compozite din material lemnos, conform prezentei inventii, se formeaza
dintr-un material de fibre celulozice i un liant de termofixare cum ar fi formaldehida ureica,
formaldehida melaminica si/sau un liant de fenol formaldehida, folosite in mod curent la
fabricarea pléacilor din fibre. Elementul plat rezultat include cel putin 80% fibre celulozice
alungite, rafinate, preferabile 100% fata de greutatea totald de fibra uscats din stratul
celulozic 5 fig. 1. Fibrele sunt rafinate mecanic din buciti de lemn folosind de preferinta pre-
siunea aburului in intervalul de la cca.5,62 kg/cm? la cca.8,43 kg/cm? psi, in care se prefer3
intervalul de la cca.7,03 kg/cm? la 78,74 kg/cm?, mai exact 7,38 kg/cm2. Presiunile mai mari
decétcca.8,43 kg/cm? la rafinarea fibrelor celulozice produc fibre bine rafinate, care sunt utile
conform prezentei inventii, dar costul rafinarii ar fi prohibitiv din punct de vedere comercial.

O astfel de rafinare a fibrelor celulozice asigura fibre celulozice fibrilate, care sunt de
regula intinse in stare uscatd, intr-un strat plat avand o greutate de baza cuprinsa in
domeniu 0,015 kg/m®. La formarea intr-o presi fierbinte, la o temperaturd cuprins3 in
intervalul de la cca. 196,1°C la 232,2°C si Ia o presiune maxima in intervalul de cca.38,67
kg/cm? la cca. 59,76 kg/cm?, articolele rezultate vor avea o greutate specifica de cca.0,96 -
1,08 kg/m? preferabil intre cca.0,98 - 1,06, mai exact intre 1,00 - 1 ,04. Articolele conform pre-
zentei inventii care sunt profile cu relief inalt compenseaza cresterea densitatii gi rugozitaii
suprafetei prin reducerea grosimii in punctul cel mai inalt al profilului realizat la cca.1,02 -
1,08 greutate specifica cu atingerea unui nivel de 1,02 la 1,04, in cazul cand profilul este
neted si texturat. Geometria de suprafata plana ce inconjoara zonele profilului se preseaza
la o greutate specifica ugor mai mica de 1,00 kg/m® la 0,98 kg/cm® prin cresterea usoara a
dimensiunii in aceste zone.

Conform unei alte variante a exemplului de realizare a prezentei inventii, panourile
10, presate in relief inalt pot fi produse intr-o multime de latimi, aga cum se ilustreaza in fig.
3, ca de exemplu, un panou 10A care are, de exemplu, 122 cm latime, avand trei portiuni
reliefate 12, un panou 10B care are, de exemplu, o latime de 40,5 cm cu o singura portiune
reliefata un panou 10C cu latime de 30,5, avand tot o singura portiune reliefata 12 si un
panou 10D, de exemplu, cu o latime de 20,3 cm ce poate fi taiat ugor pe lungime pentru
completare la acoperirea peretelui. Fiecare panou 10A, 10B, 10C si 10D are aceeasi inal-
time, de exemplu, de 81,5 cm, inaltimea standard a unui lambriu. Conform fig. 3, panourile,
de exemplu, 10B sau 10C pot fi amplasate sub fereastra 40, prin rotirea panoului (10B,
conform fig. 3) cu 90°, astfel incat, portiunea reliefata 12 are lungimea sa intr-o dispunere
orizontald si, daca este necesar, atunci cand ferestrele sunt mai aproape de podea, se poate
folosi in locul acestuia panoul 10C, impreuna cu unul sau doud panouri plane 10D, deasupra
si/sau sub panoul 10C.
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Setul de lambriu ilustrat in fig. 2 poate fi ugor instalat de catre proprietar pornind din
centrul camerei sau direct de sub o fereastra centrala prin aranjarea simetrici a panourilor
spre colturile interioare ale perefilor. Prin aranjarea panourilor 10B si/sau 10C corect,
panourile 10D plane cu latimea de 25,4 cm vor fi suficiente ca latime, pentru a completa in
totalitate oricare perete pana la peretele perpendicular definit de coltul interior al camerei si
pot fi taiate corespunzator pentru a completa peretele.

Conform unei caracteristici a inventiei, in setul de lambriuri ilustrat in fig. 3 sunt
prevazute capace/rondele pentru mascarea intrerupatoarelor electrice (nefigurate) precum
si alte capace, desemnate in general prin reperul 40 (fig. 7). Aceste capace exterioare 40 Si
placutele de acoperire a intrerupatoarelor (neilustrate) pot fi dreptunghiulare si sunt incon-
jurate de nigte pereti verticali 24, cu relieful mai inalt in exterior ce au cel putin aceeasi inil-
time ca si conturul dreptunghiular 14 si ca portiunile plane reliefate 13, centrale, ale portiu-
nilor in relief 12, astfel incat capacele/rondelele intrerupatoarelor de lumina si/sau capacele
electrice exterioare sunt pozitionate in panourile de lambriu 10. Un orificiu este taiat in
portiunile reliefate 12, la aceleasi dimensiuni exterioare cu cele ale capacului 40, al
intrerupatorului.

Descrierea de mai sus este expusa numai pentru claritatea intelegerii si aceasta nu
poate fi considerata limitativa, deoarece orice modificare ce se poate face in cadrul
conceptiei inventiei devine evidenta specialistilor in domeniu.

Revendicari

1. Articol compozit din material lemnos presat in relief, dintr-un strat din fibre
celulozice rafinate si liant suficient pentru a produce aderenta fibrelor unele de altele,
caracterizat prin aceea ca articolul este consolidat structural avand o greutate specifica in
domeniul de cca.0,96 g/cm? la 1,08 g/cm?, articol format din fibre celulozice fibrilate intr-o
proportie de cel putin 80% in greutate in raport cu greutatea totala in stare uscata a fibrelor
din articol incluzand portiuni de suprafata plana ce inconjoara un panou conturat in relief
avand mai multe colturi exterioare care simuleaza lemnul natural, o suprafata posterioara a
articolului fiind coplanara cu o suprafata plana cu rol de substrat, pentru aderarea la ea a
suprafetei posterioare respective a articolului, panoul conturat extinzandu-se in relief in afara
suprafetei plane cu rol de substrat.

2. Articol compozit din material lemnos, conform revendicarii 1, caracterizat prin
aceea ca include mai putin de 5 % in greutate liant de rasina.

3. Articol compozit din material lemnos, conform revendicarii 2, caracterizat prin
aceea ca liantul de rasina este distribuit omogen in tot articolul.

4. Articol compozit din lemn conform revendicarii 3, caracterizat prin aceea ci este
realizat fara material de acoperire termoplastic pe rogojina celulozica si fara strat de
acoperire din hartie impregnata cu rasina.

3. Articol compozit din material lemnos, conform revendicarii 1, caracterizat prin
aceea ca stratul din fibre celulozice este confectionat printr-un proces uscat de presare si
are o suprafata posterioara plana neteda.

6. Articol compozit din material lemnos, conform revendicarii 1, caracterizat prin
aceea ca se agaza pe o suprafata plana de perete cu rol de substrat la care adera suprafata
posterioara plana a articolului.

7. Articol compozit din material lemnos, conform revendicarii 6, caracterizat prin
aceea ca adera direct pe suprafata pland de perete cu rol de substrat, cu suprafata sa
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posterioard plana prin elemente de fixare sau cu adeziv fara a intercala un distantier cu rol
de pana intre cele doud suprafete ce intra in contact.

8. Articol compozit din material lemnos, conform revendicarii 1, caracterizat prin
aceea ca panoul conturat este reliefat in afard de portiunile de suprafata plana inconjura-
toare, cu o indltime de 5-10 mm.

9. Articol compozit din material lemnos conform revendicarii 1, caracterizat prin
aceea ca stratul celulozic cuprinde fibre din lemn moale intr-o proportie de cel putin 40% in
greutate in raport cu greutatea totala a fibrelor celulozice din articol.

10. Articol compozit din material lemnos, conform revendicarii 8, caracterizat prin
aceea ca fibrele din lemn moale sunt alese dintre esente de pin, molid $i un amestec al
acestora.

11. Articol compozit din material lemnos, conform revendicarii 9, caracterizat prin
aceea ca fibrele celulozice sunt 100% in greutate fibre din lemn moale.

12. Articol compozit din material lemnos, conform revendicérii 1, caracterizat prin
aceea ca portiunea de panou conturat se realizeaza spre inafara, in raport cu o portiune de
suprafata plana inconjuratoare, la un unghi situat in intervalul 25°-35°.

13. Articol compozit din material lemnos conform revendicarii 12, caracterizat prin
aceea ca portiunea de panou conturat, se realizeaza spre inafara si spre inauntru in raport
cu o portiune de suprafata plana inconjuratoare la un unghi situat in intervalul 30°-35".

14. Metoda de confectionare a unui articol compozit din material lemnos presat in
relief, caracterizata prin aceea ca, cuprinde dispunerea unui strat din fibre celulozice
incluzand fibre celulozice fibrilate, intr-o proportie de cel putin 80% in greutate, in raport cu
greutatea totala in stare uscata a fibrelor lemnoase din articol impreuna cu un liant de ragina
peste o placa inferioara a matritei, in esenta orizontala, avand portiuni de suprafata plana
ce inconjoara un model reliefat orientat in afara, simuland un model prelucrat care include
mai multe colturi exterioare si presarea stratului cu o placa superioara a matritei care are un
model spre interiorul ei pe suprafata de contact cu stratul din fibre, contururile din placa
superioara fiind complentare cu designul reliefat inafara simuland un model prelucrat pe
placa inferioara la o caldura si o presiune suficienta pentru consolidarea structurala a
stratului de fibre de lemn sub forma unui articol avand o greutate specifica de cca 9,96 1a cca
1,08 glem?.

15. Metoda conform revendicérii 14, caracterizat prin aceea ca, in articolul compozit
din material lemnos se introduce mai putin de 5% in greutate liant de rasina termostabil.

16. Metoda conform revendicarii 15, caracterizata prin aceea ca liantul de ragina
este distribuit omogen in tot articolul.

17. Metoda conform revendicérii 14, caracterizata prin aceea ca este realizata fara
materialul de acoperire termoplastic pe stratul celulozic si fara stratul de acoperire din hartie
impregnata cu rasina.

18. Metoda conform revendicarii 14, caracterizata prin aceea ca articolul compozit
din fibre celulozice este confectionat printr-un proces uscat de presare cu o suprafata
posterioara plana neteda.

19. Metoda conform revendicarii 14, caracterizata prin aceea ca include aderarea
articolului compozit pe suprafata pland de perete cu rol de substrat pentru suprafata
posterioara plana a articolului.

20. Metoda conform revendicarii 19, caracterizata prin aceea ca, pe suprafata plana
aperetelui cu rol de substrat adera, in contact direct, suprafata posterioara plana a articolului
fara a intercala un distantier cu rol de pana, dispus intre cele doua suprafete.
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