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Beschreibung
Technischer Bereich

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf
eine Zusatzeinrichtung fir eine Minzenhandha-
bungsvorrichtung derjenigen Art, die eine im wesent-
lichen horizontale Sortiervorrichtung mit wenigstens
zwei auleren Aussortierstationen aufweist, die ent-
lang eines Sortierweges hintereinander angeordnet
sind. Die Zusatzeinrichtung umfaf3t wenigstens ein
Minzenmagazin und wenigstens eine Fordereinrich-
tung zum Rucktransport nicht sortierter Mlinzen aus
dem Minzenmagazin in die Munzenhandhabungs-
vorrichtung.

Beschreibung des Stands der Technik

[0002] Minzenaufbewahrungsmaschinen, die der-
artige Minzenhandhabungsvorrichtungen mit Zusat-
zeinrichtungen zum Rucktransport von Munzen auf-
weisen, sind im Stand der Technik bekannt und weit
verbreitet.

[0003] Eine Minzenaufbewahrungsmaschine ist in
DE 38 21 947 A1 beschrieben. Diese Maschine um-
falt eine runde, horizontal angeordnete Sortiervor-
richtung und mehrere Behalter zur Aufnahme und
zum Aufbewahren von Miinzen, die mittels der Min-
zenaufbewahrungsmaschine sortiert oder nicht sor-
tiert wurden. Die Maschine wickelt die sortierten Mun-
zen ferner in Rollen, um sie anschlielend einfacher
verteilen zu kdnnen. Die Maschine umfaldt weiterhin
zwei vertikale Fordereinrichtungen, von denen eine
die nicht sortierten Miinzen aus einem unteren Behal-
ter zu einem oberen Behalter transportiert, dem die
Minzen entweder durch den Benutzer oder wahrend
einer automatischen Operation durch die Férderein-
richtung selbst zugefiihrt werden. Die zweite Forder-
einrichtung bewegt die Rollen eingewickelter Miinzen
in einen Behalter, der vom Benutzer geleert werden
kann.

[0004] Eine weitere bekannte Technologie, die in
WO 97/07485 beschrieben ist, umfal3t eine Maschine
zum Zahlen und Sortieren von Minzen. Die Maschi-
ne umfallt eine runde, nicht horizontal angeordnete
Sortiervorrichtung zur Aufnahme von zu sortierenden
Minzen und Mittel zum Ricktransport von nicht sor-
tierten Miinzen, also von Miinzen, die in einem ersten
Schritt nicht aussortiert wurden, in ein am Anfang an-
geordnetes Milnzenmagazin, um einen erneuten
Sortierversuch zu unternehmen.

[0005] Das groRte Problem der zuerst beschriebe-
nen Maschine besteht darin, dal® ihr Aufbau, der
mehrere Behalter zum zwischenlagern der Miinzen
und zwei Fordereinrichtungen umfafit, kompliziert ist,
weshalb die Wartung sorgfaltig durchgefliihrt werden
mul. Ferner ist die Gefahr eines Miinzenstaus auf-
grund der Vielzahl von Verbindungen zwischen all
den verschiedenen Behalter, durch die sich die Min-
zen hindurch bewegen missen, sehr hoch. Auch

kann diese Maschine keine Miinzen handhaben, die
nicht in eine der Aussortierstationen aussortiert wur-
den, und umfafdt ferner keine Funktion flr einen kon-
tinuierlichen Rdicktransport von Munzen. Das Pro-
blem der zweiten Maschine besteht darin, dal} innere
Munzenstaus aufgrund einer begrenzten Zuganglich-
keit des Innenraumes flir den Bediener schwer zu be-
heben sind. Dieses Maschine weist auch eine gerin-
gere Sortierkapazitat auf, da sie sich der Schwerkraft
bedient, um die Miinzen extern zuriick zu transportie-
ren.

Zusammenfassung der Erfindung

[0006] Eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung
besteht darin, das Risiko eines Minzenstaus zu ver-
ringern, wenn nicht Minzen, die nicht sortiert wurden,
zum erneuten Sortieren zurtick in eine Minzenhand-
habungsvorrichtung geleitet werden. Eine weiter Auf-
gabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, zwei
Funktionen in einer Vorrichtung zu kombinieren,
namlich den Mlnzenriicktransport und die Minzen-
zufuhr.

[0007] Diese Aufgaben werden durch eine Zusatz-
einrichtung fir eine Minzenhandhabungsvorrichtung
derjenigen Art gel6st, die eine im wesentlichen hori-
zontal angeordnete Sortiervorrichtung mit wenigs-
tens zwei entlang eines Sortierweges in Reihe ange-
ordneten dufleren Aussortierstationen aufweist. Die
Zusatzeinrichtung umfafdt wenigstens ein Minzen-
magazin und wenigstens eine Férdereinrichtung zum
Ricktransport nicht sortierter Mlinzen aus dem Mdn-
zenmagazin in die horizontale Sortiervorrichtung.
Das Miinzenmagazin ist neben der Miinzenhandha-
bungsvorrichtung angeordnet. Ferner ist eine Umlen-
keinrichtung hinter einer letzten Aussortierstation po-
sitioniert, die dazu geeignet ist, nicht sortierte Min-
zen, die in keiner der Aussortierstationen aussortiert
wurden, zurlck in das Minzenmagazin zu leiten.
[0008] Die Umlenkeinrichtung ist derart zwischen
der letzten Aussortierstation und dem Magazin ange-
ordnet, dal} die nicht sortierten Minzen gegen die
Umlenkeinrichtung prallen, in das Magazin umgelei-
tet und anschliefend mit Hilfe der Férdervorrichtung
zurlck in die Minzenhandhabungsvorrichtung trans-
portiert werden.

[0009] Dadurch, dall die Minzenhandhabungsvor-
richtung gemaR der vorliegenden Erfindung mit einer
Zusatzeinrichtung, die eine Foérdereinrichtung auf-
weist, und einer Umlenkeinrichtung versehen ist,
werden folgende Vorteile erzielt: Miinzenstaus wer-
den infolge eines dufleren Ricktransports nicht sor-
tierter Miinzen eliminiert; zwei Funktionen, namlich
der Minzenricktransport und die Minzenzufuhr sind
in einer Vorrichtung kombiniert, die somit einen kom-
pakteren Aufbau erhalt.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0010] Die vorliegende Erfindung wird nachfolgend
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unter Bezugnahme auf die beiliegenden Zeichnun-
gen genauer beschrieben. Darin ist

[0011] Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eine be-
vorzugten Ausfihrungsform der Zusatzeinrichtung
zusammen mit einer Miinzensortiervorrichtung;
[0012] Fig. 2 eine Seitenansicht der Zusatzeinrich-
tung zusammen mit der Minzensortiervorrichtung;
[0013] Fig. 3 eine perspektivische Ansicht der Zu-
satzeinrichtung zusammen mit der Minzensortier-
vorrichtung aus einem anderen Blickwinkel;

[0014] Fig. 4 eine perspektivische Ansicht der Zu-
satzeinrichtung zusammen mit der Minzensortier-
vorrichtung aus noch einem anderen Blickwinkel;
[0015] Fig. 5 ist eine perspektivische Ansicht der
Zusatzeinrichtung zusammen mit der Miinzensortier-
vorrichtung, die einen vergréRerten Bereich einer in
der Minzensortiervorrichtung angeordneten Umlenk-
einrichtung zeigt;

[0016] Fig. 6 eine Draufsicht der Zusatzeinrichtung
zusammen mit der Minzensortiervorrichtung, die
ebenfalls einen vergrofRerten Bereich der Umlenkein-
richtung zeigt; und

[0017] Fig. 7 eine perspektivische Ansicht der Um-
lenkeinrichtung.

Genaue Beschreibung der Erfindung

[0018] Bei einer herkdbmmlichen Minzenhandha-
bungsvorrichtung zum Sortieren und/oder Zahlen
mehrerer Minzen werden die Miinzen entweder ent-
lang eines kreisformigen oder entlang eines geraden
Weges mit wenigstens zwei Aussortierstationen und
einer drehbaren Férder- oder Sortiervorrichtung zum
bewegen der Miinzen entlang des Sortierweges aus-
sortiert. die Sortiervorrichtung umfafdt ferner ein ers-
tes drehbares Mittel mit einer ersten Oberflache und
ein zweites drehbares Mittel mit einer zweiten Ober-
flache. Die ersten und zweiten Oberflachen sind in ei-
ner Weise angeordnet, daf3 sie sich im wesentlichen
mit der gleichen Geschwindigkeit gehen und die
Minzen zwischen sich aufnehmen, so daf% die Mun-
zen im wesentlichen reibungslos entlang des Sortier-
weges transportiert werden.

[0019] Fig.1 zeigt eine Munzenhandhabungsvor-
richtung 1 mit einer Zusatzeinrichtung geman einer
bevorzugten Ausfiihrungsform der vorliegenden Er-
findung. Die Zusatzeinrichtung umfal3t eine Forder-
einrichtung 4 zum Transportieren der Miinzen von
wenigstens einem Magazin 5, das gesammelte Mun-
zen aufnimmt, und zur Zufuhr von Minzen in die Vor-
richtung 1. Die Munzenhandhabungsvorrichtung 1
umfallt mehrere Aussortierstationen 3, welche die
aussortierten Miinzen aufnehmen, eine horizontal
angeordnete drehbare Sortiervorrichtung 2 zum
Transportieren der Minzen entlang des kreisférmi-
gen Sortierweges, einen Miinzeneinlall 7, einen De-
tektor (nicht gezeigt) zum Erfassen und Erkennen
des entsprechenden Miinzenwertes und mehrere be-
wegbare Elemente 9, die bei Betatigung eine ent-
sprechende Miinze in eine entsprechende Aussor-

tierstation 3 umleiten. Die Zusatzeinrichtung umfaf3t
eine Umlenkeinrichtung 6, um Minzen, die aus ir-
gendwelchen Grinden nicht in der Minzenhandha-
bungsvorrichtung 1 sortiert wurden, zurlick in das
Magazin 5 zu leiten, um einen neuen Aussortierver-
such durchzufihren. Der Pfeil A zeigt die Drehrich-
tung der drehbaren Sortiervorrichtung 2.

[0020] Die Miinzen werden von dem Benutzer dem
Magazin 5 zugefuhrt, wo sich das Anfangsende der
Foérdereinrichtung 4 befindet. Die Minzen kommen
mit diesem Ende der Férdereinrichtung in Kontakt, so
daf} die Miinzen aufgenommen und zum Einlaf3 7 be-
wegt werden. Die Férdereinrichtung 4 und das Maga-
zin 5 kénnen in unterschiedlicher Weise relativ zuein-
ander und zur Minzenhandhabungsvorrichtung an-
geordnet sein. Nachdem die Fordereinrichtung 4 die
Minzen zum Einlal 7 bewegt hat und die Miinzen
der drehbaren Vorrichtung 2 der Minzenhandha-
bungsvorrichtung 1 zugefiihrt wurden, werden die
Munzen in einem Innenbereich der Vorrichtung 2 in
einer kreisformigen Bahn bewegt. Durch die Drehbe-
wegung werden die Minzen auswarts in Richtung
des Umfangs des Innenbereiches transportiert, wo
Mittel (nicht gezeigt) angeordnet sind, welche die
Munzen aus dem Innenbereich zur AuRRenseite der
drehbaren Vorrichtung 2 bewegen. Auf diese Weise
kann jede Minze an einem Teil ihres Umfangs durch
aulere Greifmittel der drehbaren Vorrichtung 2 erfaf3t
werden, so daR dieser Minzenbereich von dem De-
tektor 8 erfal’t werden kann. Die Minze wird an dem
Detektor 8 vorbei bewegt, um den Wert der Miinze zu
erfassen und zu bestimmen. Jede Mlnze wird dann
in einer kreisformigen Bahn entlang des Umfangs der
drehbaren Vorrichtung 2 bewegt, wobei ihr Hauptbe-
reich aullerhalb der drehbaren Vorrichtung sichtbar
ist. Um den Umfang der drehbaren Vorrichtung 2 sind
mehrere Behalter, d.h. Aussortierstationen 3, in ent-
sprechenden Abstanden angeordnet, um die aussor-
tierten Minzen mit entsprechendem Wert aufzuneh-
men. Wenn eine entsprechende Miinze oberhalb ei-
nes zugehoérigen Minzenbehalters, d.h. der Aussor-
tierstation 3, positioniert ist, wird die Minze von der
drehbaren Vorrichtung 2 von dem entsprechenden
bewegbaren Element 9 losgelassen, das die Miinze
ausstoft und in ihre Aussortierstation 3 lenkt. Die be-
wegbaren Elemente 9 sind um die drehbare Vorrich-
tung 2 entsprechend der Aussortierstationen 3 ange-
ordnet.

[0021] Mdinzen, die aus irgendeinem Grund nicht er-
kannt wurden, werden zurlick in die Miinzenhandha-
bungsvorrichtung 1 transportiert, so dal® zumindest
ein weiterer Durchlauf zum Erfassen, Erkennen und
Aussortieren moglich ist. Dieser Ricktransport wird
auf folgende Weise durchgefiihrt. Eine nicht sortierte
Miinze, d.h. ein Miinze, die nicht erkannt wurde, wird
sich an jeder der Aussortierstationen 3, einschlief3lich
der letzten, vorbei bewegen und mit der Umlenkein-
richtung 6 kollidieren, die hinter der letzten Aussor-
tierstation 3 angeordnet ist. Die Miinze wird durch die
Umlenkeinrichtung 6 abgelenkt und fallt in das Mdn-
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zenmagazin 5, das zur Aufnahme derjenigen Min-
zen verwendet wird, die der Vorrichtung 1 zugefiihrt
werden. Auf diese Weise kdnnen die Minzen durch
die Fordereinrichtung 4 aus dem Magazin und zurtick
in die Minzenhandhabungsvorrichtung 1 transpor-
tiert werden.

[0022] Dieser Ricktransport eines bestimmten
Minzenwertes kann aus nachfolgenden Griinden
wilnschenswert sein: Eine Aussortierstation 3 kann
vollstandig geflllt sein, defekt sein oder verklemmte
Minzen aufweisen, so dafl ein Aussortieren nicht
durchgefiihrt werden kann, bis die Station durch ei-
nen leeren Behalter ersetzt oder entsprechend repa-
riert ist. Der Ruicktransport ermdglicht ferner einen
automatischen Austausch einer vollstandig gefiillten,
defekten oder verklemmten Station 3 fiir einen be-
stimmten Miinzenwert und einer weiteren Funktions-
station, so dalR ein kontinuierlicher Betrieb der Vor-
richtung méglich ist, bis geeignete Maflnahmen ge-
troffen werden und das Aussortieren in die urspriing-
liche Station wiederaufgenommen werden kann.
[0023] Der oben beschriebene Rucktransport weist
ferner den Vorteil auf, da® zu nah oder Ubereinander
angeordnete Miinzen nochmals sortiert werden kon-
nen.

[0024] Fig. 2 ist eine Seitenansicht der Minzen-
handhabungsvorrichtung 1. Das Magazin 5 zur Auf-
nahme der Minzen ist unterhalb der Vorrichtung 1
angeordnet, wobei sich ein Ende 4' der Fdrderein-
richtung 4 durch das Magazin 5 hindurch erstreckt
und von diesem vorsteht. Das obere Ende 4™ der
Fordereinrichtung 4 endet in dem Einlal 7 zum Zu-
fihren der Miinzen in die Minzensortiervorrichtung
2.

[0025] Fig. 3 zeigt die in Fig. 1 dargestellte Mun-
zenhandhabungsvorrichtung 1 aus einer anderen
Perspektive. Der Detektor 8 zum Erfassen, Erkennen
und Verifizieren der auszusortierenden Minzenwerte
ist neben dem EinlaR 7 angeordnet.

[0026] Fig. 4 zeigt die in den Fig. 1 und 3 darge-
stellte Minzenhandhabungsvorrichtung 1 aus noch
einer anderen Perspektive.

[0027] Fig. 5 zeigt die in Fig. 1 dargestellte Min-
zenhandhabungsvorrichtung 1 in einem verkleinerten
MaRstab mit dem in einem vergrofierten Malstab
dargestellten Detektor 6. Fig. 5 zeigt die Umlenkein-
richtung 6 und eine nicht sortierte Minze, die zurlick
transportiert wird, um in einem erneuten Durchgang
erkannt und aussortiert zu werden. Die Miinze ist in
einer Momentaufnahme kurz vor dem Aufprall auf die
Umlenkeinrichtung dargestellt und wird nach dem
Aufprall in das Magazin 5 geleitet, wo sie die Férder-
einrichtung 4 aufnimmt und durch den Einlal® 7 zu-
rick in die Minzensortiervorrichtung 2 transportiert.
[0028] Eine Draufsicht der in Fig. 1 bis 5 dargestell-
ten Minzenhandhabungsvorrichtung ist in Fig. 6 ge-
zeigt. Die Umlenkeinrichtung ist aus Grunden der
Klarheit im vergroRerten MalRstab dargestellt.

[0029] Fig. 7 zeigt die Umlenkeinrichtung 6 genau-
er. Die Umlenkeinrichtung 6 hat einen im wesentli-

chen flachen, schneidenformigen Aufbau, wie bei-
spielsweise eine Platte, und ist entsprechend des
kreisférmigen Umfangs der Sortiervorrichtung 2 ge-
bogen, wenn sie an dieser befestigt wird. Die Umlen-
keinrichtung 6 ist auch in einer Weise angeordnet,
dall ihre Kantenflachen einer hereinkommenden,
nicht sortierten Miinze gegenuberliegt und die Miinze
umlenkt, wenn diese gegen die Platte 6 prallt.

Patentanspriiche

1. Minzenhandhabungsvorrichtung (1) mit einer
im wesentlichen horizontalen Sortiervorrichtung (2),
die wenigstens zwei entlang eines Sortierweges hin-
tereinander angeordnete aufllere Aussortierstationen
(3) aufweist, wobei die Minzenhandhabungsvorrich-
tung eine Zusatzeinrichtung mit wenigstens einem
Minzenmagazin (5) und wenigstens einer Férderein-
richtung (4) zum Rucktransport nicht sortierter Min-
zen aus dem Minzenmagazin (5) in die horizontale
Sortiervorrichtung (2) umfalt, dadurch gekenn-
zeichnet, dal
das Minzenmagazin (5) neben der Miinzenhandha-
bungsvorrichtung (1) angeordnet ist, und
eine Umlenkeinrichtung (6) hinter einer letzten Aus-
sortierstation (3) positioniert und dazu geeignet ist,
nicht sortierte Minzen, die in keiner der Aussortier-
stationen aussortiert wurden, zuriick in das Miinzen-
magazin (5) zu leiten.

2. Munzenhandhabungsvorrichtung (1) nach An-
spruch 1, wobei die Umlenkeinrichtung (6) zwischen
der letzten Aussortierstation (3) und dem Magazin (5)
in einer Weise angeordnet ist, dal® nicht sortierte
Munzen gegen die Umlenkeinrichtung (6) prallen, in
das Magazin (5) umgelenkt und mittels der Férder-
einrichtung (4) zurtck in die Minzenhandhabungs-
vorrichtung (1) transportiert werden.

3. Minzenhandhabungsvorrichtung (1) nach An-
spruch 2, wobei die Umlenkeinrichtung (6) an der
Munzenhandhabungsvorrichtung (1) befestigt ist.

4. Minzenhandhabungsvorrichtung (1) nach An-
spruch 3, wobei die Umlenkeinrichtung (6) an dem
Umfang der Munzenhandhabungsvorrichtung (1) an-
geordnet ist, um die Miinzen abwarts in das Magazin
(5) umzulenken, so dal® diese mittels der Férderein-
richtung (4), welche die Form eines Foérderbandes
aufweist, zurtick in die Minzenhandhabungsvorrich-
tung (1) zu leiten.

5. Minzenhandhabungsvorrichtung (1) nach An-
spruch 4, wobei die Umlenkeinrichtung (6) einen im
wesentlichen flachen Aufbau, wie beispielsweise
eine Platte, aufweist und in einer Weise angeordnet
ist, daf’ ihre Kantenflachen in Richtung einer herein-
kommenden, nicht sortierten Minze weisen und die-
se Miinze umlenken, wenn sie gegen die Platte (6)
prallt.
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6. Munzenhandhabungsvorrichtung (1) nach An-
spruch 5, wobei die Férdereinrichtung (4), welche die
Form eines Forderbands aufweist, oberhalb der Min-
zenhandhabungsvorrichtung (1) endet, um die Min-
zen der Minzenhandhabungsvorrichtung (1) zuzu-
fuhren, und in dem Magazin (5) unterhalb der Mun-
zenhandhabungsvorrichtung (1) beginnt, so daf} die
Muinzen einfach aufwarts aus dem Magazin (5) trans-
portiert werden.

Es folgen 7 Blatt Zeichnungen
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Anhangende Zeichnungen

FIG 1
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FIG 2

7/12



DE 600 03 239 T2 2004.06.03

8/12



DE 600 03 239 T2 2004.06.03

FIG 4
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FIG7
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