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Obsada do gwozdzi lub innych §rodkow, stosowanych do przymocowywania
sprezystych przedmiotow do twardych podtozy, zwtaszcza do przymocowywania
podkow kauczukowych, oraz sposob przymocowywania sprezystych przedmiotow

do twardych podtozy.
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Udzielono 30 marca 1932 r.

Pierwszenstwo: 29 stycznia 1930 r. (Norwegja).

Wynalazek niniejszy dotyczy obsady do
gwozdzi lub innych srodkéw, stosowanych
przy przymocowywaniu sprezystych przed-
miotéw do twardych podlozy, zwlaszcza
za$ obsady, wtopionej w podkowe ze spre-
zystego materjatu, np. kauczuku, ktéra za-
pewnia nalezZyte umocowanie gwozdzia, a
przez to i przymocowanie podkowy do ko-
pyta. Ogélnie znana jest rzecza wtapianie
w podkowach kauczukowych sztywnych
podpér, na ktérych opieraja si¢ gltowki
gwozdzi i ktére sa wykonywane dotychczas
w postaci plaskich plytek metalowych, osa-
dzonych wewnatrz warstwy kauczuku, po-

siadajacej ksztalt podkowy. Przy przymo-
cowywaniu takiej podkowy wbija si¢ pod-
kowiak w kopyto przez otworek, znajduja-
cy sie¢ w powyzszej plytce, poczem zagina
sie koniec gwozdzia, wystajacy nazewnatrz.
Stad powstaje ta niedogodnosé, ze miedzy
sztywna plytka metalowa a kopytem znaj-
duje si¢ warstwa sprezystego materjaly,
ktéra sprezynuje podczas wbijania podko--
wiaka, uniemozliwiajac niezawodne jego u-
mocowanie. Juz przed zagiecem podkowiak
obluznia sie, wskutek czego jest juz zgéry
uniemozliwione mnalezyte przymocowanie
podkowy do kopyta. Gdyby si¢ nawet u-
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dalo umocowaé podkowiak nalezycie, to be-
dzie on przeciez- zawsze narazony na usta-
Wicage wyginanie, si¢ we wszystkich kierun-
kach mied'zy' ‘punktem, w ktérym wchodzi
on w kopyto, a punktem jego oparcia o
plytke; wyginanie to spowoduje wkoricu
ztamanie si¢ podkowiaka w miejscu, w kté-
rem on wystaje z kopyta.

Wedtug wynalazku niniejszego zaradzo-
no tym niedogodnosciom przez zastosowanie
obsad o swoistej budowie, zapobiegajacych
bocznemu wyginaniu sie czesci gwozdzia
lub podkowiaka, wystajacej z kopyta, wsku-
tek tego, ze miedzy obsada a kopytem nie-
ma wcale sprezystego materjalu podkowy;
oprocz tego zabezpiecza sig¢ podkowiak
przez oparcie jego glowki o Scianki obsady.
Mozliwosci zastosowania tego rodzaju obsa-
dy w zadnym razie nie sa ograniczone do
podkéw z kauczuku, lecz moze byé ona za-
stosowana z wynikiem pomyslnym do przy-
mocowywania zapomoca gwozdzi kazdego
dowolnego przedmiotu sprezystego do twar-
dego podtoza w takich warunkach, w kté-
rych gwozdzie sa narazone na niejedno-
stajne naprezenia, powodowane przez wy-
ginanie ich w rozmaitych kierunkach. We-
dlug wynalazku obsada gltéwki gwozdzia
jest uksztaltowana tak, aby wigksza lub
mniejsza cze$¢ powierzchni obsady stykata
si¢ bezposrednio z twardem podlozem, do
ktérego sprezysty przedmiot ma byé przy-
mocowany; jednoczeénie obsada posiada
czesci, ktére mieszcza sie wewnatrz przed-
miotu sprezystego i sa zakotwione w jego
tworzywie. Czesci te, zaleznie od okolicz-
nosci, moga by¢ uksztaltowane tak, aby
podpieraly zewnetrzny koniec gtowki gwoz-
dzia; okazalo si¢ jednak, ze to mie jest.ko-
nieczne we wszystkich przypadkach. Ob-
sada wedlug wynalazku moze posiadaé do-
wolny ksztalt, na rysunku jednak w celu
wyjaénienia przedmiotu wynalazku pokaza-
no kilka postaci jego wykonania, ktére wy-
kazaly. swa przydatnosé szczegélnie do
przymocowywania podkéw kauczukowych.

Na rysunku fig. 1 jest przekrojem od-
cinka pedkowy kauczukowej, fig. 2 przed-
stawia obsade wedlug fig. 1 w widoku zgé-
ry, fig, 3 jest przekrojem nieco odmiennej
postaci wykonania obsady wedlug fig. 11 2,
a fig. 4 przedstawia nastepna postaé¢ wyko-
nania wynalazku, fig. 5 jest przekrojem
wzdtuz linji V — V na fig. 3, fig. 6 — prze-
krojem czeséci podkowy, zaopatrzonej w in-
na odmiang obsady; fig. 7 przedstawia te
odmiane w perspektywie, fig. 8 przedstawia
zarys odmiany obsady tak dlugiej, ze obsa-
da ta moze stuzyé do osadzenia w niej sze-
regu.gwozdzi; fig. 9 przedstawia przekréj
obsady tego rodzaju wzdluz linji IX — IX
na fig. 8, a fig. 10 przedstawia przekroéj
wzdtuz linji X — X na fig. 8, odpowiadaja-
oy fig. 9.

Wedtug fig. 1 rysunku w sprezysty
przedmiot ! wtopiona jest obsada metalo-
wa o ksztalcie $cietej litery V, ktéra rozcia-
ga si¢ az do powierzchni zewnetrznej przed-
miotu 1. Na dolnym koricu obsady znajdu-
ja sie ramiona wystajace 3 i 4, ktére stuza
do zakotwienia jej w sprezystym materjale
przedmiotu 1. Ramiona te, jak w dalszym
ciggu bedzie opisane, moga byé zaopatrzo-
ne w otwory, zapomocy, ktérych mozna je
zakotwié np. w gumie. Szerokosé obsady
moze by¢ obrana dowolnie; najkorzystniej
jest jednak, gdy szerokos§é ta jest kilka-
krotnie wigksza od szerokosci otworu 5 na
podkowiak.

Wedlug wynalazku kat miedzy odnoga-
mi 2 obsady moze byé dobrany tak, aby od-
powiadal dokladnie katowi zbieznosci glow-
ki podkowiaka. W ten sposéb osiaga si¢
niezawodne i mocne umocowanie gléwki tej
w obsadzie.

Na fig. 3 przedstawiono przekréj innej
odmiany wykonania obsady wedlug wyna-
lazku, posiadajacej postaé plytki metalo-
wej; ktérej nadano ksztalt litery U, przy-
czem odlegltos§é miedzy odnogami:6, 7 jest
tak wielka, ze w.plaskiej czesci 8:jest dosé
miejsca na umieszczenie. dwéch otworéw 9



i 10 na podkowiaki. W ten sposéb oba pod-
kowiaki wzajemnie si¢ umocowuja. Row-
niez, jak w wyzej opisanym przykladzie
wykonania, odnogi 6 i 7 sa zaopatrzone w
wystajace ramiona 11 i 12. Otworom 9 i 10
na podkowiaki mozna nadaé¢ ksztalt, odpo-
wiadajacy ksztaltowi gléwki podkowiaka,
aby zapewnié¢ nalezyte jego umocowanie.

Poza tem plaska czesé 8 obsady moze
byé zaopatrzona w brzeg 18, odgiety do g6-
ry, ktéry stanowi boczne oparcie kopyta, je-
zeli obsada zostala umieszczona nalezycie
w podkowie.

Na fig. 4 przedstawiono trzecia odmia-
n¢ wykonania obsady wedlug wynalazku,
posiadajaca postaé tulejki lub pochwy, kto-
ra otacza catkowicie gléwke podkowiaka
lub gwozdzia. Powierzchnia 13 pochwy po-
winna licowaé z powierzchnia zewnetrzna
przedmiotu, np. podkowy, jezeli obsada
jest w nia wtopiona, a dolna czesé 14 po-
chwy bedzie stuzyla do zakotwienia pochwy
w sprezystym materjale podkowy. Bocznym
wewnetrznym $ciankom 15 i 16 i t. d. moz-
na nada¢ dokladnie ten sam ksztatt, jaki
posiada glowka gwozdzia, przyczem otwor
wewnetrzny obsady koriczy si¢ wylotem 17,
dopasowanym przeswitem i ksztaltem do
przekroju gwozdzia lub podkowiaka.

Wedtug fig. 6 i 7 obsada jest wykonana
w postaci klamry metalowej 19, wygietej w
ksztalcie litery U, ktérej jedno-ramie moze
posiada¢ brzeg 20, odgiety nazewnatrz.
Klamra metalowa 19 moze byé¢ kroétsza lub
dtuzsza i moze np. stuzyé do umocowywa-
nia dwéch gwozdzi; w tym celu ramie jej,
ktérego krawedz gérna winna sie zlewaé z
krawedzia materjatu sprezystego, jest zao-
patrzone w dwa male gwozdzie, podczas
gdy otwory 23 i 2¢ na gwozdzie s wyko-
nane w drugiem ramieniu obsady. Na fig, 6
przedstawiono podkowe i podkowiak w po-
tozeniu, w ktérem podkowiak ten znajduje
si¢, gdy podkowa jest przymocowana do
kopyta. Brzeg 20, odgiety do gory, stuzy
jako boczna zwora podkowy. Aby zabezpie-

czyé nalezyte zespolenie si¢ gumy lub in-
nego materjalu sprezystego z obsada, moz-
na wedlug fig. 6 wykonaé w obsadzie pew-
na liczbe otworéw 24, ktére umozliwia
polaczenie warstw gumy, otaczajacych ob-
sade z zewnatrz, z warstwg gumy, znajdu-
jaca si¢ miedzy ramionami obsady.

Wedtug fig. 8, 9 i 10 obsada posiada po-
staé dtuzszej listwy metalowej, ktéra w
przekroju sktada sie z trzech stopni, mia-
nowicie: dolnego stopnia 27, wtopionego w
materjal sprezysty, posredniego stopnia 28,
ktérego gérna powierzchnia znajduje si¢ na
jednym poziomie z powierzchnia zewnetrz-
na materjalu sprezystego, i gérnego stopnia
29, tworzacego boczna zwore podkowy lub
$cianke oporowa. Obsada 8 wedlug fig. 8, 9
i 10 moze by¢ zaopatrzona w otwory 30 na
podkowiaki, przyczem ksztalt tych otworéow
powinien odpowiadaé ksztalttowi glowki
podkowiaka, a ponadto w otwory 31, sto-
sowane w tymze celu, co i otwory 24, opi-
sane powyzej.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb przymocowywania spreiy-
stych przedmiotéw do twardych podlozy,
zwlaszcza przymocowywania podkéw kau-
czukowych zapomocg obsad do gwozdzi lub
innych $rodkéw, znamienny tem, Ze obsada
jest umieszczana tak, iz cz¢s¢ jej powierzch-
ni zewnetrznej znajduje si¢ na jednym po-
ziomie z powierzchnia zewnetrzna przed-
miotu sprezystego, przylegajaca do podio-
za, wskutek czego unika si¢ sprezynowania
obsady wzgledem twardego podloza.

2. Obsada, stosowana przy sposobie
wedlug zastrz. 1, znamienna tem, ze jest
wykonana z paska metalowego, wygietego
w ksztalcie odwréconej litery V o $cietym
wierzchotku i osadzonego w przedmiocie
sprezystym tak, aby plaszczyzna $ciecia
znajdowala si¢ na jednym poziomie z gérna
powierzchnia zewnetrzng podkowy.

3. Obsada wedlug zastrz. 2, znamien-



na tem, e kat zbieznosci ramion obsady od-
powiada katowi zbiezmosci $cianek bocz-
nych gléwki podkowiaka.

4, Obsada wedlug zastrz. 2 lub 3, zna-
mienmna tem, Ze jej ramiona sa zaopatrzone
w ramtona (3, €), wystajace nazewnatrz i
stuzace do zakotwiania obsady w przed-
miocie sprezystym,

5. Obsada, stosowana przy spesobie
wedlug zastrz. 1, znamienna tem, ze jest
wykonana z paska metalowego, wygietego w
ksztatcie litery U, przyczem odstep miedzy
ramionami obsady jest tak wielki, ze w pla-
skiej czesci (8) obsady mozna miedzy mie-
mi umie$cié co najmniej dwa otwery na
podkowiaki, _ _

6. Obsada, stosowana przy sposobie
wedtug zastrz. 1, znamienna tem, Ze posia-
da ksztaM tulet, ktorej otwér odpowiada
swym ksztaltem t rozmiarami ksztaltowi i
wielkosci gléwki podkowiaka.

7. Odmiana obsady wedlug zastrz. 5,
znamienna tem, ze posiada ksztalt zwezo-
nej litery U, przyczem ramiona obsady sa
zaopatrzone w otwory (21, 24), w ktérych

osadzane sa gléwki podkowiakéw (fig. 6
i7).

8. Obsada, stosowana przy sposobie
wedtug zastrz. 1, znamienna tem, ze posia-
da postaé wydluzonego preta metalowego o
przekroju wycigtym schodkowo, przyczem
pret ten jest wyposazony w szereg otwo-
row ma podkowiaki,

9. Obsada wedtug zastrz. 2—5 i 7—S8,
znamienna tem, Ze jest oprécz otworéw na
podkowiaki zaopatrzona w otwory, ktore
tworzg kanaly, zapelniane materjatem spre-
zystym, taczacym warstwy materjatu spre-
zystego, znajdujace si¢ nazewnatrz obsady,
z warstwa materjalu sprezystego, znajdu-
jaca sie wewnatrz obsady.

10. Obsada wedlug zastrz. 5, 7 — 9,
znamienma tem, ze jeden z booznych brze-
gow obsady jest zagiety do géry i tworzy
zwore boczna, czyli boczne oparcie kopyta.

Imperator Hestesko A/S.
Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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