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Glowica ciezkich maszyn, zwlaszcza wytrzymaloSciowych
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Przedmiotem wynalazku jest glowica ciezkich ma-
szyn, zwlaszcza wytrzymalo$ciowych, przystosowa-
na do sztywnego lub wahliwego zamocowywania
elementu badanego przy prébach na rozcigganie,
$ciskanie lub zginanie.

W znanych Kkonstrukcjach ciezkich maszyn wy-
trzymaloSciowych glowica zawieszona jest najcze-
$ciej na czterech sztywnych cieglach. W przypad-
kach konieczno$ci wahliwego uchwycenia badanego
elementu pomiedzy nim a glowicg umieszczano
wkladke, osadzong wahliwie na powierzchni Kkuli-
stej, ktorej zadaniem bylo wyeliminowanie momen-
tu utwierdzenia badanego przedmiotu w glowicy.

Znane rozwigzania ze wzgledu na koniecznosé
zamocowywania i wyjmowania wkladki sg klopot-
liwe w zastosowaniu, oraz wykazujg szereg wad
eksploatacyjnych, z ktérych najistotniejsza to skré-
cenie dopuszczalnej dlugos$ci badanego elementu
o grubo$é wkladki, ograniczenie préb wytrzymalo-
$ciowych gléwnie do $ciskania, oraz duzy nacisk na
powierzchnie kulista, co powoduje znaczne opory
tarcia przy wahaniu wkladki i prowadzi jedynie
do zmniejszenia momentu utwierdzenia, a nie jego
wyeliminowania.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wad i nie-
dogodnosci wystepujgcych w znanych rozwigza-
niach, wzglednie w przypadku wystepowania mo-
mentu utwierdzenia wynikajgcego z oporow tarcia
przy wahaniu glowicy, zmniejszenie go do wielko-
Sci praktycznie nie odgrywajagcej roli.
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Cel ten osiggniety zostal dzieki zamocowaniu na
okredlonych koncach ciegiel, lgczgcych korpus glo-
wicy z konikami wsporczymi unieruchomionymi na
prowadnicach maszyny, tlokéw, pracujgcych w cy-
lindrach hydraulicznych. Cylindry osadzone sg wa-
hliwie w konikach wsporczych, lub w korpusie gto-
wicy. Prawe komory tych cylindréw laczg sie ze
sobg przewodami, zaopatrzonymi w zawory, pozwa-
lajgce na odcinanie wszystkich lub niektérych po-
Igczen. Lewe komory cylindréow lgczg sie ze sobg
analogicznie odrebnymi przewodami, rowniez za-
opatrzonymi w zawory odcinajgce. Zapewnia to sa-
monastawno$é korpusu glowicy w pelnym, lub tylko
zgdanym zakresie, Niezaleznie od tego obie sieci
przewodow lgczacych poszczegdlne komory cylin-
dréw polgczone sg za posrednictwem rozdzielacza
z urzgdzeniem zasilajacym, np., pompg oraz ze
zbiornikiem medium. Pozwala to — przez stale,
hydrauliczne dociskanie tlokéw do okreslonych den
cylindrow — na wyeliminowanie samonastawialno-
$ci glowicy w przypadkach wymaganej sztywnosci
glowicy.

Rozwigzanie wedlug wynalazku likwiduje ko-
nieczno$¢ zamontowywania wktadki osadzonej na
powierzchni kulistej w przypadkach wymaganego
wyeliminowania momentu utwierdzenia badanego
przedmiotu w glowicy. Przesterowanie glowicy
usztywnionej na samonastawng lub odwrotnie spro-
wadza sie do przesuniecia odpowiedniej dzwigni,
wzrasta zatem poziom techniczny obstugi maszyny,
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oraz znacznie skraca sie czas jej przygotowania do
badan. Glowica wedlug wynalazku nie wplywa na
skréocenie dopuszczalnej dlugosci badanego elemen-
tu, ani nie ogranicza rodzaju przeprowadzanych
prab, jak to mialo miejsce w dotychczasowych roz-
wigzaniach, a opory tarcia redukuje do wielkosci
nie odgrywajgcej praktycznie roli.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia w widoku z ' géry glowice osadzong
na poziomych prowadnicach, fig. 2 przekr6j glowicy
plaszczyzng A-A, a fig. 3 schemat polgczen hydrau-
licznych.

Glowica wedlug wynalazku sklada sie z korpusu
1 osadzonego przesuwnie i wahliwie na prowadni-
cach 2 oraz konikow :wsporczych 4. Do wustalania
konikéw 4 ma prowadnicach 2 sluzg sworznie 3.
Koniki 4 lgczy sie z konpusem 1 przy pomocy cie-
giel 5, ktére z jednej strony zakoriezone sg tloka-
mi 6, z drugiej strony gwintem trapezowym. Na

“gwincie kazdego ciegla osadzone sa nakretki 9,

obejmujgce przegub kulisty korpusu 1. Sworznie 3
ustalaja zgrubnie polozenie czola korpusu 1 na pro-
wadnicach 2, a do dokladnego ustalemnia tego polo-
zenia stuzy gwint ciggiel 5 oraz nakretki 9. Tloki 6
pracujg przesuwnie w cylindrach %, podpartych od
dotu elementem wsporczym 10 i osadzonych wahli-
wie w konikach 4 dzieki swym powierzchniom ku-
listym, Prawe komory cylindréw 7 polaczone sg
wzajemnie ze sobg przewodami 11 i 12, zaopatrzo-
nymi w zawory 15 i 16. Lewe komory polgczone
sg tak samo przewodami 13 i 14, réwniez zaopa-
trzonymi w zawory odcinajgce 15 i 16. Obie sieci
przewodéw 11 i 12, oraz 13 i 14 lacza sie poprzez
rozdzielacz 17 z pompa 18 i zbiornikiem 19.
Dzialanie glowicy jest nastepujgce: polozenie gto-
wicy na prowadnicach 2 nastawia sie w zaleznoéci
od dlugosci badanego elementu — zgrubmie przy
pomocy sworzni 3, ustalajgcych polozenie konikéw
4 na prowadnicach 2, oraz dokladnie nakretkami 9.
Przy usztywnieniu glowicy, to znaczy wyelimino-
waniu jej samonastawialnosci, tloki 6 zajmujg pod
naciskiem podawanego przez pompe 18 medium ro-
boczego, skrajne polozenie, opierajgc sie przy pro-
bach rozciggania o pokrywe 8, a przy prébach $ci-
skania o dno cylindra 7. Zgdane pochylenie czola
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korpusu glowicy 1 ustala sie wbwezas wylacznie
nakretkami 9. :

W przypadku samonastawialnosci glowicy tloki 6
zajmuja Srodkowe polozenie, tak jak pokazano na
fig. 2. Poszczegblne lewe i prawe komory cylin-
dréw 7 sg ze sobg odpowiednio polaczone przewo-
dami 11, 12, 13 i 14 a zawory 15 i 16 s otwarte.
Rozdzielacz 17 odcina w tym czasie sieci tych prze-
wodéw od pompy 18 i zbiornika 19. Pod dzialaniem
jakiegokolwiek momentu utwierdzemia, powstajgce-
go przy pracy maszyny, medium swobodnie prze-
plywa przewodami lgczacymi z jednych cylindréw
do pozostalych, skutkiem czego korpus 1 glowicy
nastawia sie wzgledem dwéch wzajemnie prosto-
padlych osi x-x oraz y-y, az moment utwierdzenia
zréwnowazy sie¢ z momentem wynikajgcym z opo-
row tarcia, ktére sg znikome, .

Przy zamknigciu™ zaworéw 15 samomnastawnosé
glowicy ogranicza sie tylko do wahamia wzgledem
osi X-X, a przy zamknieciu zaworéw 16 — tylko
wazgledem osi y-y.

Zastrzezenia patentowe

1. Glowica ciezkich maszyn, zwlaszcza wytrzyma-
losciowych, skladajaca sie¢ z konikéw, zamocowa-
nych lub przesuwanych po prowadnicach, orag
korpusu,” polgczonego z konikami za pomocg ciggiel,
znamienna tym, ze na okre$lonych koricach ciegiel
(5) zamocowane sg tloki (6) cylindréw hydraulicz-
nych (7), osadzonych wahliwie w konikach (4) lub
w korpusie (1), przy czym prawe komory cylindréow
(?7) s polgczone ze sobg wzajemnie przewodami
(11 i 12), a lewe komory przewodami (13 i 14).

2. Glowica wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
na przewodach (11, 12, 13 i 14) lgczgcych poszcze-
gblne komory cylindréw (7), zainstalowane sg za-
wory (15 i 16), pozwalajgce na odcinanie wszystkich
lub niektérych potgczen.

3. Glowica wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna tym,
ze obie sieci przewodéw (11 i 12), oraz (13 i 14),
1aczacych poszczegélne komory cylindréw (7), po-
1aczone sg za poSrednictwem rozdzielacza lub ze-
spolu rozdzielaczy (17) %z urzadzeniem zasilajgcym
(18) i zbiornikiem medium (19).
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